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(57) RieSenie sa tyka frézovacich n4-
strojov najmi nofovych hriadelov a nofovych
hl4dv ur&enych na obrébanie dreva a drevitych
materidlov. Moduly z ktorych je zloZeny noZo-
vy hriadel sd na obvode vybavené konkdvno-
-konvexnymi ZIabami a sd vzdjomne radidlne,
axidlne a tangencidlne polohované tak, Ze
celistvy noZovy drZiak prechddza modulmi
striedavo cez radidlne drézky a nad konkdv-
no-konvexnym ZFabom voIne pricom sa jeho
prierez v smere pridenia vzdusniny zvadiuje
a je opatreny aktivnym médiom, napr. zvuk-
pohlcujdcim materidlom. Jaldfm vyznakom je,
Ze medzi vzdjomne radidlne polohovanymi mo-
dulmi a hriadelom je priestor vyplneny zvuk-
pohlcujicim materidlom. Usmernenym prddenim
vzdudniny cez konkdvno-konvexny Z¥ab dochad-
za k zlep3eniu aerodynamickych pomerov né-
stroja, &o v sifinnosti so zvukpahlcujicim
zabezpeduje znainé zniZenie _
hladiny hluku néstroja nielen pri obrébani,
ale aj pri chode naprézdno. :

materidlom
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Vyndlez sa tyka frézovacich ndstrojov, najmd noZovych hldv & noZovych hriadelov

pre obrdbanie dreva, kde sa rie%i jeho telesné usporiadenie.

S4 zndme riedenia, kde sU modulové elementy na obvode vybavené radidlnymi drdzkami,
do ktorych sa klinmi a skrutkami upinajd rezné elementy. RieZenie z hladiska zniZenia
hladiny hluku neprind$a pozadovany efekt, nakolko u tohto prevedenia nie je moZné ovplyv-
fiovat jeho aerodynamické pomery. Dal%ou nevyhodou tohto riedenia je, Ze rezné elementy
s v jednotlivych moduloch upinané a uvolfiované zv143t, %o zvy3uje nepresnost ich nasta-
venia a zvy3uje prestoje vo vyrobnom procese. Vysokd hladina hluku md negativny vplyv
aj na zdravotny stav pracovnikov.

Uvedené nevyhody zmierfiuje noZovy hriadel podIa vynédlezu, ktorého podstatou je, Ze
moduly st na obvode vybavené konkdvno-konvexnymi ZPabami napr. sinusovymi a sd vz4jomne
radidlne, axidlne a tangencidlne polohované tak, Ze celistvy noZovy drZiak, ktory je z
Zelne) plochy striedavo osadeny reznymi elementami a dpinkami, prechddza modulmi strie-
davo cez radidlne drd¥ky, do ktorych je upnuty u? zndmym spésobom a s Zastou reznych ele-
mentov nad konkdvno-konvexnym ZIabom volne, prifom prierez medzi konkdvno-konvexnym #Ta-
bom a noZovym driiakom sa v smere prddenia vzdudniny zva&3uje. falsim vyznakom vyndlezu
je, 2e povrch konkdvno-konvexnych #Iabov u modulov je opatreny aktivnym médiem napr. zvuk
pohlcujtcim materidlom tak isto ako aj priestor vytvoreny medzi hriadelom a polohovanymi
modulmi.

Frézovacie n4stroje podla vyndlezu zaruujd usporiadanie modulov, reznych elementov
a nozovych drziakov vzhladom ku’ konkdvno-konvexnym #Ilabom tak, aby v priestore reznych
elementov, pri rotdcii néstroja a pri odoberanf triesky, dochddzalo k usmernenému pride-
niu vzdu3niny cez konkdvno-konvexny 2Iab a tym k zna&nému zlepSeniu aerodynamickych pome-
rov ndstroja, o v sGéinnosti so zvukpohlcujlicim materidlom zarutuje zna&né znfZenie hla-
diny hluku nielen pri obrébani, ale aj pri chode naprdzdno. fial%ou vyhodou tohto prevede -
nia je, Ze u nédstroja je moZné pouZit tenké Ziletkové noZe, ktoré sa neprebrusuji, ale po
otupeni oboch reznych hrén je ich moZno, vzh¥adom na ich nizku cenu zahodif. '

fal%ou vyhodou tohto prevedenia je, Ze rezné elementy sa neupfnaji priamo do telesa
nédstroja, ale do drziakov mimo nistroj a stroj a tie sa potom v egalizovanom stave vloZia
do nidstroja bez potreby dal%ieho nastavovania, &{m podstatne sa skracuji vedlaj3ie Zasy
pri vyrobe v porovnani s obdobnymi modulovymi nédstrojmi s delenymi noZmi. Usporiadanie
nozovych hldv ale hlavne noZovych hriadefov podfa vyndlezu umoZfiuje rychlu, jednoduchd
a bezpetni vymenu otupenych noZov. Vyhodou tohto rieZenia je tied to, Ze pri optimélnej
volbe Qirky'modulu, je mo2né tento systém vyuzit pre Yubovolné dIZky noZovych hlév alebo
hriadelov.

Na pripojenych vykresoch je priklad vyhotovenia frézovacieho n4dstroja na obrébanie
dreva podfa vyndlezu, kde na obr. &. 1 je pozdliny rez I-I noZovym hriadeXom, na obr. €.2
je prie&ny rez noZovym hriadeXfom a na obr. &. 3 je priefny rez konk&vno-konvexnym %Tabom,
ktory je opatreny zvukpohlcujdcim materidlom a dpinkou upravenou pre filtrdciu vzdu3niny.

Frézovac{ ndstroj, noZovy hriadel alebo noZovd hlava je zloZend z modulov 1, ktoré
sG na obvode 2 vybavené radidlnymi drdzkami 3 a medzi nimi striedavo konkdvno-konvexnymi
#Yabmi 4 napr. sfinusovymi. Moduly 1 sd tvarovo a rozmerovo rovnaké a sd vz4jomne radidlne,
axidlne a tangencidlne polohované tak, aby medzi hriadelom 14 a modulmi 1 vznikol pries-
tor p pre uloZenie aktfvneho média 13 napr. zvukpohlcujiceho materidlu a aby celistvy no-
jovy driiak 5 prechddzal voIne nad konkdvno-konvexnym ZIsbom 4 a pevne upnuty skrutkou
9 cez radidlne drdZky 3. NoZovy drziak.g striedavo osadeny z &elnej plochy 6 reznymi ele-
mentami 7 a upinkami 8, prechddza nad konk&vno-konvexnym ZIabom 4§ volne tak, Ze priestor
medzi nimi sa v smere pridenia vzduininy 10 zva&3uje.
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Striedavé ulofenie reznych elementov 7 na notovych driiakoch 5 v pomere L,/L, > 1
zaruguje, e rezné elementy 7 iddce v radoch za sebou sa vzdjomne prekryvaji o A L.

Zmenou tvaru dpinky 8, vid obr. &. 3, je mo¥né zabezpetil filtréciu vzdusniny 10 od
triosky J1 tak, fe Upinko 8 sa dopln{ o lamal triesok 12 o konkdvno-konvexny 2lab 4 sa vy-
plnf aktfvnym médiom 13 napr. zvukpohlcujdcim materidlom. V tomto pripade je trieska 11
odvadzand od rezného elementu 7 klasickym spBsobom a vzdu$nica 10 je strhdvand do konkdv-
no-konvexného 2labu 4.

Usporiadahie podra vyndlezu mbfe byt vyuZité pre frézovacie néstroje na velkoplosné
obrabanie mikkého alebo tvrdého dreva, ale aj aglomerovanych materidlov. Je to umoinend
tym, ?@ do frézovacieho ndstroja je moiné (bez vymeny telesa - modulov) upndt noZavy drziak
osadeny s reznymi elementami s najoptimélnej3ou geometriou.

PREDMET VYNALEZU

1. Frézovaci ndstroj najma pre obrdbanie dreva pozostdvajici z modulov vybavenych radidl-
nymi dréfkami pre vymenné elementy vyznadujice sa tym, Ze moduly (1) sd na obvode (2)
vybavené konkdvno-konvexnymi ZYabami (4) napr. sinusovymi a s vzdjomne radidlne, axi-
4lne a tangencidlne polohované tak, Ze celistvy noZovy drZiak (5), ktory je z &elnej
plochy (6) striedavo osadeny reznymi elementami (7) a upinkami (8) prechddza modulmi
(1) striedavo cez radidlne drdzky (3) do ktorych je upnuty pevne a s Zastou reznych
elementov (7) nad konkdvno-konvexnym %Iabom (4) prechddza volne, pritom prierez medzi
konk&vno-konvexnym 2labom (4) a noZovym drZiakom (5) sa v smere pridenia vzdudniny
(10) zva&suje.

2. Frézovaci néstroj podla bodu 1 vyznadujuici sa tym, Ze obvod (2) alepo povrch konkdvno-
-konvexnych #Tabov (4) u modulov (1) je opatreny aktfvnym médiom (13) napr. zvukpohl-
cujdcim materidlom.

3. Frézovaci ndstroj podla bodu 1 alebo 2 vyzna&eny tym, Ze medzi vz&jomne radidlne po-

lohovanymi modulmi (1) a hriadelom (14) je vytvoreny priestor pre aktivne médium (13),
napr. zvukpohlcujici materidl.

1 vykres
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