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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia pocztéwek dZwiekowych z mas termoplastycz-
nych o odpowiednio dobranym stopniu polimery-
zacji, bez uzycia papieru lub widokéwek papiero-
wych, z jednym lub wieloma nagraniami, umoz-
liwiajgcymi pisanie na stronie nienagranej wszel-
kimi znanymi $rodkami do pisania dowolnej kores-
pondencji.

Dotychczas produkowane rézne obrazkowe plyty
grajace, widokéwki z nagraniami krétkimi i ditu-
gimi lub inne skladajg sie, poza masg rdzeniows,
z papierowych widokéwek lub pocztéwek oraz
z cienkiej przezroczystej folii z tworzywa sztucz-
nego, zaopatrzonej w rowki grajgce i nakladanej
na te widokoéwki.

Przezroczystg cienkg folie naklada sie na wi-
dokéwki od strony dekoracyjnej lub z obu stron,
przy czym folie od strony przeznaczonej do pisa-
nia matuje sie chemicznie lub mechanicznie.

Pocztéwka wykonana dotychczasowymi sposoba-
mi na skutek réznych wspélczynnikéw rozszerzal-
noéci papieru, folii i kleju, marszczy sie i zwija.
Uniknigcie tego wymaga zmudnego doboru folii,
kleju, warunkéw produkcji i odpowiedniego prze-
chowywania, co z kolei zwigksza koszty wykona-
nia takich widokowek.

Wady i niedogodnos$ci te usuwa sposéb wedtug
wynalazku, ktéry w ogéle pomija stosowanie wi-
dok6éwek papierowych i naklejang na nie cienksg
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przezroczystg folie z nagraniami, a wprowadza wy-
konanie pocztéwek diwiekowych tylko z grubszej
nieprzezroczystej folii z tworzywa sztucznego, na
ktérej wprost wytlacza sie nagrania z jednoczes-
nym odci$nieciem z plyty wygrawerowanego wi-
doku, ornamentu lub innej dekoracji, a odwrotnej
stronie nadaje sie powierzchnie matowa, umozli-
wiajgcg nanoszenie na nig normalnego pisma ot6w-
kiem, piérem lub dlugopisem. Jako material na-
pocztowki wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku stosuje sie znane tworzywa termoplastycz-
ne o takich frakcjach, ktérych stopien polimery-
zacji jest stosunkowo wysoki. Szczegdlnie przy-
datnym okazal sie polichlorek winylu (PCW) za-
wierajacy okolo 60—70%, frakcji o stopniu polime-
ryzacji wahajgcymi sie w granicach 1000—1200.
Dla otrzymania trwatych i elastycznych pocztéowek
wyzej wymieniony PCW powinien zawieraé¢ stabi-
lizatory o charakterze zasadowym np. stearyniany
wapniowe, cynkowe i inne i substancje tytanowe
uszlachetniajgce powloke folii w ilosci kilku pro-
cent kazdego skladnika. Je$li skladniki te nie
mieszczg sie w handlowych gatunkach PCW to
dodaje sie je przy produkcji pocztéwek. Czynni-
kiem decydujgcym o zastosowaniu PCW do pro-
dukcji danego wyrobu, w tym przypadku poczté-
wek diwiekowych, jest wiec dobdr wiasciwego po-
limeru, okre§lajgcego gatunek PCW wedlug war-
tosci statej Finkentschera K, ktéra dla PCW na
pocztéwki winna wynosié 60—70, i ktéra jest po-
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dawana dla wszystkich. gatunkéw PCW znajdu-
jacych sie w handlu.

Pocztéwka dzwiekowa wykonana sposobem we-
diug wynalazku moze byé jednonagraniowa lub
wieloenagraniowa, moze mieé¢ dowolny ksztalt i do-
wolne wymiary. Pocztéwki wykonuje sie w for-
mach stalowych, §ciskanych w prasach hydraulicz-
nych po jednej sztuce, lub po kilka na raz, zaleznie
od rodzaju form i wielko§ci prasy hydraulicznej.
W tym celu w dolng cze$é formy wklada sie plyte
gumowg, wzmocniong kilkoma warstwami silnego
piétna Inianego, konopnego lub innego, a na nig
naklada sie tej samej wielkoSci blache miedziang
lub pomiedziowang z matowg powlokg niklowg
lub chromowa, zaopatrzong w naciete linie adreso-
we, miejsca na znaczek pocztowy i koresponden-
cje. W ten spos6b jest przygotowana do produkcji
dolna cze$é formy majgca odwzorowaé korenspon-
dencyjng strone pocztowki dzwickawej.

W druga gérna cze$¢ formy, majgcg odwzorowaé
melodie, reklame diwiekowa lub tekst slowny na
odwrotnej stronie pocztéwki, wklada sie matryce
z nagrang melodig lub tekstem stownym, po _czym
obie czesci formy nagrzewa sie. Na dolng cze§é for-
my naklada si¢ nastepnie nieprzezroczystg plyte z
tworzywa sztucznego, na przyklad z PCW (winidu-
rowg) i po nagrzaniu obu czesSci formy do tempe-
ratury 250 — 300° sklada sig razem -obie czesci for-
my i poddaje S§ciskaniu w prasie hydrauliczne],
utrzymujgc przez okres 30 do 50 sekund ciSnienie
okoto 300 kg/cm? W tym ‘okresie sprasowana folia
mieknie, matryca wyciska w niej bardzo dokiadnie
nagranie i nadaje pocztéwce lSnigcg powierzchnieg
zewnetrzng, przy czym po odci$nieciu nagrania na-
stepuje natychmiastowe intensywne chtodzenie for-
my w stanie zaci$nietym w celu utrwalenia tego
nagrania. Po ochtodzeniu formy wyjmuje sie ja
z prasy i-otwiera, otrzymujgc gotowg jedng lub,
zaleznie od wyposazenia, kilka pocztowek dziwie-
kowych nadajgcych sie do odtworzenia nagranej
melodii i Korespondencji. Szczegdlng uwage nalezy
zwr6ci¢ na rownomierno$§é i temperature nagrze-
wania form, ktéra aczkolwiek jest znacznie wyzsza
od temperatury mieknienia i plyniecia PCW po-
winna w czasie wyciskania nagrania pod prasg wa-
haé¢ sie w granicach mieknienia PCW. Poza tym
roéwniez nalezy baczyé¢, na material matryc adre-
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sowych i nagraniowych, a zwlaszcza na ich meta-
liczng powtloke, ktéra bardzo czesto jest przyczyng
rozkladu PCW w wyzszych temperaturach i znie-
ksztalcenia pocztéwek i melodii. Kolorowa szate
graficzng od strony nagrania nadaje sie pocztowce
za pomocg osobnej matrycy grawerskiej, wykona-
nej wedlug rysunku grafika lub plastyka i koloro-
wej folii uzywanej na przyklad do ozddéb introliga-
torskich. ‘

Rozgrzang matryce grawerskg o wymiarach zna-
cznie mniejszych niz wymiary pocztéwek, wciska
sie pod prasg kolorowg folie introligatorskg, w
pocztéwke diwiekowg od strony nagrania, przy
czym robi si¢ to po wytloczeniu nagrania lub przed
wytloczeniem nagrania. ) o v

Forma posiada przynajmniej dwie czesci goér-
ne z matrycami nagraniowymi, ktére na zmiane
zaklada sie po wyprasowaniu pocztéwki i otwarciu °
formy. .

W ten spos6b wykonana pocztéwka diwiekowa
jest trwala i wygodna w przechowaniu, sklada sie
bowiem tylko z jednego plastykowego podloza, do-
kladnie odwzorowujacego nagranie i pozwalajgce-
go na wszelkie mozliwe trwale dekoracje i pisanie
dowolnym S$rodkiem i plynem.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania pocztéwek dzwiekowych
o dowolnych ksztaltach, wymiarach i kolorach, jed-
nonagraniowych lub wielonagraniowych, krétko
i/lub dtugograjacych, z mas termoplastycznych, z
twardego PCW o stopniu polimeryzacji minimum
1000 i statej Fikentschera K — 60— 170, z domiesz-
ka kilku procent stabilizatoré6w zasadowych i
zwigzkéw tytanowych znamienny tym, ze ptyte
termoplastyczng umieszcza sie w dolnej czeSci for-
my stalowej na podlozu zlozonym z twardej,
wzmocnionej ptétnem gumy, blachy miedzianej lub
pomiedziowanej, pokrytej matowg powloka niklo-
wg lub chromowg i nakrywa matrycg z nagraniem,
osadzong w drugiej gérnej czesci formy i po na-
grzaniu obu cze$ci form do okoto 250 — 300°C i ich
zlozeniu calo$¢ poddaje sie prasowaniu pod ci$nie-
niem okolo 300 kg/cm? przez okres od 30 — 50 se-
kund z jednoczesnym intensywnym chlodzeniem.
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