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A talalmany targyat lélegz6, differencialisan nyujtott,
rugalmas 14 kompozit anyag képezi, amely mindkét fe-
llletén 9 nemszovétt haldhoz extrizids laminalassal
rogzitett belsd 6 elasztomer filmet tartalmaz. A belsé
6 elasztomer film véletlenszerli mintdzatban tartalmaz
a nyujtas soran kialakitott makrolyukakat, és lényegé-
ben porusképz6 toltéanyagtol mentes.

A taldimany a masodik kiviteli alak szerint olyan lé-
legzd, differencialisan nyujtott, rugalmas kompozit
anyagra vonatkozik, amely egy vagy mindkét feliiletén

A leiras terjedelme 14 oldal (ezen beliil 4 lap ébra)

9 nemszovott haldhoz extruzios laminalassal rogzitett
belsd 6 elasztomer filmet tartalmaz. A bels6 6 elaszto-
mer film véletlenszer(i mintazatban tartalmaz a nyujtas
soran kialakitott makrolyukakat, és lényegében poérus-
képz6 toltbanyagtol mentes.

A talalmany vonatkozik ezenkiviil legalabb részben
a taldimany szerinti kompozit anyagot tartalmazo 6lt6-
zetekre és eldobhato termékekre, valamint a kompozit
anyag extriziés laminalassal és intermeshing nyujtas-
sal végzett elallitasi eljarasara is.
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A taldlmany targyat lélegzé, differencidlisan nyuijtott,
rugalmas kompozit anyag képezi, amely egy, eldony-
sen mindkét fellletén nemszovott haldhoz extrizios la-
minalassal rogzitett belsé elasztomer filmet tartaimaz.
A taldlmany vonatkozik ezenkiviil legalabb részben a
taldimany szerinti kompozit anyagot tartalmazo 6ltéze-
tekre és/vagy eldobhaté termékekre, valamint a kom-
pozit anyag el6allitasi eljarasara.

Rugalmas kompozit anyagok szakember szamara
ismertek. Az US 5422 172 és 5861 074 szamu sza-
badalmi leirasokban Wu nemszovétt szalas halobodl és
egy elasztomer filmbdl allé rugalmas laminalt lapokat
ismertet. Wu a ,rugalmas” jellemz6t tgy definidlja,
hogy az ilyen tulajdonsagu anyagok erd hatasara meg-
nydjthatok, és az eré megsziintetése utan eredeti vagy
lényegében eredeti méretikre alakulnak vissza. Wu
azt is leirja, hogy rugalmas laminatumokat kimagaslo
kotésszilardsagl és nemszovott szal megjelenésii
szalas szbvet elallitasanak érdekében differencidlis
nyujtassal lehet elGallitani, az igy kapott kompozit
anyag olyan oltézetekben vagy mas felhasznalasok-
ban elényds, ahol a puha lagy kiképzés kivanatos. Wu
ezenkivil ezt is leirja, hogy a rugalmas laminatum az
elasztomer film természeténél fogva a folyadékot nem
engedi at, de megtartja a laminatum szalas halé feliile-
tének puha érzetét, és mikroiiregekkel mechanikus ki-
alakitasaval kilénbozé foku géz- vagy légateresztés
érhet6 el.

Mikroiiregeket mechanikai uton kilénbdzé szoka-
sos eljarasokkal lehet kialakitani, ilyen példaul a forré
tds kilyuggatas, a forrd hengeres kalanderezés, az ult-
rahangos perforacié vagy ehhez hasonlék. Ezek a me-
chanikai eljarésok azonban faradsagosak és/vagy ne-
hezen szabalyozhatok a kompozit anyagok nagy se-
bességii gyartasakor. Ismert az is, hogy polimer filmek
légateresztévé vagy gbézateresztdvé tehetbk egy vagy
tébb porusképzé téltdanyag, mint példaul kalcium-kar-
bonat hozzaadasaval és a film ezt kbvet6 nyujtasaval,
igy ugyanis a téltéanyag mellett mikrolyukak alakulnak
ki. Ezekkel a technikakkal azonban gyakran nehézsé-
gekbe (tk6zik nagyfoku ateresztGképesség biztosita-
sa. Ennek megfelelben tovabbra is fennallt az igény
olyan lélegzd, rugalmas anyagok irant, amelyeket
kénnyen lehet eldallitani.

A talalmany célja ezért javitott lélegzd, rugalmas
kompozit anyagok, valamint ezek eléallitasara szolgald
javitott eljaras biztositasa volt.

Az els@ megvalositasban a talalmany lélegzé, diffe-
rencialisan nyujtott, rugalmas kompozit anyagra vonat-
kozik. A kompozit anyag egy belsé elasztomer filmet
tartalmaz, amely mindkét fellletén egy kiilsé nemszd-
vott haldra van extriziésan laminalva. A belsé elaszto-
mer film nydjtas soran kialakitott makrolyukak véletlen-
szeri mintazatat tartalmazza, és lényegében poérus-
képzd t6ltéanyagtdl mentes.

Egy alternativ megvaldsitasban a lélegz6, differen-
cialisan nydjtott rugalmas kompozit anyag egy elaszto-
mer filmet tartalmaz, amely egy vagy mindkeét felliletén
extriziosan laminalva van egy nemszGvott haldra.
A elasztomer film a nyujtas soran kialakitott makrolyu-
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kak véletlenszer(i mintazatat tartalmazza, és lényegé-
ben porusképzd téltGanyagtol mentes.

Egy kévetkezdé megvaldsitasban a talaimany 6lto-
zetekre vonatkozik. Ezek az dltozetek legalabbis rész-
ben a talalmany szerinti lélegzd, differencialisan nyuj-
tott rugalmas kompozit anyagot tartaimazzak. Egy ko-
vetkezé megvaldsitasban a taldlmany eldobhaté ter-
mékekre vonatkozik, melyek legalabbis részben a talal-
many szerinti I8legz6, differencialisan nyuijtott rugalmas
kompozit anyagot tartalmazzak.

Egy masik megvaldsitasban a talaimany a lélegzé
elasztomer kompozit anyag eldallitasi eljarasra vonat-
kozik. Az eljaras szerint a elasztomer filmet a feliiletén
legalabb egy nemszovétt haléra extruzidsan laminal-
juk, igy szoros kotést hozunk létre a nemszévétt halo-
val, majd a kapott laminatumot a elasztomer filmben a
makrolyukak véletlenszeri mintazatanak kialakitasa-
hoz megnyuijtiuk. Az elasztomer film lényegében po-
rusképzé téltbanyagtdl mentes. Egy specifikus megva-
I6sitasban az elasztomer filmet mindkét fellletén extra-
ziésan laminaljuk a nemszovétt haldra.

A talalmany szerinti kompozit anyagok elénydsen
kombinaljak a jo lélegzoképességet és a jo rugalmas-
sagot, és a talalmany szerinti eljarassal kénnyedén el6-
allithatok. Ezek és tovabbi elénydk a soron kdvetkezd
részletes leirasbdl mindenki szamara nyilvanvaléva
valnak, és a tovabbiakban a talaimany tébb konkrét ki-
viteli médjat is ismertetjiik. A taldlmanynak szamos
nyilvanvalo — de eltér6 — megvaldsitasi médja is vila-
gossa valik a leirasbol, ezek mind az oltalmi kérbe tar-
toznak. A mellékelt abrak szintén csak a példaszertii il-
lusztralast szolgaljak.

A talalmany oltalmi kérét a leiras végén talalhatd
igénypontok hatarozzak meg, de a jobb érthetéség
miatt az alabb kovetkezd leirast a kévetkezd magyara-
26 abrakkal is kiegészitettiik.

Az 1A. és 1B. abra a talalmany els6 és masodik ki-
viteli alakjanak keresztmetszeti rajzat
mutatja sorban.

a talalmany szerinti termék elGallitasara,
illetve eljaras megvalositasara alkalmas
berendezés extrizids laminalé és diffe-
rencidlisan nyujto részét mutatja.

a talalmany szerinti és az 1. példaban le-
irt kompozit anyag bels6 elasztomer film-
rétegét mutatja 50-szeres nagyitasban.
a taldlmany szerinti és az 1. példaban le-
irt kompozit anyag keresztmetszetét mu-
tatja 500-szoros nagyitasban.

Az 5. abra a taladlmany szerinti és az 1. példaban is-
mertetett kompozit anyag belsé elaszto-
mer rétegét mutatja 1000-szeres nagyi-
tasban.

a talalmany szerinti és az 1. példaban is-
mertetett kompozit anyag légatereszté-
sét mutatia a nyomaskilonbség fliggve-
nyében.

Az alabbiakban a talalmanyt részletesen ismertetjik.

A talalmany a korabbiak szerint lélegzé, differencia-
lisan nyujtott rugalmas 14 kompozit anyagokra vonat-

A 2. abra

A 3. abra

A 4. abra

A 6. abra
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kozik. A leiras értelmezésekor a ,lélegz§” kifejezés azt
jelenti, hogy a 14 kompozit anyag légatereszt6. Tovab-
bi kiviteli alakoknal a 14 kompozit anyag egyarant lehet
legateresztd és gbzateresztd. Bizonyos specifikus kivi-
teli alakokban a 14 kompozit anyagok légateresztése
legalabb 10 cc/min/cm?2 413,7 kPa (60 Psi) nyomason.
Egy még specifikusabb kiviteli alakban a 14 kompozit
anyag légateresztése legalabb mintegy 15 cc/min/em?
4113,7 kPa (60 Psi) nyomason. A ,rugalmas” kifejezés
azt jelenti, hogy az adott anyag eré hatasara nyujthato,
és az erd megsziintetésével kezdeti vagy lényegében
kezdeti méretére visszaalakul, mig az ,elasztomer” jel-
z6 egy rugalmas (elasztikus) polimer anyagot jelol. Egy
specifikus kiviteli alakban a 14 kompozit anyag nyujtha-
tésaga legalabb mintegy 150%, és a nyujtderé meg-
sziintetése utan a maradando alakvaltozas vagy mara-
dandé nyulas nem tébb, mint mintegy 15%. Egy tovab-
bi kiviteli alakban a talalmany szerinti 14 kompozit
anyag nyljthatésaga legalabb mintegy 200%, és a
nyujtéeré megsziintetésekor a maradandé nyulas vagy
alakvéltozas nem tdbb, mint kb. 25%. Végll a talal-
many szerinti leirdsban hasznalt ,differencialis nyujtas”
azt jelenti, hogy a 14 kompozit anyag felvaltva tartal-
maz megnyUjtott zonakat és nem nyUijtott zonakat a
hosszirdnya mentén. A differencialis nyuijtasi eljaras a
késébbiekben részletesen is ismertetjiik.

Az 1A. és 1B. abra mutatja a talalmany szerinti
14 kompozit anyag elsé és masodik kiviteli alakjainak
keresztmetszetét sematikus abrazolasban.

Az 1A. abran a 14 kompozit anyag egy 6 elaszto-
mer filmet és egy kiils6 9 nemszovétt halét tartalmaz
mindkét feliletén. Az 1B. abran a 14 kompozit anyag
6 elasztomer filmet és 9 nemsz&vétt halét tartalmaz az
egyik felliletén. Bar a leirasban ismertetett specifikus
kiviteli alakok az 1A. abra szerinti 14 kompozit anyagra
vonatkoznak, azaz mindkét fellletikon 9 nemszovott
haldval rendelkeznek, szeretnénk kihangsulyozni, hogy
a taldlmany az 1B. abran mutatott 14 kompozit anyagot
is magaban foglalja tdgabb értelmezésben. Megje-
gyezzik azt is, hogy a 14 kompozit anyagok a 6 elasz-
tomer filmeket az abra szerinti abrazolas egyetlen ré-
tegként jelzik. A taldlmany oltalmi kérébe tartoznak
ugyanakkor azok a kiviteli alakok is, amikor a 6 elaszto-
mer film tébbrétegd.

A talalmany szerinti kompozit anyagban a 6 elasz-
tomer film extriziésan laminalva van egy vagy mindkét
feliletén egy 9 nemszdvétt haldra. A talalmany fontos
jellemzéje, hogy az alkalmazott extruzids laminalas
szorosan kéti a 6 elasztomer filmet a 9 nemszdvott ha-
I6hoz vagy halékhoz. A ,szorosan kéti” kifejezés alatt
ebbbl a szempontbdl azt értjiik, hogy a 6 elasztomer
film és a 9 nemszovott halé nem fejthetdk le egymas-
rol. A 6 elasztomer film és a 9 nemszovétt halo vagy
halok kdzti szoros kétés kialakitasara alkalmas eljarasi
kériimenyeket a késbbbiekben részletesen is bemutat-
juk. A 14 kompozit anyag két rétegének szoros kotésé-
nek kdszdnhetden a 9 nemszovott halobol szalak
agyazodnak be a filmbe, és a differencialis nyujtas so-
ran a 6 elasztomer filmben makrolyukak vagy tilyukak
alakulnak ki, és igy a 14 kompozit anyag lélegzévé va-
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lik. A véletlenszerd minta a 14 kompozit anyag hossz-
iranyaban és szélességében szabalyozott és egyenle-
tes eloszlasu. Ezen tulmenéen a makrolyukak mérete
is nagyjabdl azonos a 14 kompozit anyag hossziranya
és szélessége mentén. Egy megvaldsitasban a
14 kompozit anyagokat olyan mértékben tessziik léleg-
z0Ové, hogy az anyagok atengedjék a folyadékokat. En-
nek a specidlis kialakitasnak megfelelé kompozit anya-
gok olyan alkalmazasokban hasznalhatok fel, amikor a
folyadékateresztést gatlo tulajdonsagra nincs sziikség.
Az Osszetételtdl, valamint a 6 elasztomer film és a
9 nemszdvott halok fizikai tulajdonsagaitol és az ezek
kozt lévé szoros kotés fokatol, valamint a differencialis
nyujtasi eljaras kérilményeitél figgben a 6 elasztomer
filmben létrejévd tllyukak vagy makrolyukak méretét
szabalyozni lehet. Bizonyos specialis kiviteli alakokban
a makrolyukak atlagos atmeéréje kb. 5-100 um, elényo-
sen 10-50 um, még elénydsebben kb. 15-35 um. Az
eldébb emlitett paramétereket a tlilyukaknak vagy mak-
rolyukaknak a 14 kompozit anyag egységnyi felliletére
szamitott koncentracidjanak a szabalyozasara is fel le-
het hasznaini. A makrolyukak koncentraciéja a 14 kom-
pozit anyag felhasznalasi céljanak fliggvenye; bizo-
nyos specifikus kiviteli alakokban a lyukak koncentra-
ciéja kb. 32,258-3225,8/cm? (5-500/inch?), elényéseb-
ben kb. 64,516-645,16/cm?2 (10-100/inch?), még els-
nybsebben kb. 161,29-483,87/cm?2 (25-75/inch?).

A talalmany szerinti 14 kompozit anyagban alkalma-
zott 6 elasztomer film egy olyan elasztomer anyagot tar-
talmazhat, amelybdl extriziéval film alakithaté ki. Ezen
tilmenden a 6 elasztomer film lehet egy egyrétegd film
vagy alternativ esetben 2 vagy tébb réteget tartalmazo
tobbrétegd film, amelyet jellemzden koextruziéval alli-
tunk el6. Bar a film és az ebbdl elGallitott 14 kompozit
anyag kivant specifikus rugalmassagat elsGsorban a
megcélzott alkalmazasi teriilet hatarozza meg, egy
konkrét megvaldsitasban a 6 elasztomer film maradan-
do6 alakvaltozasa kevesebb mint kb. 20%, elénydsen kb.
12-18%, 200% nyalasnal. Egy mésik megvalésitasban
a 6 elasztomer film feszlltségi relaxacidja 15-20%,
200% nyujtasnal. Az alkalmas elasztomer anyagok
kdzé tartoznak a blokk-kopolimer elasztomerek, metal-
locén polimer és kopolimer elasztomerek, példaul a me-
tallocén-olefin kopolimer elasztomerek, a poliuretanho-
mopolimer és kopolimer elasztomerek, polisziloxanho-
mopolimer és/vagy kopolimer elasztomerek és ehhez
hasonldk, valamint az ilyen elasztomer anyagok keveré-
kei. Nem rugalmas polimereket is be lehet keverni mel-
lékkomponensként mindaddig, amig a kapott film a ki-
vant rugalmas tulajdonsagokkal rendelkezik.

Az alkalmas blokk-kopolimer elasztomerekhez tar-
toznak azok, amelyek legalabb egy vinil aromas blok-
kot és legalabb egy gumiszer( blokkot tartalmaznak.
Specifikus, ilyen blokk-kopolimerek képzésére megfe-
leld aromas vinilmonomer a sztirol és a szubsztitualt
sztirolmonomerek, példaul az alkilszubsztitualt sztiro-
lok és halogénszubsztitualt sztirolok, valamint ezek ke-
verékei. Az egy vagy tobb ilyen sztirolmonomerblokkot
tartalmazo blokk-kopolimer elasztomereket altalaban
sztirolblokk-kopolimer elasztomereknek hivjak. A gumi-
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szer( blokk kialakitasara alkalmas specifikus monome-
rek az alabbiak: butadién, izoprén, etilén-propilén, eti-
lén-butilén és ehhez hasonldk. A blokk-kopolimer tar-
talmazhat két blokkot, harom blokkot vagy tébbet.
A kereskedelemben kaphato blokk-kopolimerekhez tar-
toznak a Kraton markanev( polimerek (Kraton Poly-
mers), beleértve példaul a poli(sztirol-butadién-sztirol),
poli(sztirol-izoprén-sztirol), poli(sztirol-etilén-butilén-
sztirol), poli(sztirol-etilén-propilén-sztirol) polimereket
és ehhez hasonléakat.

A metallocén-olefin polimer és kopolimer elaszto-
merekhez tartoznak — nem kizarélag — a metallocénka-
talizatorokkal elGallitott poliolefinek. Jellemz&en egy
vagy tébb olefint — példaul etilént, propilént, sztirolt
vagy ehhez hasonlét — polimerizalnak buténnel, hexén-
nel, okténnel vagy ezek keverékeivel a talalmany sze-
rinti alkalmas elasztomerek elGallitasahoz. Példasze-
rien megemlithetjik itt az alabbiakat: poli(etilén-bu-
tén), poli(etilén-hexén), poli(etilén-oktén), poli(etilén-
propilén) és/vagy ezek poliolefin terpolimerei.

A taldlmany szerinti 6 elasztomer filmben hasznal-
haté tovabbi elasztomer anyagokhoz tartoznak az
alabbiak: poli(észter-éter), poli(éter-amid), poli(etilén-
vinil-acetat), poli(etilén-metil-akrilat), poli(etilén-akril-
sav), poli(etilén-butil-akrilat). poli(etilén-propilén-dién),
etilén-propilén-gumik.

Egy megvaldsitasban a 6 elasztomer film legalabb
egy sztirolblokk-kopolimer elasztomer és legalabb egy
metallocén-olefin kopolimer elasztomer keverékét tar-
talmazza. A kopolimerek egymashoz viszonyitott ara-
nya a 14 kompozit anyag kivant rugalmassagi tulajdon-
sagaitol fligg. Egy specifikus kiviteli formaban a keve-
rékek kb. 10-90 témeg% sztirolblokk-kopolimert és kb.
10-90 tdmeg% metallocén-olefin kopolimert tartalmaz-
nak. Egy tovabbi kiviteli alakban a keverékek kb.
50-90 témeg% sztirolblokk-kopolimert és kb. 10-50 t6-
meg% metallocén-olefin kopolimert tartalmaznak.

Tovabbi megvaldsitasokban a 6 elasztomer film tar-
talmazhat egy vagy tébb (A) magréteget, és egy vagy
tobb (B) fedbréteget vagy bérréteget. Altalaban az ilyen
bérrétegeket vagy feddrétegeket azért alkalmazzak,
hogy kémiailag elvalasszanak egy vagy tobb réteget,
vagy fizikailag elvalasszanak egy réteget a krmyezet-
tél. Példaul amennyiben a 6 elasztomer filmben Kraton
markanev(i sztirolblokk-kopolimer és metallocén-poli-
etilén keverékét alkalmazzuk, akkor a film hajlamos fe-
Illeti ragacsosodasra, és sziikség lehet a 6 elasztomer
film feliileteinek egy fedéréteggel térténd lezarasara.
Jellemzden egy vékony réteg poliolefint — példaul poli-
etilént, polipropilént vagy ezek keverékeit — alkalmaz-
hatjuk fed6rétegként a magréteg mindkét oldalan, igy
egy olyan tobbrétegl 6 elasztomer filmet kapunk,
amely A/B/A szerkezet(i. A fedérétegeket szokasos
koextruziés technikaval vihetjiik fel a magrétegre.

Miutan a 6 elasztomer filmben a differencialis nyuj-
tasi eljarassal hozzuk létre a makrolyukak véletlensze-
rl mintazatat, nem sziikséges pérusképzé téltéanya-
got bevinni a 6 elasztomer filmbe. Ezért a 6 elasztomer
film lényegében pérusképzé toltéanyagtol mentes.
A ,lényegében péruskepzd anyagtdl mentes” kifejezés
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alatt azt értjik, hogy a 6 elasztomer film nem tartaimaz
elegend6 porusképzé tdltdanyagot ahhoz, hogy mikro-
pdrusossa alakitsa a filmet a differencialis nyujtas so-
ran azaltal, hogy a toitdanyag-részecskék koril mikro-
tregek alakulnak ki. Egy specifikus kiviteli alakban a
6 elasztomer film kevesebb mint kb. 20 témeg% porus-
kepzd toltbanyagot, elénydsebben kevesebb mint kb.
10 témeg% porusképzd téltdanyagot, és meég elényd-
sebben kevesebb mint kb. 5 témeg% porusképzé tolts-
anyagot tartalmaz. Egy tovabbi megvaldsitasban a
6 elasztomer film kevesebb mint kb. 1 ttmeg% porus-
képzd toltdanyagot tartalmaz. Egy tovabbi megvalosi-
tasban a 6 elasztomer film nem tartaimaz pérusképz6
toltéanyagot.

A 6 elasztomer film tdmegét vagy vastagsagat a
14 kompozit anyag kivant tulajdonsagaitdl fliggéen kell
beallitani. A 6 elasztomer film fajlagos témege kb.
25-70 g/im2 lehet, elénydsebben az elasztomer fajla-
gos tdmege kb. 30—40 g/im? lehet.

A ,nemszévott szalas hald” altalanos értelemben
egy sik, viszonylag lapos, rugalmas és pérusos anyag-
struktdrara vonatkozik, amely vagott szalakbdl vagy
hosszu filamensekbdl all. A nemszévott anyagok rész-
letes ismertetését talalhatjuk az ,Nonwoven Fabric Pri-
mer and Reference Sampler” cim( kotetben [E. A.
Vaughn, Association of the Nonwoven Fabrics Indust-
ry, 3d Edition (1992)]. A nemszévétt anyagokat barmi-
lyen szokasos eljarassal elballithatjuk, ez lehet tébbek
kdzott példaul kartolas, spunbonding, nedvesbordazas,
levegdvel bordazas, 6ntedékfuvas vagy ezek tetszéle-
ges kombinacidja, vagy barmilyen, az iparban ismert
egyéb eljaras. A nemsz6vott szalas halok tartalmazhat-
nak poliolefinszalakat, beleértve nem kizar6 értelmé-
ben a polietilént és/vagy polipropilént, valamint beleért-
ve a metallocénkatalizalt poliolefineket, poliésztereket,
miiselymet, cellulézt, nejlont és ilyen szalak keverékeit
is. A szalak lehetnek kétkomponens( szalak is, ame-
lyek 2 vagy tobb kiilénbdz6 anyagot tartalmaznak fizi-
kailag elrendezve.

Egy konkrét kiviteli alakban a 9 nemszovétt hald on-
magéban nem rugalmas. Egy elénydsebb kiviteli alak-
ban a 9 nemszévétt halé nyujthatd, azaz eré hatasara
deformalddik, bar az er6 megszintekor eredeti formajat
nem biztos, hogy visszanyeri. Altalaban a lazabb szer-
kezetd nemszdévott anyagok kénnyebben nyujthatdk.
Egy masik megvalésitasban a nemszovott anyag lehet
rugalmas. Egy megvaldsitasban a 9 nemszovoétt halod
témege kevesebb mint kb. 40 g/im2. Egy még elSnyo-
sebb megvaldsitasban 9 nemszévétt hald tdmege keve-
sebb mint kb. 25 g/m?. Egy tovabbi megvalésitasban a
9 nemszovott hald témege kb. 12 g/m2.

Egy specifikus megvaldsitasban a 9 nemszovétt
halé tartalmazhat spunbond poliolefint, példaul spun-
bond polietilént vagy spunbond polipropilént. Kiilonbo-
26 spunbond poliolefinhalok kereskedelemben kapha-
tok, és a taldlmany kivitelezéséhez alkalmazhatok. Po-
lietilénbél és polipropilénbél készilt készilt spunbond
halék is alkalmasak. Alkalmasak példaul mindazok a
spunbond nemszdvétt anyagok, amelyek polietilén és
polipropilén keverékbdl (tetszbleges aranyd) késziilt
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szélakbdl és/vagy polietilén és polipropilén koextruzio-
javal késziit szalakbdl alinak. Ezek a nemszovott
anyagok kereskedelemben beszerezheték, példaul a
BBA cégtdl.

A talalmany szerinti 14 kompozit anyagokat kiilén-
b6z6 felhasznalasi terlileteken alkalmazhatjuk, ahol a
Iélegzéképesség — példaul a levegd- vagy gbzateresz-
tés — és a rugalmas tulajdonsagok is sziikségesek. Egy
megvaldsitdsban a 14 kompozit anyagokat 6ltdzetek
(beleértve a pelenkakat), nadragok, sebészeti képe-
nyek és ehhez hasonlok eldallitasara alkalmazhatjuk.
A 14 kompozit anyagok elénydsen alkalmazhatok el-
dobhaté termékek — beleértve a fentiekben leirt eldob-
hato Gltozeteket — elGallitasara is. Ezen tulmenden a
14 kompozit anyagokat eldobhato lepeddk, ruhak, kot-
szerek, higiénias termékek és ehhez hasonlok el6alli-
tasara is felhasznalhatjuk. Egy el6nyds megvaldsitas-
ban a talalmany szerinti 14 kompozit anyagot bébipe-
lenkak vagy bébi-nadragpelenkak elfallitdsara hasz-
nalhatjuk fel, ahol a folyadékzaré képességre nincs
sziikség, azaz példaul azokon a részeken, amelyeket
pelenkafiiinek szoktak hivni. A taldlmény szerinti
14 kompozit anyagok a rugalmassag és a visszatarto
er6 j6 kombinacidjaval rendelkeznek, ezenkiviil j6 a lé-
legzéképességilk, lagyak és ezért sok alkalmazasban
elénydsek.

A taldlmany egyik fontos jellemzdje, hogy a talal-
many szerinti 14 kompozit anyagok kdnnyedén el&allit-
hatok. A 6 elasztomer filmet extriziésan laminaljuk leg-
alabb az egyik felliletén egy kilsé 9 nemszévétt haldra,
igy szoroson kétjiik a 9 nemsz6vétt haldhoz. Egy spe-
cifikus megvaldsitasban a 6 elasztomer filmet mindkét
felliletén egy kiils6 9 nemsz6vott haldra laminaljuk, és
igy szorosan kétjik hozza a 9 nemszévétt halokat.
A 6 elasztomer film, és az egy vagy t6bb 9 nemszévott
halo extriziés laminalasat tetszéleges szokasos extri-
ziés laminalasi technikaval végrehajthatjuk. Fontos,
hogy az extriziés laminalast olyan koriiimények kézott
hajtsuk végre, melyek kozott a 6 elasztomer film a
9 nemszévott haldkhoz szorosan kétédik. A kapott la-
minatumot differencialisan nydjtjuk, igy a belsé 6 elasz-
tomer filmben makrolyukak véletlenszerii mintazatat
hozzuk létre, a fentiekben leirtak szerint a 6 elasztomer
film iényegében mentes pdrusképzé téltéanyagtol.

A differencialis nyuijtast elény6sen keresztiranyban
hajtjuk végre (ezt CD-vel is jeloljik). A CD-interme-
shing (a fogaskerekek egymasba kapcsolodasan ala-
pulé mikédésd) nyvjtoberendezés jellemzéen parhu-
zamos tengelyeken fogaskerékszer(i elemek parjait
tartalmazza. A tengelyek két gépoldali lemez kdzétt he-
lyezkednek el, az alsd tengely fixen van csapagyazva,
es a felsé tengely fliggdlegesen elcstsztathatd ele-
mekben van csapagyakkal rogzitve. Az elcstisztathatd
elemeket fliggbleges iranyban, ék alaku elemek segit-
ségével mozdithatjuk, amit beallitocsavarokkal miikéd-
tetink. Az ékek becsavarasaval és kicsavarasaval a
fiiggblegesen elcsusztathatd tagokat lefelé vagy felfelé
mozditjuk el, igy a fels6 intermeshing henger fogaske-
rékszer(i fogai egymasba kapcsolddnak vagy eltavo-
lodnak. Az oldalkeretekre szerelt mikrométerek segit-
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ségevel tudjuk az intermeshing henger fogainak egy-
masba kapcsolédasanak mélységét leolvasni. Jellem-
zben levegdvel toltétt dugattyikat alkalmazunk az el-
cstsztathaté elemek also pozicidban tartasahoz ellen-
tartva az ékeknek, ezaltal a nyujtas miatt a felfelé hato
er§ ellensulyozhaté. Ezeket a dugattyukat ugy is
visszahuzhatjuk, hogy a felsG és alsé intermeshing
hengerek egymastol eltavolodnak, és igy a berendezé-
sen keresztil az anyagot fel lehet tekercselni, vagy az
intermeshing berendezésen a biztonsagi berendezés
aktivalasa esetén a résnyomast meg lehet sziintetni.
A CD-intermeshing nyujtémeghaijtasat mind az also,
mind a fels6 intermeshing hengerek hajtasara alkal-
mazni kell, kivéve azt az esetet, amikor az interme-
shing nyujtast viszonylag nagy surlédasi tényez6ji
anyagoknal haijtjuk végre.

A CD-intermeshing elemek jellemzéen témor
anyagbdl késziilnek, de ez kiilonb6zé atmérdji leme-
zek valtakozd sorozata is lehet. Egy megvaldsitasban
az intermeshing hengerek kb. 152,4 mm (6") atméré-
jGek és kb. 0,7874 mm (0,031") vastagok és a széli-
kén teljes sugarral rendelkeznek. A tavtarté lemezek
valasztjak el az intermeshing hengereket, és ezek kb.
139,7 mm (5,5") atmérdjdek és kb. 1,7526 mm (0,069")
jebb 5,8674-0,4826 mm (0,231-0,019") tavolsagig
hasznalhatunk mindkét oldalon. Ez a CD-intermeshing
elem Osszeallitds 2,54 mm (0,100") osztast hoz létre.

A CD-intermeshing hengerek egymasba kapcsold-
dasat a 6 elasztomer filmben a makrolyukak eléallita-
sahoz be lehet allitani. Egy adott megvaldsitas esetén
az intermeshing hengerek egymasba kapcsolddasanak
mértéke legalabb 3,048 mm (0,12 inch), még elénys-
sebben kb. 3,048-5,08 mm (0,12-0,20 inch).

Miutan a CD-intermeshing elemek jellemz&en alkal-
masak nagymeértéki egymasba kapcsolodasi mélység
elerésére, fontos, hogy berendezés rendelkezzen egy
olyan eszkdzzel, amely a két intermeshing henger ten-
gelyét parhuzamosan tartja, amikor a felsé tengely fel-
felé vagy lefelé mozog. Ez sziikséges ahhoz, hogy az
egyik intermeshing henger fogai mindig a masik inter-
meshing henger fogai kbzé essenek, és hogy az inter-
meshing hengerek fogai kézti karosodashoz vezets
kapcsolat kikiiszob6lhet legyen. Ezt a parhuzamos
mozgast egy fogaskerék-elrendezéssel lehet elérni,
amikor is az allé fogasléc a fliiggblegesen elcstisz6 ta-
gok mellett elhelyezked6 oldalkeretekhez kapcsolédik.
A tengely keresztezi az oldalkereteket, és egy csap-
agyban dolgozik mindegyik fliggblegesen elcsusztat-
hat6 tagban. Fogaskerék talalhatd a tengely mindkét
végén, amely a fogasléccel dsszekapcsolédva hozza
létre a kivant parhuzamos mozgast.

Amennyiben sziikséges, a 14 kompozit anyagot
gepiranyt (MD) intermeshing nyujtasnak is kitehetjik,
habar az MD-nytjtas jellemzéen nem sziikséges. Az
elégséges lélegzképesség ugyanis mar CD-interme-
shing nyujtas soran kialakul. Az MD-intermeshing nyu;-
toberendezés jellemzéen azonos a CD-intermeshing
nyujtoberendezéssel, az intermeshing hengerek kiala-
kitasatol eltekintve. Az MD-intermeshing henger erd-
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sen hasonlit a finom menetemelkedési homlokfogas-
kerékhez. Egy megvaldsitasban a hengerek atméréje
150,6982 mm (5,933"), a menetemelkedés 2,54 mm
(0,100"), 30 atmeéré menetemelkedés, 141/2 fok nyo-
masszdg és lényegében hosszu fogmagassag fedett
kerék. Egy masodik menetben a hengereket egy olyan
lefejté fogmaroval lehet tovabb megmunkalni, amely-
nek az eltoldsa 2,54 mm (0,010"), igy nagyobb fejhé-
zaggal lehet keskenyedd fogakat létrehozni. Kériilbel(l
2,286 mm (0,080") egymasba kapcsolodasi mélység
mellett a konfiguracid oldalsé fejhézagja koriilbeliil
2,54 mm (0,010") lesz. Amennyiben sziikséges, tovab-
bi nyljtast is végre lehet hajtani feszitd- vagy gépira-
nyu orientaciés nydjtassal, habar — ahogy fent emlitet-
tiik - a legtébb alkalmazas szamara a CD-intemeshing
nyujtas elegend6.

A 2. abra a taldlmany szerinti eljaras egyik megva-
lositasat mutatja. A 6 elasztomer filmet az 1 extruder-
b6l a 2 szerszamon keresztiil extrudalva allitjuk el6, a
film elhalad a 3 levegGkés el6tt és tovabbhalad a 4 és
5 hengerek kdzti résbe. Az extriziét a film anyaganak
olvadasi hémérsékletén vagy afelett végezziik, jellem-
z6en kb. 204-260 °C-on (400-500 °F). Altalaban a
4 henger egy fémhenger, mig az 5 henger egy gumi-
henger. A két 9 nemszovétt halot a 13 és 13 hengerek-
rél csévéljiik le, és a 6 filmet és a 9 haldkat a 4 és
5 hengerek kozti résen vezetjiik at, ezzel a halokat a
film felliletére laminaljuk. A befogasi nyomast (résnyo-
mas) ugy allitjuk be, hogy a kivant szoros tapadast lét-
rehozzuk a 9 nemszovott haldk és a 6 elasztomer film
kozott. Jellemzben kb. 56 kg/m-nél (50 font/linearis
inch) nagyobb nyomast alkalmazunk. Egy specifiku-
sabb megvalésitasban a résnyomas kb. 56-168 kg/m
(50-150 font/per linearis inch), még elénydsebben kb.
56-134,4 kg/m (50-120 font/linearis inch). A kapott
12 laminatumot a 7 henger vezeti, egy adott esetben
elémelegitett 20 hengerhez és a differencidlis nyujto-
szekcioba, ahol a laminatumot 10 és 11 differenciali-
san keresztiranyban nyuijté (CD) hengerek kozott ve-
zetjiik at a léglegz6, differencialisan nydjtott 14 elasz-
tomer kompozit anyag elfallitasahoz. A 14 anyagot
adott esetben egy tovabbi nyujtdszekcioba vezethet-
juk, ahol azt tovabb nytjthatjuk. Példaul a 14 anyagot
a 2. abra szerint tovabbi 21 elémelegitett hengeren,
majd 10’ és 11', differencidlisan gépiranyban nyuijté
(MD) hengerek kézott. Szakember szamara nyilvanva-
16, hogy a 20 és 21 elémelegité hengerek sziikség
esetén elhagyhatok.

Az alabbi példak a tébbrétegl mikroporusos, talal-
many szerinti filmek egy-egy specialis kiviteli alakjat
mutatjak be. A példakban és a leirasban a %-os érté-
kek tdmeg%-ot jelentenek, amennyiben ettdl eltérd ér-
telmezést nem adunk meg.

1. példa

A példa kivitelezése soran a talalmany szerinti kom-
pozit anyagot allitottuk el6. A 70 témeg% poli(sztirol-
butadién-sztirol)-blokk-kopolimer elasztomert és kb.
30 tdmeg% metallocén-polietilén plasztomert tartalma-
z0 keveréket hagyomanyos filmextrizids eljarassal ext-
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rudaljuk. A keveréket B magrétegbe koextrudaljuk,
amit az A kiils6 rétegek vesznek koriil, ezek kb. 80 t6-
meg% nagyon kis slriségd polietilént (VLDPE) és kb.
20 tdmeg% kis sir(iségl polietilént (LDPE) tartalmaz-
nak, igy az elasztomer filmben A/B/A szerkezetet ka-
punk.

A kapott elasztomer filmet mindkét filmfeliileten
nagymértékben nyujthaté spunbond polietilén nemsz6-
vott halora extrudaljuk, melynek fajlagos témege kb.
30 g/m2. A nemszovétt haldk és az elasztomer film
koézti szoros kapcsolat kialakitasahoz kb. 67,2 kg/m
(60 font/linearis inch) résnyomast alkalmazunk. A lami-
natumot ezutan CD-intermeshing nytijtassal differen-
cidlisan megnydijtjuk, ahol a hengerek egymasba ka-
paszkodasanak mélysége kb. 3,048 mm (0,120 inch).

A kapott kompozit anyag fajlagos témege 95 g/m?
és az anyag lélegzdképessége jo, rugalmassaga jo,
valamint puha tapintasu. Amennyiben az anyagot kb.
100%-ban nyujtjuk, a kompozit anyag kb. 7% marado
alakvéltozast szenved.

A 3-5. abrak a 14 kompozit anyag kinagyitott képei.
A 3. abran a 14 kompozit anyag nyujtott 6 elasztomer
filmjérdl készilt 50-szeres nagyitast latjuk, a bekerete-
zett terliletek a makrolyukak megjelenését mutatjak.
A 4. abran a 14 kompozit anyagot 500-szoros nagyi-
tasban latjuk, az elasztomer filmréteget 6 szammal,
mig a nemszOvott halot 9 szammal jeldltik. Ezen a ké-
pen a 6 film és a 9 nemszovétt halo kozti szoros kétd-
dés jol lathato. Az 5. abran a 14 kompozit anyag nyuj-
tott 6 elasztomer filmjének kinagyitott képét lathatjuk, a
képen lathaté makrolyuk atmeéréje kb. 20 pm.

A példa szerint el6allitott 14 kompozit anyag légat-
eresztését az alkalmazott légnyomas fliggvényében
meértiik. Az eredményeket a 6. abran lathatjuk, ahol is a
Iégaramot cc/min/cm? egységben fejeztik ki, mig a
nyomast kPa-ban (font/inch?). Erdekes médon azt fi-
gyeltik meg, hogy a talalmany szerinti 14 kompozit
anyagok nemcsak nyujthaték és visszaalakuloképe-
sek, de nyujtott allapotban megndévelt légateresztéssel
is rendelkeznek. Ebben a példaban a 14 kompozit
anyag légateresztését is mértiik l4b%/perc egységben a
%-0s nyujtas fuggvényében. A méréshez Textest Air
Permeability Tester FX 3300 tipusu berendezést hasz-
naltunk [(AT1) Advenced Testing Instruments Corpora-
tion) Spartansburg, South Carolina) 125 Pa (0,018 Psi)
nyomason. Az eredményeket az 1. tablazatban foglal-
tuk dssze.

1. tablézat

Mérés szama | Nyujtasi fok (%) CFM
1. 0 0,16
2 50 0,44
3. 100 0,85
4 150 1,10

Az 1. tablazat adatai azt mutatjdk, hogy a példa
szerint elBallitott 14 kompozit anyag légateresztése a
nyUjtas névekedésevel né.
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2. példa

Ebben a példaban egy Ujabb, taldimany szerinti
kompozit anyagot allitottunk elb. Az elasztomer filmet
80 tdmeg% poli(sztirol-butadién-sztirol)-blokk-kopolimer
elasztomer és kb. 10 tdmeg% etilén-vinil-acetat kopoli-
mer keverékének extrizids laminalasaval allitjuk elé. Az
elasztomer filmet mindkét felliletén nyujthaté spunbond
polipropilén nemszévétt halora laminaljuk. A nemszo-
vétt haldk és az elasztomer film kézétti szoros kétés ki-
alakitasanak érdekében kb. 67 kg/m (60 font/lineraris
inch) résnyomast alkalmaztunk. A lamindtumot a kb.
99 °C (210 °F) hémérsékleti elémelegitett hengeren
elémelegitjiik, és egy CD-intermeshing nyujtassal diffe-
rencialisan megnyujtjuk, ahol a hengerek egymasba ka-
paszkodasanak mélysége kb. 3,302 mm (0,130 inch).

A kapott kompozit anyag nyuijthato és visszaalaku-
Ioképes, j6 lélegzéképességl, jo rugalmassagu és
puha tapintasu. Amennyiben kb. 200%-kal nyujtjuk, a
kompozit anyag mintegy 20% maradé alakvaltozast
mutat. A kompozit anyag fajlagos témege kb. 88 g/m2.

A példa szerinti kompozit anyag légateresztése az
1. példaban leirt késziilékkel és eljarassal meghataroz-
va a 2. tablazatban bemutatott adatoknak felel meg.

2. tablazat

Mérés szama | Nyuitasi fok (%) CFM
1, 0 0,08
2 50 0,78
3. 100 1,09
4 150 1,15

Ahogy az adatokbol lathatd, a példa szerinti kom-
pozit anyag ndvekvé nyujtassal ndvekvé légateresztést
mutat.

A bemutatott példak és kiviteli alakok csak a talal-
many példaszer(i bemutatasat szolgaljak, de az igény-
pontokban megfogalmazott oltalmi kért nem szikitik.
Szakember szamara a kitanitas ismeretében tobb mas
kiviteli alak is nyilvanvald lehet, ezek szintén az oltalmi
korbe tartoznak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Lélegzd, differencialisan nyujtott rugalmas kom-
pozit anyag (14), amely tartalmaz egy belsé elasztomer
filmet (6), amelynek mindkét felliletére egy nemszévott
halé (9) van extriziésan laminalva, azzal jellemezve,
hogy a belsé elasztomer film (6) véletlenszer( minta-
zatban tartalmaz a differencialis nyGjtas soran kialakult
10-100 um kbzepes atmérséji makrolyukakat, és lé-
nyegében porusképzé toltéanyagtél mentes.

2. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy légatereszté képessége 413,7 kPa
(60 psi) nyomason legalabb 10 cc/min/cm?2.

3. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy nytjthatésaga legalabb 200%, és ma-
rado alakvaltozasa nem tébb, mint 25%.
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4. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal jel-
lemezve, hogy a bels6 elasztomer film (6) blokk-kopoli-
mer elasztomert, metallocén-olefin polimert vagy kopoli-
mert, elasztomert, poliuretan-elasztomert, polisziloxan-
elasztomert vagy ezek keverékét tartalmazza.

5. A 4. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal jel-
lemezve, hogy a belsé elasztomer film (6) sztirolblokk-
kopolimer elasztomert tartalmaz.

6. Az 5. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a belsé elasztomer film (6) poli(szti-
rol-butadién-sztirol)-t, poli(sztirol-izoprén-sztirol)-t,
poli(sztirol-etilén-butilén-sztirol)-t vagy ezek kombina-
cigit tartalmazza.

7. Az 5. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a bels6é elasztomer film (6) sztirol-
blokk-kopolimer elasztomer és metallocén-polietilén
kopolimer elasztomer keverékét tartalmazza.

8. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
Jellemezve, hogy a belsé elasztomer film (6) egy egyre-
tegd film.

9. Lélegz6, differencialisan nyuijtott rugalmas kom-
pozit anyag (14), amely tartalmaz egy bels6 elasztomer
filmet (6), amelynek mindkét felliletére egy nemszovott
halé (9) van extriziésan laminalva, azzal jellemezve,
hogy a belsé elasztomer film (6) véletlenszerii minta-
zatban tartalmaz a differencidlis nyujtas soran kialakult
10-100 um kézepes atmérdji makrolyukakat, és lé-
nyegében pérusképzé tditbanyagtol mentes, és a belsd
elasztomer film (6) egy tébbrétegi film.

10. A 9. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
Jellemezve, hogy a belsé elasztomer film (6) egy szti-
rolblokk-kopolimer elasztomert tartalmazé magréteget
és erre mindkét felllletén extrudalt poliolefin zardréte-
get tartalmaz.

11. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
Jellemezve, hogy a nemszdvétt haldk (9) kizardlag egy
spunbond poliolefint tartalmaznak.

12. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy minden egyes nemszovott halo (9) to-
mege kevesebb mint 40 g/m2.

13. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy minden egyes nemszévétt halé (9) to-
mege 12 gim2,

14, Oltdzet, azzal jellemezve, hogy legalabb részben
az 1. igénypont szerinti kompozit anyagot tartalmazza.

15. Eldobhato termék, azzal jellemezve, hogy leg-
alabb részben az 1. igénypont szerinti kompozit anya-
got tartalmazza.

16. A 15. igénypont szerinti eldobhaté termék, az-
zal jellemezve, hogy egy pelenka.

17. Lélegzo, differencidlisan nydjtott, rugalmas kom-
pozit anyag (14), amely egy belsé elasztomer filmet (6)
tartalmaz, amely egy sztirolblokk-kopolimer elasztomer
és metallocén-polietilén kopolimer keverékét tartalmaz-
za, és mindkét filmfellileten egy kilsé nemszdvétt spun-
bond poliolefinhalé (9) van extriziésan ralaminalva, az-
zal jellemezve, hogy a belsd elasztomer film (6) a diffe-
rencidlis nydjtas soran kialakult 10-100 pm kézepes at-
meérdjl makrolyukak véletlenszerli mintazatat tartalmaz-
za, és lényegében porusképzé toltdanyagtdl mentes.
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18. Oltbzet, azzal jellemezve, hogy legalabb rész-
ben a 17. igénypont szerinti kompozit anyagot tartal-
mazza.

19. Eldobhaté termék, azzal jellemezve, hogy leg-
alabb részben a 17. igénypont szerinti kompozit anya-
got tartaimazza.

20. A 18. igénypont szerinti eldobhato termeék, az-
zal jellemezve, hogy egy pelenka.

21. Lélegz6, differencialisan nyuijtott rugalmas kom-
pozit anyag (14), amely egy vagy mindkeét felliletén egy
nemszovott halora (9) extrizidsan laminalt elasztomer
filmet (6) tartalmaz, azzal jellemezve, hogy az elaszto-
mer film (6) a differencidlis nyujtas soran kialakult
10-100 um kdzepes atmér6jli makrolyukak véletlen-
szer( mintazatat tartalmazza, és lényegében porus-
képzd toltbanyagtol mentes.

22. Oltbzet, azzal jellemezve, hogy legalabb részben
a 21. igénypont szerinti kompozit anyagot tartalmazza.

23. Eldobhaté termék, azzal jellemezve, hogy leg-
alabb részben a 21. igénypont szerinti kompozit anya-
got tartalmazza.

24. A 23. igénypont szerinti eldobhaté termék, az-
zal jellemezve, hogy pelenka.

25. Eljaras lélegzé elasztomer kompozit anyag elé-
allitadsara egy bels6 elasztomer filmnek (6) mindkét fe-
llletén egy kils6 nemszdvétt haléra (9) torténd extru-
ziésan laminalasaval, ezzel a nemsz&vott haidkat (9)
szorosan hozzakétve, azzal jellemezve, hogy a kapott
laminatumot (12) differencidlisan nytjtjuk, igy a belsé
elasztomer filmben (6) a differencialis nyujtas soran ki-
alakult 10-100 um kbézepes atmérdji makrolyukak vé-
letlenszerG mintazatat kapjuk, ahol a belsé elasztomer
film (6) lényegében pérusképzé toltbanyagtdl mentes.

26. Eljaras lélegz6 elasztomer kompozit anyag el6-
allitasara egy bels6 elasztomer filmnek (6) mindkét fel-
letén egy kiils6 nemszovott haldra (9) torténd extrizids
laminalasaval, azzal jellemezve, hogy 892,9 kg/m-nél
nagyobb résnyomassal végezzik, ezzel a nemszovott
halékat (9) szorosan hozzakétjlik, és a kapott laminatu-
mot (12) differencialisan nyujtjuk, igy a belsé elaszto-
mer filmben (6) a differencidlis nyujtas soran kialakult
10-100 um kbzepes atmérsji makrolyukak véletiensze-
r{i mintazatat kapjuk, ahol a belsé elasztomer film (6) lé-
nyegében porusképzd téltbanyagtél mentes.

27. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a differencialis nyujtas keresztirany (CD) in-
termeshing nyujtas.

28. A 27. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a CD-intermeshing nyljtas egy legalabb
3,048 mm (0,12 inch) mélységben egymasba kapasz-
kodo hengerekkel (10, 11) végezzik.

29. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a kapott kompozit anyag légateresztése
413,7 kPa (60 psi) nyomason legalabb 10 cc/min/cm?2.

30. Eljéras lélegzé elasztomer kompozit anyag el6-
allitasara egy belsé elasztomer filmnek (6) mindkét fe-
liletén egy kiilsé nemszdvétt haldéra (9) térténd extru-
zZios laminalasaval, ezzel a nemszovott halokat (9) szo-
rosan hozzakétve, azzal jellemezve, hogy a kapott la-
minatumot (12) differencidlisan nyujtjuk, igy a belsé
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elasztomer filmben (6) a differencidlis nyujtas soran ki-
alakult 10-100 um kbzepes atmérsjli makrolyukak vé-
letlenszer( mintazatat kapjuk, ahol a belsd elasztomer
film (6) lényegében porusképzd toltéanyagtdl mentes,
és a kompozit anyag nyujthatésaga legalabb 200%, és
marado alakvaltozasa nem tébb, mint 25%.

31. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a belsd elasztomer film (6) sztirolblokk-kopoli-
mer elasztomert tartalmaz.

32. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a belsé elasztomer film (6) sztirolblokk-kopoli-
mer elasztomer és metallocén-polietilén kopolimer
elasztomer keverékeét tartalmazza.

33. Eljaras lélegz6 elasztomer kompozit anyag el6-
allitasara egy bels6 elasztomer filmnek (6) mindkét fe-
lileten egy kilsé nemszdvott haldra (9) tortend extra-
ziés laminalasaval, ezzel a nemszdvott halokat (9) szo-
rosan hozzakétve, azzal jellemezve, hogy a kapott la-
minatumot (12) differencialisan nyujtjuk, igy a belsé
elasztomer filmben (6) a differencialis nyujtas soran ki-
alakult 10-100 pm kbézepes atmérdjd makrolyukak vé-
letlenszerl mintazatat kapjuk, ahol a belsé elasztomer
film (6) lényegében porusképzd toltdanyagtdl mentes,
és a bels6 elasztomer film (6) egy sztirolblokk-kopoli-
mer elasztomert tartaimaz6 magréteget és erre mind-
ket feliletén extrudalt poliolefin zaréréteget tartalmaz.

34. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a nemszévott hald (9) kizardlag egy spunbond
poliolefint tartalmaz.

35. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy minden egyes nemszévoétt hald (9) tdmege
kevesebb mint 40 g/m2.

36. A 25. igénypont szerinti eljaras azzal jellemez-
ve, hogy minden egyes nemszévott halo (9) tdmege
12 g/m2.

37. Eljaras lélegz6 elasztomer kompozit anyag el6-
allitasara egy belsé elasztomer filmnek (6) egyik vagy
mindkeét felliletén egy kiilsé nemszdvott haléra (9) torte-
né extruziés laminalasaval, ezzel a nemszévott haldkat
(9) szorosan hozzakétve, azzal jellemezve, hogy a ka-
pott laminatumot (12) differencialisan nyuijtjuk, igy a bel-
s6 elasztomer filmben (6) a differencialis nyljtas soran
kialakult 10—100 um kbézepes atmérdji makrolyukak vé-
letlenszer(i mintazatat kapjuk, ahol a bels6 elasztomer
film (6) lényegében pérusképzo téltdanyagtol mentes.

38. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak kézepes atmérdje
10-50 pm.

39. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak kdzepes atmérdje
15-35 um.

40. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, az-
zal jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracidja
0,775-77,5 per m2.

41. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, az-
zal jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracidja
1,550-15,50 per m2.

42. Az 1. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracidja
3,875-11,625 per m2.
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43. A 17. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak kézepes atmérdje
10-50 um.

44. A 17. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
Jellemezve, hogy a makrolyukak kbzepes atmérdje
15-35 um.

45. A 17. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracidja
0,775-77,5 per m2,

46. A 17. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal 10

jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracioja
1,550-15,50 per m2.

47. A 17. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
Jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracidja
3,875-11,625 per m2,

48. A 21. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak kbdzepes atmérdje
10-50 pm.

49. A 21. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak kdzepes atmérdje
15-35 pum.

50. A 21. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak koncentraciéja
0,775-77,5 per m2.

51. A 21. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracioja
1,550~15,50 per m2.

52. A 21. igénypont szerinti kompozit anyag, azzal
jellemezve, hogy a makrolyukak koncentracioja

15 3,875-11,625 per m2,
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