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一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组

件

(57)摘要

一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组

件，涉及环境污染治理技术领域，包括加热罐；上

下并列设置于加热罐内部的第一内胆和第二内

胆；第一内胆内设置有粉碎件，粉碎件包括粉碎

架，其固定在第一内胆的下方；第二内胆内设置

有搅拌件；第一内胆内壁上设有竖向第一挡板，

固定在第一内胆的内壁内侧面上，用于避免漩涡

现象，以防被粉碎的淤泥颗粒堆积；第一挡板与

第一内胆内壁通过支架间隔连接且与第一内胆

内壁径向具有夹角；第二内胆壁上设有竖向第二

挡板。该组件可以避免淤泥粉碎和搅拌混合时产

生旋涡现象，将固化的淤泥颗粒的切向移动变为

轴向移动和径向移动，增大固化淤泥颗粒被粉碎

和搅拌的程度，强化扩散，改善粉碎和混合效果。
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1.一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组件，包括加热罐(1)；上下并列设置于加热

罐(1)内部的第一内胆(6)和第二内胆(10)；所述第一内胆(6)内设置有粉碎件(3)，所述粉

碎件(3)包括粉碎架(33)，其固定在第一内胆的下方；所述第二内胆(10)内设置有搅拌件

(4)；其特征在于，

所述第一内胆(6)内壁上设有竖向第一挡板(7)，固定在第一内胆(6)的内壁内侧面上，

用于避免漩涡现象，以防被粉碎的淤泥颗粒堆积；所述第一挡板(7)与第一内胆(6)内壁通

过支架间隔连接且与第一内胆(6)内壁径向形成夹角；所述第二内胆(10)壁上设有竖向第

二挡板(11)。

2.根据权利要求1所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述第一内胆(6)内部设有过滤

板(9)，位于粉碎架(33)上方且与其形成容置腔，所述过滤板(9)上设有过滤孔。

3.根据权利要求2所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述第一挡板(7)为竖向平板，其

高度方向沿第一内胆壁竖向延伸。

4.根据权利要求3所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述支架(8)上下间隔设有两个。

5.根据权利要求4所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述第一挡板(7)设有多个沿第

一内胆(6)壁均匀分布。

6.根据权利要求5所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述第一挡板(7)设有四个。

7.根据权利要求1所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述第二挡板(11)与第二内胆

(10)内壁接触连接。

8.根据权利要求2所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述过滤板(9)与第一内胆(6)内

壁固定连接。

9.根据权利要求2所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述过滤板(9)位于第一挡板(7)

下方。

10.根据权利要求1所述的粉碎混合组件，其特征在于，所述粉碎件(3)和搅拌件(4)通

过双输出轴电机(12)和齿轮组件(13)相连。
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一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及环境污染治理技术领域，尤其涉及一种淤泥干燥设备烘干机构的

粉碎混合组件。

背景技术

[0002] 淤泥是一种典型的固体废弃物，具有严峻的环境风险。随着我国水利和水环境治

理工程的大规模开展，每年都会产生大量的疏浚淤泥，且每年以30％的速率快速增长。目

前，对淤泥的处理多采用化学加固的方法，即在土中加入水泥和石膏等无机材料以及化学

浆液，再加入粉煤灰和矿渣等辅助材料。有学者研究发现含水率减少5.8％，固化淤泥的强

度提高8％左右，淤泥固化应尽可能降低其含水率。

[0003] 专利文献CN  217127224  U中公开了一种基于环境污染治理用淤泥干燥设备，见图

1和图2所示，该干燥设备包括缓冲机构100、上药机构200和烘干机构300，其中烘干机构300

包括粉碎混合组件和排料件350，粉碎混合组件包括干燥件310、加热板320、粉碎件330、粉

碎刀332、搅拌件340、搅拌架342。干燥件310包括加热罐311、内胆314、连通管315和输送斗

316，内胆314固定在加热罐311的内部，从上药机构输出的淤泥先经粉碎件330粉碎，然后通

过连通管315进入到固定架313下方的输送斗316上，经搅拌件340进行搅拌混合搅拌。

[0004] 然而，应用这样的烘干机构的粉碎混合组件进行粉碎时，淤泥将随着粉碎刀或搅

拌架旋转的方向形成一个漩涡，淤泥主要沿切向运动而不产生径向或垂直运动，容易堆积

在第一内胆壁上，不利于粉碎和混合，且影响第一内胆的传热效率。

实用新型内容

[0005] 为解决上述背景技术中存在问题和不足，本实用新型提供一种淤泥干燥设备烘干

机构的粉碎混合组件。

[0006] 本实用新型技术方案如下：

[0007] 一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组件，包括加热罐；上下并列设置于加热

罐内部的第一内胆和第二内胆；第一内胆内设置有粉碎件，粉碎件包括粉碎架，其固定在第

一内胆的下方；第二内胆内设置有搅拌件；第一内胆内壁上设有竖向第一挡板，固定在第一

内胆的内壁内侧面上，用于避免漩涡现象，以防被粉碎的淤泥颗粒堆积；第一挡板与第一内

胆内壁通过支架间隔连接且与第一内胆内壁径向具有夹角；第二内胆壁上设有竖向第二挡

板。

[0008] 为了避免旋涡，增大淤泥被粉碎的程度，减少在第一内胆壁上的堆积第一挡板为

竖向平板，其高度方向沿第一内胆壁竖向延伸。支架上下间隔设有两个，第一挡板设有四

个，沿第一内胆壁均匀分布。

[0009] 为了提高粉碎的效果，第一内胆内部设有过滤板，位于粉碎架上方且与其形成容

置腔，过滤板上设有过滤孔。具体地，过滤板与第一内胆内壁固定连接，过滤板位于第一挡

板下方。过滤板用于阻隔为被完全粉碎的较大淤泥颗粒，使其继续留在内胆和过滤板组成

说　明　书 1/3 页

3

CN 220610128 U

3



的空间内，通过粉碎刀的持续粉碎使其变小后再通过连通管落入第二内胆内进行混合。

[0010] 第二挡板与第二内胆内壁接触连接，用于避免漩涡现象，以防经过粉碎的淤泥在

搅拌时堆积到第二内胆壁上。

[0011] 设置于第二内胆内的搅拌件和设置于第一内胆内的粉碎件通过双输出轴电机和

齿轮组件相连，无需增设两个电机，可降低制造成本。

[0012] 本实用新型的粉碎混合组件，分别在粉碎件所在的第一内胆和搅拌件所在的第二

内胆内设置第一挡板和第二挡板，避免淤泥粉碎和搅拌混合时产生旋涡现象，将固化的淤

泥颗粒的切向移动变为轴向移动和径向移动，增大固化淤泥颗粒被粉碎和搅拌程度，强化

扩散，改善粉碎和混合效果。

[0013] 在粉碎架上面增设过滤板，粉碎后的淤泥细颗粒经连通管进入搅拌件所在的第二

内胆，未被粉碎的较大的淤泥块被阻隔在第一内胆内继续被粉碎。

[0014] 粉碎件和搅拌件通过双输出轴电机和齿轮组件连接，无需增设两个电机，降低制

造成本。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型现有技术的淤泥干燥设备；

[0016] 图2为本实用新型现有技术的烘干机构；

[0017] 图3为本实用新型实施例的剖视图；

[0018] 图4为第一内胆和第一挡板的俯视图；

[0019] 图5为第二内胆和第二挡板的俯视图；

[0020] 图中各附图标记所代表的组件为：

[0021] 100、缓冲机构；200、上药机构；300、烘干机构；310、干燥件；320、加热板；330、粉碎

件；332、粉碎刀；340、搅拌件；342、搅拌架；350、排料件；311、加热罐；313、固定架；314、内

胆；315、连通管；316、输送斗。

[0022] 1、加热罐；2、加热板；3、粉碎件；4、搅拌件；5、排料件；6、第一内胆；7、第一挡板；8、

支架；9、过滤板；10、第二内胆；11、第二挡板；12、双输出轴电机；13、齿轮组件；14、连通管；

31、粉碎轴；32、粉碎刀；33、粉碎架；41、搅拌轴；42、搅拌架。

具体实施方式

[0023] 下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行

清楚、完整地描述。

[0024] 请参阅图3所示，一种淤泥干燥设备烘干机构的粉碎混合组件，包括加热罐1、加热

板2、粉碎件3、搅拌件4和排料件5，加热罐1内设有第一内胆6和第二内胆10，其中第一内胆6

内部设置有粉碎件3，粉碎件3包括粉碎架33、粉碎轴31和粉碎刀32，第二内胆10内部设置有

搅拌件4，搅拌件4包括搅拌架42和搅拌轴41。粉碎件3和搅拌件4通过双输出轴电机12和齿

轮组件13相连。第一内胆6和第二内胆10外壁设有加热板2，第一内胆6内壁上设有竖向第一

挡板7，固定在第一内胆6的内壁内侧面上，用于避免漩涡现象，以防被粉碎的淤泥颗粒堆

积。并且，上述的第一挡板7离开第一内胆6内壁并与第一内胆6内壁成一定角度。

[0025] 具体实施例，请参见图3和图4所示，第一挡板7通过支架8与第一内胆6的内壁连
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接。具体地，第一支架8一端焊接在第一内胆6上，另一端焊接第一挡板7，第一挡板7不与第

一内胆6接触，而是通过支架8隔开一端距离。优选地，支架上下间隔的设置两个。第一挡板7

为竖直平板，宽度方向与第一内胆6的成一定角度，而非沿第一内胆6的径向延伸，高度方向

沿第一内胆6壁延伸。且第一挡板7和支架8沿第一内胆6壁的内周面均匀设置有四个。通过

与第一内胆6壁胡成一定角度的挡板的设置，避免淤泥粉碎过程中随粉碎刀32的旋转的方

向形成一个漩涡，将淤泥颗粒的切向移动转变为轴向移动和径向移动，增大淤泥被粉碎的

程度，强化淤泥颗粒的扩散，减少在第一内胆6壁上的堆积，改善粉碎效果。通过支架8将第

一挡板7和第一内胆6内壁隔开一定距离，可有效防止淤泥颗粒在挡板处形成死角，以防淤

泥颗粒的堆积。

[0026] 见图3所示，为了提高粉碎的效果，第一内胆6内部设有过滤板9，位于粉碎架33上

方且距离一定间隔，其上设有过滤孔。具体地，过滤板9与第一内胆6内壁固定连接，位于粉

碎架33上方，粉碎刀32和第一挡板7的下方，过滤孔设有若干个，且在过滤板9上均匀分布。

上述过滤板9用于阻隔为被完全粉碎的较大淤泥颗粒，使其继续留在内胆和过滤板9组成的

空间内，通过粉碎刀32的持续粉碎使其变小后再通过连通管14落入第二内胆10内进行混

合。

[0027] 见图3和图5所示，第二内胆10内壁上设有竖向第二挡板11，通过焊接固定在第二

内胆10壁的内侧面上，并且高度方向沿第二内胆10高度延伸。用于避免漩涡现象，以防经过

粉碎的淤泥在搅拌时堆积到第二内胆10壁上。

[0028] 见图3所示，设置于第二内胆10内的搅拌件4和设置于第一内胆6内的粉碎件3通过

双输出轴电机12和齿轮组件13相连。双输出轴电机12的第一电机轴与粉碎件3连接，第二电

机轴连接齿轮组件13，齿轮组件13与搅拌件4连接，通过齿轮组件13对双输出轴电机12减速

后传递到搅拌件4，无需增设两个电机，降低制造成本。

[0029] 以上是本实用新型优选的实施方式，但是本实用新型并不限于上述实施方式和实

施例，在本领域技术人员所具备的知识范围内，在不脱离本发明构思的前提下所作的各种

变化、等同替换、改进等，均应包含在本实用新型的保护范围之内。
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说　明　书　附　图 1/5 页

6

CN 220610128 U

6



图2
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图3
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图4
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图5
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