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Sposéb wykonywania szczelmy wrebowej w pokladcch weglowych
Patent trwa od dnia 5 kwietnia 1958 r.

Wrebiarki i kombajny weglowe. zaopatrzone
w wrebniki, pracujg w ten sposéb, ze zesp6l
nozy wrebowych wrzyna sie¢ w poklad weglo-
wy odrywajac jego warstwy i tworzy szczelineg
wrebowg. Noze wrebowe majg ostrza uksztal-
towane zwykle w postaci klinéw, ktére nacis-
kajac wegiel pokonujg jego wytrzymato§é i po-
wodujg pekania pokiladu. W obecnie stosowa-
nych nozach krawedz ostrza i powierzchnia przy-
lozenia maja taki kierunek, Ze oddzielony od
calizny kawateczek wegla usuwany jest w kie-
runku warstwy wegla urabianej przez ten sam
n6éz. Praca noza jest wiec utrudniona, gdyz
oprécz pracy potrzebnej na weciSniecie ostrza
wklada sie tu réwniez prace na miazdzenie
wegla znajdujgcego sie przed nozem. Ponadto

*) Wiasciciel patentuy oS$wiadezyl, ze wsp6i-

twércami wynalazku sg inz. Bronistaw Poskier,
inz. Franciszek Domanik, inz. Edmund Dybal,
inz. Bogdan Wasowicz, inz. Zbigniew Korecki,
i Werner Krauze.

pekanie wegla nastepuje nie tylko w skutek

nacisku wytwarzanego przez krawedz ostrza
o matlej powierzchni, lecz réwniez wskutek na-
cisku na warstwe skrawang urobionych juz ka-
waleczk6w wegla. W tym przypadku powierz-
chnia nacisku jest oczywiScie duzo wieksza, co
wymaga dzialania odpowiednio wigkszg silg.
Zjawisko to, podobnie jak i wystepujgce miaz-

‘dZenie sg przyczyng zbyt duzego zuiycia ener-

gii na urabianie wegla, a co pocigga za sobg
konieczno$é zwiekszenia wymiaréw i ciezaru
urzadzen urabiajgcych oraz obnizénia wydaj-
nosci.

W celu usuniecia oméwionych niedogodno$eci
zastosowano wedlug wynalazku nowy spos6b
wykonywania szczeliny wrebowej przy uzyciu
kompletu nozy wrebowych.

Wedilug wynalazku szczeling wrebowa wy-
konuje sig za pomocg zespolu nozy, z ktérych
pierwszy- o ostrzu dociskowym zlobi w weglu
rowek tworzac dwie plaszczyzny swobodne, na-
stepne boczne noze oderwany wegiel skierowu-



ja w strone plaszezyzn swobodnych odstonie-
tych. przez noze poprzednio. Sposéb wedtug wy-
nalazky pokazano na rysunku, na ktérym. fig.
1 przedstawia spos6éb ‘wykonywania szczeliny
wrebowej, fig. 2 — przekrdéj poprzeczny szcze-
liny wrebowej, fig. 3 — né6z §rodkowy 1 z ze-
szlifowang plaszczyng natarcia w postaci dasz-
ka, a fig. 4 i 5 przedstawiaja znane noze bocz-
ne: dolny 2 z katem natarcia 10—18° i gérny 3
z pochylong plaszczyzng natarcia w kierunku
przeciwnym. W ukladzie nozy zastosowano po-

dwoéjng liczbe nozy $rodkowych z powodu ich -

wigkszego od innych nozy obcigzenia. Poza tym
w -celu zwiekszenia efektu pracy ostrzy zasto-
sowano rézné-diugoSci wysuniecia nozy z u-
chwytéw tak, aby néz srodkowy wysuniety
byt najwiecej, noze za$§ boczne odpowiednio
mniej, dzieki czemu szczeliny wrebowej nada-
je sle przekré6j kgtowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania szczeliny wrebowej
w pokladach weglowych, znamienny tym,
ze stosuje sie ukiad nozy wrebowych, skla-
dajgey sie ze Srodkowego noza daszkowego
(1) i_bocznych znanych nozy odkladzino-
wych (2, 3) rozmieszczonych tak, iz wrebu-
ja w caliznie weglowej szczeline o przekroju
katowym.

2. Spos6b wedlug zastrz., 1, znamienny tym,

ze stosuje sie wkiady nozy, skladajgce sie
z parzystej liczby nozy bocznych i podwdj-
nej liczby nozy érodkowych. N
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