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Zariadenie na spracovanie termoplastic- )
kych materidlov so stfasnym priddvanim
primesi, u ktorého je vytvorené 3trbinoveé
vyustenie privodu primesi, ¢im sa dosiahne
zlepSenej dispergdcie v zdkladnom materid- a1
li. L1,
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Predmetom vynédlezu je 3nekové zariade-
nie pre tavenie, zmeSovanie a vytlétanie
termoplastickych materidlov s davkovanim
tekutych primesi do pracovného priestory,
ktoré zabezpetuje kvalitné rozmieSanie pri-
ddvanych tekutych primesi.

Doposial zndme prevedenia Snekovych za-
riadeni na tepelné spracovanie termoplas-
tickych materidlov s primesami, ktoré po-
uZivaji pre ddévkovanie tekutych primesi
do tavenin zubové alebo piestové Cerpadlg,
pricom sa do pracovného priestoru hlavné-
ho pracovného valca primesi priddvaja kru-
hovym otvorom pred zmeSovaciu ¢ast vre-
tena pracovného valca, ako je uvedené v
¢s. AO ¢. 131647 alebo €s. AO &. 169592,
Pri axidlnom postupe taveniny v 'hlavnom
pracovnom valci vytvdraji prady primesi
na {povrchu taveniny $pirédlu, ktorej stdpa-
nie odpovedd rychlosti postupu taveniny v
hlavnom pracovnom valci.

Tato skutotnost spbsobuje, Ze pre doko-
nalé zmieSanie primesi s prili§ velké na-
roky na zmeSovaciu fast zariadenia, pri-
padne sa stdva, Ze primesi na danom za-
riadeni nie st dokonale rozdispergované v
zékladnom polymére, ¢o spdsobuje napri-
klad pri vyrobe vldkien farbenych vo hmo-
te nerovnomernost vyfarbenia, a tym zni-
Zovanie kvality vyrobku.

Uvedené nedostatky odstraitiuje $nekové
zariadenie pre tavenie, zmeSovanie a vytla-
tanie termoplastickych materidlov s ddvko-
vanim tekutych primesi do pracovného prie-
storu podla tohoto vyndlezu, pozostdvajlice
z hlavného pracovného valca, v ktorom ro-
tuje Snek opatreny zmeSovacou zénou, sla-
Ziacou k ‘homogenizédcii primesi so zaklad-
nym polymérom, z vedlajSieho pracovného
valca pre tavenie primesi a 'ddvkovacich
derpadiel s pohonom, ktoré -odmeriavaji
mnoZstve dédvkovanych primesi. Za davko-
vacim Cerpadlom pre primesi je vytvorené
Strbinové wvytstenie pre privod primesi ido
hlavného pracovného valca, pritom dizka
tohoto vytstenia zodpoveda vztahu

L = dl¥ka $trbiny (mm)

n = otatky vretena (min—1)

v, = axidlna rychlost postupu polyméru
v pracovnom valci (mm/min)

k = redlne gislo 0,1 aZ 2,
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teda axidlnej rychlosti postupu zakladného
polyméru v pracovnom valci, ¢im 'sa na po-
vrchu zdkladného polyméru vytvori sivisly
duty valec primesi, ktoré je potrebné zho-
mogenizovat uZ len v radidlnom smere.
Takyto duty valec primesi je moZné vytvo-
rit aj privodom primesi, ktory je vytvoreny
Strbinou vo tvare prstenca po obwvode pra-
covného valca.

Strbina privodu méZe byt s vyhodou po-
ototeni o 0 aZ 90° oproti osi $nekového za-
riadenia tak, %e potom jej dizka mdZe byt
krat$ia. Strbina moZe byt vytvorend aj hus-
tou radou otvorov pri sebe na urcitej dlZke,
ktord zodpoveda danej rychlosti postupu
polyméru v [pracovnom valci.

Zariadenie podla tohoto vyndlezu je zné-
zornené na priloZenom vykrese, kide cbr. 1
predstavuje zariadenie v C€iastofnom reze
v mieste priddvania primesi a obr. 2 pred-
stavuje prikladné prevedenie 3trbiny.

Na obr. 1 je schematicky zndzornend dast
Strbinového vyustenia privodu primesi 3ne-
kového zariadenia pre tavenie, zmeSovanie
a vytlgfanie termoplastickych materidlov s
davkovanim primesi podla tohoto vynélezu,
pritom na hlavnom pracovnom valci 10 je
uchytend adaptatnd doska 50 s privodom
primesi a vytvorenym S$trbinovym vytste-
nim primesi, na ktorej je uchytené dévko-
vacie gerpadlo 30, ktoré davkuje primesi do
pracovného priestoru 11 hlavného pracov-
ného valca 10 medzi dopravné pasmo 21 a
zmeSovacie pasmo 22 vretena 20.

Na obr. 2 je pohlad v drovni osi hlavného
pracovného valca 10 na Strbinové vyustenie
51 »rimesi, ktoré mdZe byt pootofené opro-
ti osi 12 Snekového zariadenia o uhol & od
0 aZ 90°, pritom $trbina moZe byt vytvorend
aj radou otvorov 52 s prislichajicou dizkou
Strbiny L. ,

Termoplasticky materidl sa tavi v hlav-
nom pracovnom valci 10 a je zdroveil po-
siivany smerom k zmeSovaciemu pédsmu 22
vretena 20. Tavenina primesi sa tavi v ne-
naznacenom pracovnom valci a je davko-
vand v presnom pomere divkovacim Cer-
padlom 30 cez adaptaéni dosku 50 a Strbi-
nové vytistenie 51 do zékladného polyméru
pred zmeSovacie pasmo 22 vretena 20. Ta-
venina primesi obaluje taveninu zdkladné-
ho polyméru a v dalSom postupe cez zme-
Sovacie pdsmo 22 vretena 20 sa homogeni-
zuje, dalej vytlafa a formuje do vyrobku
napr. vikien.
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PREDMET VYNALEZU

1. Snekové zariadenie pre tavenie, zme-
Sovanie a vytlddanie termoplastickf¥ch ma-
teridlov s davkovanim tekutych primesi do
pracovného priestoru vyznafené tym, Ze
vyustenie privodu (51) primesi do pracov-
ného priestoru 3nekového zariadenia je vy-
tvorené vo tvare Strbiny, ktorej dlzka zod-
povedd vztahu

Lo=k.—2-
n
kde
L = dizka &trbiny privodu {mm)
n = otadky vretena (min-1)

v, = axidlna rychiost postupu polyméru
v pracoviom valci (mm/min)
k = redlne ¢islo <0,1 aZ 2>.

2. Snekové zariadenie podla bodu 1, vy-
znatené tym, Ze Strbina zviera uhol («) v
rozmedzi od 0 aZ 90° s pozdlZnou osou 3ne-
kového zariadenia.

3. Snekové zariadenie podla bodu 2, vy-
znaCené tym, Ze Strbina privedu (51) je
vytvorend radou otvorov usporiadanych
tesne vedla seba.

4. Snekové zariadenie podla bodu 1, vy-
znatené tym, Ze Strbina privodu (51) je
vytvorend v tvare kruhového prstenca.

1 list vykresov
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