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Verwendung einer solchen Kapsel in einer Getrdnkezubereitungsvorrichtung

(57)

Kapsel, die eine Substanz fiir die Zubereitung eines
trinkbaren Getranks enthélt, die Kapsel umfasst einen
Aluminiumkapselkérper, der eine Seitenwand und einen
sich nach auBen erstreckenden Flansch sowie ein
Dichtungselement an dem sich nach auBen
erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten
Kontakt mit einem einschlieBenden Element einer
Getrankezubereitungsvorrichtung  bereitzustellen.  Die
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst ein
ringférmiges Element, das ein freies Kontaktende hat,
das mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener
Nuten ausgestattet sein kann. Das Dichtungselement ist
mit dem sich nach auBen erstreckenden Flansch
einstlickig ausgebildet und umfasst mindestens einen
Fortsatz, der von dem sich nach auBen erstreckenden
Flansch vorsteht.

Der Fortsatz umfasst dabei einen Fortsatzoberteil und ist so
konfiguriert, dass sein Fortsatzoberteil eine radiale Kraft auf
das freie Kontaktende des ringférmigen Elements austibt,
wenn die Kapsel in dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das
einschlieBende Element mittels eines Verschlusselement
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.
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Titel: Eine Kapsel, ein System zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks aus einer
solchen Kapsel und Verwendung einer solchen Kapsel in einer

Getrankezubereitungsvorrichtung

Zusammenfassung

Kapsel, die eine Substanz firr die Zubereitung eines trinkbaren Getranks enthalt, die
Kapsel umfasst einen Aluminiumkapselkorper, der eine Seitenwand und einen sich
nach auf3en erstreckenden Flansch sowie ein Dichtungselement an dem sich nach
aufden erstreckenden Flansch aufweist, um einen fluiddichten Kontakt mit einem
einschlieRenden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen. Die
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst ein ringformiges Element, das ein freies
Kontaktende hat, das mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
ausgestattet sein kann. Das Dichtungselement ist mit dem sich nach aulten
erstreckenden Flansch einstuckig ausgebildet und umfasst mindestens einen
Fortsatz, der von dem sich nach aufien erstreckenden Flansch vorsteht. Der Fortsatz
umfasst dabei einen Fortsatzoberteil und ist so konfiguriert, dass sein
Fortsatzoberteil eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements ausiibt, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschliefende Element
mittels eines Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen

wird.

(Fig. 1)
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Eine Kapsel, oln System zur Zubereitung sines trinkbaren Getrinks aus siner
solchen Kapsel und Verwendung einer solchen Kapsel in ainer
Getr@nkezubereitungsvorrichtung

DQie Erfindung bezieht sich auf sine kapsel, die eine Substanz 2ur Zuberaitung sines
trinkbaren Getrdinks durch Extrahleren undioder Lisen der Substanz mittals der
Zufuhr eines Flulds unter Druck in die Kapse! enth&lt, wobei die Kapsel einern
Aluminiumkapselkdrper umfasst, der sine mitlera Kapssikdrperachse aufweist,
wobei der Aluminiumkapselkdrper mit sinem Boden, einer Seftenwand und einem
sich nach aulen erstreckenden Flansch ausgestatiet ist, wobel die kapsel ferner
einen Aluminiumdecke! umfasst, der auf dem sich nach aulien grstreckenden
Flansch befestigt ist, wobsi der Decke! die Kapsel hermstisch abschiiefit, wobel die
Kapsel ferner sin Dichtungselement an dem sich nach aullen erstreckendar Flansch
urrfasst, wm sinen Huiddichten Kontakt mit sinem sinschlfiefiendan Element ainer
Gelrnkezubsreitungsvorrchiung vorzusshen, wenn die Kapsel in dem
ginschliiefienden Element der Laetrankezubereitungsvorichiung angaordnet ist und
das einschiieRende Element mittels einss Verschiusselements der
@atrénke;r;:ui}en—tsitungsvarrichmﬁg, wie zum Beispiel siner Extraktionsplatte der
Getrdnkezubereitungsvorrichiung, verschlossen wird, sodass der sich nach aullen
arstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dam sinschlisRenden Element und dem Verschiusselement der
Gelrankezuberaitungsvorrichtung in dichtandem Eingrilf sind, wobet das
einschileRends Element der Getrdnkezubsreltungsvorrichtung ein ringfdrmiges
Element umfasst, das eine Mittalachse des ringfbrmigen Elements und ein freles
Komtakiende aufweist, wobet das freie Kontaktende des ringférmigen Elements
optional mit einer Vislzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet st

Die Brfindung bezieht sich auch auf ein System zur Zubereitung eines trinkbaren

Getrénks aus siner Kapsel unter der Verwendung sines Fluids, das unter Druck in

die Kapsel rugsflihet wird, umfassend:
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sine Getrdnkezubsreltungsvorrdchiung, umfassend ein einschiieBendes Element zum
Autnehmen der Kapsel, wobel das sinschiisRende Element sin Fuideinspritamitiel
2um Zuflhren von Fluid unter Druck in die Kapsel aufwelst, wobel dis
Getrinkezubersitungsvorrichiung ferner ein Verschiusselemant, wis zum Beispiel
eine Exiraktionsplatte, umfasst, um das sinschiielende Elemernt der
Getrdnkezubereltungsvornichtung zu verschiisRen, wobel dag sinschlielende
Element der Getrénkezubereltungsvorrichtung ferner ein ringformiges Element
umfasst. das eine Mittelachse des ringformigen Elements und efn freiss Kontaktende
aufweist, wobel das frefe Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit elner

Vielzaht sich radial erstreckender offensr Nuten susgestatiat ist;

gine Kapseal, die sing Substanz flir die Zubersitung sines trinkbaren Getrdnks durch
Extrahiersn und/oder Lisen der Substanz mittels des unter Druck durch das
Fluideinspritzmitie] der Getripkezubersitungsvorrichtung in die Kapsed zugefthrien
Fluids enthalt, wobel die Kapsea! sinen Aluminiumkapselkérper aufweist, der aine
miltlere Kapseikdrperachse hat, wobei der Aluminiumkapsstkdrper mit sinem Boden,
einer Saltenwand und einem sich nach aullen erstreckenden Flansch ausgestatiet
ist, wobel die Kapsel fermer einen Aluminiumdeckel urfasst, der an dem sich nach
aulben erstreckenden Flansch befestigh ist, wobei der Deckel die Kapze! hermetisch
abschlielit, wobsei die Kapsel ferner ein Dichtungselemant am sich nach aullen
erstrackenden Flansch aufweist, urn sinen fluiddichten Kontakt mit dem
einschitefllenden Elemant dar Getrdnkezubersitungsvorrichtung vorzusehen, wenn
die Kapsel in dem einschiieBenden Element dey Getrankezubereitungsvordchiung
angeordnet ist und das einschiielende Element mittsls des Verschlusselements der
Getrankezubereltungsvorrichiung verschiossen wird, sodass der sich nach aullen
arstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ain Teil des dichisnden Elements
der Kapsel zwischen dem sinschiisRenden Element und dem Verschlusselemant der

GetrBnkezubsreitungsvorrichtung in dichtendem Eingniif sind.

Ferner bezieht sich dis Erfindung auf die Verwendung siner Kapsel in singr
Getrankezubersitungsvorrichiung, umfassend sin sinschliellendes Elament zum
Aufnehmen der Kapsel, wobel das einschiieRende Element sin Fluideinspritemitial
zum Zufithren von Fluid unter Druck in die Kapsel umfasst, wobei die
Getrénkezubereftungsvorrichitung ferner ain Verschiusselement, wie zum Beispiel

eine Extraktionsplatte, zum Verschiieflen des sinschiieflenden Elements der
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Getrankezubersitungsvorrichtung umfasst, wobei das sinschiiellande Slement der
Gatrankezubersifungsvorrichtung ferner ein ringfarmiges Element umiasst, das eine
Mittelachse des rngfirmigen Elaments und ain freies Kontaktende aufweist wobeai
das fraie Kontakiende das ringférmigen Blements oplional mit giner Vieleahi sich
radial erstrackender offener Nuten ausgestatiet ist wobel die Kapsel eing Substanz
fir die Zubsreitung sines trinkbaren Getrdnks durch Extrahieren undioder Lésen der
Substanz mittels des unter Druck durch das Fluideinspritemittel der
Gelrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel zugefiihrten Fluids enthall, wobei die
Kapse! einen Aluminiumkapselibrper umiasst, der sine mittlsre Rapaelkdrperachse
hat, wobel der Aluminiumkapselkdrper mit einem Boden, einer Ssitenwand und
sinem sich nach aullen erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobet dig Kapse!

famer sinen Aluminfimdescke! umfasst, der an dem sich nach aulen arstreckendsn

Kapsal femer sin Dichtungselement an dem sich nach aulen erstreckenden Flansch
umfasst, um singn fluiddichten Kontakt mit dem einschiieRenden Element der
Gelrankezubsreitungsvortichiung varzusshen, wenn die Kapse! in dem
einschiiellenden Element der Getrankezuberellungsvorrichtung angeordnet ist und
das einschiisfende Element mittels des Verschlusselements der
Gelrankezubersitungsvorrichtung varschiossen wird, sodass der sich nach aulen
arstrackende Flansch der Kapsel und mindestens sin Tell des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem sinschiisfenden Element und dem Verschiussslement der

Getrankezuberetiungsvorichiung in dichtendem Eingriff sind,

Eing solche Kapsel, sin solches System und eine soiche Vearwandung sind aus dey
EP-B-1 700 548 bekannt. In dem bekannten System ist die Kapss! mit einam
Dichtungselement ausgestattet, das die Form einer Stufe hat, d.h. eine pidtzliche
Zunzhme des Durchmessers der Seitenwand der Kapsed aufweist, und das
einschiiefiends Element dieses bekannten Systerns hat eine Dichtungsoberflache,
die auf dem dichtenden Flament wirksam wird, um eins Auslenkung des
Dichtungselements varzusehen, wabei die Dichtungsoberflache gensigt ist, sodass
die Ausltenkung des dichtenden Elements eine Verformung der Stufe nach innen und
nach unten ist. Ferner umfasst bel dem bekannten System das einschlieRende
Element sinen Kapselhalter und sinen manuell betdliglen oder sinen automatischen

Mechanismus zur relativen Varschiebung des sinschlieRenden Elements und des
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Kapsathalters, Qe msnuel betdtigle oder aulomatische Mechanismus lsgt andas
Dichtungselement der Kapse! eine Kraft an, wenn das sinschiislerds Element fen
Kapsethalter schlielt Disse Kraft soll sine fitiddichte Abdichtung awischen dem
einsohiteliendsn Elament und der Kapse! sicherstelien, Well der manusi beldtigle
oder automatische Mechanismus so angsardnet ist, dass er relativ zur Basis
bewaglich ist, kénnen die Dichtungseigenschafien des Systems von dem Druck des
Fuids abhéngen, das durch den Fluldeinspritemechanismus eingespritzt wird, Wenn
der Druck des Fluids grofer wird, nimmt auch die Kraft zwischen dem
Diohtungsslement der Kapsel und dem frelen Ende des sinschilieflenden Elements
zu und wird deher auch die Kraft zwischen dem Dichtungselement der Hapsel und

dem frelen Ende des sinschiiefienden Elements griélRer. Ein solches System wird

auch weiter unten beschrisben. Das Dichtungselemant der Kapse! muss so

angecrdnel sein, dass bel Erreichen des maximalen Flulddrucks im einschfiefendan
Element das Dichtungselement immer noch ein fluiddichiar Kontakt zwischen dem
einschiielenden Element und der Kapse! bereitgestellt wird. Das Dichtungselemant
muss jadoch auch so angeordnet sein, dass vor oder bel Beging des Aufbrihens,
wenn dey Druck des Fluids in dem einschiisRenden Element aullerhall der Kapsel
redativ niedrig ist, das Dichtungzelement auch einen fluiddichten Kontakt zwischen
dem sinschiielenden Element und der Kapsel! bereitstelit. Wenn am Anfang des
Aufbrithens kein fluiddichter Kontakt zwischen der Kapsel und dem einschiielienden
Element varliegen sollte, tritt eine Leckage auf. Wenn jedoch eine Leckags aufint,
dann besteht elne reale Moglichkelt, dass der Druck im einschlieBenden Element
und auflerhalb der Kapsel zum Erhdhen der Kraft auf das Dichtungselement mittels
des frefen Enden des einschiielenden Elements nicht ausreichend erhiht wird, wann
der manuell betdtigle oder automatische Mechanismus das sinschlielande Element
zum Kapselhalter hin bewegt. Nur wenn eine ausreichends anfingliche Abdichtung
vartiegt, erhdhi sich auch der Druck im sinschiiefienden Element. wodurch die Kraft
des freien Endes des einschlieBenden Elements, das auf das Dichtungselement der
Kapsal wirkl, auch ansteigt, um sinen ausrsichenden flulddichten Kontakt auch beim
erhthten Fluiddruck vorzusehen. Dariiber hinaus sieht auch dieser erhdhte
Flulddruck aullerhalb der Kapsel ginen erhéhten Fluiddruck innernalb der Kapsel vor,
was essenziell ist, wenn die Kapse! mit elnem Decke! ausgestatiet ist, der dazu
angeordnet ist, an vorstehenden Elementen des Kapseihalters (der auch als sine
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Extraktionsplatie bezeichnet wird) der Getrdnkezubersitungsvorichiung unter dem

Einfluss des Fluiddrucks in der Kapsel aufzureilen

Aus dem Obigen folgt, dass das Dichlungselement ein Element ist, dessen
Ronstruktion sehr kritisch ist. Es solite dazu f8hig sein, einen fiuiddichien Kontaki
zwischen dem einschlieBenden Element und der Kapse! bel einem refativ nisdrigen
Fluiddruck bereitzustelien, wihrend mittels des fraian Endes des einschiiellenden
Elements nur eine relativ kisine Kraft auf das Dichtungselement wirkt, sollte jedoch
auch einen fulddichten Kontakt bei einem vie! hoheren Fluiddruck in dem
einschliefiendan Elemant aullerhatb der Kapsel vorsehan, wenn mittels des freien
Endas des sinschiiefenden Elements aine hohers Kraft auf das Dichtungsalement
dar Kapse! wirkl. insbesonders wenn das frefe Kontaldende des sinschlisRenden
Elements mit sich radial erstrackenden offensn Nuten ausgestattat ist. die als
Lufteinlassdurchgang agleren, nachdem die Kraft zwischen dem sinschiisRenden
Element und dem Kapsalhalter geldst wird, sodass es fir einen Renutrer leichier ist,
die Kapsel herauszunehimen, muss das Dichtungselemant auch dazu fahig sain, die
sich radial erstreckenden offenen Nuten zu schifielen®, um sine wirksame Dichtung

vorzusshen,

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein alternatives Dichtungselements vorzusehen,
das refativ lsicht herzustellen ist, das umweltfreundiich ist, wenn die Kapse! nach der
Verwendung weggeworfen wind, undioder das eins zufriedensteliende Abd chiung
vorsiaht sowohi bel einem relativ niedrigen Flulddruck, wenn mittels des frelen Endes
des sinschiieBenden Elements nur eine relativ gerings Kraft an das
Dichtungselement angelegt wird {manchmal auch als die anfangliche Abdichtung
bezeichnet) als auch bei einem viel htheren Flulddruck, wenn (2.8 wihrend des
Aufbrihens) mittels des freien Endes des einschliellenden Elements eine gréfiers
Kraft an das Dichtungselement der Kapsel angelegt wird, und zwar selbst in einem
Fall eings einschlisflenden Elements, dessen freles Kontaktende mit sich radial

arstreckenden offsnen Nuten ausgesiatiet ist.
Die Erfindung hat auch als eine Aufgabe, ein sltematives System zum Zubersiten

gines tinkbaren Gelrénks aus siner Kapsel vorzusshen und eine aitermnative
Verwendung einer Kapsel in einer Getrinkezuberstungsvortchiung vorzusehen.
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Gemal der Erfinduny ist in einem ersien Aspakt sing Kapsel vorgesshen, die sine
Substanz rur Zubereiiung eines trinkbaren Gelrdnks durch Extrahieran undfoder
Lasen der Substanz mittels der Zufuhr sines Flulds unter Druck in die Kapsal enthalt,
wobsi die Kapse! elnen Alurminiumkapseikarper umfasst, der eing mittlers
Kapssikiirparachse hat, wobel der Aluminiumkapseikdper mit sinem Baden, einer
Seitenwand und elnem sich nach aufien erstreckenden Flansch ausgestatist ist,
wobei dis Kapsel ferner sinen Aluminiumdecke! umfasst, der auf dem sich nach
aufden erstreckendsn Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapse! hermatisch
abschiieldl, wobel die Kapsel femer sin Dichtungselemant an dem sich nach auBen
erstrackanden Flansch umfasst, um sinen flulddichien Kontald mit sinem
einschiielenden Element siner Getrankezubersitungsvorrchtung vorzusehen, wenn
die Kapse! in dem sinschlielianden Element der Getrinkezuberaitungsvorichtung
angeordnet ist und das sinschliieBende Element mitlels eines Verschiusselements
der Gelrankezubersitungsvorrichtung, wie zum Beisplal siner Extraktionsplatte der
Gatrédnkezubesreflungsvorrichiung, verschlossen wird, sodass der sich nach aulen
erstreckends Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem sinschiieRenden Flement und dem Verschiusselement der
Getrankezubersifungsvorrichiung in dichtendem Eingniff sind, wobei das
einschiieflende Element der Getriinkezubersitungsvorrichtung ein ringfanmiges
Element umfasst, das eine Mittelachse des ringfdmigen Elements und ain freies
Hontaktende aufweist, wobet das frele Kontaktende des ringfdrmigen Elements
optional mit giner Vieizahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestatiat ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach auften
erstreckenden Flansch einstiickig ist und mindestens sinen Forisatz umfasst, der von
dem sich nach aullen erstreckenden Flansch absieht, wobsi der mindestens eine
Fortsatz einen Fortsatzobertell umfasst und wobsi der mindestens eine Fortsatz daru
konfiguriert ist, dass sein Forlsatzobertell sine radiale Kraft auf das frale Kontaklende
des ringférmigen Elements ausiibl, wenn die Kapsel in dem sinschlieRenden
Element der Getrdnkezubersitungsvorrichiung angeordnet ist und das
sinschlieBande Element mitlels sinss Verschiusselements der
Getrankezubereltungsvorrichiung verschlossen wird, Da das Dichtungselement mit
demt sich auben erstrackenden Flansch sinstickig ist und mindestens sinen Fortsalz
aufwelst, dessen Obertell sine radiale Kraft an das frale Kontaktende des

ringférmigen Elements anlegt, wenn die Kapse! in dem einschilefienden Blement der
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GetrAnkezubersitungsvorrichiung angsordnat ist und das sinschiieflends Element
mittels eines Verschlusselements der Getrankazubersfungsvorrichtung verschlosssen
wird, kann gine 2ufriedensteliendes Abdichiung srzialt werden. Bin solchas
Dichtungssiament ist relativ einfach herzustellen. Femer kann die Kapsel sine
zufdedenstelisnde Abdichtung mit dem frelen Konlakdende vorsehen, das mit sich
radial erstreckenden offenen Nuten ausgestattet ist, Zusdtzlich srleichtert die
Abdichtung eine Positionisrung der Kapsel inngrhalh der

Gelrankezubereitungsvorrichiung.

in der vorflegenden Anmeldung bedsutet das Vorhandensein sines fluiddichian
Kontakis, dass (O bis 8%, vorzugswaise D bis 4%, noch bosser O bis 2,5% des
gesamten an das einschiielende Element zum Zubereiten des Gsirinks gelisfarten
Fluids aufgrund einer Leckage swischan dem freien Konlaklende und dem
Dishtungselement der Kapse! gustreten kann,

Die Brfindung ist insbasondere varieithaft, wenn in einer Ausfihrungsform einer
Kapsel die Kapsel mit § bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch besser
5 bis 7 Gramm eines exirahierbaren Produkis, wie zum Beispiel gerdsteten und

gemahlenen Kaffees, gefiilt st

Iy einer Ausfithrungsform siner erfindungsgemilien Kapsel, dis inshesondsre leicht
herzustelien ist. ist der AuBendurchmesser des sich nach aullen erstreckendan
Flanschs der Kapsel grofier als der Durchmesser des Bodens der Kapsel.
Vorzugsweise ist der Aulendurchmesser des sich nach aulen srstreckenden
Flanschs ungefahr 37,1 mm und ist der Durchmesser des Badens der Kapsel

ungefahr 23,3 mum.

Die Erfindung ist insbesondere vorteithaft, wenn In einer Austlibrungsform siner
Kapsel die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers so ist, dass sie leicht verformbar ist,
warnn die Kapse! in dem einschiieflendan Element der
Getrankezubsersitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschiisRende Element
mittels eines Verschiusselemaents der Getrinkezubereftungsvorrichiung verschiossen
wird, Vorzugsweiss ist die Dicke des Aluminiumkapsetktrpers 20 bis 200 um,

vorzugsweise 100 pm

8/63



Die Erfindung ist insbesondere vorteithalt, wenn in einer AustUhrungsform siner
Sapee! dis Dicke des Aluminfumdsckels 158 bis 88 um, vorzugswelise 30 bis 45 um

und noch basssr 38 um betrdgt.

it elner Ausflibrungstorm einer erfindungsgemaiien Kapsel ist dis Wandungsdicks

des Aluminiumdeckels Klelner als die Wandungsdicke des Aluminiumkapssikérpers.

in eingr weiteren Ausfihrungsion siner edindungsgemafien Kapsel ist der
Aluminiumdackel so auf elnem Verschiusselement dey
Getrinkezubereltungsvorrichiung, wie zum Beispie! einer Extraktionsplatte der
Getrénkezubsreltungsvorrchiung, angsordnet, dass er unter dem Einfluss von

Flulddruck in der Kapse!l aufgerissen wird.

frv einer Austihrungsform einer edindungsgemafien Kapsel, die inshesonders laicht
herzustellen ist, hat die Seltenwand des Aluminiumkapselkdrpers ain freies Ende
gegeniiber dem Boden, wobel sich der nach aullen erstreckende Flansch von dem
freien Ende der Ssitenwand in einer Richiung erstreckt, die mindestens im
Wesentlichen quer zur mitleren Kapselkmperachse verlduft. Vorzugsweise umfasst
der sich nach auflen erstreckende Flansch einen eingeroliten dulieren Rand, der
sich beim Erhalten singr zufriedenstelienden Abdichtung mit dem fraien Kontaktends,
das mit sich radial erstreckanden offenen Nuten ausgestattet ist, positiv auswirkt, Der
Radius um die mittlere Kapselidirperachse gines inneren Rands des aingeroflten
aulteren Rands des sich nach auflen erstreckendan Flanschs ist vorzugsweise
mindestens 32 mm, sodass der Abstand von der ringférmigen Endoberfidche des
sinschiielenden Elemants sichergestelit ist. Dann wird vorgezogen, wenn das
Dichtungsslement zwischen dem freien Ende der Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers und sinem inneren Rand des eingeroliten 3uleren Rands
des sich nach aulen erstreckenden Flanschs angaordnet wird, um immer noch eine

waitere zufriedensteliende Abdichiung zu srhalien,

Um sicherzugehen, dass der eingerniite uftere Rand sich nicht mit ainem Batrigh
einer groBen Vielzah! im Handel srhditlicher und zukiinfiger
Getrankezubereftungsvorrichtungen sior, hat der gich nash aullen erstreckende
Flansch eine grofite sich radial erstreckende Querschnittsabmessung van ungefahr

1,8

9/63



%

Die Erfindung ist insbesondere vortelihalt fir Kapesin, deren Innendurchmesser des
fraion Endes der Seitenwand des Aluminlumkapselibrpers ungefahr 28,5 mm
betragt. Der Abstand zwischen dem frelen Ende der Seitenwand des
Aluminiumkapseikdrpers und sinern Sullersten Rand des sich nach aullen
erstreckenden Flanschs kann ungefaly 3,8 mm betragen. Ui bevorzugte Hohe des

Aluminiumkapseikdmpers ist ungsafahr 28,4 mm.

in einer Ausfihrungsform einer erdfindungsgemaiien Kapssl, die nach der
Verwendung i einen Benulzer leichier aus siner Getrinkazuberaitungsvorrichiung
herausnehmbar ist, ist der Aluminiumkapsselkdrper kegelstumpidrmig, wobei dis
Settenwsnd des Aluminiumkapsskdrpers mit siner Linle guer sur mittleren

Kapseltkorperachse vorzugswaise sinen Winkel von ungefihr 87,5° sinschliefiL.

in siner vorteithaften Ausflhrungsform einsr edindungsgemaien Kapsel hat der
Bodan des Aluminiumkapsetkérpers ainen grilten Innendurchmesssr von ungeféahr
23,3 mm. Es wird vorgezogen, wenn der Boden des Aluminiumkapseikérpars
kegelstumpiiormig ist, wobel er vorrugsweise sing Bodenhdhs von ungeféhr 4.0 mm
hat, und wenn der Boden ferner einen aligemein flachen mittleren Tell gegeniiber

dem Deckel hat, der sinen Durchmesser von ungeféhr 8,3 mn hat,

In praktisch allen Fallen kamn eine zufriadensteliende Abdichtung in siner
Austlhrungsform einer srfindungsgemalien Kapse! ersicht werden, bei denen die
Hohe des Dichtungsslementiells, der suerst durch das frele Ende des
einschiielienden Elements zu kontaktieren st wenn das sinschiielende Element
geschiossen wird, mindestens ungefahr 0.1 mm ist, vorzugsweise mindestens 0,2
ren und noch besser mindestens 8.8 mm und hichsians 3 mm, noch hesser

hochstiens 2 mm und-am besten hochstens 1.2 mim st

i einer bevorzugten Ausfthrungsform einer erfindungsgemélen Kapsel umfasst die
Kapsel sine Innencberfidche und ist auf der Innenoberfidche mindestens der
Saeltenwand der Kapsel eing innere Beschichtung vorgesehen. Inshesondere wann
die Kapsel durch Tiefziehen hergesielit wird, erleichtert die innere Beschichiung den
Tiefzighprozess. in dem Fall, in dem der Aluminiumdecke! der Kapsel mittels sines
Dichiungslacks an dem sich nach aullen erstreckenden Flansch befestigt wird, ist es

dann insbesondere vorteithafl, werm die innere Beschichtung aus demselben
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Material wie der Dichtungsiack besteht. In Abhdingigkeit von der verwendsten
innersn Beschichiung wird vorgezogsn, wenn das Dichtungselemeant frei von einer
imeren Beschichtung ist, um sin Ablésen der inneren Beschichiung von dem

Dichtungsslament zu verhinder,

ine siner welteren Ausfiihrungsform einer erfindungsgemédlen Kapss! umiasst die
Kapssl eine Aullenoberfidche, wobsi auf der Aullensherfiache der Kapselein
Farblack vorgesshen ist. Um das Tielzichen zu srinichtern, wird vargezogen, auf
ginar AuBenobarfidche des Farblacks sine duRers Beschichiung vorzusehen. In
Abhangigkell von dem Farblack und der Sulleren Beschichtung, die verwandet
werden, wird vorgezogen, wenn das Dichtungselement frel van einem Farblack {und
folglich auch der dulleren Beschichtung) ist, wn ain AbiSsen des Farblacks/der

auflersn Beschichtung von dem Dichiungselement zu verhindem.

in noch einer welteren Austihrungsform einsy erfindungsgemalien Kapsel umfasst
der mindestens eine Fortsatz eine Fortsatz-Seiternwand, die relativ zu dem sich nach
aulen erstreckenden Flansch des Aluminiumkapseliirpers geneigt ist, wobei die
Fortsaiz-Seiterwand so konfiguriart ist, dass sie leicht verformbar isf, wann die
Kapsai in dem einschiiefenden Element der Getrénkezuberaltungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschiieliende Elemant mitials sines Verschiussslemernts
der Getrankezubereitungsvorrichiung verschiossen wird, Dies erhdit die auf das
frefe Kontakiende ausgetbte Kraft und verbessert auf diese Weise die Abdichiung.
Dann wird bevorzugt, wenn der Abstand swischen dem Fortsatz und der Seitenwand
des Aluminiumkapselidrpers so ist, dass das freie Kontakiends des ringformigen
Elgments von dem Fortsatz und der Seitenwand des Aluminiumbkapssikdrpers
kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem sinschiisfenden Element der
Getrénkezuberaitungavorrichiung angeordnet ist und das sinschliellende Element
mittals eines Verschiusselemesnis der Getrénkezubersitungsvorrichtung verschiossen

wird,

in siner vorteithaften Ausflthrungsform einer erfindungsgematen Kapssel umfasst das
Dichtungselement zusatzlich zu dem mindestens einen Forisatz, der von dem sich
nach aullen erstrackenden Flansch varsteht, ein Platesu rwischen dem
Fortsatzobertell und der Seltenwand des Aluminiumbapselidrpers. Zum Vorsshen

einar Abdichtung ist es vorteithafl, wenn ein Lagsr von dem Fartsalz, dem Plateau
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und der Seftenwand des Aluminiumkapsekdrpars ausgebildet wird, wobei der
Abstand awischen dem Forisatz und der Seitenwand so ist, dass das fraia
Kontaktende des ringfrmigen Elements von dem Fordsatz und der Sefterwand des
Aluminiumiapsetkdmers eingeschiossen wird, wenn dis Kapsel fir dem
ginschifelenden Element der Gelrankezubersitungsvorrichtung angeordnet ist und
das ginschlieRende Element mittels eines Verschlusselements dar

Getrankezubereifungsvordchiung verschipssen wird.

Dar Forisalz, die Seitenwand das Aluminiumkapselkirpers und das Plateau kdnnen
80 angeordnet werdan, dass das frele Kontaktende des 1 ringfarmigen Elements von
dem Plateau kontakiiert wird, wenn die Kapsel in dem sinschiiefiendsn Element der
Gelrankezubersitungsvorrichitung angeordnet ist und das sinschliieliends Element
mittels eines Verschiusselemenis der Getrankezubersitungsvorrichiung verschiossen

wird.

Alternativ dazu kann das Dichtungsalement »wei beabstandste Fortsitze umfassan,
die jewells von dem sich nach aulen erstreckenden Flansch vorstehen, und ein
Plateau awischen den beiden Fortsitzen, wobei der Abstand rwischan den beiden
Fortsitzen so {st, dess das freie Kontaktende des ringférmigen Elements zwischen
zusammenlaufenden Oberfldichen der beiden Fortsétze eingequetscht wird, wenn die
Kapsel in dem einschfisRenden Blament der Getrankezubersitungsvorrichiung
angeordnet ist und das einschiislende Element mittels sines Verschlussalements
der Getrinkezubereitingsvarrichiung verschiossen wird. Dann wird vorgezogen,
wenn der Abstand zwischen den beiden Fortsdtzen so ist, dass das frele
Kontaktende des ringférmigen Elements von den beiden Fortsatren kontaktier! wird,
wenn die Kapsel in dem einschiieRenden Element dar
Getrankszuberaitungsvorrichtung angeordnet ist und das sinsch fiaflends Element
mittels eines Verschiusselements der Getrankezubersitungsvorrichtung verschiossen
wird. Insbesondere kamm eine zufriedenstsllende Abdichiung erhalten werden, wenn
die beiden beabstandeten Fortsdtze und das Plateau so angseordnet sind, dass das
freie Kontaklende des ringformigen Elements von dem Plateay kontaktiernt wird, wenn
die Kapsel! in dem einschiieflenden Blement der Getrénkezubsreitungsvorrichtung

angeordnet ist und das einschiielende Element mittels sines Verschiusselements
der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird. Die Kapsel kann

vorzugsweise ein Lager filr das einschiisRends Element der
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Befrankezubsreitungsvordchiung wnfassen, wenn die Kapss! in dem
einschifiefenden Element der Getrnkezubersitungsvorrichiung angenrdnet ist und
das einschifeRende Element mithels sines Verschiussslements der
Getrdnkezuberaltungsvorrichiung verschiossen wird, wobel das Lagsar mindesiens
einen Teil des fralen Komaklendes des ringfrmigen Elements einschfielt und das

Lager durch die beiden Fortsétze und das Plateau zwischen ihnen ausgebildst wird,

Dias Plateau kann im Wesentlichen flach sein oder kann einen gekrtmmten Tel
umnfassern. Insbesonders ist die Austlihrungsform elner erfindungsgemilen Rapss!
vorteithaft, bet der das Plateau V-fBrmig ist. Auf disse Weise wird das freie
Kontakiende des ringfrmigen Blements zwischen die baiden Fortsdlze

singequetscht, wodurch eine zufdedensteliende Abdichtung hergestelit wird,

Eine weitere Aufgabe von Ausfihrungsformen der Edfindung besteht darin,
zuverlassige Nieder- und Hochdruckabdichtungen gegen das frefe Kontaktends des
einschiielenden Elements zu erzielen, inshesondere mit geringer Emplindlichiait
gegentber Schwankungen im Durchmesser, der Dicke und der Form das freien
Kontaktendes, die zwischen verschiedensen Modelian von Autbrihsystemean aufireten
kGnnen, und auch gegeniber der Nicht-Zirkularitat (zum Beispiel ovale Form) des
frefen Kontakiendes undfoder des Flanschs der Kapsel. Letzteres kann sum Beispiel
durch das Zusammendriicken von Kapseln in siner Einkaufstasche oder einem
Supermarkiwagen geschehsn. In einer Ausfihrungsform der Erfindung wird diese
Aufgabe dadurch geltst, dass ein erster der beiden Forlstre welter von sinem
Basistell des sich nach suflen erstreckanden Flanschs, wobel an dem der Basisteil

des Deckals befestigh ist, als ain sweiter der beiden Forlsiize absteht.

Wenn das einschliefende Element verschivssen wird, wenn ein zu grofier Teil des
sinen der Forlsétze, der am weltesten von dem Basistell vorsteht, unter einer
Position angeordnet ist, die axial auf der gleishen Linie wie das frele Kontaktends i,
wird es radisl weggedrickd, sodass das frele Kontaktende entlang dem am weitesten
abstehen der Fordsatze gelangt. Disse radiale Verschiebung bringt auch den anderen
der FortsSlze radial zum frelen Ende mit, sodass er exakt fir eine faste Abdichtung
mit dem frelen Kantakiende positioniert ist. Darliber hinaus ist der am weltesten
vorstehende der Fortséize In einem radialen Sinn Gber eine relativ lange Strecke

verformbar, sodass er sich auf relativ grafle Abwelchungen sinstelien kann, withrend
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der anderg der Forisdize reiativ stelf s, was Hir das Ausiiben sines festen

Dichtungsdrucks vorteithaft st

Wann der erste der Fortsdize der innere der beidern Forlsaize ist, ist dis Kapssd
besonders geeignel zur Verwendung in kommerziell verfUgbaran Vorrdchtungen, wig
zum Beispiel von Citiz, Laltisima, U, Maestria, Pie, Inissia und Essenga, bei denen
das frele Kontakisnde des ringformigen Elements mit einer Vielzahi sich radial
arstreckendsr offener Nuten ausgesialist isl, wobsi die Nuten im innesran
Obarflachentel tiefer als Im duleren Oberfi3chentall des frelen Kontaklendses sind
oder die Nuten im dulleren Oberflidchentell des frelen Kontgkiandes shwesend sind.
in solchen Vardehtungen wird eine zuveriassig und exakt angeordnete Abdichiung
zwischen dem sweiten der Forts8lze und dem relatliy glatten Qberfl&chentel des

freien Kontaltandes arzialt,

Zum Erzislen einer zuverldssigen Abdichtung st es guch vorteiihaft, wenm der erste
der beiden Forisdtze ein aullerstes oberss Ende hat, das sich um die Kapselachse in
ainem Durchmasser von 31,8 bis 32,4 mm erstrackt, und der zweite der beiden
Fortsdtze ein dullerstes oberes Ende hat, das sich um die Kapselachse in elnem
Durchmesser von 29,2 bis 29,8 mm erstreckt. Diaher wird bei einer Verwendung in
den kommergiell verflgbaren Kaffeszubereitungsvorrichiungen, wie zum Beispiel von
Citiz, Lattisima, U, Masstria, Pixig, Inissia und Essenza, sin aubllerer Randbereich
des freien Endas das einschlielenden Rlements fest gegen den 2weiten Fortsatz

gadriickl.

Wenn das Platesu von dem Deckel axial beabstandet ist, wird dieser Beraich
zwischan dem eraten und dem aweiten Fortsatz axial zum Decksd hin verschoben,
withrend das einschiieliende Elemeant mittels des Verschiusselemants der
Getrdnkezubereilungsvorrichtung verschiogsen wird, Dies verursacht, dass dererste
Fortsate und der zweite Fortsatz zum fralen Kontakiende des ringformigen Elements
hin verformt werden, was an dem Kippen und dem  Einrollen” des ersten Fortsatres
und des zweiten Forlsatzes legl wodurch der radiale Kontakidruck erhiht wird, der
gagen das freie Kontakiende des ringfdrmigen Elements ausgetbt wird, was dazu

beitragt, sing zufnsdensisliende Abdichtung zu emrsichen.
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Erfindungsgemdl st in einem zwellen Aspekl sin System zum Jubersiten einegs
frinkbaren Gelrdnks aus siner Kapsel unter der Verwendung sines unter Brusk in die

Kapsel zugefihnen Fluids vorgesshen, umiassend:

eine Gelrdnkarubsraitungsvorrichiung, ufassend sin sinschiisBendes Elemeant zum
Aufnehmen der Kapsel, wobel das sinschiislende Element sin Fluideinspritzmittel
zum Zufithren von Fluid unter Druck in die Kapsal unfasst, wobst dig
Getrankesubereitungsvorrichtung ferner sin Verschiusselement, wie zum Beispiel
aine Bxtraktionsplatte, zum VerschiieBen des sinschiisRenden Elements der
Getrdnkezubereftungsvordchiung umfasst, wobel das einschiiefiende Element der
Getrankezubsreitungsvorichiung femer ain dngfdmmiges Element urmfasst, das eine
Mittelachse des ringfBnmigen Elements und eln freiss Kontakiende hat, wobei das
frate Kontakiende des ringformigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial

erstreckender offener Nuten ausgestaliel ist;

eine Kapsel, die sine Substanz fUr die Zubereitung sines trinkbaren Getrdnks durch
Exirahieran undioder Lbsen der Substanz mittsls des von dem Fluldeinspritamitiel
der Getrinkezubereitungsvorrichtung unter Druck in die Kapsel zugefiihiten Flulds
enthalt, wobel die Kapseal einen Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eing mittlers
Kapselkdrperachse hat, wobel der Aluminiumkapseikdrper mit einem Boden, siner
Saitenwand und sinem sich nach aullen erstrackenden Flansch ausgestatiet ist,
wobel die Kapsal ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf dem sich nach
auRen erstreckenden Flansch befestigt ist, wobsi der Dacksl die Kapsal harmstisch
verschlielt, wobel die Kapse! ferner sin Dishiungselement an dem sich nach aufden
arstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichien Kontakt mit dem
einschiielendean Element der Gelrénkezubersifungsvorrchiung vorzusehen, wenn
die Kapsel in dem einschlislenden Elemsnt der Getrdnkezubereitungsvorrichtung
angenrdnet ist und das sinschiiefiende Element mittels des Verschiussalements der
Getrankezuberaitungsvorrichiung verschiossen wind, sodass der sich nach auflen
erstrackende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teill des Dichtungselaments
der Kapsel zwischen dem sinschiisRenden Element und dem Verschlusselement dar
Getrankezubereitungsvorrichtung in dichlendem Eingriff sind, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichlungselemeant mit dem sich nach auflen
erstrackenden Flansch ainstiickig ist und mindestens sinen Forlsatz umfasst, dervon

dem sich nach aulen erstreckenden Flansch absteht, wobel der mindestens sine
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Fortsatz ginen Fortsatzobartedl umifasst und wobel der mindestans sine Fortaaty
dazy konfiguriert ist, dass sein Fordsalzobertsll sine radiale Kraft auf das fraie
Kontaktende des dngformigen Elements ausiibt, wenn die Kapsel in dem
ainschlieBenden Element der Getrdnkezubsreitungsvorrichiung angeordnet ist und
das ginschiislende Element mittels sines Verschiussslements der

Getrénkezubersitungsvorrichtung verschiossen wird.

Da das Dichiungselement it dem sich nach aullen erstreckenden Flansch
einstiickiy ist und mindestens einen Fortsatz umfasst, dessan oherer Teil sine radiale
Kraft auf das frele Kontaktende des ringformigen Elements ausibt, wenn die Kapsel
invdem einschliefenden Element der Getrinkezubsreitungsvorrichiung angeordnet
fst urd das einschlieflends Element mittels sines Verschiusselsments der
Getrankezubersifungsvorrichiung verschiossen wird, kann sine zufriedenstellende
Abdichlung srreicht werden. Ein solches Dichiungselements ist relativ einfach
herzustelien. Femer kann die Kapsel eine nufriedenstellende Abdichtung mit dem
freien Kontaklende bareitstellen, das mit sich radial arstreckenden offenen Nuten

ausgestatiet ist,

Der Fortsatz oder die Fortsétze kdnnen von mindestens einem Rasistell des
Flanschs abstehen, wobel an diesem Basistell der Deckel angebracht ist. Der
Fartsatz oder die Fortsétze kdnnen vor dem Basistedl in einer Richtung von dem
Deckel weg axial vorstehen. Der Fortsatzobertell kann einen Teil des Fortsatzes
darstellen, zum Beispiel sine Hélite, ein Dritlel oder ain Vierte! des Fortsatzes, dar

von dem Basistell axial am meisten entfernt ist.

Hinsichtiich der bevorzugten Ausfiihrungsformen des Systems, wie sie in den
abhéngigen Ansprichen angegeben sind, die sich auf disselben Merkmale wie die
Merkmale der abhangigen Anspruche der Kapsel beziehen, wird auf das Obige
Bezug genommen.

Die Erfindung ist besondsrs gesignat in einem erfindungsgemaRen System, bei dem
In der Verwendung der maximale Fluiddruck in dem sinschiisBenden Element der
Getrdnkezuberaltungsvorrichtung im Bereich von 8 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist. Salbst hel diesarm hohan Druck kann eins
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zufrindensteliende Abdinhtung zwischen der Kapsel und der

Getrdnkezubereitungsvorriohiung erhalten werden,

Vorzugsweise it das System so angeordnet, dass in der Verwendung wahrend desg
Autbrithens ein frefes Ende des einschiielenden Slaments dar
Getrdnkezubersiiungsvorrichiung eine Kraft F2 aufdas Dichtungselement der Kapss
auslibt, um einen flulddichten Kontakt zwischen dem sich nach aulien erstreckendan
Flansch der Kapse! und dem einschiielenden Element der
Getrankezubereltungsvorrichtung vorzusehen, wobel F2 im Bersich von 500 bis 1500
N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist. wenn der Fluiddruck P2 im
einschiisfendan Element der GetrBnkezubereitungsvortichiung auBerhalb der
Kapsel im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise swischen 12 und 18 bar ist,
Insbesonders ist das System so angeordnet, dass in der Yarwendung vor oder bel
Baginn des Aufbriihens sin freles Ende des einschiielenden Elements der
Getrankezubersiiungsvorrichtung sine Kraft F1 auf das Dichtungzelement der Kapsel
austibt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach aullen erstreckenden
Flansch der Kapsel und dem einschiieRenden Element der
Getrankezubereltungsvorrichtung bereftzustelien, wobesi F1 im Bereich von 30 bis
150 N, vorzugswaise im Bereich vort 40 bis 150 N, noch besser von 50 his 100 N st
wenn der Flulddruck P1 im einschiiefenden Element der
Getrankezubsreltungsvorrichtung aullerhath der Kapsal im Bereich von 4.1 bis 4 har,

vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar batragt,

In einer AusfUhrungsform eines eriindungsgemalien Systems ist die Vielzahi sich
radial erstreckender offensr Nuten in einer tangentialen Richtung des fralen
Kontakiendes des ringfrmigen Flements der Getrankezubereitungsvorrichtung
gleichmafig refativ zueinander beabstandet, sodass es fir einen Benutzer sinfacher
ist, die Kapsal herauszunehmen, wihrend eine zufriedenstaliends Abdichtung
zwischen der Kapse! und der Getrnkezubereliungsvorrichtung immer noch

vorgesshen werden kamn,

in singr vorteithaften AusfGhrungsform sines erfindungsgemélen Systems ist die
langsie tangentiale Breite einer jeden Nut {gemessen vom shersten Ende zum
chersten Ende, d.h. gleich dem Abstand von Nut zu Nut) 8.8 bis 1,1 mm,
vorzugsweise 0.95 bis 1,05 mm, noch besser 0,88 bis 1,02 mm, wobel sins
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maximale Héhe einer jeden Nut in einer axialen Richtung des sinschliiefenden
Elsments der Getrdnkezuberaitungsvorichiung 0,01 bis 0,08 mm, vorsugswaise 0,03
bis 0,07 mm, noch besser 0,045 his 0,055 mm, am besten 0,08 rmm betrdagt, und
wobet die Anzahl von Nuten 80 bis 110, vorzugsweiss 88 betragl. Die radisle Breite
der ringformigen Endobarfifche an dem Ort der Nuten kann zum Beispie! 0,05 bis
0.8 mm, vorzugsweise 0,2 bis 0.7 mm und noch besser 0.3 bis (.55 mym betragen,
Die Edfindung ist besonders gaelgnst, wenn sie auf sine Ausfihrungsform eines
erfindungsgemédlien Systems angewendet wird, el der wihrend der Yerwendung,
wennt das Verschiusselement der Getrankezubsreltungsvorrichtung das
sinschiielende Element der Getrankezubereitungsvorrichiung verschiiefit,
mindestens das freie Kontakiende des sinschiieflenden Elements der
Getrankezubersitungsvorrichiung sich unter dem Effekt des Drusks des Fluids in
dem einschiiefenden Elemant der Getrankezubereltungsvorrichtung relativ zum
Verschiusselement der Getrénkezuberaitungsvorrichtung zum Verschiusselement
der Getrénkezubersitungsvorrichtung hin hewegen kann, um die maximals Kraft
awischen dem Flansch der Kapsel und dam freien Ende des sinschliellenden
Elements der Getrdnkezubereitungsvorrichtung anzulegen. Das einschiielends
Elgment kann einen arsten Teill und sinen 2wsiten Tal umiassen, wobel der zweits
Tell das frele Kontakiende des sinschliellenden Elements umfasst, wobei der zweile
Tell sich relativ zum ersten Tell zwischen einer ersten und einer zwelten Position
bewegen kann. Der aweite Tell kann sich unter dem Einfluss von Bluiddruck von der
grsten Position zur zweiten Position in der Richtung des Verschiusselements in dem
einschliefenden Element bewegen. Die Kraft F1 kann, wie ohen grartert, mit einam
Fluiddruck P1 erreicht werden, wenn der swelte Teill in der arsten Position ist. Die
Kraft F2 kann, wig oben erfrier, erreicht werden, wenn der sweite Tell unter dem
Einfluss des Fluiddrucks P2 in dem einschiieRenden Element zur zweiten Position

hin beweagt wird.

Gemal der Erfindung st in sinem dritten Aspekt sine Verwendung singr
grfindungsgemanien Kapsel in siner Gelrankazubersitungsvorrichiung vorgesahen,
umdassend ein einschlieBendes Element zum Aufnehmen der Kapsel, wobel das
sinschiiellends Element ein Fluideinspritzmittsl zum Zufiihran vor Fluld unter Diruck
in die Kapse! umfasst, wobel die Getrainkezubersitungsvorrichtung ferner ein
Verschiusselement, wie zum Beispie! sine Extraktionsplatte, rum VerschiieGen des
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einschiielendan Elemernts der Getrénkezuberellungsvorichiung umifasst, wohei das
einschiielends Element der Getrankezubersitungsvorrishtung femer sin ringfarmiges
Element umfasst, das sine Mittelachse des ringfrmigen Elements und ain frales
Kontakiends hat, wobel das frele Kontaktends des ringfrmigen Elements aptional
mit elner Vielzahi radialer Nuten ausgestatiet ist; wobei die Kapse! sins Substanz fisr
die Zubereitung eines trinkbaren Getrdinks durch Extrahieren undfoder Lasen der
Substanz mittels des durch das Fluidsinspritzmittel der
Getrankezubereitungsvorrichtung unter Druck in die Kapse! zugefthrien Fluids
enthall, wobei die Kapse! einen Aluminiumkapselkrper, der sine mitlere
Kapselkbrperachse hat, umfasst, wobel der Aluminiumkapselktrpar mit einem
Boden, einer Saitenwand und einem sich nach auflen srstreckenden Flansch
susgestatiat ist, wobsi die Kapsel ferner sinen Aluminiumdeckal umiasst, der auf
dem sich nach aufien erstreckenden Flansch befestigt ist, wobsi der Deckel die
Kapsel hermetisch verschlieBt, wobel dis Kapsel ferner sin Dichtungselemant an
dem sich nach aullen ersireckenden Flansch wmnifasst, um einen fluiddichten Kontakt
mil dem einschiiellenden Element der Getrdnkezubereitungsvorrichiung vorzusehen,
wenn dig Kapsel in dem einschiisfenden Element der
Getrankezubereitungsvorrdohiung angeordnet ist und das sinschiiefiende Element
mittels des Verschiusselements der Gelrankezubereftungsvorrichtung verschiossen
wird, sodass der sich nach aullen erstreckende Flansch der Kapse! und mindastens
ein Teil des Dichtungselements der Kapse! zwischen dem einschiisRendan Element
und dem Verschiusselement der Getrénkezubersitungsvorrichiung in dichiendem
Eingriff sind. Hinsichtlich des Vorteils der erfindungsgeméalen Verwendung urd der
bevorzuglen Ausfiihrungsformen der Verwendung, wie sie in den abhangigen
Ansprachen aufgef(het sind, die sich auf die glsichen Merkmale wie die Markmale
der abhingigen Anspriiche der Kapsel oder der abhangigen Anspriche des Systems
beziehen, wird auf das Obige Bezug genommen,

Die Erfindung wird nun welter mittels nicht einschrinkender Belspials unter

Bezugnahms auf die Zeichaungen erkldn, Es zeigh:

Fig. 1 eing schamatische Darstellung einer Ausfihrungsform eines

erfindungsgemaien Systems;
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Fig. 2 in einer parspekiivischen Ansicht eins Austihrungsform einsr
Getrénkezubsreitungsvorrichiing sines erfindungsgamaiien Systems, wobet das
frele Kontaktende des einschiieRenden Blements dar
Getrénkezubereftungsvorrichiung mit der Vislzahl sich radial erstreckender offenar

Nuten gezsigt ist;

Fig. 3A im Querschnilt eine Ausfithrungsform ainer arfindungsgemalien Kapsel vor

der Verwendung;

Fig. 2B eine vergrdferte Detaildarsteliung der Kapsel von Fig, 3A, wobei der sich

nach aubben erstreckends Flansch und das Dichtungselerment gezeigt sing;

Fig. 3C eine vergroRerte Delaildarsteliung des sich nach aulien erstrackenden

Flanschs der Kapse! der Figuren 3A und 38 nach dar Verwendung:
g

Fig. 4A eine erste Austiibrungsform sines Dichtungsslements an dem sich nach
b

auflen ersireckenden Flansch einer erfindungsgemiien Kapsel:

Fig. 4B eine zweite Ausfithrungsform eines Dichtungselements am sich nach aulen

srstreckenden Flansch einer erfindungsgemaiien Kapsel,

Fig. 4C eine dritte Ausfilrungsform eines Dichtungselements am sich nach aulen
- g

erstreckenden Flansch siner erfindungsgemiien Kapssi:

Fig. 40 eine vierte Ausfihrungsform sines Dichtungselements am sich nach aullen

erstreckenden Flansch einer erfindungsgemafien Kapseal;

Fig. 4E sine finfte Ausfihrungsform eines Dichtungselements am sich nach aulen

erstreckenden Flansch einer erfindungsgematien Kapsel und

Fig. 4F eine sechste Ausfihrungsform sines Dichtungselements an dem sich nach

auflen erstreckenden Flansch siner arfindungsgemalion Kapsel:

Fig. 4G eine sizbte Ausfiihrungsform eines Dichtungselements an dem sich nach

aufen erstreckenden Flansch einer erfindungsgemaiien Kapsel, und
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die Figuren 5A und 58 schematische Darsteiiungen awfeinandsrfolgender Stadien
der Verformung der sisbien Ausflityungsiorm sines Dichtungselements an dem sich
nach aullen erstreckenden Flansch siner erfindungsgemalen Yapsel, wenn dis
¥apsel in dem einschlielanden Elemant dey Gelrankezuberaftungswrriohiung
angeordnet ist und wahrend das einschiisRende Element mittels sines
Verschiusselements der Getrénkezubersifungavorichtung mittels sines

Verschiusselements der Getrankezubersitungsvorrichiung verschiossen wird; und

Fig. 8 eine schemalische Querschnitisdarstaliung einss verformbaren Flanschieils
und eines Teils elines sinschlielenden Elements, wohel eine Brinke zwischen sinam
inrreren und einem Sulleren Rand eines frelen Endss des sinschiielenden Slements

varhandei ist,

In den Figuren und der folgenden Beschreibung beziehen sich glsiche

Bezugszeichen auf gleiche Merkmale,

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstelluny iny Querschaitt siner Austhrungsform
eines Systems 1 zwm Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel unter
der Verwendung eines unter Druck in die Kapsel rugefihrien Fluids. Das System 1
umfasst eine Kapsel 2 und eine Getrankezubereitungsvorrichtung 4. Die Vorrichtung
4 umiasst ein einschlisBendes Element § zum Malten der Kapsel 2. Die Vorrichtung ¢
umfasst ferner gin Verschiusselemeant, wie sum Beispial aine Extraktionsplatte, 8

zum Abstlitzen der Kapsel 2.

In Fig. 1 ist zwischen der Kapse! 2, dem sinschliefienden Element 8 und der
Extraktionsplatte 8 aus Klarheltsgrinden sine Liicke singazeichnet. Es versteht sich,
dass in dey Verwendung die Kapsel 2 in Kontakt mit dem sinschiisRenden Element &
und der Extraktionsplatte 8 anfiegen kann, Ublicherweise hat das sinschiielende
Element € eine Form, dis zur Form der Kapsel 2 komplementar ist, Die Vorrichtung 4
umfasst ferner ein Fluideinspritemittel 10 rum Zufihren siner Menge von Fluid, wie
zum Beispic! Wasser, unter Druck im Bereich von 8 bis 20 bar, vorzugsweiss

zwischen 12 und 18 bar, zur austauschbaren Kapsal 2.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Belspie! umfasst die austauschbare Kapsel 2 sinen

Aluminiumkapselkdrper 12, der sine mittlers Kapssikorperachse 124 und sinen
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Aluminiumdeckel 14 aufwaist, Im vorltegenden Zusammenhang sofl die Badautung
von  Aluminium® so verstanden werden, dass sie auch aing Aluminiumlegierung mit
ainschlielt Im vorliegenden Belspiel umfasst der Aluminiumbkapsekarper 12 sine
Seitenwand 16, einen Buden 18, dar die Seitenwand 18 an eingm srstan Ende
einschiiell, und sinen sich nach auBen srstreckenden Flansch 20, der sich von der
umtaufenden Wand 80 an einem zweiten Ende, das dem Boden 18 sntgegengeseatst
ist, nach aulen srstreckt. Die Seitenwand 16, der Roden 18 und der Deckal 14
schilefben elnen Innenraum 22 ein, der eine Substans fir die Zubersitung eines
trinkbaren Getrénks durch Extrahieren undioder Lésen der Substany enthilt.
Vorzugsweise ist die Substanz § bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch
besser & bis 7 Gramm gerbsteter und gemahlener Kaffes zur Zubereitung sines
einzelnen Getrénks. Dis Kapsel st anfanglich varsiagelt, d.h. sie ist vor der

Verwendung hermatisch geschiossen,

Das System 1 von Fig, 1 umfasst ein Bodendurchstechmittel 24 rum Durchstechen
des Bodens 18 der Kapsel 2 zum Schaffen mindestens sinar Eingangsdffnung 25 im
Boden 18 zum Zuftihren des Fluids z2um extrahierbaren Produkt durch die
Eingangsafinung 28,

Das Systerm 1 von Fig. 1 wnfasst ferner ein Deckeldurchstnchmitie! 28, hier
verkbrpert als Fortsétze des Verschiusselements & zum Durchsiechen des Deckels
14 der Kapsel 2. Das Deckeldurchstechmittel 28 kann dazy angeuordnst sain, den
Deckel 14 zu zerrsiien, nachdem ein (Fluid-) Druck innerhalb des Innenraums 22
einen Schwellendruck (bersteigt und den Decka! 14 mit ausreichender Kraft gegen
das Deckeldurchstechmitie! 28 drickt. Der Aluminiumdeckal 14 ist auf diege Weise
dazu angsordnet, unier dem Einfluss von Fluiddruek in der Kapse! auf dem

Yerschiussaelement 8 der Gelrankezubersifungsvorrichiung aufzurailen.

Die Kapse! 2 umfasst ferner sin Dichtungselement 28, in den Figuren 1, 3A und 3B
als gin aflgemeiner Kasten angegeben, jedoch anhand der Figuren 44 bis 48
detaillierter beschrieben, wobei das Dichtungselemant 28 am sich nach aulien
erstreckenden Flansch 20 angeordnat Ist, um mit dem einschiiefendan Element 6
einen fluiddichten Kontakt bereitzustalien, wenn die Kapsel & im einschifefendan
Elemant 8 angeordnet ist und das sinschlieflende Elemant 8 mittels der

Extraktionsplatte 8 verschiossen wird, sodass der sich nach aullen arstrackende
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Flansch 20 der Kapsel 2 und mindestens sin Toll des Dichtungselements 28
zwischen dem sinschiieRenden Blement § und dar Extraktionsplatte 8 in dichtendem
Eingriff sind. Das bedeutet, dass sin flulddichter Kontakt zwischen dem

Dichtungselemsnt und dem freien Kontaktende hergestelit wird,

Wis in Fig. 2 gezeigt, umiasst das einschisfende Blerment 8 der
Getrankezubereftungsvorrichtung sin ringférmiges Element 41, das sine Mittelachse
des ringférmigen Elements 41A und sin freles Kontaktende 30 autweist. Das freie
Kontaktende 30 des ringformigen Elements 41 ist mit ainer Vislzah! sich radial
arstreckender offensr Nuten 40 ausgestattat. Dis Vislzah! sich radial erstreckender
offener Nuten 40 ist in einer tangentialen Richtung des frelen Kontaktendes 30 des
ringformigen Elements 41 gleichmatig relativ zusinander beabstandat. Die langsis
langentiale Breile einer jeden Nut 40 ist 0,9 bis 1,1 mm, varzugsweise 0,95 bis 1.05
mim, noch besser 0,98 bis 1,02 mm, wobel eine maximale Héhe jeder Nut 40 in elner
axialen Richtung des einschiielenden Elements 8 0,01 bis (.09 mim, vorzugsweise
0,03 bis 0,07 mm, noch besser 0.045 bis 0,055 mm und am besten 0,08 mm betragt,
Die Anzahi von Nuten 40 fiegt im Beraich von 80 his 110 varzugsweise 96,
Ublichenveise betrBgl die radiale Brelle des freien Endes am Ort der Nuten 0,05 bis

0.9 mm, spezifischer 0,2 bis 0,7 mm, noch spezifischer 0.3 bis 0.55 mm.

Eine Ausfibrungsform einer erfindungsgematien Kapsel ist detaiilierer in den
Figuren 3A und 3B gezeigt. In der gezeigten Ausfihrungsform ist der
Aubendurchmesser ODF des sich nach auRen erstreckenden Flanschs 20 grofier als
der Durchmesser DB des Bodens 18 der Kapse! 2. In der gezeigien
Ausflihrungsform ist der AuRendurchmesser ODF des sich nach aulien
erstreckenden Flanschs 20 ungefahr 371 mm und betrdgt der Durchmesser DB des
Bodens 18 ungefahr 23,3 mim. Die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers 12 ist so, dass
& leicht verformbar ist, wenn die Kapse! in dem sinschlislienden Element der
Getrankezubereffungsvorrichtung angeordnet ist und das sinschlisRende Element
mittels gines Verschiusselemants der Getrankezubersifungsvorrichtung verschiossen
wird, varzugswelise ist die Dicke des Aluminiumkapssdkirpers 100 pm, in anderen

Austihrungsformen kann die Dicke jedoch swischen 20 und 200 um hetfragen.
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in der gereigten AusfUhrungstorm ist die Wandungsdicke des Aluminiumdeckeis 14
3@ m, Die Wandungsdicks des Aluminiumdeckeis 14 ist vorzugsweise Kleinsr als

die Dicke des Aluminiumbkapsalkdpers 12.

Die Seitenwand 16 des Aluminiumkapssikirpers 12 hat ein freles Ende 42
gegeniber gam Boden 18. Der Innendurchmesser 1DF des freien Endes 42 der
Selftenwand 18 des Aluminiumkapsealkérpers 12 betrigt ungefahr 29,5 mm. Der sich
nach aulen srstreckends Flansch 20 erstreckt sich von dem freien Ende 42 in siner
Richiung mindestens im Wesentlichen gquer zur mittleren Kapselkdrperachse 124,
Der sich nach aullen erstreckende Flansch 230 umfasst einen aingercliten 3uleren
Rand 43, der zum Erhalten siner Abdichtung zwischen der Kapss! und dem
sinschlieRenden Element vorteithall ist. In der gezelgten Austiihrungsform hat der
gingeroite dulers Rand 43 des sich nach auflen erstreckenden Flanschs 20 eina
gréBte Abmessung von ungefdhr 1.2 mim. Der Abstand DIF zwischen dem freien
Ende 42 der Sellenwand 18 des Aluminiumkapselkdrpers 12 und sinem inneren
Rand 43A des eingaroliten dufleren Rands 43 ist ungefahr 2.7 ram, wlhrend der
Abstand DOF awischen dem frelen Ende 42 der Beltenwand 16 das
AluminiumkapseliOmperns 12 und einerm dulersten Rand 438 des sich niach aulen
erstrackenden Flanschs 20 ungefahr 3.8 mm betragt, Der Radius um die mittlere
KapselkOrperachse des inneren Rands 434 des eingeroliten duferen Rands 43 ist

vorzugsweaise mindestens 32 mm.

Wie in den Figuren 3A und 3B gereigt, ist das Dichiungselement 28 zwischen dem
freten Ende dor Seltenwand 16 des Aluminiumkapselkdrpers 12 und dem Innersn
Rand 43A des singsroliten dulleren Rands 42 des sich nach aullen erstreckenden
tanschs angsordnet, Das Dichtungsslement 28 ist als ein sligemeiner Kasten
angegeben, wird jadoch unten detallierier beschvieben. Unabhangig von der
Ausflihrungsform des Dichtungselements 28 batragt die Hohe des
Dichtungselementteils, der zuerst von dem fralen Ende des einschiiefiendan
Elements kontaklier! wird, wenn das einschileRends Element geschiossen wird,
mindestens ungefdhr 0.1 mm, besser mindestens 0.2 mm und an besten
mindestens 0.8 mm und hichstens 3 mm, besser hichstens 2 mm und am besten

hochsiens 1.2 mm zum Bereitstellen siner korrekten Abdichtung.
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Wis aus Fig. 3A gesshen warden kann, ist der Aluminiumkapssikbrper 12
kegeistumpiomig. in der gezeiglen Ausfiihrungsiorm umschiiefit die Ssitenwand 18
des Aluminiumkapsetkdrpers 12 einen Winke! A mit edner Linle guesy sur mittisren
Rapselkrperachse 12A von ungefahr 97 5% Der Boden 18 des
Alsminfumkapseikipers 132 hat eingn grofiten Innendurchmesser DB von ungefahy
23,3 mm. Der Boden 18 des Alumintumbapsaikirpars 12 st ebenfalls
kegelstumptitemig und hat in der gezeigten Ausfithrungsform sine Bodenhthe BH
von ungefdhy 4,0 mm, Der Boden 18 hatferner einen allgemsin flachen mittleren Tell
184 gegenltber dem Deckel 14, wobel der mittlers Teill 184 slnen Durchmesser DERE
vor ungsiahr 8,3 mm hat und wobel in dem mitteren Tedl 18A dis Eingangstfinung
hzw. -Gffnungen 25 hergestellt werden kénnen. Die Eingangsafinungen konnen auch
im kegelstumpfirmigen Tall zwischen dem mittferen Teil 184 und der Ssitenwand 18
hergestellt werden, Die Gasamthdhe TH des Aluminiumkapseikdrpers 12 der Kapsel

ist ungefahr 28,4 mm.

Das in Fig. 1 gezeigte System 1 wird wie folgt zum Zubergiten eingr Tasse gines
trinkbaren Getranks, im vorliegenden Reispisl Kaffes, betrieban, wobei die Substans

in dey Kapsel gergsteter und gemahlener Kaffee it

Die Kapse! 2 wird in dem einachliefienden Element 8§ angeordnet. Die
Exiraktionsplalte 8 wird mit der Kapsel 2 in Konlakl gebrachit, Das
Bodendurchstachmittel 24 durchsticht dan Boden 18 der Kapse! 2 zum Schaffen der
Eingangsdfinungen 25, Das Fluid, hier unter Druck geseiztes heilles Wasser, wird
dann dem exirahierbaren Produkd im Innenraum 22 durch die Eingangsoffrungen 25
zugefUhrl, Das Wasser benetzt dann den gemahlenen Kaffee und exirshiert die
gewiinschien Substanzen 2ur Ausbildung des Kaffeegetranks.

Wahrend der Zufuhrung des Wassers unter Druck an den Innenraum 22 erhdht sich
dann der Druck innerhall der Kapsel 2. Das Erhidhen des Drucks Tohet dann dazy,
dass der Deckel 14 sich verformt und gegen das Deckeldurchstechmitlel 28 der
Extraktionsplatie gedrickt wird. Sabald der Druck ein bestirmtes Niveau erreicht,
wird die Reilifestigkell des Deckels 14 {berstiegen und reildl dann der Deckel 14
gegen das Deckeldurchstechmiftel 28, wadurch Ausgangstifnungen gaschaffen

warden, Der zubereitets Kaffee Buft dann durch dis Ausgangsoifnungen und
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Ausgénge 32 (sishe Fig. 1) der Extraklionsplatte § aus und kann einem Behilter, wis

zum Beispial einer (nicht gezeiglen) Tasse, zugsflihe werden.

Das System 1 ist so angsordnst, dass vor oder be Begirn des Aufbrihens das freie
Ende 30 des sinschiielenden Elemants § eine Kraft F1 auf das Dichtungselement 28
der Kapsel 2 ausiibt, wm einen fiuiddichien Kontakt zwischen derm sich nach aullen
erstrackenden Flansch 30 der Kapsel 2 und dem sinschiiellenden Element § der
Getrankezubereitungsvorrichtung bersitzustellen, wobei F1 im Bersich von 30 bis
150 N, vorzugswaise 40 big 150 N, noch besser 50 bis 100 N fiegt, wenn der
Fluiddruck F1 im einschifeRenden Element der Getrankezubsraitungsvorrichiung
aulierhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugswsiss 0.1 bis 1 bar ist
Wahrend des Aufbrithens (bt das frele Ende 30 des sinschliielenden Elements 8
gine Kraft F2 auf das Dichtungselement 28 der Kapsal 2 aus, um einen fiuiddichien
Kontakt zwischen dem sich nach auflen erstreckenden Flansch 20 der Kapse! 2 und
dem einschiieleanden Element § bereitzustelien, wobsi die Kraft F2 im Bereich von
500 bis 1800 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieRenden Element 6 der Getrdnkezubsreifungsvorrichiung
ailderhall der Kapsel 2 im Bereich von 6 bis 20 bar, vinzugsweise swischen 12 und
18 bar, ist In der gezeigten Ausfiihrungsform kann sich das freie Kontakiends des
einschiiellenden Elements 8 relativ zur Extralitionsplatte 8 unter dem Bffekt dos
Drucks des Fluids i dem einschiieRenden Element 8 zur Exiraktionsplatie 8 hin
bewegen, um die maximale Kraft F2 zwischen dem sich nach aufen erstreckendan
Flansch 20 und dem frefen Ende 30 des einschiiefiendan Elements 6 auszuitben.
Disse Bewsagung kann wahrend der Verwendung, d.h. inshesondere am Baginn des
Aufbrihens und wahrend des Aufriihens, erfolgen. Das einschiiellende Element 6
hat einen ersten Tell 8A und einen zwsiten Tell 88, wobei der zweite Teil das frais
Kontakiende 30 wnfasst. Der zweite Tell 8B kann sich relativ 2um ersten Teil A
zwischen siner ersten und einer zweiten Position bewegen, Der zwelte Tell 68 kann
sich von der ersten Position zur zwelten Position in der Richiung das
Verschiusselements 8 unter dem Einfluss vorr Fluiddruck in dem einschlielendsn
Elernent 6 bewegen. Die Kraff F1 kann, wis oben grovtert, mit sinem Fluiddruck P
erreicht werden, wenn der zweite Teil BB in der srsten Position ist, Die Kraft £2 kann,
wie oben erbriert, erreicht werden, wenn der zweite Tell 68 unter dem Einfluss des

Fladdrucks P2 in dem einschiieRendsn Element 6 2ur zweiten Position bewsgl wird,
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Als ein Ergebnis der angeleglen Kralt wird das Dichtungselement 28 der
erfindungsgemalen Kapss! plastisch verformt und schyniagt sich eng an dis Nuten
40 des frelen Kontakiandes 30 an und stelit auf dicse Weise einen fluiddichien
Kontakt zwischen dem sinschiiefenden Element 8 und der Kapsel 3 bet ainem ralativ
nisdrigen Fluiddruck wahrend des Anfangs des Aufbrithens bereit, stefit jedoch auch
einen fuiddichten Kontakt bel einem viel hdheren Fluiddruck im einschiiefienden
Elament auflerhalb der Kapss! wahrend des Aufbrithens bereit. Diesas gnge
Anschmiegen an die Nuten 40 des sinschiiefienden Elements istin Fig. 30
angegeben, dia dis Kapsel 2 der Edindung nach der Verwendung zeigt und in dar
klar zu sehen isf, dass der sich nash aullen erstreckende Flansch 20 Verformungen

40 aufweist, die mit den Nuten 40 des sinschiielenden Elements zusammenpassen.

£s folgt eine Beschreibung belsplethafter AusfUtirungsionmen sines
Dichtungselements 28 an dem sich nach aulen erstreckenden Flansch 20 der

erfindungsgematien Kapsel 2 in grifersm Detall anhand von Fig, 4,

Fig. 4A zeigt eine erste Ausfitrungsform sines Dichtungselements 28, das ein
zusalzliches Lager an dem sich nach auRen arstreckenden Flansch 20 siner
erfindungsgemalien Kapsel 2 ausbildet. Das Dichtungselement und der Rest des
Kapselkdrpers sind aus demselban Blechmaterial hergestellt. Das Dichtungselement
28 umiasst 2wl beabstandete Forlsétze 50 und 51, die von sinem Rasistell des sich
nach aulen erstreckenden Flanschs 20, wobei an dem Basistell der Deckel 14
befestigtist, jewsils axial in ainer Richtung von dem Deckel 14 weyg vorstehen, Bin
Plateau 52 ist zwischen den beiden Fortsétzen 50 und 51 vorhanden. Der Abstand
2wischen den beiden Forisdtzen 50 und 51 ist 50, dass das freie Konlaktende dexs
ringfarmigen Elements 6 zwischen zusammeniaufenden Qbsrildchen der baiden
Fortsatzen 50 und 81 eingequetscht wird, wenn die Kapsel in dem sinachlielenden
Element der Getr@nkezubsraitungsvorrichtung angeordned ist und das
einschiiefiende Element miltels aines Verschlusselements der
Gelrénkazubersitungsvorrichtung verschiossen wird, In derin Fig. 44 gezeiglen
Ausfthrungsform ist das Plateau in einem Abstand oberhalb des Teils des sich nach
aufien erstreckenden Flanschs 20 awischen dem Dichtungsalement 28 und dem
eingeroliten Rand 43 angeordnat und ist im Wessntlichen flach. Der Abstand
zwischen den beiden Fortsitzen 50 und §1 ist farner 8o, dass das frele Kontakiende

des ringformigen Elements von den beiden Fortsitzen 50 und 52 kontaktiert wird,
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wenn dis Kapsel in dem elnschiieRenden Elament der
Getrdnkezubsreifungsvarrichtung angsardnet ist und das sinschiiefiends Blement
mittels eines Verschiusselements der Getrankezubersitungsvorrichtung verschiossen
wird. Femer sind die beiden beabstandeten Fortsétze 80, 81 und das Plateay 52 so
angeordnet, dass das frele Kantaktende des ringfarmigen Elements vort dem Plateau
kortaktisrt wird, wenn die Kapse! in dem einschliellenden Flement dar
Getrankezubsreitungsvortichtung angeordnet ist und das ginschliieflends Element
mittels eines Verschiusselements der Getrankezubersitungsvorrichiung verschiossen
wird. Wie in Fig. 4A zu sehen, umfasst jeder Fortsatz 50, 51 eine Farsats-
Seitenwand, die relativ zum sich nach auRen erstreckenden Flansch 20 des
Alumintumkapssaikdrpers geneigt ist. Die Fortsate-Seitenwand ist 5o konfiguriert, dass
sie feicht verformbar ist, wenn die Kapss! in dem sinschlieiiandern Element dar
Getrankezubersitungsvorrichtung angeordnst ist und dag ainschiieflende Element
miltels eines Verschiusselsments der Getrankerubersiiungsvorrichtung verschiossen

wirch

Fig. 4B zeigl eine zweite Ausfihrungsform einss Dichtungselements 28 an dem sich
nach aullen srstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemalien Kapsel, im
Vergleich mit Fig. 48 wird auf die folgenden Unterschiade hingewissen. Jeder
Fortsatz 50, 51 umfasst nun sine Fortsats-Seltenwand. dis im Bezug zu dem sich
nach aufhen erstrackenden Flansch 20 des Aluminiumkapselkdrpers quer verlault,
Farner ist in disser zweiten Ausfihrungsform das Plateau 52 gekrimmt,
vorzugsweiss passend zu der Form des freien Kontaktendas dos ringférmigen

Elemenis 8.

Fig. 4C zeigt eine dritte AusfGhrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich
nach auflen erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemafien Kapsel, das
zusammean mit der Seitenwand 186 des Aluminiumkapselkérpers sin rusétsliches
Lager fir das sinschiieflende Element ausbildet. Das gezeigte Dichtungselement 28
umfasst einen Fortsate 83, der von dem sich nach auflen erstrackenden Flansch 20
vorstelt, und ein geneigtes, im Wesentiichen flaches Plateay 52 zwischen ginem
abgerundeten abersten Ende des Fortsatzes 53 und der Seitenwand 16 des
Alumirdumkapselktrpers. In der vortiegenden Ausfithrungsform wird das Lagsr von
dem Fortsatz 53, dem Plateau 52 ung der Seitenwand 18 des
Aluminiumkapselkdrpers ausgebildet. Der Abstand zwischen dem oberen Ende des
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Forlsatres 53 und der Ssitenwand 18 it 30, dass das frele Kantakiende des
fingflrmigen Elements § von dem Fortsatz 53 und der Seltenwand 16 des
Aluminiumkapselkirpers eingeschiossen wird, wenn die Kapsel in dem
ginschiiefenden Elemeant der Gelrankezubsreltungsvorrichiung angsordnet ist und
das einschiieflends Element mittsls eines Versohiusselements der
Gﬁ‘-iréinkf«;f;»:ubem§iumgsmrrichtmg vargchlossen wird, Inshaesondsre ist der Abstand
zwischen derm Fortsatz 53 und der Seitenwand 16 des Aluriniumiapseikdpers so,
dass das freie Kontaktende des ringférmigen Elements 8 von dem Fortsatz 53 und
der Seitenwand 18 und in der gezeigten Austlhrungsform auch dem Plateau 52 des
Aluminiumkapselkirpers kontaktion wird, wenn die Kapsel in dem einschiieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichiung angeordneat ist und das
einschiisRende Element mittsls eines Verschiusselements der

Getrdnkezuberetungsvartichtung verschiossen wird,

Fig. 4D zeigt eine vierte Ausfithrungsfonm sines Dichiungselements 28 an dem sich
nach auben erstrackenden Flansch 20 siner erfindungsgemalien Kapssl, das
zusarmimean mit der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers ein zusatzliches
Lager fir das einschiiefende Flament aushildst, im Veargieich mit Fig. 4C wird auf die
folgenden Unterschieds hingewiesen, In diessr viarten Ausfirhrungsform ist das
Plateau 52 gekrimmt und umfasst einen gekrimmten Teil und auch sinen flachen
Teil, der auf der gleichen Hohe wie der Tell des sich nach aulen erstreckenden
Flanschs 20 zwischen dem Fortsatz 53 und dem gekrimmisn Rand 43 angeordnat
ist. Der gekriimmite Tell passt sich vorzugswelise an die Form des fraden
Komakiendes des ringfonmigen Elements 8 an. Fig. 4E zeigt eine finfte
Ausfuhrungsform eines Dichtungsslements 28 an dem sich nach auBen
erstreckenden Flansch 20 einer erfindungsgemaien Kapsel, das zusammen mit dar
Seitenwand 18 des Aluminiumkapselkdrpers sin Lager flir das einschiiefiende
Element aushildet. m Verglsich mit Fig. 4D wird auf den folgenden Unterschied
hingewiesen, In dieser flinften Ausfithrungsform ist der flache Tell des Flateaus 52 in
ginem Abstand oberhalb des Teils des sich nach sulen erstrackenden Flanschs 20
zwisthen dem Fortsatz 53 und dem gekrimmien Rand 43 angeordnet, Der Abstand
zwischen 2 dem Farsats 83 ist vorzugsweaise 0.8 bis 1,25 mm, wodurch es moglich
wird, dass das frele Ende des Verschiusselements verbreitet verwendeter und im

Handel erhaltiicher Gelrénkezubereitungsvorrichtung i (wie zum Beispisl von Citiz,
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Lattisima, U, Macstria, Pids, Inissia und Essenza) zuvertassiy gsyen die Forlsdize

S

&3 gequetscht wird, wobel die Seftenwand 18 dazu nabe ist.

v den in den Figuren 4C bis 4E gezeigten Austiihrungsformen umfasst der Forisatz
53 eine Bullere Fortsalz-Seltenwand 54, die zum Tell des sich nach aullen
erstrackenden Manschs zwischen dem Fortsatz 53 und dem eingeroliten Rand 43
serkrecht varlaull, in anderen AusiGhrungsformen kann diese dulere Forisatz-
Seltenwand §4 jedoch auch relativ zu diesem Teil des sich ngch aullen

erstrackenden Flanschs 20 geneigt sein,

I aflen iy den Figuren 4A bis 4E gezeigten Ausflihrungsformen umfassen die
Foristze jeweils einen Fortsatzobertell, der sinen Teil des Fortsatzes, zum Beispial
eine Halfte, ain Drittel oder ein Vierte! des Forlsatzes darstelit, der axial am meisten
distal vom Basisteil des Flanschs 28 ist, an dem der Deckel 14 hefestigt ist. in
bevorzugten Ausflihrungsformen istfsind mindestens sin Fortsatz, VOrzugswealse
jedoch alie Fortsétze, die das Lager bilden, so konfiguriert, dass ihre
Fortsatzoberteile sine radiale Kraft auf das frefe Kontakiende des ringfOrmigsn
Elemants 6 austiben, wenn die Kapsel In dem einschiieRenden Elamant der
Gatrénkezubersitungsvorrichtung angeordnet jst und das sinschiieRende Slement
mittels sines Verschiusselements der Getrinkezubereftungsvorrchiung verschlossen

wird.

Fig. 4F zeigl eine sechste Ausiithrungsform eines Dichtungselemsnts 28 am sich
nach aulen erstreckendsn Flansch 20 einer edfindungsgematien Kapsel Im
Verglaich 2um Belspiad von Fig. 4B wird auf die folgenden Unterschiede
hingewiesen. In dieser sechsten Ausfiihrungsiorm ist das Plateau 52 V-iGrmig, wobed
der Boden der V-Form auf der gleichen Méhe wie der Basistell des sich nach sufien
arstreckenden Flanschs 20 2wischen dem &ullersn Fortsaty 51 und dem aingsroliten
Rand 52 ist. Auf diese Weise wird kein Lager fiir das frele Kontaktende des
ringfGrmigen Elements 6 ausgebildet, doch Ubt der obere Fortsatzted des inneran
Fortsaizes 50 eine radiale Kraft direkt aufierhalb auf das freie Kontaktende des
ringformigen Elements aus und bt der obere Fortsatztell des dulleren Fortsatz das
51 eine radiale Kraft direkt innerhalh auf das freie Kontakiends des ringférmigen
Elemants § aus, wenn die Kapsel in dem sinschiielenden Element der

Getrankezuberaitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschiieRende Element
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mittels eines Verschiusselemeants der Getrankezubereitungsvorrichiung verschiossen
wird, Auf diess Welse wird das frele Kontakiende von dem Dichiungsslemeant 28

eingequelscht, wodurch eine zufriedenstellende Abdichtung erreioht wird,

Bei Kapseln, bel denen die Dichtungsstrukiur 28 Forisatze 50, 51 und ein Plateay
ader einen Trog 52 dazwischen hat, wie belspiclsweige in den Figuren 44, 4B und 4F
gezeigt, hat die Mitte des Plateaus ader des Trogs 52, die sich umiaufend um die
Mittelachse der Kapsel srstrecky, vorzugsweise einen Durchmesser von 20 bis 33
mim, besser 30,0 bis 31,4 mim und am besten 30,3 bis 31.0 mm, sodass {im radislen
Querschnitt gesehen) das freie Ende das Verschiusselements wait verbreiteter und
im Handed erhéltiicher Getrdnkerubereitungsvorrichtungen (wis zum Beispial von
Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und Essenza) exakt mittig 2wischen den
Fortsatzen 50, 81 landst und der Quetschelfekt Gber den inneren und den dulleren
Fortsatz 50, 51 gleichmalig verteilt wird. Zum Durchiiihren eines Quetschens in
solchen Vomrichtunger ist der Abstand zwischen den Forlsitzen 50, 51 yorzugsweise
0.8 his 1,25 mm.

Fig. 4G zelgt eine sieble Ausfihrungsform eines Dichtungselemants 28 an dam sich
nach aullen erstreckenden Flansch 20 siner erfindungsgemalien Kapsel, Wig auch
in Fig. 2 gerzeigl, hat das sinschiieflende Flement 6 der
Geltrénkezubereitungsvorrichtung sin ringformiges Blement 41, das ein freles
Kontakiende 30 mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offensr Nuten 40
aufweist, von denen einige in Fig, 4G gezeigt sind.

Wi in den in den Figuren 4A, 48 und 4F gereiglen Beispislen hat das
Dichtungselement 28 zwel beabstandate Forlsitze 50 und 51, von denen jeder axial
von einem Basistell 21, 23 des sich nach aullen erstreckenden Flanschs 20, wobei
an den Basistellen 21, 23 der Deckel 14 befestigt ist, in siner Richtung weg von dem
Deckel 14 vorsteht. Bel dem in Fig. 4 F gezeigten Beispiel ist sin allgemein V-
fGrmiges Plateau 52, das sinen runden Boden hat, swischen den beiden Fortadizen

50 und 51 angeordnet.

Ein Unterschied im Vergleich mit den in den Figuren 44, 4B und 4F gezeigien
Beisplelen besteht darin, dass bei dem in Fig. 4G gezeigten Belspis! eln erster der
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beiden Fortsdize 51 von den Basistellen 21, 23 deos sich nach aulen erstrackenden

Flanschs 20 weiter als ein aweiter der beidan Fortsitre 50 vorsteht,

Ein weitersr Unterschisd besteht darin, dass ein Boden $6 sines ringfGrmigen Trogs
58 pwischen dem nneren Fortsatz §1 und der Seitenwand 18 von dem Basistell 23,
wobel an diesermn Basistell der Dackal befestigt ist, axial beanstandet ist,

Vorzugsweise ist der sxiale Abstand von dem Boden 56 zum Decke! kleiner als der

axiale Abstand von dem Platean 52 zum Dockel

Wenn das einschifeBends Element 8 undioder das Verschiusselement 8 zusinander
bewegt werden, wobel das Dichtungselement 28 der Kapsel dazwischen ist, kann
das freie Kontakiende 30 des ringfdrmigen Elements 41 rusrst mit sinem der beiden
Fortgitze 51 in Kontakt kemmen und nachfolgend mit dem zweiten der beiden
Fortséize in Kontakt kormmen {Fig. SA).

Wenry dann aber das frele Kontaktende 30 des ringfdrmigen Elements 41 mit dem
inneren der beiden Fortsétze 51 in Kontakt kommt, wird die Kapsel relativ zum
einschiiefienden Element 8 zentriert. Dariber hinaus, wenn der inners der beiden
Fortsatze 51 zu welt aullen liegt, zum Beispie! lokal aufgrund siner Nicht-Zirkularitst
oder einer nicht zentrierden Position der Kapss! oder aligemsin aufgrund dessen,
dass der freie Konlaktbereich ainen relativ Kleinen Durchmesser hat, drickt das frele
Rontaklende den inneren der beiden Fortsatze 51 radial nach innen. Der dullere der
beiden Fortsétze wird dadurch nach innen mitgenommen, sodass sin zuverldssiger
tester Dichtungsdruck auf den &ufleren der beiden Forisatze 50 ausgeiibt wird, trotz
der relativ klsinen Verformbarkeit dieses 3ufleren Fortsatzes 51 aufgrund seiner
kleineren Hohe. Die relativ grolle Steifigkelt des duleren der beiden Fortséize 50
srmbglicht, dass sine grofle Kontaktkraft ausgelibt wird, wahrend sr verformt wird
{(Fig. 88}, wobei der relativ hohe Kontakidruck eine besonders ruverlassigs
Abdichtung mit efnem hohen Druckwiderstand bersitstellt. Auflerdem wird dann der
aulere der beiden Fortsédtze 50 nach auBen gedriickt, wobei disser Belastung durch
eing Ringspannung im dulieren der beiden Fortsétzen entgegengewirld wird, dis im
Umkrels gleich vertellt ist, sodass ein gleichmaRig verteilter Dichtungsdruck erzielt

wird.
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Wie sbenfails aus Fig. A hervorgeht, hat das frefe Kontaktende 30 des ringférmigen
Elements 41 ginen inneren umiaufenden Oberfldchentsi! 71, der den innaren
Forteatz 51 kontaktiert, sowie einen 2uleren urlaufenden OberfiScheniall 70, dar
den aulleren Fortsatz 50 kontaktiert. Die sich radial srstreckenden offenen Nuten 40
sind im innaren Oberfidchentell 71 tiefer als im dulteren Oberfidchentell 70, ader dis
Nuten kOnnen im 8ulleren Oberfldchentell 70 such abwesend sein. Auf digss Waise
wird der Keinere, relativ stelfe 3ullere Fortsatz 50 fest und exakt gegen den relativ

glatten dulleren Oberflachentell 70 des frelen Kontaktendes 30 gedriickt,

Der Abstand zwischen den beiden Fortséitzen 50 und 51 ist so, dass letetendlich
{Figuren 8A und 5B} das frele Kontaktende 30 des ringfdrmigen Elements 41
zwischen zusammentaufenden Oberflichen der beiden Fortsatre 50 und 51
zusammengequetscht wind, wenn das sinschiiefends Element mitiels des

Yerschiussadaments vollstindig verschiossen wird.

Das Plateau 52 ist von dem Deckel 14 axial beanstandet. Wie durch Fig. 58 gezsaig,
wird as hierdurch dem Plateau 52 2wischen den Fortsdtzen 50, 51 ermaglicht, in der
Richiung einer Relativhewsgung des freien Endes 30 des ringformigen Elements 41
varschoben zu werden, wahrend das einschifefende Elarent 8 verschlossen wird,
wodureh die Fortsdtze 50, 51 so gedriickt werden, dass sie gekippt werden und nach
innen gegen das frele Ende 30 des ringfdrmigen Elements 41 singerolit werden,
wahrend das einschileflende Element & verschiossen wird, Hierdurch wird der radiale
Dichtungsdruck erhdht, der (zusdtziich zum axalern Schiiaftdruck) ausgeibf wird,
sodass ein erhdhter Dichtungsdruck verflighar ist, um sine zufrisdensteliende
Abdichiung hereltzusisiien.

Naoch spezifischer kdnnen drei Stadien unterschisden werden, wenn das
Dichtungselement des Rands geméR der Figuren 45, 54, 5B und 6 zwischen dem
ringférmigen Element 41 des sinschlieBenden Elaments 8 und dem

Verschiusselement 8 singeklemmt wird,

tm ersten Stadium wird ein Komtakt 2wischen dem ringfarmigen Elemant 41 und dem
Dichtungsslament 28, wo ndtig unter der Fithrung des inneren Forlsatzes 51, wis
oben beschrisben, und eine anfangliche Abdishiung zwischen einem aligemesin nach

innen 2eigende Oberflachenteil des &ulleren Fortsatzes 50 und einerm Aulleren
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Obhediachentell ¥4 des fralen Endes 30 des ringBirmigen Blemants 41 hergestallt
Der radisle Ort diesss nach innan zedgenden Oberflachentells des duleren
Fortsalzes 50 und der lokale Krimmungsradius des &ufleren Fortsatzes 50 sind so
gngeurdnel, dasg dis mileinander in Kontakt kommendan Oberfidchen fast senkrecht
zuginander gusgerichtet sind, Hisrdurch wird es mdaglich, dass sin sehr starker
Einklemmefekl srzislt wird, sodass eine sehr kisine senkrechte Schiiefikralt zu sehr
groften waggrechien Konfakidriicken fiihrt. Disse grollen waagrechien Krafte werden
unter wenig Verformung des aufleren Fortsatzas 50 ausgeaibt, well die von dem
Oberfldchenkontakd srzeugten Reaktionskrafie haupiséchlich durch Ringspannung in
dem dulleren Fortsatz 80 behalter werden. Aullerdem sind solche Ringspannungen
im Groflen und Ganzen unabhéngly vom Rest des Dichtungselements 28, sodass
eine hohe Sleifigkelt zum Ausliben siner groflen Dichtungskraft mit Flexibilitdt zur

Anpassung an Toleranzen und Fehistellungen der Kapsel kambiniert werden kann.

Weil der Boden 58 des ringformigen Trogs und demgemaf der innere Full des
inneren Fortsatzes von dem Deckel abstehen, werden Retbung und Steifigkedt in den
seitlichen Richlungen verringert und hat das Dichtungselement 28 ein hohen Grad
der Flexibilitat zum Anpassen an Fehistellungsn und Toleranzeffekie ohne einen
dbergroflien Verzug der Dichtungsflachen. Dies trégt auch dazu bed, die fast
senkrechian Ausrichtungen der Kontaktfldchen beizubehalten, selbst wann elne
Anpassung an Fehistellungen und Toleranzen durch eine seitliche Verschiebung der

Kontakiflache des Dichlungselemsnts 28 erfolyt.

Iy zwelten Bladium wird ein Verschiuss und sin weiteres Zusammendricken der
Aufbribkammer auf den Dichtungsring durch den Aufbau hydraulischen Drucks
unterstitat. Wahrend die Druckkraft anwéchst, wird der Boden 56 des ringfSrmigen
Drucks 58 durch die mechanische und hydraulische Belastung nach unten gedrickt
und wird das gesamte Dichiungsalement um ein dufleres unteres Ende 57 des
Suleren Forlsalzes 50 verschwenkl, bis der Boden 56 des ringfdrmigen Trogs 55
den Deckel berihrt {Fig. 88). Diese Schwenkbewegung fiihrt sowohl zu siner
Bewagung nach dem Typ eines  steffen Karpers” des Dichitungselements 28 als auch
zu ainer Vedormung der Dichtungselsmentform. Beide Fakioran fihren dazu, dass
rusatzlicher Kontakidruck auf die primére Dichtungsfiache (bertragen wird, Da ein

Grofiteil der Verformung plastisch srfolgt, passt sich der Kontaktbereich effektiv an
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den Dichtungsbersich an und erdaubt, dass eine Anpassung an gewisse

Fehistellungen und Herstellungstoleranzen arfolgh

fm dritten Sladium verursacht eing waitere BErhéhung der axialen (hier varkalen)
Kralt eine weiters Verformung des Dichlungselement 28 {(Fig. 8B). In der
vortiegenden Ausfithrungsform wird elne zuverlBssige, sehr leckagedichta
Abdichtung bel sinemt hohen Druckabiall bel einem hohen Rontakidruck durch die
Verormung eines geneiglan Abschnitts 58 srraichi, der sinen Ubsrgang von dem
aulderen Forisatz 50 zum Platesu bildet, wobsit der Abschnilt 58 einen relativ
geraden Abschnitt swischen gakrimmiteren Abschitten des Plateaus 52 und dem
aulleren Fortsate 50 darsielil. Eine derartige Verformung fibst 2u sinem besonders
hohen Kondaktdruck entlang einer schmalen Linke awischen dem Dichiungselemeant
28 und dem Bulderen Oberflachenisll 70 des frelen Endes 30 des ringfdrmigen

Elomends 41

Um eine wirksame Abdichiung zu srziglen, ist as ferner vortetthall, dass der auleare
Farisatz B0 zwischen dem dulleren und den inneren Grat 59, 80 des ringférmigen

Elements 41 eingequetscht und dadurch verformi wird.

Wig in Fig. 58 gezeigt, wird derinners Fordsalz 41 aufgebogen, watwend das
Dichtungselament & verformt wird, sodass einem Wegzishen des
Dichtungsslsmentmaterials zum Boden 56 des ringférmigen Elemeants 55 und einer

entaprachaenden Kontakidruckauthebung entgegengewirkt wird.

Insbesonders im Jusammenhang mit der letzlendiichen gegenseitigen Verschiebung
des ringformigen Elements 41 und des Dichiungselemant 28 besisht ein besonderss
Prablem darin, dass dis meisten ringfdrmigan Elemente sine cder mehrere Bricken
61 {Fig. 6) awischen dem aulleren und demt inneren Gral 59, 80 des ringfrmigen
Elements 41 haben. Solche Bricken 81 stelien sine Unterbrechung eines
ringformigen Bopfraums 82 dar, in den der Suflere Forfsatz 50 wahrend des dritten
Stadiums singeguetscht wird. Fine Leckage insbesondere an den Ubergéngen, an
denen im umlaufenden Binn die Bricke beginnt und endet, wird verringerd, da der
aullere Forisatz so geformt ist, dass er radial nach aullen rofit und einknickt, sodass
{therschiissiges Dichtungselementmaterial lokal von der Abdichtung 2wischen dem

aufteren Fortsatz 50 und dem ringfonmigen Element 41 weg verschoben wird,
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wodursh eine Stdrung mit dieser Abdichtung verringert wird und sing im
Wasantlichen durchgingige Abdichiung entlang einer Line edaubt wird, die unler der

Brilcke 81 verlauft,

in der obigen Beschreibung wurde die Erfindung anhand spezifischer Belsplele von
AusfUhrungsformen der Erfindung beschrisben. Es ist jgdoch ersichtiich, dass
vargchisdene Modifikationen und Anderungen daran vorgenommen werdern kbnnan,
ohne dass dadurch vom breiteren Geist und Umifang der Edfindung abgewichen wird,

wig ar in den baliegenden Ansprivhen dargelegt ist,
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Kapsel, enthaltend eine Substanz zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks
durch Extrahieren und/oder Lésen der Substanz mittels der Zufuhr eines
Fluids unter Druck in die Kapsel, wobei die Kapsel einen
Aluminiumkapselkdrper umfasst, der eine mittlere Kapselkdrperachse hat,
wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Boden, einer Seitenwand und
einem sich nach auf3en erstreckenden Flansch ausgestattet ist, wobei die
Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der auf dem sich nach aufRen
erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch
abschlief3t, wobei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach
auflen erstreckenden Flansch umfasst, um einen fluiddichten Kontakt mit
einem einschliefenden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung
vorzusehen, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels eines Verschlusselements der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, verschlossen wird, sodass der sich nach
auf3en erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens ein Teil des
Dichtungselements der Kapsel zwischen dem einschlieenden Element und
dem Verschlusselement der Getréankezubereitungsvorrichtung in dichtendem
Eingriff sind, wobei das einschlielende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung ein ringférmiges Element umfasst, das eine
Mittelachse des ringférmigen Elements und ein freies Kontaktende aufweist,
wobei das freie Kontaktende des ringférmigen Elements optional mit einer
Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten ausgestattet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtungselement mit dem sich nach aufl3en
erstreckenden Flansch einstlckig ist und mindestens einen Fortsatz umfasst,
der von dem sich nach aulen erstreckenden Flansch absteht, wobei der
mindestens eine Fortsatz einen Fortsatzoberteil umfasst und wobei der
mindestens eine Fortsatz dazu konfiguriert ist, dass sein Fortsatzoberteil eine
radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringférmigen Elements ausiibt,
wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der

Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieBende
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Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschiossen wird.

Kapsel gemaly Anspruch 1, wobei das Dichtungselement einen weiteren
Fortsatz aufweist, der von dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch
absteht, und ein Plateau zwischen den beiden Fortsatzen, wobei der Abstand
zwischen den beiden Fortsatzen so ist, dass das freie Kontaktende des
ringférmigen Elements zwischen den beiden Fortsatzen angeordnet ist, wenn
die Kapsel in dem einschlielenden Element angeordnet ist und wahrend das

einschlieRende Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird.

Kapsel gemal Anspruch 2, wobei ein erster der beiden Fortsatze von einem
Basisteil des sich nach aulRen erstreckenden Flanschs weiter als ein zweiter

der beiden Fortsatze vorsteht, wobei an dem Basisteil der Deckel befestigt ist.

Kapsel gemal Anspruch 3, wobei der erste der beiden Fortsatze ein radial

weiter innen liegender der beiden Fortsatze ist.

Kapsel gemaf einem der Anspruche 2 bis 4, wobei das Dichtungselement
einen ringférmigen Trog zwischen einem inneren der Fortsatze und der
Seitenwand, wobei der ringférmige Trog einen Boden hat, der von dem
Basisteil, wobei an diesem Basisteil der Deckel befestigt ist, axial beanstandet

ist.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 5, wobei das Plateau von dem

Deckel axial beabstandet ist.

Kapsel gemafy Anspruch 5 und 6, wobei der Boden des ringférmigen Trogs in
einem ersten axialen Abstand von dem Deckel ist und das Plateau in einem
zweiten axialen Abstand von dem Deckel ist, wobei der zweite axiale Abstand

grofer als der erste axiale Abstand ist.

Kapsel gemaf Anspruch 7, wobei das Dichtungselement verformbar ist,

sodass in der Verwendung der Verschluss des einschlieRenden Elements die
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10.

11.

12.

13.

14.

Seitenwand verformt, um zu verursachen, dass der Trog im Wesentlichen mit
dem Deckel in Kontakt gebracht wird.

Kapsel gemaf Anspruch 7 oder 8, wobei der innere der beiden Fortsatze so
geformt ist, dass er aufgebogen wird, wenn das Dichtungselement verformt

wird, sodass das Plateau den Deckel kontaktiert.

Kapsel gemal} einem der Anspriche 2 bis 9, wobei ein radial auf3erer der
beiden Fortsatze eine grélere Steifigkeit gegen eines radial nach aullen

gerichtete Verformung hat als der innere der beiden Fortsatze.

Kapsel gemal einem der Anspriche 2 bis 10, wobei ein erster der beiden
Fortsatze ein aullerstes oberes Ende hat, das sich um die Kapselachse in
einem Durchmesser von 29,2 bis 29,8 mm erstreckt, und wobei ein zweiter der
beiden Fortsatze ein dullerstes oberes Ende hat, das sich um die

Kapselachse in einem Durchmesser von 31,9 bis 32,4 mm erstreckt.

Kapsel gemaR einem der Anspriche 2 bis 11, wobei ein &uRerer der beiden
Fortsatze einen allgemein nach innen weisenden Oberflachenteil hat, der sich
in einem eingeschlossenen Winkel von weniger als 8° und vorzugsweise

weniger als 6° oder weniger als 4° zur Kapselkérperachse erstreckt.

Kapsel gemal einem der Anspriche 2 bis 12, wobei der Abstand zwischen
den beiden Fortséatzen so ist, dass das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements von den beiden Fortsatzen kontaktiert wird, wenn die Kapsel in dem
einschlieBenden Element angeordnet ist und das einschlieRende Element

mittels des Verschlusselements verschlossen wird.

Kapsel gemaf einem der Anspriiche 2 bis 13, wobei die beiden
beabstandeten Fortsatze und das Plateau so angeordnet sind, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Plateau kontaktiert wird,
wenn die Kapsel in dem einschlielenden Element angeordnet ist und das

einschlielende Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

) 39 ) ;IQS !..

L] . &

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 14, wobei die Kapsel ein Lager fiir
das einschlieende Element umfasst, wenn die Kapsel in dem
einschlielenden Element angeordnet ist und das einschlieRende Element
mittels des Verschlusselements verschlossen wird, wobei das Lager
mindestens einen Teil des freien Kontaktendes des ringférmigen Elements
umschlief3t und das Lager von den beiden Fortsatzen und dem Plateau

dazwischen ausgebildet wird.

Kapsel gemal} einem der Anspriche 2 bis 15, wobei im Querschnitt gesehen
entlang einer Ebene durch die Kapselkérperachse das Plateau einen
geneigten Abschnitt hat, der einen Ubergang zu dem duferen der beiden
Fortsatze bildet, wobei der geneigte Abschnitt einen relativ geraden Abschnitt

zwischen gekriummteren Abschnitten darstellt.

Kapsel gemafd Anspruch 16, wobei der geneigte Abschnitt in einem
eingeschlossenen Winkel von mindestens 10° und besser von mindestens 20°
und hoéchstens 60° und besser hochstens 50° relativ zum Deckel ausgerichtet

ist.

Kapsel gemaf einem der Anspriche 2 bis 15, wobei das Plateau im
Wesentlichen flach ist.

Kapsel gemaf} einem der Anspriiche 2 bis 15, wobei das Plateau einen

gekrummten Teil umfasst.
Kapsel gemaf Anspruch 19, wobei das Plateau V-formig ist.

Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 20, wobei ein du3erer der beiden
Fortsatze so geformt ist, dass er radial nach auf3en eingerollt wird und
einknickt, wenn er in axialer Richtung zusammengedriickt wird, wahrend er mit
einer nach auflen weisenden Oberflache eines freien Endes des ringférmigen

Elements in Kontakt ist, das zwischen den beiden Fortsatzen angeordnet ist.

Kapsel gemaR einem der Anspriiche 2 bis 21, wobei ein Ubergang von dem

aulderen der beiden Fortsatze zu einem sich radial nach auflen erstreckenden
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Flansch eines Basisteils, an dem der Deckel befestigt ist, einen Innenradius
von weniger als 0,15 mm und vorzugsweise von weniger als 0,12 mm hat,

wobei eine radial aulRere Wand des auleren der beiden Fortsatze in einem
eingeschlossenen Winkel relativ zur Kapselkdrperachse von weniger als 8°

und besser weniger als 6° ausgerichtet ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Kapsel ein
extrahierbares Produkt als Substanz fur die Zubereitung eines trinkbaren
Getranks enthalt, wobei das extrahierbare Produkt vorzugsweise 5 bis 20
Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, noch besser 5 bis 7 Gramm

gerosteter und gemahlener Kaffee ist.

Kapsel gemaf} einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
Aufliendurchmesser des sich nach auflen erstreckenden Flanschs der Kapsel

groéf3er als der Durchmesser des Bodens der Kapsel ist.

Kapsel gemal Anspruch 24, wobei der Auflendurchmesser des sich nach
aulen erstreckenden Flanschs ungeféhr 37,1 mm und der Durchmesser des

Bodens der Kapsel ungefahr 23,3 mm ist.

Kapsel gemafl’ einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Dicke des
Aluminiumkapselkorpers 12 ist so, dass er leicht verformbar ist, wenn die
Kapsel in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des
Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird,
vorzugsweise die Dicke des Aluminiumkapselkdrpers zwischen 20 und 200

Mm, vorzugsweise 100 um ist.

Kapsel gemal} einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Dicke des
Aluminiumdeckels 15 bis 65 um, vorzugsweise 30 bis 45 ym und noch besser

39 um betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Wandungsdicke des Aluminiumdeckels kleiner als die Wandungsdicke des

Aluminiumkapselkérpers ist.
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Kapsel geman einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
Aluminiumdeckel so auf einem Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung, wie zum Beispiel einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, angeordnet ist, dass er unter dem Einfluss

von Fluiddruck in der Kapsel aufgerissen wird.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die Seitenwand
des Aluminiumkapselkdrpers ein freies Ende gegenuber dem Boden hat,
wobei sich der nach aul3en erstreckende Flansch von dem freien Ende der
Seitenwand in einer Richtung mindestens im Wesentlichen quer zur mittleren

Kapselkorperachse erstreckt.

Kapsel gemafly Anspruch 30, wobei der sich nach aul3en erstreckende Flansch

einen eingeroliten duleren Rand umfasst.

Kapsel gemal Anspruch 31, wobei ein innerer Rand des eingerollten aul3eren
Rands des sich nach auf’en erstreckenden Flanschs einen Radius um die

mittlere Kapselkérperachse von mindestens 32 mm hat.

Kapsel gemaR Anspruch 31 oder 32, wobei das Dichtungselement zwischen
dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers und einem
inneren Rand des eingerollten &uBeren Rands des sich nach auflen

erstreckenden Flanschs angeordnet ist.

Kapsel gemaf Anspruch 31, 32 oder 33, wobei der eingerollte dullere Rand
des sich nach aufien erstreckenden Flanschs eine grofite Abmessung von

ungefahr 1,2 mm hat.

Kapsel gemaf einem der Anspriiche 33 bis 34, wobei der Innendurchmesser
des freien Endes der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers ungefahr 29,5

mm betragt.

Kapsel gemal einem der Anspriche 33 bis 35, wobei der Abstand zwischen

dem freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers und einem
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aufbersten Rand des sich nach aulen erstreckenden Flanschs ungefahr 3,8

mm betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine Hohe des

Aluminiumkapselkdrpers ungefdhr 28,4 mm betragt.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Ansprliche, wobei der
Aluminiumkapselkdrper kegelstumpfformig ist, wobei die Seitenwand des
Aluminiumkapselkdrpers mit einer Linie quer zur mittleren Kapselkdrperachse

vorzugsweise einen Winkel von ungefahr 97,5° einschlieft.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Boden des
Aluminiumkapselkdrpers einen grofiten Innendurchmesser von ungefahr 23,3

mm hat.

Kapsel gemaR Anspruch 39, wobei der Boden des Aluminiumkapselkérpers
kegelstumpfformig ist, wobei er vorzugsweise eine Bodenhohe von ungefahr
4,0 mm hat, und wenn der Boden ferner einen allgemein flachen mittleren Teil

gegenuber dem Deckel hat, der einen Durchmesser von ungeféahr 8,3 mm hat.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die H6he des
Dichtungselementteils, der zuerst durch das freie Ende des einschlieRenden
Elements zu kontaktieren ist, wenn das einschlieBende Element geschlossen
wird, mindestens ungefahr 0,1 mm ist, vorzugsweise mindestens 0,2 mm und
noch besser mindestens 0,8 mm und hdchstens 3 mm, noch besser

hdchstens 2 mm und am besten héchstens 1,2 mm ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Kapsel eine
Innenoberflache umfasst und auf der Innenoberflaiche mindestens der

Seitenwand der Kapsel eine innere Beschichtung vorgesehen ist.

Kapsel gemafll Anspruch 42, wobei der Aluminiumdeckel der Kapsel mittels
eines Dichtungslacks an dem sich nach auflen erstreckenden Flansch
befestigt ist, wobei die innere Beschichtung aus demselben Material wie der

Dichtungslack besteht.
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Kapsel geman Anspruch 42 oder 43, wobei das Dichtungselement frei von

einer inneren Beschichtung ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriuche, wobei die Kapsel eine
AuRenoberflache aufweist, wobei auf der AuRenoberflache der Kapsel ein

Farblack vorgesehen ist.

Kapsel gemal Anspruch 45, wobei auf der AuRenoberflache des Farblacks

eine aufere Beschichtung vorgesehen ist.

Kapsel gemaf Anspruch 45 oder 46, wobei das Dichtungselement frei von

einem Farblack ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der mindestens
eine Fortsatz eine Fortsatz-Seitenwand umfasst, die relativ zu dem sich nach
auflen erstreckenden Flansch des Aluminiumkapselkdrpers geneigt ist, wobei
die Fortsatz-Seitenwand so konfiguriert ist, dass sie leicht verformbar ist, wenn
die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

Kapsel gemaf Anspruch 48, wobei der Abstand zwischen dem Fortsatz und
der Seitenwand des Aluminiumkapselkdrpers so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers kontaktiert wird, wenn die Kapsel in
dem einschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlielende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriche, wobei das
Dichtungselement zusatzlich zu dem mindestens einen Fortsatz, der von dem
sich nach auflen erstreckenden Flansch vorsteht, ein Plateau zwischen dem
oberen Ende des Fortsatzes und der Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers

umfasst.
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Kapsel gemaf Anspruch 50, wobei ein Lager von dem Fortsatz, dem Plateau
und der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers ausgebildet wird, wobei der
Abstand zwischen dem Fortsatz und der Seitenwand so ist, dass das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements von dem Fortsatz und der
Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers eingeschlossen wird, wenn die
Kapsel in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieBende Element mittels des

Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.

Kapsel gemaf Anspruch 49 oder 50, wobei der Fortsatz, die Seitenwand des
Aluminiumkapselkdérpers und das Plateau kénnen so angeordnet sind, dass
das freie Kontaktende des ringformigen Elements von dem Plateau kontaktiert
wird, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung angeordnet ist und das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung

verschlossen wird.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn in
der Verwendung der maximale Fluiddruck im einschlieRenden Eiement der
Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn
wahrend des Aufbriihens das freie Kontaktende des ringformigen Elements
eine Kraft F2 auf die Dichtungsstruktur der Kapsel austibt, wenn F2 im Bereich
von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn
der Fluiddruck P2 im einschlieRenden Element aul3erhalb der Kapsel im

Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
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freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn in
der Verwendung, vor oder bei Beginn des Aufbriihens das freie Kontaktende
des ringformigen Elements eine Kraft F1 auf die Dichtungsstruktur der Kapsel
ausubt, wobei die Kraft F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise im
Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis 100 N ist, wenn der
Fluiddruck P1 im einschlieBenden Element der
Getrénkezubereitungsvorrichtung aufRerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis

4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt.

Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass daé Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn
das freie Kontaktende des ringformigen Elements, das gegen die
Dichtungsstruktur gedrickt wird, eine Vielzahl sich radial erstreckender offener
Nuten hat, die in einem umlaufenden Sinn des freien Kontaktendes des

ringformigen Elements gleichmafig relativ zueinander beabstandet sind.

Kapsel gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur verformbar ist, sodass das Lager mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des ringférmigen Elements fluiddicht kontaktiert, wenn die
grofite Breite der Nuten jeweils 0,9 bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05
mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm betragt, wobei eine maximale Hohe einer
jeden Nut in einer axialen Richtung des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis
0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm, am besten 0,05 mm betragt, und

wobei die Anzahl von Nuten 90 bis 110, vorzugsweise 96 betragt.

Kapsel gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Dichtungsstruktur und der Rest des Kapselkérpers aus dem gleichen
Blechmaterial hergestellt sind.

System zur Zubereitung eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel unter der
Verwendung eines Fluids, das unter Druck in die Kapsel zugefiihrt wird,

umfassend:
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eine Getrankezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieRendes
Element zum Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieRende Element ein
Fluideinspritzmittel zum Zufiihren von Fluid unter Druck in die Kapsel aufweist,
wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie
zum Beispiel eine Extraktionsplatte, umfasst, um das einschlieRende Element
der Getrankezubereitungsvorrichtung zu verschlieRen, wobei das
einschlieBende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein
ringférmiges Element umfasst, das eine Mittelachse des ringférmigen
Elements und ein freies Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender
offener Nuten ausgestattet ist; und

eine Kapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche.

System geman Anspruch 59, wobei das freie Kontaktende des ringfdrmigen
Elements einen ersten umlaufenden Oberflachenteil hat, der den ersten
Fortsatz kontaktiert, wenn die Kapsel in dem einschlieRenden Element
angeordnet ist und wahrend das einschlielende Element mittels des
Verschlusselements verschlossen wird, und einen zweiten umlaufenden
Oberflachenteil, der zweiten Fortsatz kontaktiert, wenn die Kapsel in dem
einschlieBenden Element angeordnet ist und wahrend das einschlieRende
Element mittels des Verschlusselements verschlossen wird, wobei die sich
radial erstreckenden offenen Nuten im ersten Oberflachenteil tiefer als im
zweiten Oberflachenteil sind oder die Nuten im zweiten Oberflachenteil

abwesend sind.

System gemanR Anspruch 59 oder 60, wobei die Kapsel eine Kapsel gemaf
einem der Anspruche 2 bis 22 ist und wobei das einschlieRende Element und
die Fortsétze so angeordnet sind, dass wenn das einschlieRende Element
und/oder das Verschlusselement zueinander bewegt werden mit dem
Dichtungselement dazwischen, das freie Kontaktende des ringférmigen
Elements zuerst mit dem ersten der beiden Fortsatze in Kontakt kommen kann

und nachfolgend das zweite der beiden Fortsatze kontaktiert.
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System gemaf Anspruch 59 bis 61, wobei die Kapsel eine Kapsel geman
Anspruch 16 oder 17 ist und wobei das ringférmige Element zur Verformung

des geneigten Abschnitts angeordnet ist.

System gemaf einem der Anspriiche 59 bis 62, wobei das ringformige
Element dulere und innere Grate hat und wobei der dufRere der beiden
Fortsatze so angeordnet ist, dass er zwischen dem auReren und dem inneren
Grat verformt wird, wenn das Dichtungselement zwischen dem

einschlieBenden Element und dem Verschlusselement eingeklemmt wird.

System gemaf einem der Anspriiche 59 bis 63, wobei die Kapsel eine Kapsel
gemaf Anspruch 21 oder 22 ist und wobei das ringférmige Element eine oder
mehr Briicken zwischen dem duReren und dem inneren Grat aufweist, wobei

die oder jede Brlicke eine Unterbrechung eines ringférmigen Raums zwischen

dem auReren und dem inneren Grat darstellt.

System gemaf einem der Anspriiche 59 bis 64, wobei in der Verwendung der
maximale Fluiddruck im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

System geman einem der Anspriiche 59 bis 65, wobei das System so
angeordnet ist, dass in der Verwendung wahrend des Aufbriihens ein freies
Ende des einschlieenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung
eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der Kapsel austbt, um einen
fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch
der Kapsel und dem einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wobei F2 im Bereich von 500
bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auRerhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis

20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist.

System geman einem der Anspriiche 59 bis 66, wobei das System so

angeordnet ist, dass in der Verwendung vor oder bei Beginn des Aufbrihens
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ein freies Ende des einschlieRenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das Dichtungselement der
Kapsel ausubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach auf3en
erstreckenden Flansch der Kapsel und dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30
bis 150 N, vorzugsweise im Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis
100 N ist, wenn der Fluiddruck P1 im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis

4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt.

System geman einem der Anspriiche 59 bis 67, wobei die Vielzahl sich radial
erstreckender offener Nuten in einer tangentialen Richtung des freien
Kontaktendes des ringformigen Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung gleichmafig relativ zueinander beabstandet

ist.

System gemafl Anspruch 68, wobei die gré3te Breite der Nuten jeweils 0,9 bis
1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, noch besser 0,98 bis 1,02 mm
betragt, wobei eine maximale Héhe einer jeden Nut in einer axialen Richtung
des einschlieBenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung 0,01 bis
0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis 0,07 mm, noch besser 0,045 bis 0,055 mm,
am besten 0,05 mm betragt, und wobei die Anzahl von Nuten 90 bis 110,
vorzugsweise 96 betragt und wobei optional die radiale Breite des freien
Kontaktendes an dem Ort der Nuten 0,05 bis 0,9 mm, vorzugsweise 0,2 bis
0,7 mm und noch besser 0,3 bis 0,55 mm betragt.

System gemaf} einem der Anspriiche 59 bis 69, wobei wahrend der
Verwendung, wenn das Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung das einschlieRende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschliel3t, mindestens das freie
Kontaktende des einschlielenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung sich relativ zum einschlie3enden Element
unter der Wirkung des Drucks des Fluids in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung zu dem Verschlusselement der

Getrankezubereitungsvorrichtung hin bewegen kann, um die maximale Kraft
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zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden
Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung anzulegen, wobei optional das
einschlieBende Element einen ersten Teil und einen zweiten Teil umfasst,
wobei der zweite Teil das freie Kontaktende des einschlielenden Elements
umfasst, wobei der zweite Teil sich relativ zum ersten Teil zwischen einer
ersten und einer zweiten Position bewegen kann, wobei der zweite Teil sich
von der ersten Position zur zweiten Position in der Richtung des
Verschlusselements unter dem Einfluss von Fluiddruck in dem
einschliellenden Element bewegen kann, wobei optional die Kraft F1 geman
Anspruch 67 erreicht wird, wenn der zweite Teil in der ersten Position ist, mit
einem Fluiddruck P1 in dem einschlieRenden Element, wie in Anspruch 67
angegeben, und wobei optional die Kraft F2 gemafR Anspruch 66 erreicht wird,
wenn der zweite Teil zur zweiten Position bewegt wird, unter dem Einfluss des
Fluiddrucks P2 in dem einschlielenden Element, wie in Anspruch 66
angegeben.

System gemaf einem der Anspruche 59 bis 70, wobei wahrend der
Verwendung, wenn das Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung das einschlielende Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung verschlieft, sich das einschlieRende
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung relativ zu dem
Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung unter dem Effekt des
Drucks des Fluids in dem einschlielienden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung zum Verschlusselement der
Getrankezubereitungsvorrichtung bewegen kann, um die maximale Kraft
zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des einschlieRenden

Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung anzulegen.

Verwendung einer Kapsel gemal einem der Anspriiche 1 bis 58 in einer
Getrénkezubereitungsvorrichtung, umfassend ein einschlieRendes Element
zum Aufnehmen der Kapsel, wobei das einschlieRende Element ein
Fluideinspritzmittel zum Zufihren von Fluid unter Druck in die Kapsel umfasst,
wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Verschlusselement, wie
zum Beispiel eine Extraktionsplatte, zum Verschlief3en des einschliefenden

Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das
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einschliefende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein
ringférmiges Element umfasst, das eine Mittelachse des ringformigen
Elements und ein freies Kontaktende aufweist, wobei das freie Kontaktende
des ringférmigen Elements optional mit einer Vielzahl sich radial erstreckender
offener Nuten ausgestattet ist; wobei die Kapsel eine Substanz fiir die
Zubereitung eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Losen der
Substanz mittels des unter Druck durch das Fluideinspritzmitte! der
Getrankezubereitungsvorrichtung in die Kapsel zugefiihrten Fluids enthélt,
wobei die Kapsel einen Aluminiumkapselkorper umfasst, der eine mittlere
Kapselkorperachse hat, wobei der Aluminiumkapselkrper mit einem Boden,
einer Seitenwand und einem sich nach auen erstreckenden Flansch
ausgestattet ist, wobei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel umfasst, der
an dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch befestigt ist, wobei der
Deckel die Kapsel hermetisch abschlief3t, wobei die Kapsel ferner ein
Dichtungselement umfasst, das mit dem sich nach auRen erstreckenden
Flansch einstiickig ist, um einen fluiddichten Kontakt mit dem einschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wenn die Kapsel
in dem einschlieRenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
angeordnet ist und das einschlieRende Element mittels des
Verschlusselements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird,
sodass der sich nach aufen erstreckende Flansch der Kapsel und mindestens
ein Teil des Dichtungselements der Kapsel zwischen dem einschlieRenden
Element und dem Verschlusselement der Getrankezubereitungsvorrichtung in

dichtendem Eingriff sind.

Verwendung gemaR Anspruch 72, wobei in der Verwendung der maximale
Fluiddruck in dem einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise

zwischen 12 und 18 bar ist.

Verwendung gemaf Anspruch 72 oder 73, wobei in der Verwendung wahrend
des Aufbrihens ein freies Ende des einschlieRenden Elements der

Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der
Kapsel ausubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach aufien

erstreckenden Flansch der Kapsel und dem einschlieRenden Element der
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Getréankezubereitungsvorrichtung vorzusehen, wobei F2 im Bereich von 500
bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N ist, wenn der
Fluiddruck P2 im einschlieRenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auRerhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis
20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar ist und wobei der fluiddichte
Kontakt vorhanden ist.

Verwendung gemaR einem der Anspriiche 72 bis 74, wobei in der
Verwendung vor oder bei Beginn des Aufbriihens ein freies Ende des
einschliefenden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1
auf das Dichtungselement der Kapsel ausiibt, um einen fluiddichten Kontakt
zwischen dem sich nach auflen erstreckenden Flansch der Kapsel und dem
einschlieBenden Element der Getréankezubereitungsvorrichtung
bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise im
Bereich von 40 bis 150 N, noch besser von 50 bis 100 N ist, wenn der
Fluiddruck P1 im einschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung auBerhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis
4 bar, vorzugsweise zwischen 0,1 und 1 bar betragt und wobei der fluiddichte

Kontakt vorhanden ist.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 72 bis 75, wobei die Vielzahl sich
radial erstreckender offener Nuten in einer tangentialen Richtung des freien
Kontaktendes des ringférmigen Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung gleichmaBig relativ zueinander beabstandet
ist.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 72 bis 76, wobei die Kapsel eine
Kapsel gemaf einem der Anspriiche 2 bis 22 ist und wobei, wenn das
einschlieende Element und/oder das Verschlusselement zueinander bewegt
werden, wobei das Dichtungselement der Kapsel dazwischen ist, kann das
freie Kontaktende des ringférmigen Elements zuerst mit einem ersten der
beiden Fortsatze in Kontakt kommen kann und nachfolgend mit dem zweiten
der beiden Fortsatze in Kontakt kommt. Wenn dann aber das freie
Kontaktende des ringférmigen Elements mit dem inneren der beiden Fortsitze

in Kontakt kommt, wird die Kapsel relativ zum einschlieRenden Element
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zentriert oder radial nach innen gedriickt, wobei der duRRere der beiden

Fortsatze mitgenommen wird.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 72 bis 77, wobei die Kapsel eine
Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 22 ist und wobei das ringférmige

Element einen dufleren der beiden Fortsatze nach aufRen drlickt.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 72 bis 78, wobei die Kapsel eine
Kapsel gemal einem der Anspriiche 2 bis 22 ist und wobei das Plateau von
dem Deckel axial beabstandet ist, und wobei das Plateau zwischen den
Fortsatzen axial vom Deckel beabstandet ist, und das Plateau zwischen den
Fortsatzen von dem ringférmigen Element verschoben wird, wahrend das
einschlieBende Element verschlossen wird, wodurch die Fortsétze so gedriickt
werden, dass sie nach innen gegen das freie Ende des ringformigen Elements

gekippt und aufgerollt werden.

Verwendung gemaf einem der Ansprliche 72 bis 79, wobei die Kapsel eine
Kapsel gemaf einem der Anspriiche 5 bis 9 ist und wobei der Boden des
ringférmigen Trogs von dem ringférmigen Element gegen den Deckel gedriickt

wird.

Verwendung gemaf einem der Anspriiche 72 bis 80, wobei das System ein
System gemal Anspruch 64 ist und wobei der duRere der beiden Fortsatze
radial nach auf3en einrollt und einknickt, wo er von der Briicke

zusammengedruckt wird.

Wien, am 19. Juli 2016

Anmelder(in) vertreten durch:
Patentanwalte
Puchberger, Berger & Partner
Reichsratsstraite 13, A-1010 Wien
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Fig. 2
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Fig. 3C

57/63



28 52

Fig. 4A

28 B2

Fig. 4B
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Fig. 4C

Fig. 4D
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Fig. 4E

Fig. 4F
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Fig. 5B
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