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(54)实用新型名称

SMW桩H型钢插入垂直度控制装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种SMW桩H型钢插入垂直

度控制装置，其包括定位支座及固定在定位支座

上的导向组件，定位支座包括主支座、伸缩支座

及固定在主支座上用于调平的调平支座，导向组

件包括4组H型轨道滑轮及固定滑轮的U型导向槽

和螺栓，定位支座和滑轮导向槽位置可在一定幅

度内根据H型钢规格灵活调整，本实用新型通过

定位支座和4组滑轮对H型钢双重限位，从而控制

其运动方向，提高H型钢插入的施工效率和精度。
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1.一种SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：它包括两个主支座、两个伸缩支

座、四个U型导向槽、四个H型轨道滑轮、八块固定钢板和四个调平支座；所述两个主支座平

行设置，两个伸缩支座竖直连接在两个主支座之间，所述八块固定钢板分别通过螺栓连接

在两个伸缩支座的上下两侧且其端部均焊设在主支座内侧；所述四个U型导向槽位于两个

伸缩支座之间并对称焊设在两个主支座内侧，所述四个H型轨道滑轮分别通过螺栓连接在U

型导向槽内；所述四个调平支座分别设于两个主支座的两端下部并能上下调节。

2.根据权利要求1所述的SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：所述调平支座

包括螺杆和设于螺杆底部的底座，螺杆穿过主支座并通过螺栓固定。

3.根据权利要求1所述的SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：所述主支座和

伸缩支座均为槽钢。
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SMW桩H型钢插入垂直度控制装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种SMW围护桩施工技术领域，具体的说是SMW桩H型钢插入垂直

度控制装置。

背景技术

[0002] 目前SMW桩(劲性水泥土桩)H型钢插入时，必须平行和垂直于沟槽方向设置横向和

竖向定位型钢，在型钢上标注搅拌桩和H型钢位置刻线，插入时利用机械手将H型钢对准刻

线，通过经纬仪全程监测其垂直度，才可缓慢插入H型钢，采用该方法，施工效率低，精度差，

且耗费成本高。

发明内容

[0003] 本实用新型旨在克服现有技术的缺陷，提供一种SMW桩H型钢插入垂直度控制装

置，拆装便携，使用灵活，施工速度快、精度高、安全可靠、绿色环保等优点，大大提高了H型

钢插入的施工效率和安装精度。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型是这样实现的：

[0005] 一种SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：它包括两个主支座、两个伸缩

支座、四个U型导向槽、四个H型轨道滑轮、八块固定钢板和四个调平支座；所述两个主支座

平行设置，两个伸缩支座竖直连接在两个主支座之间，所述八块固定钢板分别通过螺栓连

接在两个伸缩支座的上下两侧且其端部均焊设在主支座内侧；所述四个U型导向槽位于两

个伸缩支座之间并对称焊设在两个主支座内侧，所述四个H型轨道滑轮分别通过螺栓连接

在U型导向槽内；所述四个调平支座分别设于两个主支座的两端下部并能上下调节。

[0006] 所述的SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：所述调平支座包括螺杆和

设于螺杆底部的底座，螺杆穿过主支座并通过螺栓固定。

[0007] 所述的SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，其特征在于：所述主支座和伸缩支座均

为槽钢。

[0008] 本实用新型的有益效果是：与传统的SMW桩H型钢插入控制装置相比，其拆装便携，

可根据不同规格的H型钢，利用主支座及伸缩支座上的螺栓孔灵活调整U形导向槽位置及主

支座间距，因此可周转于多个工地使用，其安全可靠，施工效率高，调节灵活，控制精度高，

绿色环保，且免去了经纬仪监测步骤，节约了劳动力等资源投入，加快了施工进度，社会经

济效益显著。

附图说明

[0009] 下面结合附图和实施方式对本实用新型作进一步的详细说明：

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0011] 图2为图1中A-A向示意图。

[0012] 图3为图1中B-B向示意图。
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具体实施方式

[0013] 实施例1：

[0014] 如图1-3所示：一种SMW桩H型钢插入垂直度控制装置，它包括两个主支座1、两个伸

缩支座2、四个U型导向槽3、四个H型轨道滑轮4、八块固定钢板6和四个调平支座9；

[0015] 所述两个主支座平行设置，两个伸缩支座竖直连接在两个主支座之间，所述八块

固定钢板分别通过螺栓连接在两个伸缩支座的上下两侧且其端部均焊设在主支座内侧；

[0016] 所述四个U型导向槽位于两个伸缩支座之间并对称焊设在两个主支座内侧，将U形

导向槽根据H型钢规格计算的间距通过固定螺栓固定在主支座上；所述四个H型轨道滑轮分

别通过螺栓连接在U型导向槽内；

[0017] 所述四个调平支座分别设于两个主支座的两端下部并能上下调节。

[0018] 将本装置搭设与沟槽上，同时通过主支座、伸缩支座及调平支座调整其位置和水

平度，确保使H型钢翼缘板与滑轮槽处于同一竖直面内；利用机械手将H型钢翼缘板卡在4组

滑轮间，顺滑轮转动竖直面将H型钢插入指定位置。

[0019] 本实用新型工作流程包括如下步骤：

[0020] 步骤一：在固定钢板6及伸缩支座2上均开螺栓孔b11，主支座1上开螺栓孔a10及螺

栓孔c12后，将固定钢板6与主支座1焊接牢靠；

[0021] 步骤二：将U形导向槽3根据H型钢规格计算的间距通过固定螺栓c8固定在主支座1

上；

[0022] 步骤三：将H型轨道滑轮4通过固定螺栓a5固定在U形导向槽3上；

[0023] 步骤四：将伸缩支座2卡与固定钢板6之间，通过固定螺栓b7固定；

[0024] 步骤五：将调平支座9通过螺栓孔c12与主支座1连接；

[0025] 步骤六：将本装置搭设与沟槽上，同时通过主支座、伸缩支座及调平支座9调整其

位置和水平度，确保使H型钢翼缘板与滑轮槽处于同一竖直面内；

[0026] 步骤七：利用机械手将H型钢翼缘板卡在4组滑轮间，顺滑轮转动竖直面将H型钢插

入指定位置。

[0027] 优选的，所述主支座1及伸缩支座2均为18#b型热轧槽钢，其长度需根据SMW桩设计

H型钢规格及沟槽宽度确定，主支座长度宜为沟槽宽度+600mm，伸缩支座长度宜为H型宽度+

滑轮直径+间隙+5mm；

[0028] 如果没有上述18#b槽钢，可以采用20~25#槽钢，主支座长度也可根据现场情况调

整；

[0029] 优选的，所述U形导向槽3为2块8*80*180mm和1块8*40*180mm钢板焊接而成，H形轨

道滑轮4为2.5寸钢质滑轮，固定螺栓c8及固定螺栓a5均为直径10mm普通螺栓，螺栓孔a10为

直径11mm圆形孔；

[0030] 如果没有上述8*80*180mm和8*40*180mm钢板，可采用其他钢板，但要确保插入H型

钢时U型导向槽不发生变形，2.5寸钢质轨道滑轮可以购买成品，也可以采用钢板和圆管自

制，固定螺栓如果没有直径10mm的，可以采用其他直径的，但相应螺栓孔直径也需改变，以

保证安装顺利，螺栓孔可根据需要适量增加或减少。

[0031] 优选的，所述固定钢板6为10*150*175mm普通钢板，螺栓孔b11为长度20mm椭圆形

腰子孔。
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[0032] 如果没有上述10*150*175mm钢板，可以采用其他厚度钢板，但要确保伸缩支座在

插入H型钢时不发生变形。固定钢板与主支座焊接位置也可根据H型钢规格尺寸进行调整，

但要保证本装置的整体稳定性。

[0033] 优选的，所述调平支座9为直径16mm的螺杆与20*100mm圆形钢板焊接制作，螺栓孔

12为直径18mm圆形孔。

[0034] 如果没有上述16mm螺杆，可以采用如18~25mm螺杆，20*100mm圆形钢板可用其他厚

度和其他形状的钢板代替，但要确保插入型钢时本装置的整体稳定性。
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图1
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图2
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图3
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