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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania wklad-
ki usztywniajacej do czesci odziezowych o nier6wnomier-
nie rozlozonym stopniu sztywnosci.

Wkiadki odziezowe do koszul oraz do meskich, dam-
skich i dziecinnych czesci garderoby wierzchniej, skladajg
sie z zasady z takich materialéw wlokienniczych jak tkani-
ny, runo i dzianiny. Po przecieciu lub wykrojeniu zostaja
one polgczone z materialem wierzchnim poprzez przyszy-
cie lub przyklejenie.

Znane s3 rozne sposoby nadawania wkladkom odziezo-
wym pozadanych wlasciwosci takich jak sztywnosé, ukta-
dalnosé, polepszong odpornosé na gniecenie i stabilnosé
wymiaréw, a takze niezmiennosé przy praniui czyszczeniu
lub laczeniu na goraco. I tak np. wkladki do kolnierzy
koszulowych, ktére winny odznaczaé sie zréznicowang
sztywnoscig, wykonane sa przez laczenie dodatkowych
wklejanych wkladek, jedno- lub wielowarstwowych. Przy
tym wymagana jest duza ilos¢ operacji wykonywanych
przewaznie recznie, takich jak sklejanie, zszywanie, zespa-
‘wanie i ustawianie przycietych lub wykrojonych warstw.
Wszystkie te zabiegi sg pracochlonne i kosztowne.

" Z brytyjskiego opisu patentowego nr 908 216 (Staflex
Company Limited) znany jest sposéb sporzadzania wktad-
ki usztywniajacej, skladajgcej si¢ z nosnika tekstylnego
i z poddawanej usztywnieniu termoplastycznej lub termo-
utwardzalnej warstwy sztucznej zywicy. Sposéb ten jest
jednak niedogodny, gdyz obejmuje wiele zabiegéw i wyma-
ga zastosowania aparatury, ktérej normalnie nie posiadajg
ani zaklady zajmujgce si¢ uszlachetnianiem tkanin, ani tez
zaklady.konfekcjonujace. Produkty dajace sie wytworzyé
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tym sposobem wykazuja poza tym rézne wady. I tak na
przyklad, sztuczna zywica wykazuje sklonnosé do przesig-
kania na zewnatrz i nie daje si¢ dostatecznie usztywnié
drogg obrobki cieplnej. Czastki 10zmiekczonej sztucznej
Zywicy zanieczyszczajg przy tym aparature, co pociaga za
soba zaréwno straty materialowe, jak i konieczno$¢ doko-
nywania pracochtonnych zabiegéw oczyszczajacych.

We francuskim druku wylozeniowym nr 2 023 354 (fir-
my Raduner and Co. AG) opisany jest spos6b wytwarzania
dajacej sie usztywnia¢ na goraco wkiadki, wykonanej
z platéw tkaniny, powleczonych termoplastycznymi poli-
merami, ktérych czesé zostaje przez rozgrzanie przeksztal-
cona w nierozpuszczalne tworzywo sztuczne. Wszelkie
dane dotyczace reakcji sieciowania, odbywajgcych sie

.podczas prasowania dotyczg przy tym wylacznie tej po-

wloki, a nie dotycza jakichkolwiek preparatéw znajduja-
cych si¢ wewnatrz wiékien substratu. Na stopien usiecio-
wania materialu wi6kien nie ma praktycznie wptywu usie-
ciowanie materialu klejacego, gdyz masa klejaca znajduje
sig przeciez na wléknie, nie za§ wewnatrz niego. Ze tak sie
rzecz przedstawia, wynika juz choéby z tego, ze polimery
nie mogg w ogoble przedostaé sie do wnetrza widkien, gdyz
majg na to zbyt duze czastki, wzglednie zbyt duzy ciezar
czasteczkowy. Jest wiec caltkowicie niemozliwym wywie-
ranie tu jakiegokolwiek wplywu na wiasciwosci wiékien,
a zwlaszcza ich usieciowanie, a co za tym idzie usztywnie-
nie w sensie przedmiotu wynalazku.

W patencie brytyjskim nr 481 015 (Shepherd) opisany
jest sposéb wytwarzania wkladki usztywniajacej z tkaniny
nosnej i filmu termoplastycznego, przy czym film nanosi



85 856

3

_si¢ na-material wiékienniczy przy zastosowaniu cisnienia

i oddzialywania cieplnego. Drogg zastosowania rozpusz- °

czalnikéw mozna nastepnie dokonaé lokalnej aktywizacji,
a co za tym idzie lokalnych sklején i usztywnien.

W przeciwieristwie do sposobu wedtug wynalazku, pote-
ncjalnie kleisty materiat folii zawartej we wkladce pozos-
taje kleisty réwniez i po ukoriczeniu obrébki wedlug tego
znanego sposobu. W ten sposéb, przeciwnie niz w sposobie
wedtug wynalazku, nie nastepuje we wkladce Zadna zmia-
na nieodwracalna. Sposéb wedlug Shepherda zostat catko-
wicie zarzucony, gdyz wymaga zastosowania aktywizuja-
cych rozpuszczalnikéw, ktére wydzielaja nieprzyjemny
zapach, maja wlasciwosci trujgce, ponadto zas groza poza-

-rem i powodujg konieczno$¢ zastosowania dodatkowej
operacji suszenia.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie sposobu wykona-
nia wkladki usztywniajacej do czesci odziezy, ktéry by nie
wykazywal wad opisanych znanych sposobéw i umozliwit
szybkjq i bardziej ekonomiczng produkcje tej wkladki.

Zgodnie z wynalazkiem sposéb wykonania wkiadki
usztywniajgcej polega na tym, ze na plaszczyzne tekstylne-
go materiatlu nosnego nanosi si¢ dajaca sie usieciowaé na
goraco substancje, ktora przed, w czasie i po przycieciu
wkladki usztywnia sie poprzez przynajmniej jednorazowe
podgrzewanie strefowe do temperatury przynajmniej 60°C
w czasie najwyzej 60 sek. Jako substancje usztywniajgce
brane s3 pod uwage zaréwno zwigzki monomerowe jak

i polimerowe. Wymagane jest tylko aby usieciovsanie, to
jest przejécie w postaé¢ nierozpuszczalng nastepowato
przez oddzialywanie termiczne.

Przystosowane do usieciowania substancje sg to np.
dajgce sie usieciowa¢ polimery takie jak poliamidy, homo-
polimery winylowe i akrylowe i kopolimery. Mogg to by¢
takze utwardzalne na gorgco zywice sztuczne typu reagu-
jacego w postaci ich kondensatéw wstepnych lub skladni-
kéw wytwarzane ze zwigzkéw azotowych ze zwigzanym
amidowo azotem (-CO-NH-) i mono- lub funkcjonalne
zwiazki karbonylowe, a w szczegélnosci aldechydy np.

-produkty reakcji z formaldehydu, glioksalu, akroleiny
~ z mocznikiem lub ich homologéw, a w szczegélnosci mate-

rialéw mocznikowo-alkilenowych, ureidéw tak zwanych
" tréjstrefowcéw lub innych zwigzkéw heterocyklicznych
0 ugrupowaniu *NH-CO-NH. Mogj to by¢ monomerowe
lub polimerowe srodki usieciowujace z grupami aldehy-
déw, a w szczeg6lnosci aldehydy malomolekularne (for-
maldehyd, gioksal, akroleina, etery enolu, aldehyd octowy
jako takie lub w formie pochodnych takich jak acetale,
polimery lub inne produkty reakcji, ktére przy zastosowa-
niu okreslonych warunkéw reakcji powodujg usieciowanie
celulozy wzglednie odszczepianie dzialajgcych usieciowu-
jaco aldehydéw, dwufunkcyjne lub wielofunkcyijne srodki
usieciowujgce, zawierajgce grupy epoksydowe, izocyjania-
nowe, winylsulfonowe lub inne grupy o zdolnosci reakcyj-
nej, jak np. grupy winylowe lub akrylowe, zwigzki winyl-
sulfonowe, np. sulfon dwuwmylowv sulfotlenek dwuwi-
nylowy, dzialajace usieciowujaco organiczne zwiazki chlo-
rowcowe, chlorowce wodorkowe, kwasy dwukarboksylo-
we w postaci swobodnej lub w postaci pochodnych, dwu-
lub wielofunkcyjne zwigzki ,,oniowe” (sulfononiowe, fos-
foniowe itp.), nadajgce sie do usieciowania celulozy pro-
dukty reakcji dwéch zwigzkéw karbonylowych jak np.
ketonéw z aldehydami matomolekularnymi (w szczeg6l-
nosci formaldehyd, akroleina glikosal), przy czym wszyst-
-kie wyzej wymienione zwigzki wprowadzane s do reakcji
celowo w znany spos6b za pomocsg odpowiednich kataliza-
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toréw (kwasy, zasady, potencjonalne kwasy lub zasudy,
rodniki na promieniowanie a w danym razie wspélnie
z czynnikami, ktorg oddzialywujg na materialy wiékniste
speczajaco: i/lub ze znanymi produktami, ktére wplywaja
na tarcie wzajemne wiékien lub sktadnikéw nici.
Mozna réwniez stosowaé usieciowanie droga poddawa-

nia szczepiajacym reakcjom polimeryzacyjnym hydrokry-
lowych grup celulozy albo droga lezakowania lub tez

‘wytwarzania polimeréw wielkoczasteczkowych. Ogélnie

do usieciowywania nadajg si¢ te srodki, ktére powodujg
zwiegkszenie spéjnosci mlcdzyczqsteczkowej celulozy. Ce-
lem jest stosowanie katalizatora, kt6ry katalizuje tworze-
nie sig mostk6w, badz przez reakcje kwasowe lub alkalicz-

.ne badz przez odszczepianie rodnikéw. Dobre wyniki

otrzymuje sie w katalizie kwasnej przy zastosowaniu kata-
lizatoréw z soli metalicznych (np. sole cynku lub magnezo-
we, takie jak chlorki lub azotany), a przede wszystkim
takich, ktére w roztworze wodnym dzialajg na celuloze
w spos6b speczniajacy i rozkrecaniu wiékna w 10 %
roztworze molowym réwnemu przynajmniej 1. )
Plat materialu wkokienniczego moze by¢ nasycony we-
dlug znanych metod substancja nadajaca sie do usieciowa-
nia. Do kapieli apraturowej moga by¢é dodawane ponadto
jeszcze srodki zmiekczajgce, pigmenty biate lub kolorowe
albo tworzace kolory, ciata o aktywnosci powierzchniowej,
srodki rozjasniajace, impregnujace. Mogg to by¢é roztwory,
emulsje lub dyspersje, a takze spienione kapiele apreturo-
we. Mogg tu takze znalezé zastosowanie systemy wielofa-
zowe, ktére zawierajg srodki rozpuszczajgce o réznej tem-
peraturze wrzenia i/lub o réznej rozpuszczalnosci dla poje-
dynczych lub kilku sktadnikéw znajdujacych sie w kgpieli.
Srodek sieciujacy i/lub katalizator moze by¢ w razie
potrzeby nanoszony na materiat tekstylny w postaci gazo-
wej. Nanoszenie i usieciowanie moze takze nastepowaé
‘wiclostopniowo, przy czym stosuje si¢ tu rézne srodki
i katalizatory sieciujace, rézne warunki usieciowania (w
szczegolnosci rézny stopien rozpeczania celulozy), a zmia-
na stosunku molowego skladnikéw uczestniczacych w rea-
kcji moze nastgpowaé w ciagu jednego lub kilku stopni
sieciowania. Dzialanie cieplne moze wystepowaé przed -
przycieciem, w czasie przycinania lub najkorzystniej po
przycieciu wkladki. Dokonuje sie tego przy pomocy ciala
stalego, takiego jak prasa, ktérej przynajmniej jedna po-
wierzchnia wchodzgca w stycznosé z ksztatltowanym mate-
rialem jest grzana. Ponadto oddziatywanie cieplne moze
nastepowacé kazda inng drogg jak promieniowanie, gorgce
gazy i inne $rodki rozgrzewajgce. Oddzialywanie cieplne
moze by¢ realizowane w spos6b jedno- lub wielostopniowy
przy pomocy jednego lub wielu réznych urzgdzen ogrzew-
czych. )
Przenoszenie ciepla nastepuje lokalnie, a mianowicie
tylko tam, gdzie ma nastapié usztywnianie wkladki. Dlate-
go jednoczesnie z zastosowaniem grzejnika, wkladka
w tych rhiejscach gdzie nie powinno nastepowa¢é usztyw-
nienie mpZe byé chlodzona, a sieciowany materiat moze

i byé w tychmiejscach dezaktywowany lub poddany buforo-

waniu.-Material, ktéry po ogrzaniu wkladki pozostat nieu-
sieciowany zostaje przy pierwszym praniu usuniety z ma-
terialu widkienniczego. .

Strefa, ktéra pozostala tzn. takg w ktérej nie nastapilo
utwardzanie, moze by¢ zatamanie kolnierzyka koszuli.

Pojemno$é cieplna plata materialu wiékienniczego moze
byé zmienna przed obrébka cieplng i w ten sposéb mozna
wplywaé na iloéé przenoszonego ciepla. Zrédlo ciepla lub
urzgdzenie chtodzgce mogg byé ruchome i mogg by¢ pod-
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vzas wykonywania sposobu wedtug wynalazku przesuwa-
ne po miejscach poprzednio ustalonych.

W przypadku gdy dzialanie cieplne dokonywane jest
stopniowo, substancje podlegajace usiéciowaniu moga by¢

- wszystkie nalozone na powierzchnig materialu wiékienni-
, czego przed pierwsza operacja lub stopniowo po kazdej
kolejnej operacji. :

W czasie utwardzania moze np. wystapi¢ w celulozie
przemieszczenie odczynnikéw z grupami materiatu wick-
nistego majacymi zdolnosé reakcyjna. Tym sposobem pole-
pszone sg wlasciwosci materiatu wiékienniczego, takie jak
odpornosé na zmiecie oraz stalosé wymiaréw i ksztattu.

Jako materialy wldkiennicze moga byé¢ uzyte tkaniny,
dzianiny lub runa z wiékien z celulozy, biatka, poliamidy,
poliolefiny, poliestru, poliakrylu, poliuretanu i/lub wiékna
szklane lub inne widkniste polimery termoplastyczne. Ma-
terial moze skladaé sie z mieszanek wiékien lub przeilz lub
z wielu przywierajacych jedna do drugiej warstw jednako-
wego lub odmiennych materialéw. Poszczegélne platy ma-
teriatu wldkienniczego moga zawieraé wszyte, wprzedzone
lub wetkane czesci polimeréw termoplastycznych, ktérych
punkt zmiekczenia lub topnienia lezy ponizej temperatury
prasowania. Udzial tych czeSci wynosi z korzyscig mniej

_niz 30 %. Przez podgrzewanie przy prasowaniu wlékna
miekng i sklejaja sie z pozostatymi w punktach skrzyzowa-
nia przez co struktura plata zostaje usztywniona dodat-
kowo.

Platy materialu wlékienniczego mogg przed zastosowa-
niem sposobu wedlug wynalazku byé poddane zabiegowi
uszlachetniajacemu. Np. wldkna celulozowe mogg byé
czesciowo lub catkowicie usieciowane lub ufarbowane.
Platy materialu moga by¢ przed, w czasie lub po operacji
cieplnej zaopatrzone dodatkowo w lgczone na goraco poli-
mery termoplastyczne w postaci dyspersji, proszkéw i ma-
terialéw stopionych i sklejane z innymi ptatami catkowicie
lub czesciowo.

Proszek polimerowy moze by¢ nanoszony na tekstylne
powierzchnie przy pomocy szablonéw z wyjeciami rastro-
wymi. Proszek zostaje nalozony na szblon, zbgdny material
proszkowy zostaje usuniety, a wyjecia pozostaja napelnio-
ne. Nastepnie wkladke usztywniajagca umieszcza sie na
szablonie i dociska do niego za pomocg ogrzanego stempla.

Operacja cieplna usieciowania i zaopatrzenia wktadki
w material termoplastyczny moze nastepowaé jednoczes-
nie, w jednym jedynym zabiegu.

Wykonywane zgodnie z wynalazkiem wkladki odziezo-
we mozna stosowaé¢ w koszulach i odziezy wierzchniej

_ meskiej, damskiej i dziecinnej. Sg one specjalnie przydatne
jako wktadki do kolnierzykéw koszul.

Przyklad. Wkladka zaopatrzona w substancje dajaca
si¢ usieciowa¢ cieplnie zostaje wycieta lub wykrojona np.
w ksztalcie koierza i nastepnie wlozona ze stosu do
maszyny. Nastepnie dokonuje sie usztywnienia o wymaga-
nym ksztalcie i wielkosci przy pomocy dociskanego na
gorgco szablonu. Wielkos§é stloczenia jest ustalona przy
pomocy grubszej lub cieriszej, sztywnej lub miekkiej pod-
ktadki. Stlaczanie pozgdane jest jako czynno§é pomocni-

cza przy szyciu. Stlaczanie odbywa si¢ w zaleznosci od
potrzeb przy ponizszych parametrach:

— - temperatura od gory (stempel) 160° do 240°C,

— terhperatura od dolu (podkadka) 100° lub 180°C.

- docisk 0,8 do 6,0 kg/cm’ powierzchni tloczonej,

— czas 3 do 20 sek. )

Podane wartosci nastawcze s wszystkie regulowane
i uwarunkowane sa z jednej strony zastosowanym materia-

- lem, a z drugiej strony wymaganym stopniem sztywnosci.
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Po stloczeniu wypraski zostaja odrzucone i uloZone
w stopy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonania wkladki usztywniajacej do czesci
odziezowych o nieréwnomiernie rozlozonym stopniu
sztywnosci, znamienny tym, ze na plat widkienniczego
materialu nosnego nanosi sie substancje dajacg sie na
goraco usieciowaé, po czym usztywnia si¢ te substancje
przez przynajmniej jednorazowe podgrzanie strefowe naj- -
korzystniej do 100°C, w czasie najwyzej 60 sek, przed,
w czasie lub po przycieciu wkladki usztywniajacej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢
dodatkowo substancje powodujgcg usieciowanie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, ze
stosuje sie katalizator usieciowujacy.

4. Sposdob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wkladke
usztywniajaca ogrzewa sie tak silnie, ze zawarte w mate-
riale nosnym widkna termoplastyczne ulegaja zmiekczeniu
i sklejaja z innymi wiéknami w miejscach skrzyzowania.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w czasie
obrébki cieplnej chtodzi sie lokalnie material wiékienniczy
i/lub poddaje w tych miejscach dezaktywizacji dajacy sie
usieciowac¢ substancje.

- 6. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze plat
materialu widkienniczego poddaje sie obrébce cieplnej
w czasie co najwyzej 30 sek.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze obrébke
cieplng wykonuje sie stopniami.

8. Sposob wedlug zastrz. 1 lub 7, znamienny tym, ze platy
materialu widkienniczego zaopatruje sie stopniowo przed
kazdg operacja obrébki cieplnej w dajacy sie usieciowaé
substancje.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze obrébke
cieplng wykonuje sie przy pomocy prasy.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wkladke
usztywniajgca zaopatruje sie dodatkowo w termoplastycz-
ng mase dzialajacg usztywniajaco, przy czym mase te
naklada si¢ na szablon majgcy wyjecia rastrowe, nastepnie
usuwa si¢ nadmiar materiatu pozostawiajac wyjecia na-
pelnione, po czym wkladke usztywniajgcg uklada sie na
szablonie i dociska do niego przy pomocy rozgrzanego
stempla.

11. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 10, znamienny tym, ze
wkladke usztywniajacg usztywnia si¢ przez jednoczesne
rozgrzanie i naniesienie masy plastyczne;j.



	PL85856B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


