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(54) ’ : . Zatizeni k manipulaci piedvalkt mezi lisy

(57) zatizeni sestdvé z vysuvného stolu (2)
dérovacfho lisu (3), na ktery z jedné strany
navazuje prvni tla&ny manipuldtor (1) a z
druhé strany prvni vdle&kovy dopravnik- (4),
na jehoZ druhém konci, ke kiterému je z jedné
strany kolmo uspofdddn druhy tla&ny manipu-
létor (7) a z druhé strany druhy védleckovy
dopravnik (18) s kontrolni:vdhou (11), je
upevnén prvni stavitelny sklopny ndraznik
(8). K druhému konci druhého védletkového
dopravniku (10). s druhym stavitelnym sklop-
nym ndraznikem (14) je z jedné strany kolmo
uspofaddn treti tladny manipuldtor (12) a

z druhé strany otodny stdl (16) rozsifovaci-
ho lisu (17), na ktery navazuje z jedné
strany &tvrty tlaény manipulator (18) a z
druhé strany odbavovaci stal (19).
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Vyndlez se tykd zafizeni k manipulaci pfedvalkd pfi vyrob& strojirenskych kruht,
které navazuje na linku pro dopravu 5palkd do karuselové pece a z ni k d&rovacimu lisu
a kde pfedvalky kruhového nebo vicehranného prifezu se dopravuji z tohoto dérovaciho lisu
do rozdifovaciho lisu a Fe$f odstran&ni namdhavé a nebezpetné ruéni manipulace se Zhavym
materidlem a mnochondsobnou vy%3i propustnost tohoto zafizeni se zvySenou vyrobou stroji-
renskych kruhtt a ddle moZnost ddlkového ovldddni z klimatizovanych pracnvi§{.

Je znamé zafizeni k manipulaci pfedvalkt, sestdvajici z dérovaciho a roz8ifovaciho
lisu, mezi kterymi jsou tyto pfedvalky pro vyrobu strojirenskych kruht - obrugi usmérno-
vény a pfepravovdny pomoci rugnich klestf, zavéSenych na hdku mostového jeEdbu, kde v pri-

bshu prepravy se tyto pfedvalky jest& zvdZi na plo3ing samostatné kontrolni vdhy, umisténe

mezi dérovacim a rozSifovacim lisem.

Ddle je zndmd linka, kde pfedvalky mezi dérovacim a roziifovacim lisem se pfevdZeji
na manipula&nim rameni pfevdzeciho voziku s elektrickym pohonem a kde na toto manipulaéni
ramenc se pfedvalky rugné usmérnuji pomaci héku, pfifemz v pribshu této pfepravy se také
vdz{ na plo3siné kontrolni vdhy.

Spolednou nevyhadou tdchto vy$e uvedenych zafizeni je obtiZnd a nebezpetnd prédce ob-
sluhy z hlediska fyzické ndmahy i vysokych teplat, protoZe obsluhujici pracovnici ruéné
manipuluji se *havym materidlem. Dalsi jejich nevyhodou jsou zna&né Easové ztrdty v pria-
béhu dopravy mezi d&rovacim a rozSifovacim lisem, které vznikaji zejména véZenim pifed-
valkl na samostatné kontrolni véze.

Také je znamé umistsni vdletkového poddvate u stolu lisu pFi mezioperaéni dopravé
velkych vyliskd, kde tyto vylisky jsou pEi vyjimdni z lisu uchopeny do klesti automa-
tického vysouvacfho zafizeni a ukldddny na tento vdlekovy podévat a ddle jednak uspofddéd-
ni automatické linky na tvéfeni krouZkt za tepla, vyrdb&jfcich se z ldmanych Spalikd,
které se Sikmo dopravuji na kontrolni véhu, automaticky se zvdZi a ndslednym vdleZkovym
dopravnikem se dopravi do vibra&niho zédsobniku po zakldddni Spalikd do prib&Zné pece s in-
duk&nim ohifevem, a jednak plynuld linka univerzdlnich list sestavenych padle postupu ope-
raci lisavaciho pachodu, pfigem? mezi t&mito lisy jsou uspofdddny skluzy nebo rdzné
dopravniky, napfiklad pdsové, védleSkové a podobng, kterymi jsou sougdsti pfeddvény z jed-
noho lisu na druhy.

Spole&nou nevyhodou tEchto zafizeni je, Ze pokud jsou za&lenény do plné automatizo-
vanych vyrobmich linek neumoznuji plynulé vylouZeni pfedvdlki s nevyhovujici pEedvdhou
a vytvofeni potfebné zdsoby vydérovanych pfedvalkd, napiiklad na véletkovém dopravniku,
kdy pifi porue kteréhokoliv z dil8ich uzld se narusi plynuly chod tohoto vyrobniho zafize-
ni a vym&na, popfipadd oprava jednotlivych strojl je moZnd pouze za pfedpokladu zastaveni
nebo alespon vyrazného omezeni vyrobnosti linky. Dal$f jejich nevyhodou je to, Y& neumoznu-
31 dosdhnout maximdlniho zrychleni dopravy v pEipadech, kdy je moZno technicky vylougit
roziifovéni pfedvalku na rozdifovacim lisu, vzhledem k ndslednym operacim, kde po vydéro-
véni na dérovacim lisu se tyto pfedvalky dopravuji ihned k findlnimu zpracovéni na dal-
Zich strojich.

tUvedené nevyhody odstrafuje zafizeni k manipulaci pFedvalkt mezi lisy, zejména pEi
vyrob& strojirenskych kruhii, kde mezi dérovacim lisem s vysuvnym stolem a rozS§ifovacim
lisem s atoénym stolem je uspofdddn nejménd jeden vdletkovy dopravaik a kontrolni vdha.
Podstata vyndlezu spoiivd v tom, Ze na vysuvny stitl d&rovaciho lisu navazuje z jedné sira-
ny prvni tlagény manipuldtor a z druhé strany prvni védleckovy dopravnik, na jehoZ druhém
koﬁci, ke kterému je z jedné strany kolmo uspofdddn druhy tlaény manipuldtor a z druhé
strany druhy védlegkavy dopravnik s kontrolni védhou, je upevnén prvni stavitelny sklopny
ndraznik. K druhému konci druhého viletkového dopravniku s druhym stavitelnym sklopnym
ndraznikem je z jedné strany kolmo uspofddén tfeti tladny manipuldtor a z druhé strany
otoény sttl roz§ifovaciho lisu, na kterého navazuje z jedné strany gtvrty tlaény manipu-
14dtor a z druhé strany odbavovaci stdl.
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Vyhodou zatizeni podls vyndlezu je, Ze oproii pfeprav$ piedvalkd pomoci ru&nich klesti
a manipula&niho ramene pfevdZecfho voziku neni zapotfebi namdhavé a nebezpedné ruéni pré--
ce obsluhy se Zhavym materidlem a ani pouZit{ jeifdbu nebo elektrického pfevéieciho voziku,
protoZe tato je zcela vyloudena a Ze je zde dosaZeno mnohondsobnd vy3%{ propustnosti to-
hoto zalfzeni neZ u stévajicich provedsni, &im% se zvy#uje vyrobnost strojirenskych kruht
na navazujicim vdlcovacim zatizeni, kde urdity podil na této vy&8{ vyrobnosti mé i rych-
lost véZeni pfedvalkd na tenzometrické kontrolnf vdze, kierd je viazena do druhé sekce dru-
hého véletkového dopravniku, Dal3{ jeho vyhodou, a to oproti vZem vy8e uvedenym zatizenim,
je moZnost snadného preklenuti jednotlivych uzll pfepravy: pri jejich piipadné porufe a ta-
ké uspotdddni prvniho vdle&kového dopravniku, na jehoZ druhy konec navazu;e prvni stavi-
telny sklopny ndraznik, druhy tlaény manlpulétar a kolmo uspofédany druhy vdletkovy do-
pravnik, ¢im# je dédna moZnost plynulého vylouseni ptedvalku s nevyhovujici pfedvdhou,
zjisténou na nenaznatené primdrni vdze pfed dérovénim na dérovacim lisu mimo linku, kde to-
to uspofaddni umo?nuje déle vytvoteni zésoby vydérovanych pfedvalkd na prvnim véleSkovém
dopravalku v pfipadech, kdy je jakymkoli zpﬁsbbem narusen provoz ngkterého z daliich ma-
nipuladnich zafizenf, poptipadé i rozéiiovaciho lisu, Tim, %e je moZné vydérované pied-
valky hromadit na prvnim védle&kovém dopravhiku, poptipadé po jeho napln&ni a sklopeni
prvniho stavitelného sklopného narazniku je odsud odebirat, je zaruen plynuly chod déro-
vaciho lisu, ktery je zdsobovdn pfedvalky primdrné oh¥{vanymi v karuselové peci, kde by p¥i
prodlouZeni chievu téchto pfedvalki doélp Kk znehodnoceni'prakticky celé kapacity karuselo-
vé pece. Také je vyhodou moZnost plynulého odbaveni pfedvalku po zjiiténi nevhodné pied-
véhy na tenzometrické kontrolni véze, &imZ zmetkovy kus je moZnc pfesunout na konec druhé-
ho véleckového dopraviniku a po sklopeni druhého stavitelného sklopného nérazniku jej vy-
loudit z dals{ ptepravy, ani? se tim narui{ provoz celého zafizeni, které umoZnuje dosshnout
maximdlniho zrychlen{ dopravy v pfipadech, kdy je moZno vyloutit zpracovani ptedvalku na
roziifovacim lise a po vydérovdni na dérovacim.lise jej dobravit ihned k findlnimu zpra-
covdni na dal$ich strojich. Vyhodou tohoto zatifzeni je i moZnost jeho ovldddni pomoct
elektrickych a pneumatickych ovlddadt ze dvou kllmatizovanych pracovist, umisténych u di-
rovactho a rozsifovaciho lisu.

Na pfipojeném vykresu je pfikladné‘schematicky zndzornén phdorys zaffzeni podle vynd-
lezu, , '

Zatizeni k manipulaci pfedvalkt mezi lisy podle pfikladného provedeni sestdvd z prv-
niho tla&ného manipuldtoru 1, ktery z jedné strany navazuje na vysuvny stdl 2 dérovaciho
lisu 3, na ktery z druhé strany navazuji jednotlivé sekce prvniho véletkového dopravniku
4, jehoZ podélnd osa je kolmd na podélnou osu dérovaciho 1isu 3. Na rému posledni sekce
prvniho vdletkového dopravniku &, na které z jedné strany je kolmo uspotddén druhy tlaény
manipuldtor 7, je upevnén prvni stavitelny sklopny ndraznik 8. Z druhé strany posledni
sekce prvniho véletkového dopravniku & je uspofdddn ptevddéci ro&t 9, na ktery kolmo na-
vazujil jednotlivé sekce druhého véleskového dopravniku 10, do jehoZ druhé sekce je viazena
-tenzometrickd kontrolni véha 11, pfiem# kaidd sekce obou véletkovych dopravnikd 4 a 10
je napo}ena na pohonnou jednotku 5, tvofenou elektromotorem, na jehoi hifdel je napojens
gelni ptevedovka, kterd je spojena s rozvodovou sk¥ini jednotlivych vileskd, jejich# dru-
hé konce jsou otodné uloZeny v loziskové skiini 6. Na rdmu posledni sekce druhého véledko-
vého dopravniku 10, z nf% je z jedné strany kolmo uspofdddn t¥etf tla&ny manipuldtor 12
a z druhé strany je umistén pfevddéci rost 13, je upevnén druhy stavitelny sklopny nia-
raznik l4. Vedle pfevddéciho ro¥tu 13 je umistén pFevadsci stul 15, na ktery navazuje kru-
hovy otodny stul 16 rozsifovactho list ' 17, na néhof z jedné'strany kolmo navazuje &tvrty
tlagny manipuldtor 18 a z druhé strany odbavovaci stal. 19.

"P#i manipulaci pfedvalkl zatizenim podle vyndlezu se kaZdy predvalek 20 po vydéroviéni
vysune z dérovaciho lisu 3 pomoci jeho vysuvného stolu 2, ze kterého je prvnim tladnym
manipuldtorem 1 pifemistén na prvni véleﬁkovy dopravnik 4, na jehoZ konci je zastaven prvnim
stavitelnym sklopnym ndraznikem 8. Ddle- je pFedvalek 20 druhym tla&nym manipuldtorem 1

e
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pfemistén pfes pfevddsci rost 2 na druhy vdlegkovy dopravnik 10, kde v prabéhu dopravy Jje
v jeho druhé sekci 11, pFiem? kaZd4 sekce chou véle&kavych dopravnikd & a 10 je pohdné&na
samostatnou pohonnou jednotkou 5. Po dopravent pkedvalku 20 na konec druhého véledkavého
dopravniku 10 je pPedvalek zastaven druhym stavitelnym sklopnym ndraznikem 14 a déle tte-
tim tladnym manipulédtorem 12 je pfemistén pfes pfevddéci roit 13 a pfevddéci stal 15 na
kruhovy otodny stdl 16 roziifovaciho lisy 17, kde po jeho ukondeném roziffeni pomoci ko-
vadel tohoto lisu je pFemistsn gtvriym tlaénym manipulétorem 18 z kruhového oto&ného stolu
16 na odbavovaci stil 19, ze kterého je edebrén elektrickym ptfevdzecim vazikem a dopra-
ven do vdlcovaciho stroje k vyrobs strojirenskych kruhd - obrudf. Oba stavitelnd sklopné
ndrazniky 8 o 14 Jsou odpruZeny a skldp&ny nensznadenym vzduchovym vélcem, ptidem? po nd-
razu kazdého predvalku 20 na néktery z tdchto ndraznikd dochdz{ k sepnutf &idla, které pra-
rudf ptf{vod elektrické ensrgie do véecl pohonnych jednotek 5 Jednotlivyoh sekec{ bud prv-
nfho nebo drundho véledkového dopravniku 4 nebo 10, potom doehdz! ke sklopeni pi{sluéndhe
ndrazniku a k pFfemist&n{ pfedvalku 20 pomoc{ druhého nebo t¥etiho tla&ného manipuldtoru

7 nabo 12, V pblpodd, o na noenaznadond primdrnt Kontroing vdzo, umistdnd pled dérovoctin
ligem 3, se zjist{ nevyhovujic! predvéhe ptedvalku 20, neprovédi se jeho ddrovénf ne da=
rovacim lisu 3, potom tento vadny pfedvalek 20 se dopravi prvnim vdledkovym dopravnikem

4, po pFfedchozim sklopeni prvntho stavitelndha sklopného ndrazniku 8, w? do nenaznodund
palety, umistdné pod vypadovym koncem tohoto dopravniku 4, &imZ se vyloudi z dal’{ dopra-
vy. Také v pfipads, kdy po provedeném kontrolpim véZen{ pfedvalku 20 na tenzometrické kon-
trolni véze 11 nevyhovuje vydérovany pfedvalek 20 svou hmotnosti, je ho moZno na konci
druhého véletkového dopravniku 10 po sklopeni druhého stavitelného sklopného ndrazniku 14
vylou€it z daldf ddpravy, a tim u n&ho neprovddét roziifovani na roz§ifovacim lisu 17,
pfigemZ toto rozdifovani predvalku 20 se také nemusi provéddt u ur&itého Gzkého sortimen-
tu, kdy tyto vydi&rovang pfedvalky se mohou pouZit bez coziffeni ptimo pro dalsi zpracovani
podle technologického postupu vyroby.,

Zatizeni podle vyndlezu je moino pouZzit.nejen k manipulaci pfedvalkl mezi dérovacim
a roz8ifovacim lisem pti vyrob& strojirenskych kruht, sle i pro dopravu mezi dvéma tvite-

cimi pebo i obrdbscimi stroji, kde Je nutné vylou#it pFipadné zmetkové kusy z této dopra-
vy, zejména v rdmci plnd automatizovand vyrobni linky. ’

PREDMET VYNALEZU

ZaFizeni k manipulaci pfedvalkt mezi lisy, zejména pfi vyrohé strojirenskych kruha,
kde mezi d&rovacim lisem s vysuvnym stolem a roz§ifovacim lisem s oto&nym stolem je uspo-
Fdddn nejméné jeden viledkovy dopravnik a kontrolni vaha, vyznadujici se tim, %e na vy~
suvny stdl (2) dérovaciho lisu (3) navazuje z jedné strany prvni tladny manipuldtor (1)
,@ z druhé strany prvni véledkovy dopravnik (4), na jehof druhém konci, ke kterému je
'z jedné\§trany kolmo uspofdddn druhy tladny manipuldtor (7) a z druhé strany druhy v§-
leékovynhopravnik (10) s kontrolnf véhou (11), Je upevn&n prvni stavitelny sklopny nd-
razntk (8), pfidem# k druhému konci druhého véleEkového dopravniku (10) s druhym stavi-
telnym sklopnym ndraznikem (14) Je z jedné strany kolmo uspofdddn treti tla&ny manipulétor
(12) a z druhé strany otodny stdl (16) rozsifovaciho lisu (17), na ktery navazuje z jedné
strany &tvrty tladny manipuldtor (18) a z druhé strany odbavovaci stal (19).
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