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UNITE POUR L'ALIMENTATION D’'UN POSTE DE TRAVAIL.

L’invention propose une unité (10) pour I'alimentation
d’un poste (12) de travail automatisé en conteneurs (14) vi-
des comportant des formes cylindriques, tronconique, ou €l-
liptiques, du type qui comporte une goulotte (22) d’accés
dont une extrémité aval (26) alimente conteneur par conte-
neur un bac (28) en forme de portion de cylindre agencé en
regard de I'extrémité inférieure (30) d’un tapis vertical (32)
porteur d’aubes (34) qui glissent avec jeu a proximité de la
paroi intérieure (36) du bac (26) pour assurer la préhension
des conteneurs (14) vides puis qui glissent contre une paroi
(38) verticale de F'unité (10) pour assurer leur élévation vers
le poste (12) de travail automatisé, caractérisée en ce que
le bac (28) est semi cylindrique et en ce qu’il comporte a son
extrémité inférieure (40) un dispositif (42) pneumatique qui
est destiné a aligner les conteneurs (14) vides de forme cy-
lindrique ou tronconique sensiblement selon leur génératri-
ce, pour assurer leur bonne préhension par les aubes (34)
du tapis (32).
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"Unité pour I'alimentation d'un poste de travail”

L'invention concerne une unité pour l'alimentation d'un
poste de travail automatisé.

L'invention concerne plus particulierement une unité pour
I'alimentation d'un poste de travail automatisé en conteneurs
vides comportant des formes cylindriques, tronconique, ou
elliptiques, notamment un poste de remplissage et de sertissage,
du type qui comporte, d'amont en aval, un magasin destiné a
recevoir des conteneurs vides introduits par une ouverture et a
les libérer a son ouverture inférieure, une goulotte d'acces
inclinée et vibrante dont une partie amont est agencée sous
'ouverture inférieure du magasin et dont une extrémité aval
alimente conteneur par conteneur un bac en forme de portion de
cylindre agencé en regard de l'extrémité inférieure d'un tapis
vertical porteur d'aubes, qui glissent avec jeu a proximité de la
paroi intérieure du bac pour assurer la préhension des conteneurs
vides puis qui glissent contre une paroi verticale de |'unité pour
assurer leur élévation vers le poste de travail automatisé.

On connait de nombreux exemples d'unités d'alimentation
de ce type.

Le document FR-B1-2.754.798 décrit et représente une
unité de ce type dans laquelle la goulotte d'alimentation du bac
comporte a son extrémité aval un carrousel sensiblement en
forme d'étoile dont les branches, conformées en peignes,
comportent des dents qui glissent dans le bac entre des dents de
peignes formés par les aubes du tapis vertical.

Cette configuration permet d'assurer un transfert exempt
de discontinuité entre le carrousel et le tapis vertical et par
conséquent d'éviter le blocage des conteneurs vides lors de leur
transfert de la goulotte au convoyeur.

Toutefois, cette configuration ne permet pas de garantir en
toute certitude un positionnement des conteneurs sur les aubes
du convoyeur, de sorte qu'un conteneur peut prendre une position

oblique sur une aube, cette position étant alors susceptible de
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causer ultérieurement des probiémes de positionnement dans la
chaine de fabrication, notamment en sortie du tapis vertical.

Pour remédier a cet inconvénient, l'invention propose une
unité du type décrit précédemment comportant des moyens de
positionnement préalable des conteneurs pour qu'ils occupent une
position adéquate sur les aubes du tapis vertical.

Dans ce but, l'invention propose une unité du type décrit
précédemment, caractérisée en ce que le bac est semi cylindrique
et en ce qu'il comporte a son extrémité inférieure un dispositif qui
est destiné a aligner les conteneurs vides de forme cylindrique ou
tronconique sensiblement selon leur génératrice, pour assurer
leur bonne préhension par les aubes du tapis.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- le dispositif comporte un guide, de section concave
orientée suivant ['axe de rotation d'un rouleau inférieur du tapis,
qui est destiné a aligner les conteneurs vides sensiblement selon
leur génératrice,

- le guide présente une section en forme de demi-cylindre,

- le guide présente une section en forme de demi-cylindre
au fond de laquelle est agencé un vé de positionnement,

- le dispositif est de surcroit pneumatique et comporte au
moins une lumiére oblongue, agencée au fond du guide, qui est
alimentée en dépression d'air pour aligner la génératrice
inférieure du conteneur dans le guide,

- le dispositif comporte deux lumiéres oblongues qui sont
agencées symétriquement de part et d'autre d'une partie
inférieure centrale escamotable du guide,

- la goulotte d'accés comporte une gouttiére inférieure qui
est montée coulissante sur un rail de méme direction et qui est
liee a une extrémité d'une bielle dont I'autre extrémité est montée
excentrée sur un plateau rotatif pour produire les vibrations de la
gouttiére inférieure,

- le magasin est fixé a au moins un montant vertical de

I'unité et la gouttiére inférieure fait saille hors de [l'unité en
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s'étendant au dela de I'ouverture inférieure du magasin et au dela
du montant pour éliminer tout risque de bourrage des conteneurs,

- la goulotte d'accés comporte, a proximité du bac, une
plague supérieure qui est destinée a guider les conteneurs vers le
bac et qui est réglable en hauteur pour s'adapter a différents
diamétres de conteneurs,

- une téle de guidage en forme de chevron comporte un
bras qui est fixé a I'arriére de la plaque supérieure et un bras qui
est solidaire d'un dispositif générateur de vibrations,

- une face inférieure de la plaque supérieure est
susceptible de recevoir une entretoise qui comporte au moins une
surface inclinée par rapport a la plaque supérieure pour guider les
géneratrices de conteneurs de forme tronconique,

- I'entretoise comporte de surcroit une surface qui est
paralléle a la plaque supérieure et qui est destinée a guider la
génératrice d'une partie d'extrémité d'un conteneur destinée a
recevoir un bouchon,

- |'alimentation conteneur par conteneur du bac par la
goulotte est réalisée au moyen :

o d'au moins un picot escamotable qui est susceptible
de faire saillie a proximité de l'extrémité aval de la
gouttiére de la goulotte entre deux conteneurs
consécutifs,

e d'une porte escamotable, agencée a l'extrémité aval
de la goulotte, qui est susceptible d'étre escamotée
pour libérer dans le bac le conteneur contenu dans la
goulotte entre le picot escamotable et la porte,

- au moins un des éléments parmi le plateau rotatif
actionnant la gouttiére de la goulotte, le dispositif générateur de
vibrations, le picot escamotable, et la porte escamotable est
synchronisé mécaniquement avec le tapis vertical,

- au moins un des éléments parmi le plateau rotatif

actionnant la gouttiére de la goulotte, le dispositif générateur de
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vibrations, le picot escamotable, et la porte escamotable est
synchronisé électroniquement avec le tapis vertical,

- les dimensions du magasin, de la goulotte, de la porte
escamotable, du bac et du tapis vertical sont adaptées aux
dimensions des conteneurs a acheminer,

- la goulotte, le bac et le tapis vertical sont inclinés par
rapport a la verticale pour retenir les conteneurs au contact de
parois latérales associées de la goulotte et du bac.

D'autres caractéristiques et avantages de I'invention
apparaitront a la lecture de la description détaillée qui suit pour la
compréhension de laquelle on se reportera aux dessins annexés
dans lesquels :

- la figure 1 est une vue de c6té d'une unité selon
I'invention,

- la figure 2 est une vue de détail de I'unité de la figure 1
au voisinage de la goulotte et du bac,

- la figure 3 est une vue schématique en coupe d'un
premier mode de réalisation d'un guide pour le dispositif
d'alignement des conteneurs,

- la figure 4 est une vue schématique en coupe d'un
deuxiéme mode de réalisation d'un guide pour le dispositif
d'alignement des conteneurs,

- la figure 5 est une vue schématique en coupe d'un
troisieme mode de réalisation d'un guide pour le dispositif
d'alignement des conteneurs,

- la figure 6 est une vue schématique en coupe d'un
quatrieme mode de réalisation d'un guide pour le dispositif
d'alignement des conteneurs.

Dans la description qui va suivre, des chiffres de référence
identiques désignent des piéces identiques ou ayant des fonctions
similaires.

Par convention, les termes "avant", "arriére", "droit" ou

"gauche" désignent respectivement des éléments ou des positions
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orientés respectivement vers la gauche, la droite, le haut ou le
bas des figures.

On a représenté a la figure 1 une unité 10 pour
I'alimentation en conteneurs 14 vides, d'un poste 12 automatisé
de travail, notamment un poste 12 de remplissage et de
sertissage. Les conteneurs 14, par exemple des tubes de
dentifrice  vides, comportent des formes cylindriques,
tronconiques, ou elliptiques.

De maniere connue, l'unité 10 comporte en amont un
magasin 16 destiné a recevoir des conteneurs 14 vides. Le
magasin 16 est fixé a au moins un montant 15 vertical de l'unité
10.

Les conteneurs 14 sont, par exemple, introduits par une
ouverture 18 agencée dans une face latérale du magasin 16, dans
un plan paralléle au plan de la figure 1.

Le magasin 16 est destiné a libérer les conteneurs vides
14, chargés les uns contre les autres suivant leurs génératrices,
par son ouverture 20 inférieure dans une goulotte 22 d'acces
inclinée et vibrante dont une partie amont 24 est agencée sous
I'ouverture inférieure du magasin 16 et dont une extrémité aval 26
alimente conteneur par conteneur un bac 28 en forme de portion
de cylindre agencé en regard de I'extrémité inférieure 30 d'un
tapis vertical 32 porteur d'aubes 34 qui glissent avec jeu a
proximité de la paroi intérieure 36 du bac 26 pour assurer la
préhension des conteneurs 14 vides, puis qui glissent contre une
paroi verticale 38 de l'unité 10 pour assurer leur élévation vers le
poste 12 de travail automatisé. Le jeu entre les aubes 34 et la
paroi intérieure 36 du bac 26 ou la paroi verticale 38 de I'unité 10
est inférieur a la plus petite dimension d'un conteneur 14, pour
éviter les risques de coincement.

Conformément a l'invention, le bac 28 est semi cylindrique
et il comporte a son extrémité inférieure 40 un dispositif 42 qui

est destiné a aligner les conteneurs 14 vides sensiblement selon



10

15

20

25

30

2856043

6

leur génératrice, pour assurer leur bonne préhension par les
aubes 34 du tapis 32.

Comme ['illustrent les figures 1, 2 et plus particulierement
la figure 3, le dispositif 42 comporte un guide 43 de section
concave orientée suivant l'axe "A" de rotation d'un rouleau
inférieur 46 du tapis 32, qui est destiné a aligner les conteneurs
14 vides de forme cylindrique, tronconique, ou elliptique selon
leur génératrice.

Selon un premier mode de réalisation du guide 43 qui a été
représenté a la figure 3, le guide 43 présente une section en
forme de demi-cylindre.

Selon un deuxiéme mode de réalisation qui a été
représenté a la figure 4, le guide 43 présente une section en
forme de demi-cylindre au fond 45 de laquelle est agencé un vé
47 de positionnement.

Selon un troisitme mode de réalisation qui a été
représenté a la figure 5, le dispositif 42 est de surcroit
pneumatique et il comporte une lumiére oblongue 44, paralléle a
I'axe "A" de rotation d'un rouleau 46 inférieur du tapis, qui est
alimentée en dépression d'air pour aligner la génératrice
inférieure du conteneur 14 entre les bords paralléles (non
représentés) de la lumiére 44. La génératrice inférieure du
conteneur 14 est perpendiculaire au plan de la figure 2 et
coincide avec lI'extrémité inférieure du bac 40.

Selon un quatrieme mode de réalisation qui a été
représenté a la figure 6, le dispositif est pneumatique et il
comporte deux lumieéres 44 oblongues du type décrit
précédemment qui sont agencées symeétriqguement de part et
d'autre d'une partie 49 inférieure centrale du guide 43. Cette
partie inférieure 49 peut étre escamotée comme le représente la
fleche de la figure 6. A cet effet, la partie 49 inférieure centrale
du guide est par exemple montée coulissante dans le guide 43.

Par ailleurs, la goulotte d'accés 22 comporte une gouttiére

inférieure 48 qui est montée coulissante sur un rail 50 de méme
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direction et qui est liée a une extrémité 52 d'une bielle 54 dont
I'autre extrémité 56 est montée excentrée sur un plateau rotatif 58
pour produire les vibrations de la gouttiére 48 inférieure.

Le plateau rotatif 58 est par exemple relié par
I'intermédiaire d'un engrenage a renvoi d'angle a un moteur
électrique 60 qui est chargé d'assurer son entrainement.

Les mouvements d'oscillation de la gouttiére inférieure 48
sont réglables en amplitude et en fréquence, et peuvent étre ou
non synchronisés avec ceux du tapis 32.

Dans le mode de réalisation préféré de l'invention, la
gouttiére 48 inférieure fait saille hors de |'unité 10 en s'étendant
au dela de l'ouverture 20 inférieure du magasin 16 et au dela du
montant 15 pour éliminer tout risque de bourrage des conteneurs
14 lors de leur transfert du magasin 16 a la goulotte 22, ou de
formation d'une vodte de conteneurs 14. La partie 62 de la
gouttiére qui fait saillie hors de l'unité 10 s'étend par exemple
sous un panneau de commande 64 de l'unité 10 pour ne pas faire
saillie de maniére exagérée hors de l'unité 10.

Par ailleurs la goulotte 22 d'accés comporte, a proximité du
bac 28, une plaque supérieure 66 qui est destinée a guider les
conteneurs 14 vers le bac 28.

Avantageusement, la plaque supérieure 66 est réglable en
hauteur, par exemple au moyen d'un dispositif a crémaillére 68
pour s'adapter a différents diamétres de conteneurs 14.

Pour pouvoir guider des génératrices de conteneurs de
forme tronconique, une face inférieure 72 de la plaque supérieure
66 est susceptible de recevoir une entretoise 74 qui comporte au
moins une surface 76, inclinée par rapport a la plaque supérieure
66. Sur la figure 2 cette entretoise 74 a été représentée de face.

L'entretoise peut de surcroit comporter une surface (on
représentée) qui est paralléle a la plaque supérieure 66 et qui est
destinée a guider la génératrice d'une partie d'extrémité d'un
conteneur destinée a recevoir un bouchon. De la sorte, la surface

76 inclinée et la surface paralléle de I'entretoise 74 sont
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susceptibles d'épouser le profil d'un conteneur 14 et d'en assurer
un guidage parfait. Cette surface permet, en synergie avec la
surface 76 inclinée, d'assurer l'orientation des conteneurs 14.

Avantageusement, une téle de guidage 78, qui présente
sensiblement une forme de chevron et qui s'étend parallélement
au plan des figures 1 et 2, comporte un bras 79 inféerieur qui est
fixé a 'arriére de la plaque supérieure 66 et un bras 81 supérieur
qui est par exemple solidaire d'un dispositif 70 générateur de
vibrations.

Le bras 79 s'étend en partie au dessus de la gouttiére 48.
L'espace entre le bras 79 et la gouttiére 48 se rétrécit a proximité
de la plague supérieure 66 jusqu'a ce que le bras rejoigne la
plaque supérieure 66. De la sorte, le bras 79 et la gouttiere 48
forment un entonnoir apte a guider les conteneurs 14 dans la
goulotte 22.

Par ailleurs, comme l'illustre la figure 2, I'alimentation
conteneur par conteneur du bac 28 par la goulotte 22 est réalisée
au moyen :

- d'au moins un picot 80 escamotable qui est susceptible
de faire saillie a proximité de I'extrémité aval 26 de la gouttiére 48
de la goulotte 22 entre deux conteneurs 14 consécutifs,

- d'une porte escamotable 82, agencée a I'extrémité aval
26 de la goulotte 22, qui est susceptible d'étre escamotée pour
libérer dans le bac 28 le conteneur 14 contenu dans la goulotte 48
entre le picot 80 escamotable et la porte 82.

Le picot 80 escamotable est agencé a une distance
réglable de la porte 82, ce qui permet d'adapter I'alimentation a
différentes tailles de conteneurs 14.

De cette maniére, la libération d'un conteneur 14 s'effectue
comme suit :

L'alignement de conteneurs 14 vides alignés dans la
gouttiere 48 arrive a l'extrémité aval 26 de la gouttiere 22 en
butée contre la porte 82. Le picot 80 fait alors saillie pour isoler

un conteneur 14 amont du conteneur 14 aval suivant.
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Puis la porte 82 s'escamote et libere le conteneur 14. Une
fois le conteneur 14 libéré et la porte 82 refermée, le picot 80
s'escamote et le conteneur 14 suivant descend en butée contre la
porte 82. Le picot peut alors remonter pour séparer a nouveau
deux conteneurs, la porte 82 étant préte a une libération
ultérieure.

Pour assurer un bon fonctionnement de ['unité 10, les
mouvements du plateau 58 rotatif actionnant la gouttiére 48 de la
goulotte 22, les mouvements de la plaque 66 supérieure vibrante
de la goulotte 22, les mouvements du picot 80 escamotable, les
mouvements de la porte 82 escamotable et les mouvements du
tapis 32 vertical peuvent étre synchronisés, mais cette disposition
n'est pas limitative de I'invention.

A cet effet, au moins un des éléments parmi le plateau
rotatif 58 actionnant la gouttiére de la goulotte, le dispositif 70
générateur de vibrations, le picot 80 escamotable, ou la porte 82
escamotable peut étre synchronisé mécaniquement avec le tapis
32 vertical. Cette synchronisation peut par exemple étre réalisée
au moyen d'un engrenage (non représenté).

En variante, au moins un des éléments parmi le plateau
rotatif 58 actionnant la gouttiére de la goulotte, le dispositif 70
géenerateur de vibrations, le picot 80 escamotable, ou la porte 82
escamotable est peut étre synchronisé électroniquement avec le
tapis 32 vertical.

Il sera compris que les dimensions du magasin 16, de la
goulotte 22, de la porte escamotable 82, du bac 28 et du tapis
vertical 32 sont adaptés aux dimensions des conteneurs 14 a
acheminer.

Enfin, de maniére connue, la goulotte 22, le bac 26 et le
tapis vertical 32 sont inclinés par rapport a la verticale pour
retenir les conteneurs 14 au contact de parois latérales (non
représentées) associées de la goulotte 22 et du bac 26, c'est a
dire que le plan de la figure 2 est lui-méme incliné par rapport a la
verticale.
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De cette maniére, chaque conteneur 14 est aligné contre la
paroi latérale de bord de I'élément qui le convoie, ce qui permet
de garantir son positionnement rigoureux en sortie du tapis
vertical.

L'invention propose donc une unité 10 d'alimentation
permettant d'alimenter un poste 12 de travail automatisé en

conteneurs sans risque de blocage de l'installation.
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REVENDICATIONS

1. Unité (10) pour I'alimentation d'un poste (12) de travail

automatisé en conteneurs (14) vides comportant des formes
cylindriques, tronconique, ou elliptiques, notamment un poste (12)
de remplissage et de sertissage, du type qui comporte, d'amont
en aval, un magasin (16) destiné a recevoir des conteneurs (14)
vides introduits par une ouverture (18) et a les libérer a son
ouverture inférieure (20), une goulotte (22) d'accés inclinée et
vibrante dont une partie amont (24) est agencée sous l'ouverture
inférieure (20) du magasin (16) et dont une extrémité aval (26)
alimente conteneur par conteneur un bac (28) en forme de portion
de cylindre agencé en regard de I'extrémité inférieure (30) d'un
tapis vertical (32) porteur d'aubes (34) qui glissent avec jeu a
proximité de la paroi intérieure (36) du bac (26) pour assurer la
préhension des conteneurs (14) vides puis qui glissent contre une
paroi (38) verticale de I'unité (10) pour assurer leur élévation vers
le poste (12) de travail automatiseé,

caractérisée en ce que le bac (28) est semi cylindrique et
en ce qu'il comporte a son extrémité inférieure (40) un dispositif
(42) qui est destiné a aligner les conteneurs (14) vides de forme
cylindrique ou tronconique sensiblement selon leur génératrice,
pour assurer leur bonne préhension par les aubes (34) du tapis
(32).

2. Unité (10) selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que le dispositif (42) comporte un guide (43),
de section concave orientée suivant I'axe (A) de rotation d'un
rouleau inférieur (46) du tapis (32), qui est destiné a aligner les
conteneurs (14) vides selon leur génératrice.

3. Unité (10) selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que le guide (43) présente une section en
forme de demi-cylindre.

4. Unité (10) selon la revendication 2, caractérisée en ce
que le guide (43) présente une section en forme de demi-cylindre

au fond (45) de laquelle est agencé un vé (47) de positionnement.
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5. Unité (10) selon I'une des revendications 2 a 4,
caractérisée en ce que le dispositif (42) est de surcroit
pneumatique et comporte au moins une lumiére (44) oblongue,
agencée au fond du guide (43), qui est alimentée en dépression

5 d'air pour aligner la génératrice inférieure du conteneur (14) dans
le guide.

6. Unité selon la revendication précédente, caractérisée en
ce que le dispositif comporte deux lumiéres (44) oblongues
agencées symeétriquement de part et d'autre d'une partie

10 inférieure centrale (49) escamotable du guide (43).

7. Unité (10) selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la goulotte (22) d'acces
comporte une gouttiére (48) inférieure qui est montée coulissante
sur un rail (50) de méme direction et qui est liée a une extrémité

15 (52) d'une bielle (54) dont l'autre extrémité (56) est montée
excentrée sur un plateau rotatif (58) pour produire les vibrations
de la gouttiére (48) inférieure.

8. Unité (10) selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que le magasin (16) est fixé & au moins un

20 (15) montant vertical de I'unité (10) et en ce que la gouttiere (48)
inférieure fait saille hors de I'unité (10) en s'étendant au dela de
I'ouverture inférieure (20) du magasin (16) et au delad du montant
(15) pour éliminer tout risque de bourrage des conteneurs (14).

9. Unité (10) selon l'une quelconque des revendications

25 précedentes, caractérisée en ce que la goulotte (22) d'acces
comporte, a proximité du bac (28), une plaque (66) supérieure qui
est destinée & guider les conteneurs (14) vers le bac (28) et qui
est réglable en hauteur pour s'adapter a différents diameétres de
conteneurs (14).

30 10.  Unité (10) selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que qu'une t6le de guidage (78) en forme de
chevron comporte un bras (79) qui est fixé a I'arriére de la plaque
supérieure (66) et un bras (81) qui est solidaire d'un dispositif

(70) générateur de vibrations.
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11. Unite (10) selon I'une des revendications 9 ou 10,
caractérisée en ce qu'une face inférieure (72) de la plaque
supeérieure (66) est susceptible de recevoir une entretoise (74) qui
comporte au moins une surface (76) inclinée par rapport a la

5 plaque (66) supérieure pour guider les génératrices de conteneurs
(14) de forme tronconique.

12. Unité (10) selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que l'entretoise (74) comporte de surcroit une
surface qui est paralléle a la plaque (66) supérieure et qui est

10 destinée a guider la génératrice d'une partie d'extrémité d'un
conteneur (14) destinée a recevoir un bouchon.

13. Unité (10) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que I'alimentation conteneur par
conteneur du bac (28) par la goulotte (22) est réalisée au moyen :

15 - d'au moins un picot (80) escamotable qui est susceptible
de faire saillie & proximité de I'extrémité aval (26) de la gouttiére
(48) de la goulotte (22) entre deux conteneurs (14) consécutifs,

- d'une porte escamotable (82), agencée a I'extrémité aval

de la goulotte (22), qui est susceptible d'étre escamotée pour
20 libérer dans le bac (28) le conteneur (14) contenu dans la
goulotte (48) entre le picot (80) escamotable et la porte (82).

14. Unité (10) selon les revendications 8 et 11 prises en
combinaison, caractérisée en ce que au moins un des éléments
parmi le plateau (58) rotatif actionnant la gouttiére (48) de Ia

25 goulotte (22), le dispositif (70) générateur de vibrations, le picot
(80) escamotable, la porte (82) escamotable est synchronisé
mécaniquement avec le tapis (32) vertical.

15. Unité (10) selon les revendications 7, 10 et 13 prises
en combinaison, caractérisée en ce que au moins un des

30 eléments parmi le plateau (58) rotatif actionnant la gouttiére (48)
de la goulotte (22), le dispositif (70) générateur de vibrations, le
picot (80) escamotable, la porte (82) escamotable est synchronisé

electroniquement avec le tapis (32) vertical.
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16. Unité (10) selon I'une quelconque des revendications
11 & 13, caractérisée en ce que les dimensions du magasin (16),
de la goulotte (22), de la porte (82) escamotable, du bac (28) et
du tapis (32) vertical sont adaptés aux dimensions des conteneurs

5 (14) a acheminer.

17. Unité (10) selon l'une quelconque des revendications
précedentes, caractérisée en ce que la goulotte (22), le bac (28)
et le tapis (32) vertical sont inclinés par rapport a la verticale pour
retenir les conteneurs (14) au contact de parois latérales

10 associées de la goulotte (22) et du bac (28).
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