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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 23日 (2007.1.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 本 体 （ ２ ４ ） 、 お よ び 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 設 け た 首 部 （ finish） （ ３ ６
） を 有 す る プ ラ ス チ ッ ク 容 器 （ ４ ０ ） を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 本 体 （ １ ２ ） と 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ １ ６ ） を 設 け た 首 部 （ １ ４ ） を 有 す る
プ ラ ス チ ッ ク 予 備 成 型 物 （ １ ０ ） を 加 圧 成 型 す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｂ ） 前 記 予 備 成 型 物 の 前 記 本 体 を 吹 込 成 型 し て 、 前 記 容 器 の 前 記 本 体 （ ２ ４ ） を 形 成
す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｃ ） 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 予 備 成 型 物 の 首 部 （ １ ４ ） を 半 径 方 向 外 方 に 膨 張 し て 、 少 な
く と も １ つ の 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 有 す る 容 器 首 部 （ ３ ６ ） を 形 成 す る ス テ ッ
プ と を 有 し 、
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 少 な く と も 部 分 的 に 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） に 引 続 い て 実 行 さ れ 、
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に 続 い て 、 前 記 膨 張 さ れ た 首 部 が ５ ０ ｍ ｍ
以 上 の 直 径 を 有 す る 広 口 首 部 で あ る よ う に 実 行 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） と 同 時 に 、 ま た は そ れ に 引 続 い て 前 記 首 部 （ ３ ６ ） を 結 晶 化 す る 別
の ス テ ッ プ （ ｄ ） を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） の 前 、 ま た は そ の 間 に 前 記 首 部 （ １ ４ ） を 加 熱 す る 別 の ス テ ッ プ （
ｄ ） を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 プ ラ グ （ ２ ８ ） を 前 記 首 部 （ １ ４ ） に 挿 入 す る こ と に よ り 実 行
さ れ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 プ ラ グ （ ２ ８ ） ま た は 前 記 首 部 （ １ ４ ） を 、 前 記 プ ラ グ を 前 記 首 部 に 挿 入 中 に 回 転
さ せ る 別 の ス テ ッ プ を 有 す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。



【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も ３ ２ ％ 膨 張 さ れ る 請 求 項
１ ～ ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も １ ２ ５ ％ 膨 張 さ れ る 請 求
項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 前 の 段 階 及 び 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） に 引
続 く 第 ２ の 段 階 の 、 少 な く と も ２ つ の 段 階 に お い て 実 行 さ れ る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か 1
項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 １ ま た は ６ に 記 載 さ れ る 方 法 に 従 っ て 製 造 さ れ る プ ラ ス チ ッ ク 容 器 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 ブ ロ ー 成 型 さ れ た 容 器 本 体 （ ２ ４ ） 、 お よ び 前 記 容 器 と 一 体 成 型 さ れ た 首 部 （ ３ ６ ） を
含 み 、 前 記 首 部 （ ３ ６ ） は 、 前 記 首 部 を 成 型 し た 後 、 前 記 首 部 を 円 周 方 向 へ 引 き 延 ば す と
共 に 径 方 向 へ の 膨 張 に よ る 分 子 方 向 （ molecular orientation） が 存 在 す る 少 な く と も １
つ の 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 設 け た 首 部 （ ３ ６ ） を 有 し 、
前 記 首 部 が 少 な く と も ５ ０ ｍ ｍ 以 上 の 直 径 を 有 す る 広 口 首 部 で あ る こ と を 特 徴 と す る プ ラ
ス テ ィ ッ ク 容 器 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 容 器 は 、 前 記 首 部 の 少 な く と も 一 部 部 分 は 結 晶 化 さ れ て い る 請 求 項 １ ０ 記 載 の プ ラ
ス チ ッ ク 容 器 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 本 体 （ ２ ４ ） 、 お よ び 、 加 圧 成 型 に よ り 形 成 さ れ た 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を
設 け た 広 口 首 部 （ ３ ６ ） を 有 す る プ ラ ス チ ッ ク 容 器 （ ４ ０ ） を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 本 体 （ １ ２ ） と 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ １ ６ ） を 有 す る 細 首 （ narrow-neck）
首 部 （ １ ４ ） を 備 え た プ ラ ス チ ッ ク 予 備 成 型 物 （ １ ０ ） を 加 圧 成 型 す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｂ ） 前 記 予 備 成 型 物 （ １ ０ ） の 前 記 本 体 を 吹 込 成 型 し て 、 前 記 容 器 （ ４ ０ ） の 前 記 本
体 （ ２ ４ ） を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｃ ） 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 首 部 （ １ ４ ） を 前 記 容 器 本 体 上 に お い て 径 方 向 外 方 に 膨 張 さ
せ て 、 少 な く と も １ つ の 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 有 す る 広 口 首 部 （ ３ ６ ） を 形 成
す る ス テ ッ プ と を 有 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） と 同 時 に 、 も し く は 前 記 ス テ ッ プ に 引 き 続 い て 、 前 期 広 口 首 部 を 結
晶 化 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） を さ ら に 有 す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） よ り も 以 前 に 、 も し く は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） の 間 に お い て 。 前 記 首
部 を 加 熱 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） を さ ら に 有 す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は プ ラ グ （ ２ ８ ） を 前 記 首 部 （ １ ４ ） に 挿 入 す る こ と に よ り 実 行 さ
れ る 請 求 項 １ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 プ ラ グ （ ２ ８ ） 又 は 前 記 首 部 （ １ ４ ） を 、 前 記 プ ラ グ を 前 記 首 部 に 挿 入 し て い る 間
に 回 転 さ せ る 別 の ス テ ッ プ を 含 む 請 求 項 １ ５ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も ３ ２ ％ 膨 張 さ れ る 請 求 項 １
６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も １ ２ ５ ％ 膨 張 さ れ る 請 求 項
１ ７ 記 載 の 方 法 。
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【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 前 に 実 行 さ れ る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 後 に 引 き 続 い て 実 行 さ れ る 請 求 項 １ ２ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 前 に 実 行 さ れ る 第 一 の 段 階 及 び 、 前 記 ス
テ ッ プ （ ｂ ） の 後 に 引 き 続 い て 実 行 さ れ る 第 ２ の 段 階 の 、 少 な く と も ２ つ の 段 階 に お い て
実 行 さ れ る 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
本 体 （ ２ ４ ） 、 お よ び 、 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 設 け た 首 部 （ ３ ６ ） を 有 す る
プ ラ ス チ ッ ク 容 器 （ ４ ０ ） を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 本 体 （ １ ２ ） と 少 な く と も １ つ の 雄 ネ ジ （ １ ６ ） を 有 す る 首 部 （ １ ４ ） を 有 す る
プ ラ ス チ ッ ク 予 備 成 型 物 （ １ ０ ） を 加 圧 成 型 す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｂ ） 前 記 予 備 成 型 物 （ １ ０ ） の 前 記 本 体 （ １ ２ ） を 吹 込 成 型 し て 、 前 記 容 器 （ ４ ０ ）
の 前 記 本 体 （ ２ ４ ） を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 （ ｃ ） 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 予 備 成 型 物 の 首 部 （ １ ４ ） を 径 方 向 外 方 に 膨 張 さ せ て 、 少 な
く と も １ つ の 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ （ ３ ８ ） を 有 す る 容 器 首 部 （ ３ ６ ） を 形 成 す る ス テ ッ
プ と を 有 し 、
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 少 な く と も 部 分 的 に 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） に 引 き 続 い て 実 行 さ
れ る 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） よ り も 以 前 に 、 も し く は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） の 間 に お い て 、 前 記 首
部 を 加 熱 す る 別 の ス テ ッ プ （ ｄ ） を さ ら に 有 す る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は プ ラ グ （ ２ ８ ） を 前 記 首 部 （ １ ４ ） に 挿 入 す る こ と に よ り 実 行 さ
れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 プ ラ グ （ ２ ８ ） 又 は 前 記 首 部 （ １ ４ ） を 、 前 記 プ ラ グ を 前 記 首 部 に 挿 入 中 に 回 転 さ
せ る 別 の ス テ ッ プ を 含 む 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） と 同 時 に 、 も し く は 前 記 ス テ ッ プ に 引 き 続 い て 、 前 期 首 部 を 結 晶 化
さ せ る ス テ ッ プ （ ｄ ） を さ ら に 有 す る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も ３ ２ ％ 膨 張 さ れ る 請 求 項 ２
２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も ４ ５ ． ６ ％ 膨 張 さ れ る 請 求
項 ２ ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も ５ ３ ． ６ ％ 膨 張 さ れ る 請 求
項 ２ ８ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 以 前 に お い て 、 初 期 ２ ８ ｍ ｍ 首 部 か ら ４ ３ ｍ
ｍ 首 部 へ 膨 張 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 後 に お い て 、 ５ ０ ｍ ｍ 以 上 に さ ら に 膨 張 さ れ
る 請 求 項 ３ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 前 記 首 部 （ １ ４ ） は 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 少 な く と も １ ２ ５ ％ 膨 張 さ れ る 請 求 項
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２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 後 に 引 き 続 い て 実 行 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｂ ） の 前 に 実 行 さ れ る 第 一 の 段 階 及 び 、 前 記 ス
テ ッ プ （ ｂ ） の 後 に 引 き 続 い て 実 行 さ れ る 第 ２ の 段 階 の 、 少 な く と も ２ つ の 段 階 に お い て
実 行 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 前 記 加 圧 成 型 は 、 圧 縮 成 型 又 は 射 出 成 型 で あ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
　 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 容 器 は 、 単 一 層 又 は 多 層 の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ｐ Ｅ Ｔ ） 容
器 で あ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ は 、 初 期 直 径 ２ ８ ｍ ｍ で あ っ て 、 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て ５
０ ｍ ｍ 以 上 に 膨 張 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ は 初 期 直 径 ２ ８ ｍ ｍ で あ っ て 、 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て ６ ３
ｍ ｍ に 膨 張 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ の 直 径 を ６ ３ ｍ ｍ か ら ８ ３ ｍ ｍ へ 膨
張 す る 工 程 を 含 む 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ０ 】
　 前 記 加 圧 成 型 さ れ た 雄 ネ ジ は 、 初 期 直 径 ４ ８ ｍ ｍ で あ っ て 、 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て ６
３ ｍ ｍ に 膨 張 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ １ 】
　 前 記 首 部 は ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 望 ま し い 首 部 直 径 よ り も 僅 か に 大 き く 膨 張 さ れ る 請
求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） の 間 、 平 坦 に 維 持 す る た め に 前 記 首 部 の 頂 部 蓋 表 面 は プ ラ グ に よ り
係 合 さ れ て い る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ３ 】
　 前 記 プ ラ グ は 、 熱 伝 導 に よ り 前 記 首 部 を 加 熱 す る と 共 に 前 記 首 部 の プ ラ ス チ ッ ク 膨 張 を
容 易 に す る た め に 加 熱 さ れ る 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ４ 】
　 前 記 首 部 は 前 記 プ ラ グ の 挿 入 以 前 に 加 熱 さ れ る 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ５ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 首 部 へ 空 気 袋 を 挿 入 す る こ と に よ り 実 行 さ れ る 請 求 項 ２ ２
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ６ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 首 部 の 径 方 向 及 び 円 周 方 向 に 沿 っ て 膨 張 す る 請 求 項 ２ ２ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ７ 】
　 前 記 予 備 成 型 物 の ネ ジ 及 び 首 部 は 、 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） に お い て 膨 張 し た 後 、 望 ま し い
大 き さ 以 上 の 大 き さ で あ っ て 、 か つ 、 厚 さ 寸 法 が 大 き く 成 型 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ４ ８ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 前 記 首 部 及 び ネ ジ 内 で 分 子 方 向 （ ｍ ｏ ｌ ｅ ｃ ｕ ｌ ａ ｒ 　 ｏ ｒ ｉ
ｅ ｎ ｔ ｉ ｎ ｇ ） を 達 成 す る た め に 首 部 及 び ネ ジ を 引 き 延 ば す 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ９ 】
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　 前 記 首 部 は 、 実 質 的 な 弛 緩 及 び 収 縮 を 防 止 す る た め に 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） の 間 、 又 は 後
に 、 全 体 又 は 部 分 的 に 結 晶 化 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ ０ 】
　 前 記 結 晶 化 は 、 前 記 首 部 及 び 複 数 の ネ ジ の 外 表 面 上 又 は 、 前 記 首 部 の 圧 さ 方 向 全 域 に 亘
っ て 存 在 す る 請 求 項 ２ ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ １ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 連 続 す る 段 階 に お い て 達 成 さ れ る 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ ２ 】
　 前 記 ス テ ッ プ （ ｃ ） は 、 膨 張 し た 首 部 の 、 膨 張 の 後 の 応 力 解 放 を 可 能 と す る た め に 収 縮
す る こ と を 許 容 す る こ と を 含 む 請 求 項 ２ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ ３ 】
　 前 記 収 縮 は 、 加 熱 す る た め に 露 出 す る こ と に よ り 誘 発 さ れ る 請 求 項 ５ ２ 記 載 の 方 法 。
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