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Filtra&ny materidl do tlakovych filtrov

(57) Filtrécia taveniny polyméru beinymi
filtraénymi materidlmi nie je pri vyso-
kych rychlpstiach zvléknovania dostatol-
ne G&inné, zvl43t na odfiltrovanie &as~-
tic ve!kych rédevo niekolke dasiatok
mikrometrov, &o sposobuje pretrhovost
vldkna. Preto sa U%inok filtrécie zais-
tuje aj filtrdaciou medziproduktov, roz-
tokov katalyzdtorov a8 aditiv. Filtra&ny
materidl pre tento Udel pozostdva zo
zmesi lahko dostupnych surovin a to ko~
rundu o zrnitosti 150 aZ 350 um a § aZ
20 hmotnostnych % kaolinu, alebo velmi
plastickéhe 1lu, ku ktorej sa pridé
10 a2 20 ml1l/100 hmatnastnych dielov or=-
ganickej lAtky ako plastifikétora a to

isté mnoZstve vody.
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Vyndlez sa tyka filtra&ndho materidlu do tlakovych filtrov na filtréciu medziproduk-
tov, roztokov katalyzdtorov a aditiv pri vyrobe polyetyléntereftalatu za ulelom zlepdenia
kvality polyetyléntereftalédtu.

SpSsob zlepSovania kvality polyetyléntereftaldtu filtrdciou taveniny je beine pou-
2ivany pri vyrobe nekonednych vldken, Filtrécia sa riadi kontindlnym postupom tak, aby
bolo mo2né filtrainé vloiky vymiena®t bez prerufovania procesu, alebc sa poufiva posiva-
telny filtradny péds, &i poslvajlce sa filtra&né sito, zovreté medzi platniZkami, ktoré
prechéddzaju filtra&nou komoreou epolu so sitom. Tento epﬁsob filtracie nie je dostatolny
pre zvl4st jemnd typy nekonednych vléken a naviac vyrébanych integrovanymi postupmi vy-
roby a pri pou2iti vysokych rychlosti. Pretc sa zaraduju do vyrobného procesu filtre na
filtrdciu vstupnych surovin, ale aj medziproduktov vyroby, &im sa GZinck filtrécie zvy-
Suje. V praxi pouzivand filtra&né materidly odfiltrovévaju Zastice roznych velkosti a
pre uvedeny typ je rozhodujlice odfiltrovat &astice velkosti rédovo niekolko desiatok,
ktoré st najlastejdou pri&inou ich pretrhovesti.

Disperzie a roztoky makromolekulovych létok sa filtrujd pomocou filtrov rozne kon-
dtrukéne riedenych, kde samotnld funk&nd %as® predstavujul rozne materidly, schopné zachy=-
tdva¥ neZiadlice latky. Chrénené st filtre z nerezového materidlu, piesky raznej zrni=-
tosti, sintrovand ocel, sinter z 98 % Al a 2 % silikdnu, keramické filtre na béze 810,,
porozny materidl skleneny, kovovy, textilné materisdly. Nevyhodou tychto materidlov je
bud ich vysokd cena, z14 dostupnost, alebo devizové néroky. Zvlast nevyhodnd pre jemno-
vldknité materidly je ich neschopnost® filtrovat Zastice rozmerov rédove niekolko desia-
tok mikrometrov..Tieto.nedostatky odstranuje-tlakovy filter, ktorého:podstatou ‘je filtrad-
ny materidl zo zmesi korundu o definovenej zrnitosti 8 5 a% 20 hmotnostnych % kaolinu,
alebo vel'mi plastického {lu, ku-ktorej sa pridé 10 aZ 20 ml/100 hmotnostnych dielov or=-
ganickej latky, ako plastifikétora a to isté mnoZstvo vody. Zmes sa hnetie, na tehlove
ke sa vytvaruje do tvaru rurky a vypdli sa pri teplaote 1250 %c. Takto upravend filtrad-
né vloZka sa osadi do filtra na filtréciu medziproduktov, roztokov katalyzédtorov a adi-
tiv pri priprave polyetyléntereftaldtu a odfiltruje Zastice velkosti nad 30 fume Filter
je podstatne cenovo pristupnejsi, bez nérockov na devizy, zo surovin, destupnych v republi-
ke. Hmota pre pripravu filtre moze by® rozne tvérnens podta poZiadaviek odberatela a md-
%e mat v zédvislosti od velkosti astic kysli&nika hlinitého rGznu pdrovitost. Pevnostné
charakteristiky filtra moZno rie$i! geometriou tvaru vyrobenych filtra&nych vloZiek,.

Spseob zlep3enia kvality polyetyléntereftalatu pouitim filtradnej vloZky z tohto
materiédlu demon3truju nasledovné priklady:

Priklad 1

Zmes korundu s velkostou &astic 200 um, 15 hmotnostnych % kaolinu, resp. velmi plastic-
kého 1lu zn. MIC, 5 ml org. plastifikdtora a 10 ml vody/1l00 g zmesi sa hnetie, vytvaru=-
je sa na tehlovke do tvaru tribky a vypali pri teplote 1250 °c. Takto upravena filtra&-
né vloZika sa osadi do filtra na filtréciu,Gﬂﬂ-bis-hydroxyetyltereftalétu, pretléa&aného
z preesterifikadného do polykondenzainého reaktora pri vyrobe polyetyléntereftaldtu.
Pri filtrécii sa zachytili &astice 30 a% 40 um.

Priklad 2
Filtra&né vloZky pripravenéd ako v priklade 1 sa vlofie do filtrov pred vstup roztokov

katalyzdtorov v etylénglykole a roztokov aditiv do polymeriza&nych reaktorov, Pred pou-
Zitim v polymerizécii sa z nich odfiltruju Zastice 30 aZ 40 um.

(¢innos® navrhovaného filtra a kvalita polyméru pred a po jeho pouZiti:
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Filtra&ny test

MPa/kg
sidasny stav 3,3 - 3,5
stav po pouZitd
navrhovaného filtra 1,2 ~1,5

PREDMET VYNALEZU

Prietrhy pri
tvarovani pr/t

70

pod 30

Filtradny materiél do tlakovych filtraov na filtrdciu medziproduktov, roztokov, ka=-
talyzétorov a aditiv pri vyrobe polyetyléntereftaldtu, zvla3t pri vysokych rychlestiach
pre jemnovléknité typy, vyznalery tym, 2e zmes korundu zrnitosti 150 aZ 350 um a 5 a2
20 hmotnostnych % kaolinu, alebo velmi plastického 1lu, sa hnetie s 10 aZ 20 ml/100
hmotnostnych dielov organickej lédtky ako plastifikétora a takdho istého mnoZstva vody.
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