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Zpiisob vyroby plazmy s kolisavym vykonem, u kterého se
zapaluje elektricky oblouk mezi anodou (15) a katodou (19) a
tim se ionizuji péry nebo plyny. Aby se mohla plazma
pouzivat pro vét$f mnoZstvi piipadii pouZiti, je navreno, 7 je
elektricky oblouk pohén&n napét'ovymi impulzy, pficem?

v plestavkach mezi témito nap&tovymi impulzy Klesa napti,
panujici na Gseku anoda-katoda (15, 19), pod provozni napéti
elektrického oblouku, takZe elektricky oblouk v téchto

prestavkach zhasing.
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2PUSOB A ZARIZENT K VYROBE PLAZMY

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zplsobu podle Gvodni &&sti naroku 1.

L ini stav techni]

U znamého zplsobu (vodem jmenovaného druhu se plyn
tvofici plazmu v podstat® nepfetrZitd foukd komorou, ve
které se nachdzi dsek anoda-katoda. P¥itom se vhodnym
fizenim napdjeni Useku anoda-katoda nap&tim zajidtuje
kolisajici pritok proudu po dseku elektrického oblouku.
Obvykle pfitom proud kolisd s frekvenci od 1 do 10 Hz,
pfic¢em? maximdlni proud &ini v&tBinou 7 a¥ 15 nasobek

minimalniho proudu.

Napdjeni  napétim je pfitom zpravidla vytvo¥eno
transformidtorem s nédsledné& za¥azenym 'usmérﬁovaéem proudu.
Krom& toho se u zndmych zplsobd Usek anoda-katoda ost¥ikuije
napétim, odpovidajicim provoznimu nap&ti elektrického
oblouku, pfifemZ k z&palu elektrického oblouku je upraven

separdtni zdpalny impulz.

Podstatné u zndmého zplsobu je, Z%e elektricky oblouk

stdle ho¥i, alkoliv jeho vykon kolisj.
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Pro rliznd pouZiti je tento zplsob na zaklad& stilého

vydeje energie problematicky.

Tak plazma odvddi zna®ny rozsah UV-za¥eni, které by se
mohlo pouZit nap¥. pro sterilizaci pFedm&td, Vyza¥ovani
zna¢ného mnoZstvi tepla, ke kterému pfitom dochdzi, p¥itom

oviem soulasnd znameni problém.

Podstata vyndlezu

Cilem vyndlezu je zamezit t&mto nevyhodam a navrhnout
zpusob Gvodem jmenovaného druhu, ktery umoZiiuje vyrabét

plazmu tak, aby se mohla poufivat pro nejruzn&jdi pouZiti.

Podle vyndlezu se toho u zplsobu tvodem jmenovaného

druhu dosahuje znaky vyznakové &isti naroku 1.

NavrZenymi opatfenimi je déna vyhoda, %e se mohou
vyrabét plazmové impulzy pouze velmi kritkého trvani. Takové
plazmové impulzy, které maji sice velmi vysokou teplotuy,
jsou na zdklad® jejich krdtkého trvani relativn& citlivymi
materidly beze Zkod sni¥eny, proto¥e se energie, p¥ivadéna
do zpracovdvaného materidlu po delsi Cas, miZe udrZovat pod

g§kodlivou hraniei.

V zasadé neni bezpodmine&n& nutné pfivddét plyn do
Gseku anoda-katoda. Tak se na ziklads teploty elektrického
oblouku tvo¥i kovové piry, které vystupuji z povrchu ancdy,
pop¥. katody, a které se elektrickym obloukem ionizuji a

tvofi plazmu, Kkterd vychizi z vystupniho otvoru komory,
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pojimajici anodu a katodu.

Znaky naroku 2 se miZe zplsob podle vyndlezu provadst

velmi jednoduZe utvid¥enymi za¥izenimi.

Znaky naroku 3 a 4 se miZfe energie plazmy, vyrobené
podle vyndlezu, p¥ivedend do ji ost¥ikovaného obrobku
udrZovat, na nizké irovni, tak¥e se mohou také citlivé
obrobky zpracovdvat takovou plazmou, jejiZz jednotlivé

impulzy maji vysokou hustotu energie.

Dal$im cilem vyndlezu je navrhnout za¥izeni podle
Gvodni &asti néroku 5, které se hodi pro provadéni zplsobu

podle vyndlezu a které se vyznaduje jednoduchou konstrukei.

Podle vynalezu se toho dosahuje znaky vyznakové &isti

naroku 5.

Navrhovanymi opat¥enimi je ddna velmi jednoduchi
konstrukce, prifem? trvani impulzi se mi¥e velmi jednoduse
stanovovat vhodnym dimenzovanim kondenzitori a odporu
obvedu, obsahujiciho dsek anody a katody, ale také
nabijeciho obvodu ke stanovovani pfisludnych &asovych

konstant.

ProtoZe pri zdpalu elektrického oblouku dochizi k velmi
rychlému zah¥ati média, nachdzejiciho se uvnit# komory,
rozpind se toto rychle a odchazi vystupnim otvorem s vysokou
kinetickou energii smérem ven. V nisledujici p¥estavce mezi
impulzy miZe vzduch z okoli proudit do ochlazujici se

komory, takZe ta mi%e byt provozovana prakticky jako
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samonasdvaci a nemusi byt vynucovan pritok  plynu,

prochazejici stdle komorou.

ProtoZe jednotlivé plazmové impulzy vystupuji vysokou
rychlosti, nedochdzi p¥i jejich vystupovani k promichavani s
ckolni atmosférou a tim k roz¥i¥ovani proudu plazmy. V této
souvislosti se u pokusl ukazuje chovani vyrobenych
plazmovych impulzl podobné kulovému blesku. Tim je také
zajiZté&na velmi vysokd hustota energie na opracovavaném

obrobku.

Znaky ndroku 6 umoZiiuji velmi p¥esné stanoveni zépalu
elektrického oblouku, p¥ifemZ je vBak zajiSténo, Ze je konec
napétového impulzu, popf. doba horeni elektrického oblouku,
uréen vybitim kondenzitorové baterie na napéti, leZici pod
provoznim napétim elektrického oblouku. Tim je také v
ptipad® zdpalu elektrického oblouku pomoci separidtniho
zdroje z&palného nap&ti =zajist&no, %e mezi jednotlivymi
impulzy elektricky oblouk zhasind a tsekem anod-katod

neproudi Zadny klidovy proud.

Opat¥eni podle ndroku 6 také umo¥fuji spustit =zdpal
elektrického oblouku jedt& p#ed dosaZenim pfeskokového
napéti dseku anod-katod, &im¥ se doba ho¥eni elektrického
oblouku a tim doba hoteni plazmového impulzu miZe udrZovat
extrémnd kratkd, ani¥ by musel byt vynaloZen mimo¥adné&
vysoky ndklad k mimo¥adné nizkoohmovému provedeni vybijeciho

okruhu kondenzitorové baterie.

V zdsad® je také moZné misto kondenzitorové baterie

jako napdjeni napétim pro plazmovy ho¥dk pouZivat také
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technickou sit st¥idavého proudu nebo zdroj napéti,
dodavajici vysokofrekvendni st¥idavy proud, ve spojeni s
fazovym dsekovym ¥izenim. P¥itom musi byt u elektrod
vyrobenych z rozdilnych materidld zaji¥t&no, %Ze se pouze
stejné polarizované poloviéni vlny &iste&n& propojuji, tak¥e
se na rozdilnych elektroddch stdle uklddaji nap&tové impulzy
se stejnou polaritou a jsou ddny v podstat® stejné vztahy
jako u napdjeni plazmového ho¥dku impulzy stejnosmérného

napéti, nap¥. z kondenz&torové baterie.

U elektrod vyrobenych ze stejnych materidld se mchou na

kazdé z obou elektrod ukladat impulzy s rozdilnou peolaritou.

ProtoZe se u plazmovyich ho¥dkl 2z divodd delss
Zivotnosti ost¥ikuji elektrody, vyrobené zpravidla z
rozdilnych materiild, stdle stejnou polaritou, mluvi se v

popisu a v ndrocich obecn& o anod& a katodi.

K zajisténi krdtkych impulzd, navrZenych zpisobem podle
vyndlezu, Jje zpravidla @&elné upravit propojeni pomoci
fazového lsekového ¥izeni nejprve v klesajici wvé&tvi
pfisludné polovidni viny, pridem?® toto zavisi také na
tvrdosti napdjeciho zdroje napdti. Pfitom miZe byt také
navrzeno blckovat fdzové Usekové ¥izeni po ka¥dém propojeni

pro urcity pofet period, aby se sni%ila opakovaci frekvence

plazmovych impulzt na Z&danou miru.

Znaky naroku 7 je déna vyhoda, Ze jednotlivé plazmové
impulzy vystupuji velmi vysokou rychlosti z vystupniho
otvoru komory a s velmi vysokou kinetickou energii dopadaji

na zpracovavany obrobek. U pokusnych uspotradani byly p¥itom
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zjigtovany vystupni rychlosti od 1000 do 2000 m/sek. Proto
je také moZné zhotovovat velmi malé vyvrty do tenkjych plechi

anebo svarové body.

Podle vyndlezu je také navrieno pouZiti plazmy,
vyrobené podle vyndlezu, ke sterilizaci pF¥edm&td, pFedeviim

vnit¥nich prostor dutych p¥edm&td nebo potrubi.

PFitom se p¥ipadné bakterie nebo viry vysokou teplotou
jednotlivych plazmovych impulzt, kterd &ini cca 20 000 a%
50 000 °C, i p¥es pouze velmi kritkou dobu plsobeni
spolehlivé a rychle usmrcuji a kinetickou energii plazmovych
impulzl se také zdroveRd z povrchu sterilizovaného predmé&tu

-

odstrafiuji, takZe nezlstdvaji Z4adné "mrtvoly bakterii".

NepfetrZitou vyrobou velmi kratkych plazmovych impulzd,
navrzenou podle vyndlezu se tyto mohou pouZivat také pro
chirurgické a zuboléka¥ské iidely, nap¥. misto laserovych

skalpeld.

V. obou pfipadech se pouZivaji plazmové ho¥dky s
relativné nizkym vykonem, maji vykony nap¥. od 0,5 kW do
10 KkW.

Ddle se miZe plazma, vyrobeni podle vyndlezu, také
velmi dob¥e pouZivat pro bodova sva¥ovani nebo k vyrobé Sva,

zhotovenych ze svarovych bodd.
Pfitom je p¥i vyrob& plazmovych impulzd s frekvenci cca

7 Hz dano chovédni podobné tekuté plazm¥, avSak bez toho, aby

rna z&klad& promichdvani okrajovych oblasti proudu plazmy s




okolni atmosférou dochdzelo k vyrazn&jZimu odvad&ni energie
z proudu plazmy. To vede k neZadoucimu oh¥ivani okoli a
nezadoucimu zah¥ivani obrobku mimo vlastni oblast

opracovani.

Proto je pro svafovidni plazmou, vyrobenou podle
vynilezu, vyZadovdno také podstatn& méng energie neZ pro
sva¥ovani dosud obvyklou tekutou plazmou. Krom& toho je déno
celkové men8i zah¥ivdni obrobku a tim také men3i termickéd
napé€ti{ a deformace obrobku. Krom& toho dochdzi také ke
ztuhnuti jednotlivych svarovych bodl na zdklad® velmi malého
objemu tavici 14zn& rychleji ne¥ u svatovini tekutou
plazmou. Toto také umoZfuje dosahovat dobrou kvalitu

svafovni v kaZdé sva¥ovaci poloze, tzn. také v poloze nad

hlavou.

Plazmové hofdky, pot¥ebné k vyrob& plazmového impulzu,
samozfejmé musi mit pF¥islu¥ny vykon, nap¥. 20 kW a® 150 kW
nebo vice, vidy podle svaYovanych &&sti. P¥itom se mide
bodové svafovdni jemnych plechd zhotovovat pouze Jjednim
plazmovym impulzem pouze kratkého trvdni od nap¥. 10 do 10°

sek,
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Vynélez bude blizZe vysvétlen prost¥ednictvim
konkrétnich pfikladd provedeni zndzorn&nych na vykresech, na

kterych p¥edstavuje

obr. 1 schematicky fYez drZfdkem s vloZenym vyvijelem
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plazmy,
cbr. 2 schematicky Yez vyvijelem plazmy podle obr. 1 ve
zvEtEeném mé¥itku a
obr. 3 schematicky elektrické =zapojeni =za¥izeni podle
vynalezu,
P¥iklad leni 51

U formy provedeni podle obr. 1 a 2 je navrZen drZak 1 v
podstaté ve form& dutého vidlce, ktery je vyroben =z
elektricky izolujiciho materidlu, jako nap¥. keramiky, a v
jehoZ koncové oblasti je =zalisovdna vloZfka 2, zhotovena

rovnéZ z izoladniho materiilu.

Tato vloZka 2 je prostoupena centrdlni trubkou, ktera
tvori p¥rivodni plynové potrubi 3 a kterd kon®i na &Zelni
strané vloZzky 2, vy¢nivajici pF¥es &elni stranu drZsku 1.
Dile md vlo¥ka 2 de¥t& dva v diametrdlni rovin¥ lelici
vyvrty 4, ve kterych jsou drZeny vlisované &&sti 7, které

slouzi jako podp&rnd loZiska a které jsou z jejich strany s

viili prostoupeny dutinami 5 napojovacich vedeni 6.

Tato napojovaci vedeni £ Jjsou spojena s napdjenim
nap&tim, zndzorn&nym na obr. 3, které dodivd nap&tové

impulzy p¥edem dané frekvence.

Na téchto vlisovanych &&stech 7 se opiraji tla¥né

pruZiny 8, které tlaCi kontaktni koliZky 9, které jsou




spdjeny s dutinami 5, smérem ven. PF¥itom jsou kontaktni
koli¢ky 9 na svém volném konci opatfeny &elnim nistavcem 10,
ktery spoluplisobi s kontaktni plochou vyvijefe 11 plazmy,
ktery je drZen v upeviiovacim za¥iIzeni 12, které je upraveno
na Celni strané drZdku 1 a které je vytvo¥eno jako f(chyt,
ktery je zhotoven 2z elektricky izolujiciho materidlu a do

kterého je shora vloZen vyvijed 11 plazmy.

Tento vyvijed 11 plazmy md& spojovaci &&dst 13 z
elektricky izolujiciho materidlu, nap¥. keramiky, kterd je
ve své dolni oblasti vytvo¥ena kuZelovité& se zu¥ujici a na

své dolni &elni strané& mad otvor 14.

Tento otvor 1l4 je prostoupen prstencovitou anodou 15,
kterd je obvyklym zplsobem zhotovena z elektricky vodivého a
termicky vysoce zatiZitelného materidlu a kterd md v oblasti
svého Usti tryskovy otvor 16.

Anoda 15 mé& smérem nahoru kénicky se rozSi¥ujici
oblast, kterd uvnit¥ dosedd na spojovaci &isti 13 a kteri

pY¥echdzi do vdlcovité oblasti.

Na horni <&elni strané€ anody 15 dosedd meziddst 17,
kterd je vytvofena prstencovit® a je zhotovena z elektricky

izolujiciho materidlu, nap¥. keramiky.

Na horni cCelni stran&€ mezicCdsti 17 dosedd z elektricky
dob¥e vodivého materidlu, nap¥. z m&di, zhotovena pr¥idrina
¢ast 18, ve které dje =zalisovdna katoda 19, ktera je
zhotovena z  elektricky vodivého a termicky vysoce

zati¥itelného materiilu, jako je nap¥. slitina wolframu-




ceroxid a ve své koncové oblasti, blizké tryskovému otvoru
16 anody 15, je vytvo¥ena kénicky.

Anoda 15, jakoZ i p¥idrZnd &ast 18, jsou ke stanoveni
vzidjemné polohy katody 19 a tryskového otvoru 16 anody

U¢elné zapu$tény do spojovaci &isti 13.

Anoda 15, mezidast 17 a pfidrZnd Z4st 18 se zaput&nou
katodou 19 tvoF¥i p¥itom spoledn® se spojovaci &isti 13 modul
pfistroje, ktery se miZ%e do drZdku lehce vklddat a ktery se

z néj miZe opé&t lehce vyjimat.

Na horni ¢&elni strané p¥idriné Sasti 18 dosedd tladna
Cast 20, kterd je zhotovena z izoladnihe materidlu a kterd
md vyvrt 21, zachycujici s vili katodu 19 a kterd vydniva
pfes Celni stranu spojovaci &asti 13,

Tato tlana &ast 20 spoluplisobi s krytem 22, ktery je
naSroubovdn na vnéjSi zavit 23, upraveny v oblasti blizké

horni &elni oblasti spojovaci &asti 13.

Spojovaci <Cast 13 je opatfena t¥emi radidlnimi vyvrty
24, 25, upravenymi podél linie pl&St&, =z nich? vyvrty 24
umoZiiuji prichod nédstaved 10 kontaktnich koli&kd 9 a le¥i v
oblasti p¥idrZné d&&sti 18, vresp. anody 15. V§vrt 25 je
upraven v oblasti mezifdsti 17 a licuje s radiilnd
probihajici vpusti 26 meziddsti, kterd vede ke komofe 27,

kterd je ohranifena vnit¥ni stZnou mezildsti 17 a e

prostoupena katodou 19.

Pfitom vyvrt 25 u vyvijefe plazmy vytvo¥eného jako




- 11 -

modul a vloZeného do drZaku 1, 1licuje také s p¥ivodnim

plynovym potrubim 3, upravenym v drZiku 1.

K vestavéni vyvijele 11 plazmy vytvo¥eného ijako modul
sta¢i odsunout napojovaci vedeni g, jejichZ izolaéni plasté
28 jsou s viuli vedeny ve vyvrtech 4 vloZky 2 drZédku 1, a
vyvijed¢ 11 plazmy shora vloZit do dchytu 12. Poté se mohou
napojovaci vedeni & uvolnit a kontaktni koli&ky 9 zaskakuji
do vyvrtd 24 spojovaci &asti 13 a zajidfuji polohu vyvijede
1l plazmy v drZaku 1. Z&roveii se svymi Celni plochami pomoci
pruZin 8 natladuji na p¥idrZnou &&st 18, pop¥. anodu 15, a

zjedndvaji tak dobry elektricky kontakt.

PFi provozu vyvijefe 11 plazmy se miZe p¥ivodnim
plynovym potrubim 3 dc komory 27, kterd je mimo jiné
ohranidena anodou 1% urlujici tryskovy otvor 16, p¥rivadét
plyn, nap?¥. hélium, CO, a jiné, ktery omyvd katodu 19 a v

provozu ji zaroven chladi.

Dojde-1i k nap&tovému impulzu, jehoZ nap&ti le¥i nad
pfeskokovym napétim idseku anoda 15 - katoda 19, vytvoFi se
elektricky oblouk, ktery vyviji plazmu, kterd vystupuje z
tryskového otvoru 16 a miZe se pouZivat nap¥. k vyrobd
svarového dvu nebo k Frezani materidld. Klesne-li napdti na
katodé 19 a anod® 15 poed provozni napéti elektrického
oblouku, tento oblouk zhasne a pritok proudu po anocdovém a

katodovém Useku se preruduje.

Zédsadné je t¥eba si v3imnout, Ze p¥ivadd&ni plynu do
komory 27 neni bezpodminelné& pot¥ebné a ta také nemusi mit

Zadny vyvrt 25. V takovém pripad® nasdvd komora 27 po vybiti



- 12 - 2

plazmového impulzu po zhasnuti elektrického oblouku vzduch z
okoli. Pri ndsledném zapalu nového elektrického oblouku na
zdkladé pfiloZeni dalsiho nap&fového impulzu se vzduch
elektrickym obloukem ionizuje a rychle zah¥ivd. CimZ se
p¥isludn& rychle rozpind a vysokou rychlosti proudi z

tryskového otvoru 1§.

Nap&djeni napétim pro vyvijel plazmy podle obr. 1 a 2 je

zndzornéno na obr. 3.

Pf¥itom je kondenzdtorovd baterie 30 nabijecim odporem
3l spojena s napojenimi X1 regulovatelného zdroje 32
stejnosmé&rného nap&ti. Kondenzdtorovd baterie 30 mid pevné&
napojeny kondenzator 1Cl1 a spinadem 181 k nému p¥ifaditelny

kondenzdtor 1C2, p¥ifemZz se v obou p¥ipadech miZe také

jednat o skupiny kondenzdtori.

Tato kondenzdtorovd baterie 30 je napojovacimi vedenimi
33, 34 spojena s vyvijelem 11 plazmy, pop¥. s jeho na obr. 3

nezobrazenou katodou a anodou.

Paralelné ke kondenzdtorové baterii 30 Jje =zafazen
odporové kapacitni &len, ktery je vytvofen kondenzidtorem 1C3
a odporem 1R1. Tento odporové kapacitni d&len tvo¥i ve
spojeni s tlumivkou 1L1, za¥azenou v napojovacim vedeni 34,
vysokofrekvenini blokovaci obvod, ktery je upraven k ochran&

kondenzatorové baterie 30 p¥ed vysokofrekvendnimi signély.

Dale jsou jesté& vystupy zdpalného p¥istroje 35 napojeny
na napojovaci vedeni 33, 34. Tento zdpalny pt¥istroj 35 je ze

vstupni strany spojen se zdrojem X2 st¥idavého napéti a
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opatfen spoustovym obvodem 182, jeho% ovlddinim lze spoudtst

zdpalny impulz.

P¥i provozu dochdzi k nabiti kondenzitorové baterie 30
podle nastaveného napéti zdroje 32 stejnosm&rného proudu,
ktery je nastavitelny nap¥. mezi 50 V a 300 V, a d&asové

konstanty, urcené odpory vedeni a nabijecim odporem.

Dosdhne-1i  kondenzdtorova  baterie  napé&ti, které
odpovidd p¥eskokovému napéti anodového-katodového Gseku 15,
19 vyvijeCe 1l plazmy, dochdzi k zipalu elektrického oblouku
mezi anodou 15 & katodou 19 (obr. 2) a tim ke tvo¥eni plazmy

v komo¥e 27 vyvijele 11 plazmy.

Zaroveni se vybiji kondenzdtorovd baterie 30 podle
Casové konstanty, dané jeji kapacitou a odpory vedeni a
odporem elektrického oblouku. Poklesne-li timto vybitim
napé€ti kondenz&torové Dbaterie 30 pod provozni napéti
elektrick&ho oblouku, tento zhasind a kondenz&torovd baterie
30 se opét nabiji, &imZz se popsany proces opakuje a je déna
frekvence, ktera je ur&ena &asovymi konstantami nabijeni a
vybijeni. Pfitom neni provoz zipalného p¥istroje nutny.

Pro urCitd pouZiti miZe byt %4douci toto. Stanovit
okamZik zapalu elektrického oblouku p¥esn& nebo jej spustit
pfed dosaZenim pFeskokového nap&ti anodového-katodového

iuseku.

V tomto pripadé se ovlidddnim spoultového obvedu 182
spoudti zdpalny impulz, ktery vede k zdpalu elektrického

oblouku mezi anodou 15 a katodou 19 vyvijece 11 plazmy, aniZ
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by kondenzatorovd baterie dosdhla napéti, odpovidajici
pfeskokovému nap&ti tohoto dseku. Timto zpisobem se mie
také klifovaci pomér, ktery se miZe zvolit napr¥. mezi 1:10 a
1:100 a vySe, pfrisludné mEnit a pomdr mezi dobou hofeni
elektrického oblouku a pF¥estdvkou v jeho hoteni b&hem
jednoho cyklu se méni ve smyslu prodloufeni ptestavky v
hofeni, protoZe energie vysokofrekven&nich zépalnych impulzd
zdpalného pfistroje sice sta®i k =z&palu elektrického
oblouku, nestaci jiZ ale k jeho =zachovéani, kdyZ napéti
kondenzdtorové baterie klesle pod provozni napéti

elektrického oblouku.

Zastupuije:

Dr. Milos V3etelka v.r.




120 00 Praha 2, Halkova 2

JUDr. Milo$ Vsetezka - 15 - :si
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby plazmy s kolisajicim vykonem, u
kterého se zapaluje elektricky oblouk mezi anodou a katodou
a jim se ionizuji pdry nebo plyny, vyznadujici se
tim, Ze je elektricky oblouk pohdn&n nap&tovymi impulzy,
pfi¢emZ v pYestdvkidch mezi t&mito nap&fovymi impulzy klesa
napéti, panujici na Useku anoda-katoda, pod provozni napé&ti
elektrického oblouku, takiZe elektricky oblouk v t&chto

prestdvkach zhasini.

2. Zpusob podle ndroku 1, vyznadujici se tim,
Ze nap&tové impulzy prekraduji preskokové napéti dseku

anoda-katoda.

3. Zptisob podle ndroku 1 nebo 2, vyznadujici se
tim, Ze doba trvadni nap&fovych impulzd &ini 10° a% 10> sek

I

vyhodn& 107 a% 107 sekund.

4, Zpisob podle nékterého =z ndrokd 1 a%¥ 3,
vyznadujici se tim, Ze doba trvini pfestdvek mezi
nap8tovymi impulzy &ini 10 a¥ 100 nédsobek doby trvéni

nap&tovych impulzi.

5. Zafizeni k provddéni zplisobu podle n&kterého =z
nirokd 1 a% 4, u kterého je upraven vyvije& (11) plazmy,
ktery mad vystupnim otvorem (16) opatfenou komoru (27), ve
které jsou upraveny anoda (15) a katoda (19), které jsou

spojeny s napdjenim nap&tim, vyznadujici se tim, Ze
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napajeni nap&tim je vytvo¥eno kondenzdtorovou baterii (30),
kterd je spojena s nabijecim obvodem (31, 32) a z vystupni
strany je spojena s anodou (15) a katodou (19) vyvijede (11)

plazmy.

6. Zarizeni podle ndroku 6, vyznadujici se
tim, Ze na anodu (15) a katodu (19) je dopliikové napojen
gsepardtni, vyhodn& vysokofrekvenéni signdly dodivajici
zépalny p¥istroj (35), p¥ifemZ je maximilni napdti, dodané
kondenzatorovou baterii (30), men#i ne? preskokové napéti

anocdového-katodového Gseku (15, 19).

7. Zarizeni podle ndroku 5, vyznadujici se
tim, Ze primér vystupniho otvoru (16) vyvijefe (11) plazmy

&ini 10 pm aZ 100 pm.

8. PouZiti zplsobu podle nékterdho z nirokt 1 a% 4 ke
sterilizaci p¥edm&td, pFedeviim vnit¥nich prostor dutych

predmétld nebo potrubi.

9. PouZiti zpisobu podle n&kterého z nirokd 1 a¥ 4

pro chirurgické nebo zuboléka¥ské tely.

10. PouZiti zplsobu podle n&kterého z narokt 1 a¥ 4 k

bodovému sva¥ovani.

Zastupuije:

Dr. MiloS§ V3eted&ka v.r.
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