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La présente invention se rapporte & une élec-
trode 3 haute tension composée de plusieurs électrodes
élémentaires disposées en une rangée et destinée & un
dispositif de décharge par é&tincelles servant & dépolir
des couches de matiére plastique en forme de bande , ce
dispositif présentant la forme d'une électrode couteau
qui fait face & une contre-&lectrode constituée par un
cylindre ou une plaque.

On connait dé&j3 par le DE-OS 73 28 009 8 un
dispositif comprenant une électrode couteau et un tambour
qui sert & produire une décharge par étincelles et qui
est destinée 3 dépolir des couches de mati&re plastique
en forme de bande. Il est connu par ailleurs de diviser
1'électrode couteau en diverses électrodes élémentaires
étroitement juxtaposées et que l'on peut faire basculer
pour les faire sortir du plan général. Le basculement
des électrodes &lémentaires place ces &lectrodes & plus
grande proximité du tambour de sorte que la décharge par
étincelles se forme dans la région des électrodes &lé&-
mentaires basculées. Le but de cette caracté@ristique
est de limiter le dépolissage de couches de mati@re plas-
tique & des bandes choisies de la couche de matiére
plastique qui sont elles-mémes déterminées par le bascu-
lement des électrodes &lémentaires.

L'invention vise i simplifier la construction
de 1'électrode couteau connue qui est divisée en &lectro-
des &lémentaires . Suivant 1'invention, ce probléme est
résolu par le fait que les é&lectrodes &lémentaires sont
réalisées sous la forme de plaquettes et regroupées en
une rangée de telle mani&re que les plaquettes se trou~-
vent essentiellement dans un plan, chaque plaquette
étant tenue dans une fente d'un support qui est muni,
pour chaque plaquette, d'au moins un organe de verrouil-
lage i bille maintenu sous la tension d'un ressort, dont
la bille s'engage dans une ou plusieurs empreintes ména-
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gées dans la plaquette considérée et’qui,‘sur'cette
plaquette sont situées sur une méme ligne perpendiculai-
re au support.

Le fait que les &lectrodes élémentaires soient
réalisées sous la forme de plaquettes permet de mainte-
nir d'une fagon simple ces plaquettes serrées dans la
fente du support, toutes contenues dans un méme plan,
le verrouillage effectué 3 1l'aide des organes de ver-
rouillage & bille et des empreintes ménagées sur les
plaquettes apportant sans difficulté la possibilité
d'extraire les plaquettes d'une position arriére dans
laquelle les verrouillages & bille sont engagés dans une
empreinte, les plaquettes venant alors se placer dans
une position avancée dans laquelle elles sont maintenues
par les verrouillages i bhille engagés dans une autre
empreinte. Dans cette position avancée, les plaquettes
forment une &lectrode couteau d'une longueur inférieure
i celle de 1l'électrode compl&te mais ol les surfaces
frontales des plaquettes tirées, qui déterminent la
décharge par &tincelles, se trouvent sur une méme ligne.

D'autres &aractéristiques et avantages de 1'in-
vention apparaitront au cours de la description qui va

‘suivre. Aux dessins annexés, donnés uniquement 3 titre

d'exemple,

la Fig. 1 représente le support en'coﬁpe, avec
des plaquettes én place ;

la Fig; 2 représente le méme support par une
vue de dessus.

Sur la Fig. 1, on a représent@ en coupe le
support 1 muni d'une fente 2 qui s'é&tend i peu prés
jusqu'id son milieu. La fente est creusée assez profonn'
dément dans la matiére du support 1 pour que les pla-

quettes 3, 4, etc ... qui sont enfoncées dans cette

fente puissent &tre maintenues avec sécurité par la fente.

Les plaquettes 3, 4, et 7 (ainsi que d'autres plaquettes
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voisines) sont enfoncées jusqu'au fond 8 de la fente 2.
Elles sont tenues dans la fénte d'une fagon qui est dé-
crite plus bas en regard de la Fig. 2.Les plaquettes 5
et 6 sont tirées de la fente 2 comparativement aux pla-
quettes voisines et sont verrouillées dans cette posi-
tion. Les surfaces frontales 9 et 10 des deux plaquettes 5
et 6 forment alors 1'é@lectrode couteau effective dans ce
cas, d'oll part la décharge & étincelles qui frappe une
couche de matidre plastique non représent@e passant sur
un tambour &galement non représenté.

la Fig. 1 représente par ailleurs une coupe
prise suivant la ligne I-I de la Fig. 2.

Sur la Fig. 2, le support 2 est représenté en
vue de dessus. La fente 2 contenue dans ce support porte
les plaquettes représentées sur la Fig.l. Pour illustrer
sur la Fig. 2 le principe du verrouillage des plaquettes,
la partie correspondante du support 1 est dessinée en
coupe. Ici, & chaque plagquette 3, 4, etc ... est associé
un pergage 11 (pour la simplicité de la représentation,
on n'a dessiné que deux pergages) dans lequel une
douille 12 est enfoncée. Cette douille porte dans sa
cavité intérieure un ressort 13 qui exerce une pression
sur une bille 14. La douille 12 présente une forme telle
que la bille 14 ne puisse pas s'échapper de cette douille
12. Toutefois, le montage de la bille 14 est tel que chajque
bille 14 puisse péndtrer partiellement dans la fente 2.

Ainsi qu'il ressort. de la Fig. 1, toutes les
plaquettes 3, 4} etc .. sont munies de deux empfeintes
15, 16 qui se trouveﬁt sur une méme ligne et dans
lesquelles la bille 14 peut s'engager. Dans la position _
des plaquettes 3 et 4, la bille 14 est engagée dans
1l'empreinte supérieure 16. tandis gue dans la position
des plaguettes 5 et 6, la bille correspondante est enga-
gée dans l'empreinte inférieure 15. De cette fagon, les

plaquettes 3, 4, etc ... sont bloquées dans leurs positions
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représentées sur la Fig. 1.

Cette configuration permet d'adapter commodé&-
ment et 3 tout moment 1l'é&lectrode couteau coﬁposée des
différentes plaquettes aux conditions imposées par la confi-

5 guration des bandes & traiter, cette opération s'effec- .
tuant en extrayant les plaquettes consid@rées de la fente
2 ou en les repoussant dans cette fente. Du reste, il est
également possible de découper de la maniére latéralemént
dans les plaquettes, afin de pouvoir traiter une bande

10 de largeur inférieure & celle d'une plaquette. Etant donné
que les plaquettes sont des &léments d'une forme simple
qui sont de pré&férence réalis@es en aluminium, cette
adaptation peut s'effectuer sans difficulté. En outre, la
plaquette ainsi découpée peut gtre &ventuellement rempla-

15 cée sans difficulté par une plaquette pleine.
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REVENDICATION

Eléctrode & haute tension composée de plusieurs
électrodes &lémentaires disposé@es en une rangée, destinée
@ un dispositif de décharge par &tincelles qui sert &
dépolir des couches de matiére plastique en forme de ban-
de , ce dispositif présentant la forme d'une €lectrode
couteau qui fait face & une contre-8lectrode constituée
par un cylindre ou une plaque, l'électrode & haute tension
étant caractéris@e en ce que les &lectrodes €lémentaires
présentent la forme de plaquettes et sont rassemblées
en une rangé€e de telle manidre que les plaquettes (3, 4,
35, 6, 7) soient contenues 3 peu prés dans un méme plan,
chaque plaquette &tant tenue dans une fente (2) d'un
support (1) qui est muni, pour chagque plaquette d'au moins
un organe de verrouillage ad bille (12, 13, 14) maintenu
sous la tension d'un ressort et dont la bille (4) s'engage
dans une ou plusieurs émpreintes (15, 16) de la plaquette
considérée, ces empreintes é&tant situées sur la plaquette,
sur une méme ligne perpendiculaire au support.
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