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Sposéb oraz urzgdzenie do obrébki ciepinej wyrobéw metalowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b oraz urzadzenie do obrébki cieplnej wyrobéw metalowych, w ztozu
fluidainym, majace zastosowanie, z uwagi na duza stabilnos¢ warstwy sfluidyzowanej, przy skomplikowanych
obrébkach ciepinych.

W znanych dotychczas sposobach obrdbki cieplnej w ztozach sfluidyzowanych, czynnik fluidyzujacy
w postaci gazu doprowadzany jest do pieca w obiegu otwartym przez caty czas trwania poszczegélnych zabiegéw
ze statym wydatkiem gazu, co prowadzi do duzego zuzycia gazu uchodzacego po przedmuchaniu ztoza do
atmosfery,

Istota sposobu obrébki cieplnej wyrobow metalowych w-ztozu fluldalnym ogrzewanym lub ochtadzanym
do temperatury, okreslonej przez rodzaj prowadzonego zabiegu, wedfug wynalazku polega na tym, ze kazdy
z zabiegéw obrobki cieplnej od momentu sfluidyzowania ztoza przeprowadza. sie przy statej objetosci czynnika
fluidyzujacego, przy czym jest ona réwna objetosci uktadu fluidyzujacego. Poprzez uktad fluidyzujacy rozumie
si¢ fluidyzator wraz z urzadzeniem obiegowym czynnika fluidyzujacego.

Urzadzenie do obrdbki cieplnej wyrobéw metalowych w ztozu fluidalnym, sktadajace sie z fluidyzatora
z rusztem porowatym, chtodnicy, pompy obiegowej, przy czym w zaleznosci od przeprowadzanego zabiegu
obrobki cieplnej wyposazone jest w nagrzewnice gazu a fluidyzator w elementy grzejne, lub tez w nastepna
chtodnice gazu a fluidyzator w elementy chtodzace, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze miedzy
pompa obiegowa a komora podrusztowa znajduje sie zbiornik wyréwnawczy czynnika fluidyzujgcego, natomiast
w gbrnej czesci sciany bocznej fluidyzatora znajduje si¢ rurka stanowiaca jedno z dwu wyjé¢ z fluidyzatora
czynnika fluidyzujacego, przy czym wyjscie to wyposazone jest w uktad filtrujacy.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przyktadzie wykonania na rysunku przedstawiajacym go schema-
tycznie w przekroju pionowym. Urzadzenie sktada sie z fluidyzatora 1 oraz uktadu obiegowego czynnika fluidy-
zujacego. Fluidyzator 1 sktada sie zrusztu 3 porowatego, komory 2 nadrusztowej i komory 4 podrusztowej.
W gébrnej jego czesci znajduje sie wyjscie w postaci przewodu kominowego 5 wyposazonego w zawor 6. Nato-
miast w gornej czesci sciany bocznej fluidyzatora 1 znajduje sie drugie wyjscie w postaci rurki 17 wyposazonej
w zawor obiegowy 9, przy czym wyjscie to od strony wewnetrznej fluidyzatora 1 wyposazone jest w uktad
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filtrujacy 18. Rurka 17 stanowi jednoczesnie cze$é uktadu obiegowego czynnika fluidyzujacego. Uktad obiego-
wy czynnika fluidyzujacego sktada sie z przewodu 7 z zaworem 8, doprowadzajacego czynnik fluidyzujacy z ge-
neratora gazu. Przewé6d 7 przeprowadzony jest przez chtodnice 10 z obiegiem wody, a nastepnie potaczony jest
poprzez pompe ssaco-ttoczaca 11 ze zbiornikiem wyréwnawczym 12 wyposazonym w zawér bezpieczeristwa 13.
Zbiornik wyréwnawczy 12 potaczony jest poprzez przewéd 14 wyposazony w zawér dozujacy 15 z komorg
podrusztowa fluidyzatora 1. W zaleznosci od rodzaju przeprowadzanego zabiegu obrébki cieplnej pomiedzy
zbiornikiem 12 a zaworem 15 znajduje sie nagrzewnica lub chtodnica 16 czynnika fluidyzujacego jak tez fluidy-
zator 1 wyposazony jest w elementy grzejne, nie uwidocznione na rysunku. Ponadto rurka 17 stanowigca jedno
z dwu wyj$¢ z fluidyzatora potaczona jest z przewodem 7 na odcinku pomigedzy zaworem 8 a chtodnica 10.

Dziatanie urzadzenia podczas nagrzewania wsadu jest nastepujace. Po zatadowaniu wsadu do fluidyzatora,
jego pokrywa zostaje szczelnie potaczona z korpusem dolnym. Zawér 6 na przewodzie kominowym 5 zostaje
otwarty, podobnie jak zawér 8 na przewodzie 7 oraz zawdr dozujacy 15 na przewodzie 14. Przewodd 7 podtaczo-
ny jest do zrédta czynnika fluidyzujacego. Zawoér 9 jest zamkniety. Najpierw czynnik fluidyzujacy zostaje
przepuszczony z niewielka predkoscia liniowa, powodujaca tylko niewielka ekspansj¢ ztoza, Dzigki temu
urzadzenie zostaje przeptukane. Z chwila gdy czynnik fluidyzujacy wychodzacy z komina 5 nie zawiera tlenu,
zawory 6 1 8 zostajg zamknigte, a zawor 9 zostdje otwarty, jednoczesnie uruchamia sig pompe ssaco-ttoczacy 11.
Po uruchomieniu pompy 11 elementy nagrzewajace fluidyzator 1 oraz nagrzewnica 16 zostaja podtaczone do
napiecia. Zaraz potem zostaje wtaczony obieg wodny w chfodnicy 10. Jezeli w wyniku nagrzania sie czynnika
fluidyzujacego cisnienie w urzadzeniu wzrasta ponad dozwolong wartosé, dziata zawor bezpieczeristwa 13.
Czynnik fluidyzujacy wychodzacy z fluidyzatora 1 do obiegu przechodzi przez uktad filtrujacy 18, ktéry zabez-
- piecza obieg przed zanieczyszczeniem ztozem fluidalnym. Po nagrzaniu wsadu metalowego wytacza sie
pompe 11, zamyka zawory 9 i 15 oraz doptyw wody do chtodnicy 10.

Otwiera sie pokrywe gérna fluidyzatora 1 i wsad przenosi si¢ na przyktad do wanny hartowniczej lub
innego urzadzenia. Po zatadowaniu wsadu do urzadzenia, zawory 9 i 15 sa zamkniete, wsad wtozony do fluidyza-
tora 1 opiera si¢ dolng powierzchnia o gérng powierzchnie ztoza fluidalnego ziarnistego. Chwilowe otwarcie
zawor6w 8 i 15 powoduje ekspansje ztoza materiatu ziarnistego i jego rozluZznienie, powoduje to zapadniecie
wsadu do wnetrza ztoza materiatu ziarnistego. Po zapadnieciu takim uwaza sig, ze fluidyzator jest zatadowany
i dalej postepuje sie w sposéb opisany powyzej.

Dziatanie urzadzenia podczas chtodzenia wsadu jest analogiczne, z tym, ze zamiast elementow nagrzewa-
jacych fluidyzator 1 ma elementy chtodzace na przyktad wezownice, a element 16 w tym przypadku jest chto-
dnicg, a nie nagrzewnica.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrébki cieplnej wyrob6w metalowych w ztozu fluidalnym ogrzewanym lub ochtadzanym do
temperatury okres$lonej przez rodzaj prowadzonego zabiegu obrébki cieplnej,znamienny tym, ze kazdy
z zabiegow obrébki cieplnej od momentu sfluidyzowania ztoza przeprowadza sie przy statej objetosci czynnika
fluidyzujacego, przy czym jest ona réwna objetosci uktadu fluidyzujacego.

2, Urzadzenie do obrébki cieplnej wyrobéw metalowych w ztozu fluidalnym, sktadajace sie z fluidyzatora
Z rusztem porowatym oraz chtodnicy, pompy obiegowej, przy czym w zaleznosci od przeprowadzanego zabiegu
obrébki cieplnej wyposazone jest w nagrzewnice gazu a fluidyzator w elementy grzejne, lub tez w nastepna
chtodnice gazu a fluidyzator w elementy chtodzace,znamienne tym, Ze miedzy pompa obiegowa (11)
" a komorg podrusztowg (4) znajduje sie zbiornik wyréwnawczy (12) czynnika fluidyzujacego, natomiast w gérnej
czeéci $ciany bocznej fluidyzatora (1) znajduje sie jedno z dwu wyj$¢ z fluidyzatora (1) czynnika fluidyzujacego,
w postaci rurki (17), przy czym wyjscie to wyposazone jest w uktad filtrujacy (18).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2,znamienne tym, ze chtodnica (10) znajduje sie miedzy pompa
obiegowa (11) a zaworem obiegowym (9).

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 2 albo3,znamienne tym, Ze nagrzewnica lub chtodnica gazu (16)
znajduje si¢ miedzy zbiornikiem wyréwnawczym (12) a zaworem dozujgcym (15).
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