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(57)摘要

本发明涉及一种用于防止裂缝(泄漏)目的

的用于生产由水泥基材料制成的水密封的壁表

面、具体地由钢筋混凝土制成的结构的壁的方

法，具有以下步骤：架设外模板，将密封材料优选

地施加到外模板的内侧的整个表面上，在设置有

密封材料的外模板内侧的前面布置加强件，穿过

加强件将粘合剂施加到密封材料上，架设内模

板，将水泥基材料填充到由外模板和内模板形成

的模板腔中，以及使该材料硬化，从而在位于密

封材料上的粘合剂与水泥基材料之间形成刚性

连接。本发明还涉及一种用于防止裂缝目的的用

于生产由水泥基材料制成的水密封的地板表面

或表面、更具体地由钢筋混凝土制成的结构的地

板和顶部表面的方法。
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1.一种用于防止横向迁移地生产由水泥基材料制成的并且防水密封的壁表面的方法，

包括：

-架设外模板(10)，

-将密封材料(12)施加至所述外模板(10)的内侧的整个区域，

-在已设置有所述密封材料(12)的所述外模板(10)的内侧(14)的前面布置加强件

(16)，

-穿过所述加强件(16)将助粘剂(18)施加至所述密封材料(12)，

-架设内模板(20)，

-将水泥基材料填充到由所述外模板(10)和所述内模板(20)形成的模板腔(22)中，以

及

-使所述水泥基材料硬化以在所述水泥基材料和位于所述密封材料(12)上的所述助粘

剂(18)之间形成坚固结合。

2.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，由水泥基材料制成的并且防水密封的壁表

面是由钢筋混凝土制成的结构的壁。

3.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)以密封膜的形式施加。

4.根据权利要求3所述的方法，其特征在于，所述密封膜重叠放置并且在接缝区域中被

粘合地结合或焊接。

5.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)基于FPO、TPE、ECB、PVC、

EPDM、EVA或PE。

6.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)通过喷涂施加。

7.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)是基于丙烯酸酯、沥青或

水泥的聚合物基分散液、乳液、悬浮液或溶液。

8.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，在施加所述助粘剂(18)之前对所述密封材

料(12)的表面进行清洁以移除污物。

9.根据权利要求8所述的方法，其特征在于，通过液体对所述密封材料(12)的表面进行

清洁以移除污物。

10.根据权利要求9所述的方法，其特征在于，所述液体是水。

11.一种用于防止横向迁移地生产由水泥基材料制成的并且防水密封的地板表面的方

法，包括：

-将密封材料(12)施加至基底(26)的整个区域，

-在所述密封材料(12)的层的上方布置加强件(28)，

-穿过所述加强件(28)将助粘剂(18)施加至所述密封材料(12)，

-将水泥基材料从上方加入到模板中，所述模板在所述加强件(28)布置在所述基底周

围之前或之后被架设，以及

-使所述水泥基材料硬化以在所述水泥基材料和位于所述密封材料(12)上的所述助粘

剂之间形成坚固结合。

12.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，由水泥基材料制成的并且防水密封的地

板表面是由钢筋混凝土制成的结构的地板。

13.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，将密封材料(12)施加至基底的整个区域
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的操作包括将所述密封材料(12)施加至无筋混凝土的地基垫层的整个区域。

14.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，将所述水泥基材料浇注到模板中。

15.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)以密封膜的形式施

加。

16.根据权利要求15所述的方法，其特征在于，所述密封膜重叠放置并且在接缝区域中

被粘合地结合或焊接。

17.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)基于FPO、TPE、ECB、

PVC、EPDM、EVA或PE。

18.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)通过喷涂施加。

19.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)是基于丙烯酸酯、沥青

或水泥的聚合物基分散液、乳液、悬浮液或溶液。

20.根据权利要求11所述的方法，其特征在于，在施加所述助粘剂(18)之前对所述密封

材料(12)的表面进行清洁以移除污物。

21.根据权利要求20所述的方法，其特征在于，通过液体对所述密封材料(12)的表面进

行清洁以移除污物。

22.根据权利要求21所述的方法，其特征在于，所述液体是水。

23.一种用于防止横向迁移地生产由水泥基材料制成的并且防水密封的表面的方法，

包括：

-将密封材料施加至基底的整个区域，

-在所述密封材料的层的上方布置加强件，

-穿过所述加强件将助粘剂施加至所述密封材料，

-将水泥基材料从下方加入到所述助粘剂上，以及

-使所述水泥基材料硬化以在所述水泥基材料和位于所述密封材料上的所述助粘剂之

间形成坚固结合。

24.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，由水泥基材料制成的并且防水密封的表

面是由钢筋混凝土制成的结构的顶部表面。

25.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，由水泥基材料制成的并且防水密封的表

面是天花板或拱顶。

26.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，将密封材料施加至基底的整个区域的操

作包括将所述密封材料施加至整平层。

27.根据权利要求26所述的方法，其特征在于，所述整平层是由喷浆混凝土制成的。

28.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，将所述水泥基材料“喷涂”到所述助粘剂

上。

29.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)以密封膜的形式施

加。

30.根据权利要求29所述的方法，其特征在于，所述密封膜重叠放置并且在接缝区域中

被粘合地结合或焊接。

31.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，所述密封材料(12)基于FPO、TPE、ECB、

PVC、EPDM、EVA或PE。
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32.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)通过喷涂施加。

33.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，所述助粘剂(18)是基于丙烯酸酯、沥青

或水泥的聚合物基分散液、乳液、悬浮液或溶液。

34.根据权利要求23所述的方法，其特征在于，在施加所述助粘剂(18)之前对所述密封

材料(12)的表面进行清洁以移除污物。

35.根据权利要求34所述的方法，其特征在于，通过液体对所述密封材料(12)的表面进

行清洁以移除污物。

36.根据权利要求35所述的方法，其特征在于，所述液体是水。
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用于由水泥基材料生产水密封表面的方法

[0001] 本发明涉及一种用于生产由水泥基材料制成的并且防水密封的壁表面(更具体

地，由钢筋混凝土制成的结构的壁)的方法，涉及一种用于生产由水泥基材料制成的并且防

水密封的地板表面(更具体地，由钢筋混凝土制成的结构的地板)的方法以及还涉及一种用

于生产由水泥基材料制成的并且防水密封的表面(更具体地，顶部表面(头顶表面，

overhead  surface))的方法。水可以通过例如加载有水的土而直接和间接地与表面接触。

[0002] 用于密封混凝土结构和混凝土建筑的表面的聚合物密封膜是已知的，该聚合物密

封膜由HDPE密封膜、压敏粘合剂层、耐候性丙烯酸涂层或沥青层或沥青和聚合物的混合物

层以及可移除的保护板构成。如果将保护板移除并且随后将新混凝土施加至系统，则新混

凝土的硬化伴随着在粘合剂层和混凝土之间形成连续的坚固结合(粘结)，旨在持久地防止

水通过系统横向迁移。考虑到由于已经施加的加强件不再可能稍后移除保护板，必须在架

设混凝土结构的很早的阶段移除保护板，所以粘合剂层与附加的耐候性涂层的助粘剂效果

受损，这是因为该层在其后的时间段中可能被污染和损坏。

[0003] 此外，市场上存在这样的系统，通过该系统，聚合物密封膜通过面向混凝土侧的复

合材料层(粘附或层压在无纺布或织物上)旨在确保防止随后的横向迁移(横向移动，侧向

迁移)。然后，通过与新混凝土接触，一部分水泥浆将与无纺织物结合，以便确保密封。然而，

即使在这里，例如在正在进行的施工过程中，存在污染和取决于时间段的无纺布的藻类侵

袭的可能性。因此，不再与该密封件均匀结合。

[0004] 因此，本发明的目的是提供一种防止横向迁移(横向移动，侧向迁移)的表面密封

的形式，其能够以简单的方式应用，直到例如混凝土浇注发生之前的短时间。

[0005] 根据本发明，根据第一方面，该目的是通过一种用于防止横向迁移地生产由水泥

基材料制成并且防水密封的壁表面(更具体地，由钢筋混凝土制成的结构的壁)的方法实现

的，该方法包括：架设外模板，将密封材料优选地施加至外模板的内侧的整个区域，在已经

设置有密封材料的外模板的内侧的前面布置加强件，通过加强件将助粘剂施加至密封材

料，架设内模板，将水泥基材料填充到由外模板和内模板形成的模板腔中，以及使该材料硬

化以在水泥基材料和位于密封材料上的助粘剂之间形成坚固结合(牢固结合，固体结合，

solid  bond)。在本文所述的方法的情况下的水泥基材料优选地是无钢筋混凝土或钢筋混

凝土，诸如钢骨钢筋混凝土或预应力混凝土、喷浆混凝土或其他灰浆或砂浆。壁表面可以是

竖直的或者以与竖直面成≠0的角度延伸。

[0006] 根据本发明，根据第二方面，该目的是通过一种用于防止横向迁移地生产由水泥

基材料制成并且防水密封的地板表面(更具体地，由钢筋混凝土制成的结构的地板)的方法

实现的，该方法包括：将密封材料优选地施加至承重基底(更具体地是优选地由无钢筋混凝

土制成的地基垫层)的整个区域，在密封材料的层的上方布置加强件，穿过加强件将助粘剂

施加至密封材料，将水泥基材料从上方加入(例如浇注)到在加强件(28)布置在基底周围之

前或之后被架设的模板中，以及使该材料硬化以在水泥基材料(例如混凝土)和存在于密封

材料上的助粘剂之间形成坚固结合。水泥基材料的填充或浇注也被称为“加入(并入)”。基

底也可以例如是木质底层或加固的硬底层。地板表面可以水平地延伸或者相对于水平面成
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≠0的角度延伸。

[0007] 根据第三方面，该目的是通过一种用于防止横向迁移地生产由水泥基材料制成并

且防水密封的表面(更具体地，由钢筋混凝土制成的结构的顶部表面如天花板、拱顶等)的

方法通过下述步骤实现的：将密封材料优选地施加至基底的整个区域，更具体地，施加至优

选地由喷浆混凝土制成的整平层(找平层，leveling  layer)，在密封材料的层的上方布置

加强件，穿过加强件将助粘剂施加至密封材料，将水泥基材料从下方加入(例如“喷涂”)到

助粘剂上，以及使该材料硬化以在水泥基材料和位于密封材料上的助粘剂之间形成坚固结

合。

[0008] 模板包括作为基底或地板表面的边界的环形模板(边缘模板)。可以在已经安装加

强件之前或之后制作边缘模板。然而，在典型的构造顺序中，边缘模板首先被架设，然后才

放置加强件。在这种情况下，密封通常在模板下面继续，或者在模板的内侧上升高。

[0009] 根据上述方法的一个特定实施方式，密封材料优选地以密封膜的形式施加，密封

膜优选重叠地放置并且例如在接缝区域中被粘合地结合或焊接。

[0010] 密封材料有利地基于FPO、TPE、ECB、PVC、EPDM、EVA、PE等。

[0011] 助粘剂有用地通过喷涂施加。助粘剂有利地是基于丙烯酸酯、沥青、水泥或其他物

质的聚合物基分散液、乳液、悬浮液或溶液。

[0012] 根据本发明的另一特定实施方式，在施加助粘剂之前，优选地通过液体，更具体地

是水，优选地清洁密封材料表面以移除污物。当必要时，在清洁发生之后，过量或剩余的液

体也可以通过例如被泵出而被主动地移除。

[0013] 本发明建立在如下出人意料的认识上：即通过相对晚地施加助粘剂，原则上在安

装混凝土之前其不会被损坏，因此保持其助粘剂效果。这进而使得当新混凝土硬化时可以

与新混凝土产生有效的、耐久的表面结合，并且允许在不希望的损坏的情况下防止横向迁

移通过该表面密封。作为替代表达，助粘剂形式的上述现有技术的“粘合剂层”尽可能晚地

施加。施加可以例如通过特定助粘剂的喷涂施用来进行。至少在一个特定实施方式中，特定

的助粘剂应该很好地结合至(已放置的)密封膜，以及随后结合至新混凝土，使得在水泥基

材料和位于密封材料上的助粘剂之间存在结合。

[0014] 当施加特定的助粘剂时，加强件的区域也被润湿。这种润湿对加强件的功能或寿

命都没有不利影响。

[0015] 本发明的其他优点和特征将从所附的权利要求和随后的说明书中显现，随后的说

明书使用附图详细地阐述了两个示例性的实施方式，在附图中：

[0016] 图1示出了根据本发明的第一特定实施方式的方法的阶段；以及

[0017] 图2示出了根据本发明的另一特定实施方式的方法的阶段。

[0018] 图1从顶部到底部示出了根据本发明的一个特定实施方式的用于生产由水泥基材

料制成并且防水密封的壁表面的方法中的一系列步骤，其中可以在所示的那些步骤之间进

行其他方法步骤。首先，在基底(图1中未示出)上架设外模板10。然后，将密封膜形式的密封

材料12施加在外模板的内侧14的整个区域上。更具体地，在该实例中，密封膜重叠地放置并

且例如在接缝(焊缝，seam)区域中被焊接。密封材料可以是例如FPO。

[0019] 随后，在已经设置有密封材料12的外模板10的内侧14的前面布置加强件16。

[0020] 在另一步骤中，例如穿过加强件16将具有丙烯酸基料的助粘剂分散液18喷涂到密
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封材料12上。通常在这里不可能防止加强件16也至少部分地被涂覆有助粘剂分散液18。

[0021] 此后，在基底上架设内模板20。

[0022] 然后将混凝土24填充到所得的模板腔22中并硬化，以在混凝土24和位于密封材料

12上的助粘剂分散液18之间形成坚固结合。

[0023] 图2示出了一种用于在不同阶段(从顶部到底部)生产由水泥基材料制成并且防水

密封的地板表面的方法的特定实施方式。这是一系列方法步骤，其不需要间接地紧接着彼

此。

[0024] 在本示例性实施方式中，基底26由具有施加在整个区域上的无钢筋混凝土的地基

垫层组成。在基底26上布置有密封膜形式的密封材料12，密封膜重叠地放置并且例如在接

缝区域中被粘合地结合。密封材料12例如可以基于TPE。

[0025] 然后，在密封材料12的层的上方布置加强件28，其后通常通过穿过加强件28喷涂

而施加例如基于丙烯酸酯的助粘剂分散液18，在这种情况下，加强件28也至少部分地涂覆

有助粘剂分散液18。

[0026] 此后，将混凝土24从上方浇注到加强件28上，并且使混凝土硬化，以在混凝土24和

位于密封材料12上的助粘剂分散液18之间形成坚固结合。环形模板(未示出)可以已经在施

加加强件28之前或之后被架设。

[0027] 如果顶部表面待被密封，则这可以例如通过将密封腹板(sealing  webs)粘合地结

合至基底(例如，天花板或拱形天花板)并且插在带垫片的加强件上来实现。

[0028] 在本说明书、附图和权利要求中公开的本发明的特征无论是单独地还是以任何期

望的组合可能对于本发明在其各实施方式中的实现是必要的。
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