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Uchwyt do drutu

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do drutu przeznaczony zwlaszcza do maszyny ciggar-
skiej, stosowany w poczatkowej fazie nawijania drutu na bgben wspomnianej maszyny.

Znane sa uchwyty do drutu przeznaczone do maszyny ciagarskiej sktadajace si¢ zobudowy, w
ktorej znajdujg si¢ szczgki chwytowe potaczone roztacznie z suwakiem za pomoca wystgpu w
suwaku wlozonym w rowki w szczgkach chwytowych utrzymywanych w potozeniu zewnetrznym
za pomoca sprezyny dociskowej. W celu umozliwienia zmontowania i rozmontownia uchwytu
obudowa jest dwudzielna i skrgcona Srubami, ktére jest trudno odkreci¢, gdy zachodzi potrzeba
regeneracji szczgk chwytowych, poniewaz otwory pod te §ruby na skutek czgstego uderzania
uchwytu o obudow¢ maszyny ciagarskiej zostaja znieksztalcone. Samo wytwarzanie uchwytu jest
materialochtonne i pracochtonne.

Rozwigzanie wedtug wynalazku w odréznieniu od znanych rozwiazan charakteryzuje si¢ tym,
ze suwak jest potaczony ze szczgkami chwytowymi przegubowo za pomoca kotka, za§ obudowa ma
przelotowe wybranie do montazu i demontazu kotka i spr¢zyny dociskowej. Kotek jest wtozony
koncami w rowki szczgk chwytowych, a Srodkowa czgécia w otwér suwaka. Przelotowe wybranie
ma w rzucie bocznym ksztatt prostokata o wysokosci rownej wysokosci gniazda spr¢zyny docisko-
wej | rozciagajace si¢ od wewngtrznej powierzchni bocznej gniazda sprezyny dociskowej do
wewngtrznej powierzchni bocznej kotka. Taka konstrukcja uchwytu pozwala na jego zmontowanie
i rozmontowanie bez potrzeby stosowania rozbieralnej obudowy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uchwyt w przekroju osiowym przy zewngtrznym potozeniu szczgk chwytowych,
fig.2 — uchwyt w rzucie z gory, fig.3 — przekrdj wzdtuz linii A-A zaznaczony na fig. 1 przy
wewngetrznym potozeniu szczgk chwytowych, fig. 4 — uchwyt w przekroju osiowym przy wyjetej
sprezynie dociskowej oraz wewngtrznym potozeniu szczgk chwytowych i obréconym suwaku, tig. 5
— przekréj wzdtuz linii B-B zaznaczony na fig. 4, a fig. 6 — przekr6j wzdtuz linii C-C zaznaczony
na fig. 1.

Obudowa 1 uchwytu jest wykonana zdwoch czgsci potaczonych ze sobg za pomoca spawania i
ma kanalki prowadnicze 2 szczgk chwytowych 3 potgczonych roztacznie i przegubowo z suwakiem
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4 za pomoca kotka 5 wlozonego koficami w rowki 6 szczgk chwytowych 3, a srodkowa czgsécig w
otwér suwaka 4 utrzymywanego w polozeniu zewng¢trznym za pomoca spr¢zyny dociskowej 7
osadzonej jednym koricem w wyst¢pie 8 suwaka 4, a przeciwleglym koncem w gniezdzie 9 wykona-
nym w obudowie 1. Suwak 4 jest osadzony suwliwie w wybraniu prowadniczym 10 obudowy 11
dodatkowym wybraniu prostokatnym 11 zabezpieczajacym suwak 4 przed zaklinowywaniem sig
przy przesuwic, wykonanym w obszarze wybrania stozkowego 13.

Obudowa 1 ma przelotowe wybraniec 14 do montazu i demontazu kotka § i spr¢zyny docisko-
wej 7, o ksztalcie prostokata, ktorego wysokos¢ rowna wysokos$ci gniazda 9 sprezyny dociskowe;j 7 i
rozciggajacy si¢ od wewngtrznej powierzchni bocznej wspomnianego gniazda 9 do wewngtrznej
powierzchni bocznej kotka § znajdujacego si¢ w tylnym potozeniu, jak to przedstawiono na fig. 3.
Takie usytuowanic i wielko$¢ przelotowego wybrania 14 pozwala na montaz i demontaz kotka § i
spr¢zyny dociskowej 7, a przy zmontowanym uchwycie uniemozliwia samoczynne wypadnigcie
kotka §. W czgsci przeciwleglej do szczgk chwytowych 3 obudowa 1 ma gniazda 15 i otwor 16 do
mocowania elementéw taczacych uchwyt z bgbnem ciggarki, nie pokazanych na rysunku.

Chcac zamocowaé w szczgkach chwytowych 3 drut, nie pokazany na rysunku, przesuwa si¢
szczgki chwytowe 3 w potozenie wewnetrzne az do uzyskania ich zadanego rozwarcia, a po
wlozeniu migdzy nie drutu przestaje si¢ dzialac sita na jezyk 12 suwaka 4, ktéry pod wplywem
sprezyny dociskowej 7 przesuwa szczgki chwytowe 3 w potozenie zewngtrzne, a dzigki zbieznie
utozonym kanatkom prowadniczym 2 szczgki chwytowe 3 schodzj si¢ i chwytaja drut. Przy
demontazu uchwytu najpierw zdejmuje si¢ spr¢zyn¢ dociskowa 7, po czym przechyla si¢ suwak 40
kat 90° w lewo i przesuwa si¢ w potozenie pokazane na fig. 41 5, a nastgpnie wyjmuje kolek 5, suwak
4 w kierunku do gory i kolejno szczgki chwytowe 3 w kierunku do przodu lub do tytu. Montaz
uchwytu dokonuje si¢ w odwrotnej kolejnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt do drutu przeznaczony zwlaszcza do maszyny ciggarskiej, zestawiony z obudowy,
w ktorej znajduja si¢ szcz¢ki chwytowe potaczone roztacznie z suwakiem oraz spr¢zyna dociskowa
utrzymujaca szczgki chwytowe w potozeniu zewngtrznym, znamienny tym, ze suwak (4) jest
potaczony ze szczgkami chwytowymi (3) przegubowo za pomoca kotka (§), zas obudowa (1)
uchwytu ma przelotowe wybranie (14) do montazu i demontazu kotka (§) oraz sprg¢zyny
dociskowej (7).

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze kotek (5) jest wtozony koricami w rowki (6)
szczgk chwytowych (3), a srodkowg czgScia w otwor suwaka (4).

3. Uchwyt wedltug zastrz. 1, znamienny tym, ze przelotowe wybranie ma w rzucie z boku
ksztalt prostokata o wysokosci rOwnej wysoko$ci gniazda (9) sprezyny dociskowej (7) i rozcigga-
jacy si¢ od wewngtrznej powierzchni bocznej wspomnianego gniazda (9) do wewngtrznej
powierzchni bocznej kotka (5), znajdujacego si¢ w tylnym potozeniu.
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