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(54} Zpiisob zhotoveni typového pole rotaéniho vélce
potitati

Ugelem vynéalezu je zhotoveni novych ty-
povych poli nebo jejich ¢asti pfi renovaci
opotfebenych typovych valcl nebho p¥i vy-
rob& novych typovych valct pro rychlotis-
kdrny samodéinnych poéitacéa.

Uvedeného 1nufelu se dosahne tak, Ze se
na mechanicky opracované jadro vélce nebo
jeho Cast, pripadné pokovené tvrdym ko-
vem, na pr. tvrdou médénou kompozici, na-
nese svétlocitlivd vrstva, naceZ se na takto
upraveny povrch prenese fotochemickou
cestou diapozitivni text typového pole. Ho-
tovy povrch typového pole se pokovi tvr-
dym kovem, na pf. chromem nebo wolfra-
mem. P¥i vyrob& nového typového valce se
jeho jadro nepokovuje tvrdym kovem a svét-
locitlivd vrstva se nanese pfimo na jadro.
Text typového pole lze zhotovit fotooptic-
kym otiskem, typografickou sazbou nebo na-
kreslenim textu, pfiCemZ je moZno nékteré
nepouZivané typy nahradit jinymi Zddouci-
mi typy.
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(54) Zpiisoh zhotoveni typového pole rotatnihe vélce nebo jeho sasti
pro rychlotiskdrny samoéinnych pocitagit

1

Vynélez se tykd zplisobu zhotoveni typo-
vého pole typového rotacniho vélce nebo
jeho &asti pro rychlotiskarny samodcinnych
poditacd.

Tiskové formy typového rotaéniho vélce
pro rychlotiskdrny se dosud vyrabé&ji pie-
vaZné odlévanim ocelolitiny pod tlakem do
do negativni matrice. Tento zplisob je velmi
nakladny a zdlouhavy, coZ umociiuje jesSté
poZadavek na rfizné typy téchto forem, jak
co do formdatu, tak i co do obsahu textu.
Tiskové pole té&chto forem se Casem opotfe-
bovavd, nejvice v mistech velkého pracov-
niho zatiZeni, jednak mechanicky (od&rem]},
jednak chemicky (korozi], takZe tyto formy
se stavaji nepouZitelnymi. Dosud se tyto for-
my vyfazovaly a nahrazovaly novymi, coZ
je neekonomické.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpiisob zho-
toveni typového pole typového rotatniho
valce nebo jeho ¢asti pro rychlotiskarny
samodinnych pocéitatd podle vyndlezu, kte-
ry spo¢ivd v tom, Ze se na jaddro nebo jeho
¢ast, s vyhodou pokovené tvrdym kovem, na
pi. tvrdou médénou kompozici, nanese svét-
locitliva vrstva, nafeZ se na takto upraveny
povrch prenese fotochemickou cestou dia-
pozitivni text typového pole. Tento diapozi-
tivni text typového pole se miliZe s vyhodou
zhotovit fotooptickym diapozitivnhim otiskem
typového pole typového vdlce. Hotovy po-
vrch typového pole se potom vyhodn& pokovi
tvrdym kovem, napPiklad chromem nebo
wolframem.

Zplsobem podle vyndlezu lze zhotovovat
jak nové typové rota¢ni vdlce, tak zejména
renovovat opotfebené. Pfitom se miZe text
typového pole zhotovit fotooptickym diapo-
zitivnim otiskem réznych druhQ typovych
vélcli nebo typografickou sazbou, p¥ipadné
nakreslenim textu, p¥i femZ je moZno né-
které nepouZivané typy nahradit jinymi Z4-
doucimi typy.

Zplsobu podle vyndlezu lze s vyhodou téz
pouZit p¥i renovaci typového pole typového
rotaéniho wvdlce pro rychlotiskdrny samo-
ginnych pocitaci, pii které se nejdrive zho-
tovi fotoopticky diapozitivni otisk celého
typového pole nebo jeho upravované casti,
potom se typové pole obrobenim, napfiklad
soustruZenim, odstrani, ibytek hmoty se na-
hradi pokovenim (s vyhodou tvrdou médé-
nou kompozici), potom se pokoveny povrch
vyrovna a opatii svétlecitlivou vrstvou. Na
takto upraveny povrch jadra typového vélce
se potom do pfesné polohy pfenese foto-
chemickou cestou {kopirovanim, vyvolanim
zkopirované Kkresby, vyleptanim) diapozi-
tivni otisk typového pole. PFi fotooptickém
diapozitivnim otisku se vyCerni neZadouci
plochy a plochy, které maji byt fotograticky
sejmuty se vybeéli.

Pokovenim typového pole tvrdym kovem,
napiiklad chromem nebo wolframem, ktery
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je tvrd3i neZ ptGvodni ocel, se sniZi abrase
textovych typl a zvysi jejich Zivotnost (az
12krat). Pokovenim se sniZi nejen abrase
razu mechanického, ale také chemického
(koroze), protoZe papir obsahuje nezadouct
stopy chemikéalii p¥i béleni celulézy a die-
vitého obrusu, které pak spolu s obsahem
vzdusné vihkosti zptsobuji korozi typového
pole.

Podle vynalezu lze jednoduchym zpiisobem
zhotovit typové pole rota¢niho typového val-
ce a regenerovat (renovovat] opotfebené
typové pole. Zplsob podle vynélezu umoz-
nuje téZ moZnost renovace Casti textu typo-
vého pole poskozeného v mistech velkého
pracovniho zatiZeni.

V dal8im je vynélez bliZe objasnén na pfi-
kladu.

Relief upravovaného typového pole typo-
vého vélce se nastiika jak v hloubce, tak na
styénych bodech textu ¢ernou matovou bar-
vou. Po vylernéni textu se nanese na jeho
stytné plochy matova kryci bild barva. Tim
vznikne opticky negativ textu, schopny
k zhotoveni pérového diapozitivu. Potom se
provede fotoreprodukce v poméru velikosti
pFedlohy a zhotoveného diapozitivu 1:1.
Vzhledem k vélcovému tvaru formy se kres-
ba snim4 fotograficky v 6ti pruzich podél-
nych s osou valce. Jednotlivé pruhy filmo-
vého textu se potom fotomontdZi smontuji
v jeden celek. Z takto upraveného diapoziti-
vu se kontaktem zhotovi pérovy negativ,
ktery se vyretuSuje.

Znehodnoceny text se potom odstrani do
hloubky 0,4 mm hrubym opracovdnim (napf.
soustruzenim), ¢imZ se zisk4d vé&tSi povrch
pro kompaktni spojeni s ndhradnim kovem.
Opracovany povrch valce se odmasti a gal-
vanicky opatfi niklem. Potom se na vrstvu
niklu galvanicky nanese vrstva médi v sile
0,5 mm. NanaSeni médi se provadi v kyselé
meédici 1azni s pFidavkem tvrdiciho roztoku
(pFi ovéiovacich zkouSkach byl pouZit Svy-
carsky tvrdici roztok ,WACu“). Mikrotvr-
dost ziskané médi je 120—170 podle Wicker-
se [méfeni bylo provedeno p¥istrojem pro
meéfenl mikrotvrdosti Hanemann). Nanesend
vrstva médi se mechanicky (napf. brou3e-
nim a le$ténim) upravi na poZadovany pri-
mér budouciho typového vélce. Potom se
povrch odmasti plavenou k¥idou spolu s ky-
selinou octovou a zbavi oxidl, naceZ se na-
nese svétlocitlivd emulze. Vznikla svétlo-
citlivd rstva se poté vysudi v temné ko-
mofe. '

Film negativniho textu se pfesné a tésné
umisti na valec. Osvit (kopirovani) se pro-
vddi po dobu 3 minut. Vyvoldni kopie se
provede ostfikem studenou vodou, ¢imZ se
z kopie odplavi neosvétlend mista. Vyvolané
kopie se obarvi roztokem methylvioleté a
utvrdi se. Po usu8eni se tato kopie vypali pfi
teplot& kolem 200°C. Vypédlenim se vrstva
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stane leptuvzdornou. Leptdni nekrytych mist
na médi se provede chloridem Zelezitym p¥i
teploté 10—20 °C.

Z typového vélce se odstrani zbytky vy-
kopirované vrstvy horkym louhem a vélec
se odmasti a zbavi oxid@. Po zah¥ati typo-
vého vélce na cca 50 °C horkou vodou se
povrch vélce galvanicky opat¥i vrstvou chro-
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mu o sile 3—4 um, jehoZ mikrotvrdost je
250—350 podle Wickerse (mé&Feno rovndz
piistrojem Hanemann).

Stejnym zplisobem lze vyrobit i novy ty-
povy vélec s tim, Ze se vynecha tprava po-
vrchu typového vélce podle bodu 2. a svétlo-
citlivd emulze se nanese po odmasténi pii-
mo na zdkladni material vélce.

PREDMET VYNALEZU

7. Zphsob zhotoveni typového pole typo-
vého rotadniho vdlce nebo jeho &&sti pro
rychlotiskdrny samof€innych poéitaét vy-
zna¢ny tim, Ze se na jadro nebo jeho &ast,
s vyhodou pokovené tvrdym kovem, napi.
tvrdou méd&nou kompozici nanese svétlo-
citlivd vrstva, naCeZ se na takto upraveny
povrch pPenese fotochemickou cestou dia-
pozitivni text typového pole.

2. Zptsob podle bodu 1 vyznadny tim,
Ze diapozitivni text typového pole se zho-
tovi fotooptickym diapozitivnhim otiskem ty-
pového pole typového valce.

3. Zplisob podle bodu 1 vyznacény tim, Ze
diapozitivni text typového pole se zhotovi
typografickou sazbou nebo nakreslenim.

4. Zpisob podle bodu 1 vyznadny tim, Ze
se hotovy povrch typového pole pokovi tvr-
dym kovem, napriklad chromem nebo wol-
framem,
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