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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a short-arc discharge lamp (10), a short-arc discharge lamp (10)
produced using such a method, and an electrode (16) for such a short-arc discharge lamp (10). In such a method, an electrode (16)
comprising a duct (32) is provided and is sealed into a discharge vessel (12) of the short-arc discharge lamp (10). The duct (32)
establishes a connection between the discharge chamber (14) of the short-arc discharge lamp (10) and the ambient air. The
discharge chamber (14) is first purged using a purge gas via the duct (32), is then evacuated, and is filled with a filler gas. The
duct (32) is finally closed after freezing the filler gas. The method makes it possible to produce mechanically more stable and thus
more explosion-proof short-arc discharge lamps (10).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Kurzbogenentladungslampe (10), eine durch ein derartiges Verfahren
herstellbare Kurzbogenentladungslampe (10) sowie eine Elektrode (16) fiir eine solche Kurzbogenentladungslampe (10). Bei ei-
nem solchen Vertahren wird eine Elektrode (16) mit einem Kanal (32) bereitgestellt und in ein Entladungsgetill (12) der Kurzbo-
genentladungslampe (10) eingeschmolzen. Der Kanal (32) stellt dabei eine Verbindung zwischen dem Entladungsraum (14) der
Kurzbogenentladungslampe (10) und der AuBenluft her. Uber den Kanal (32) wird der Entladungsraum (14) zunéchst mit einem
Spiilgas gespiilt, anschlieBend evakuiert und mit einem Fiillgas befiillt. Nach Einfrieren des Fiillgases wird der Kanal (32) schlief3-
lich verschlossen. Das Verfahren ermdéglicht die Herstellung mechanisch stabilerer und damit explosionssicherer Kurzbogenentla-
dungslampen (10).
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Beschreibung

Kurzbogenentladungslampe und Verfahren zu ihrer Herstel-

lung

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer
Kurzbogenentladungslampe mit Elektrodenstabeinschmelzung
gemall dem Oberbegriff des Anspruchs 1, eine Kurzbogenent-
ladungslampe gemall dem Oberbegriff des Anspruchs 7 sowie
eine Elektrode fir eine Kurzbogenentladungslampe gemal

dem Oberbegriff des Anspruchs 13.

Kurzbogenentladungslampen mit Elektrodenstabeinschmelzung
weisen typischerweise Kaltftuilldricke wvon bis zu 30 bar
und Betriebsdriicke von bis zu 100 bar auf. Zum BRefiillen
des Entladungsraumes von Kurzbogenentladungslampen wird
bislang ein sogenannter Pumpstadngel aus Quarzglas oder
dergleichen an das Entladungsgefal der Kurzbogenentla-
dungslampe angeschmolzen und der Entladungsraum der Kurz-
bogenentladungslampe {ber diesen Pumpstangel mit dem
Fillgas befiillt. Nach Einfrieren des Fillgases wird der
Pumpstangel abgeschmolzen und das Entladungsgefall so wie-
der verschlossen. Aufgrund des hohen Betriebsdruckes von
Kurzbogenentladungslampen bergen diese das Risiko eines
Berstens des Entladungsgefédles, wodurch Personen in der
Umgebung der Kurzbogenentladungslampe gefdhrdet werden

kdnnen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Ver-
fahren zum Herstellen einer Kurzbogenentladungslampe ge-
mal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bereitzustellen, wel-
ches ein Beflillen eines Entladungsraumes der Kurzbogen-

entladungslampe mit einem oder mehreren Flillgasen ermdg-
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licht, ohne das Entladungsgefal strukturell zu schwiachen.
Es ist weiterhin Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Kurzbogenentladungslampe gemall dem Oberbegriff des An-
spruchs 7 sowie eine Elektrode flir eine Kurzbogenentla-
dungslampe gemdl dem Oberbegriff des Anspruchs 13 bereit-
zustellen, welche die Sicherheit des Betriebs solcher

Lampen verbessern.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren mit den Merkmalen
des Oberbegriffs des Anspruchs 1 durch die Merkmale des
kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 geldst. Die Aufgabe
wird weiterhin bei einer Kurzbogenentladungslampe mit den
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 7 durch die
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 7 ge-
lost. Bei einer Elektrode fiir eine Kurzbogenentladungs-
lampe mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 13
wird die Aufgabe durch die Merkmale des kennzeichnenden
Teils des Anspruchs 13 geldst. Besonders vorteilhafte

Ausgestaltungen finden sich in den abhdngigen Anspriichen.

Bei einem erfindungsgemalBen Verfahren zum Herstellen ei-
ner Kurzbogenentladungslampe wird zundchst eine Elektro-
de, die einen Kopf und einen Stab umfasst, mit einem Ka-
nal bereitgestellt. Die Elektrode wird im folgenden Ver-
fahrensschritt an ihrem Stab in ein einen Entladungsraum
umschlieBendes Entladungsgefdll eingeschmolzen. Um die un-
terschiedlichen Warmeausdehnungskoeffizienten zwischen
dem Elektrodenstabmaterial, beispielsweise Wolfram, und
dem EntladungsgefdBmaterial, Dbeispielsweise Quarzglas,
aneinander anzugleichen, werden iUblicherweise ein oder
mehrere Ubergangsglidser eingesetzt. Diese Technik der E-
lektrodenstabeinschmelzung ist dem Fachmann seit langem

bekannt, weshalb hier auch weitere Details wverzichtet



WO 2010/063517 PCT/EP2009/064140

10

15

20

25

30

werden kann. Um Feuchtigkeit und schadliche Anteile der
Umgebungsluft zu entfernen, wird im folgenden Schritt ein
Splilgas durch den Kanal in den Entladungsraum eingelei-
tet. Hierzu wird in der Regel Argon oder ein Edelgasge-
misch verwendet. Wahrend des Spililens ist es dariiber hin-
aus moglich, die Elektrode zu gliithen, um adsorbierte Sub-
stanzen von der Elektrodenoberflédche zu entfernen. Im
folgenden Verfahrensschritt wird der Entladungsraum iber
den Kanal der Elektrode evakuiert und ein Flullgas, in der
Regel Xenon, oder Flllgasgemisch, durch den Kanal der E-
lektrode in den Entladungsraum geleitet. Das Fiullgas wird

schlieRlich eingefroren und der Kanal verschlossen.

Im Gegensatz zum bekannten Stand der Technik zum Herstel-
len von Kurzbogenentladungslampen erfolgt das Beflillen
also nicht durch einen angeschmolzenen Pumpstangel, son-

dern durch den Kanal der Elektrode.

Durch das erfindungsgemale Verfahren wird die Entstehung
von Schwachstellen im Entladungsgefall vermieden. Eine so
hergestellte Kurzbogenentladungslampe ist somit stabiler
und explosionssicherer als vergleichbare, nach dem Stand

der Technik hergestellte Kurzbogenentladungslampen.

Bevorzugter Weise wird im ersten Verfahrensschritt der
Kanal der Elektrode durch ein abtragendes Verfahren, ins-
besondere durch Bohren, in die Elektrode eingebracht.
Dies ermdglicht eine einfache und kostengiinstige Herstel-

lung der Elektrode.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform wird ein erster Ab-
schnitt des Kanals durch Bohren in der (Ladngs-) Erstre-
ckungsrichtung der Elektrode und ein zweiter Abschnitt

des Kanals durch Bohren senkrecht zu dieser (Langs-)



WO 2010/063517 PCT/EP2009/064140

10

15

20

25

Erstreckungsrichtung der Elektrode erzeugt. Der Kanal er-
streckt sich also nicht bis zu einem Kopf der Elektrode,
an welchem im Betrieb der Kurzbogenentladungslampe der
Lichtbogen anliegt. Dies vermeidet die Erosion von Kan-
tenbereichen einer Kanalmindung durch die thermische Be-
lastung in Lichtbogenndhe und der Kanal beeintrachtigt

auch nicht die Qualitadt des Lichtbogens.

Bevorzugter Weise wird durch das Einschmelzen der Elekt-
rode 1im zweiten Verfahrensschritt diese so relativ zum
Entladungsgefdal platziert, dass der Entladungsraum uber
den Kanal der Elektrode mit der AuBenluft in Verbindung
steht. Das Befillen bzw. Evakuieren des Entladungsgeféales
kann somit direkt lber den Kanal erfolgen, ohne dass eine
weitere Gaszuleitung bzw. Gasableitung im Entladungsgefal

bereitgestellt werden muss.

In einer weiteren Ausfihrungsform weist der Kanal eine
Offnung auf, wobei das VerschlieBen des Kanals im Verfah-
rensschritt g) durch Anléten einer Litze an der Offnung
erfolgt. Es sind also keine zusatzlichen Verschlussmittel
ndétig, welche den Kanal der fertigen Kurzbogenentladungs-
lampe abdichten. Das Verbinden der Elektrode mit einer
Litze zur Stromzufuhr und das VerschlieBen des Kanals er-
folgen in einem Arbeitsschritt, was das Verfahren schnell

und kostenglinstig macht.

Zum Anloten der Litze wird bevorzugt ein Hochfrequenzldt-
verfahren verwendet. Durch derartige induktive Lotverfah-
ren wird eine besonders hohe Lotstellenqualitadt erzeugt,
so dass sichergestellt ist, dass die Ldétstelle dem hohen

Betriebsdruck der Kurzbogenentladungslampe standhalt.



WO 2010/063517 PCT/EP2009/064140

10

15

20

25

Eine erfindungsgemidle Kurzbogenentladungslampe mit einem
einen Entladungsraum umschlieBenden Entladungsgefall und
einer in das Entladungsgefall eingeschmolzenen Elektrode
gemdl einem weiteren Aspekt der Erfindung zeichnet sich
dadurch aus, dass in der Elektrode ein Kanal ausgebildet
ist. Eine derart gestaltete Kurzbogenentladungslampe er-
moéglicht das einfache Beflillen und Evakuieren des Entla-

dungsraums mittels des eingangs geschilderten Verfahrens.

Der Kanal verlauft bevorzugt in einem Bereich der Elekt-
rode, der abschnittsweise von auBerhalb des Entladungsge-
faBes =zugadnglich ist. Damit ist ein einfaches Verbinden
des Kanals mit einer Gaszuleitung bzw. Gasableitung er-
moéglicht, ohne dass Manipulationen am Entladungsgefal nd-
tig sind, welche dessen strukturelle Stabilitadt mindern

kdonnten.

Der Kanal verlauft in einer bevorzugten Ausfihrungsform
der Erfindung abschnittsweise geradlinig parallel zur
Erstreckungsrichtung der Elektrode. Weiterhin erstreckt
sich der Kanal bevorzugt abschnittsweise in eine Richtung
mit einer Komponente senkrecht zur Erstreckungsrichtung
der Elektrode. Mit anderen Worten weist der Kanal eine
Knickstelle auf, an welcher sich seine Verlaufsrichtung
dndert, =z.B. um etwa 90°. Dadurch wird sichergestellt,
dass die Offnungen des Kanals einen hinreichenden Sicher-
heitsabstand zum Kopfbereich der Elektrode, an welcher im
Betrieb der Kurzbogenentladungslampe ein Lichtbogen an-
liegt, aufweisen. Die Anwesenheit des Kanals beeinflusst
dadurch die Qualitat des Lichtbogens im Betrieb der Kurz-

bogenentladungslampe nicht.
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In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist
der Kanal von aullen durch ein Lot verschlossen. Dadurch
kann auf zusadtzliche Verschlussmittel verzichtet werden,
deren Befestigung aufgrund unterschiedlicher Materialaus-
dehnung von Verschlussmitteln und Elektrode problematisch

ware.

Die erfindungsgemdflRe Kurzbogenlampe lasst sich auch be-
sonders gut Wiederverwerten. Dazu wird der zuvor geschil-
derte Verfahrensschritt nach dem Ende der Lebensdauer der
Lampe einfach umgekehrt, d.h. die Lampe wird, beispiels-
weise in einer Handschuhbox durch Erwarmen des Lots am
Ende des Kanals gedffnet und das Fiullgas kann ausstromen,
ohne dass dazu, wie bei herkdmmlichen Kurzbogenlampen mit
Pumpstangel, Glas zerstort werden muss. Das Entldten kann
beispielsweise wieder mittels Hochfrequenzheizen erfol-
gen, um mdoglichst wenig Verunreinigungen in den Wieder-

verwertungsprozess einzubringen.

Die Elektrode der Kurzbogenentladungslampe ist bevorzugt
aus Wolfram oder einer Wolframlegierung ausgebildet. Sol-
che Elektroden vermdgen den hohen thermischen Belastungen
im Betrieb der Kurzbogenentladungslampe besonders gut

standzuhalten.

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Elektrode fiir eine
Kurzbogenentladungslampe mit den Merkmalen des Anspruchs
13. Eine solche Elektrode umfasst einen Stab zum Anlegen
eines elektrischen Potentials und einen Kopf, von dem
sich bei angelegtem Potential ein Lichtbogen zu einem
Kopf einer weiteren Elektrode erstreckt. Erfindungsgemal
ist vorgesehen, dass die Elektrode einen Kanal aufweist,

welcher sich von einem Anschlussende des Stabes - also
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von demjenigen Ende, welches mit geeigneten Mitteln zum
Zufihren elektrischen Stromes verbindbar ist - bis zu ei-
ner Austrittsdffnung an einem kopfseitigen Ende des Sta-
bes erstreckt. Die Elektrode kann ein- oder mehrteilig
sein, d.h. der Elektrodenstab und der Elektrodenkopf sind
entweder zweli unterschiedlich ausgebildete Abschnitte ei-
nes einzigen Teils oder aber separate Teile, die zu einer

Elektrode zusammengefiigt sind.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Im Folgenden soll die Erfindung anhand eines Ausfiihrungs-
beispiels naher erliautert werden. Es zeigt die einzige
Figur ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemalien

Kurzbogenentladungslampe im Schnitt.

Bevorzugte Ausfithrungsform der Erfindung

Eine in der Figur dargestellte, im Ganzen mit 10 bezeich-
nete Kurzbogenentladungslampe umfasst ein Entladungsgefal
12, welches einen Entladungsraum 14 umschlielt. Das Ent-
ladungsgefall ist von einem abnehmbaren Schutzmantel 13
umgeben, der fir den Betrieb der Lampe entfernt wird. In
das Entladungsgefall 12 ist eine Kathode 16 sowie eine A-

node 18 eingeschmolzen.

Die Kathode 16 umfasst einen Stab 19, welcher mit einem
Anschlussbereich 20 aus dem Entladungsgefall 12 herausragt
und mit seinem kopfseitigen Ende 22 mit einem Kopf 24 der
Kathode verbunden ist. Der Kopf 24 ist kegelfdrmig ausge-
bildet, wobei der hintere Teil (FuB) des Kopfes einen
grolReren Durchmesser hat als der Stab. Durch beide Mal-
nahmen ist gewdhrleistet, dass ein Zuriickschlagen des

Lichtbogens auf die Kathode 16 beim Zinden der Kurzbogen-
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entladungslampe 10 verhindert wird. Die Anode 18 ist e-
benfalls in einen Stab 26, welcher mit seinem Endbereich
28 aus dem Entladungsgefall 12 hinaus ragt, und einen Kopf
30 unterteilt.

Im Stab 19 der Kathode 16 ist ein Kanal 32 vorgesehen.
Ein erster Bereich 33 des Kanals 32 verlauft vom Endbe-
reich 20 des Stabes 19 zunachst parallel zu dessen
Erstreckungsrichtung. Der Kanal 32 endet in einem durch
eine Verengung 101 des EntladungsgefdRfes von dem eigent-
lichen Entladungsraum 14 getrennten Vorraum 102. Dazu
knickt der Kanal 32 um circa 90° ab, wobei ein zweiter
Bereich 34 des Kanals 32 senkrecht zur Erstreckungsrich-
tung des Stabes 19 verlauft und in den Vorraum 102 min-

det.

Die Verengung 101 dient der Stabilisierung der Elektrode
16. Dazu umgibt sie den Elektrodenstab 19 zwar lose, aber
nicht gasdicht, um den spater noch genauer erlauterten
Gasaustausch zwischen dem Entladungsraum 14 und der Ein-
miundung 34 des Kanals 32 wahrend der Herstellung der Lam-
pe zu ermdglichen. Der Entladungsraum 14 steht also nach
dem Einschmelzen der Kathode 16 in das Entladungsgefal 12
Uber den Kanal 32 mit der AuBenluft in Verbindung. Um den
Gasaustausch zu verbessern kann es zudem vorteilhaft
sein, diese Verengung nicht iiber den gesamten Umfang aus-
zufiihren sondern nur an drei tber den Umfang gleichmaRig
verteilten Stellen, an denen das GefdBmaterial bis zum
Elektrodenstab nach innen gestilpt ist (nicht darge-
stellt). Flir weitere Details hierzu sei auf die Schrift
DE 10 2005 046 483 Al verwiesen. Alternativ kann der Ka-

nal 32 auch bis in den Entladungsraum 14 hinein wverlan-
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gert sein und dort mit dem zweiten Bereich 34 einmiinden

(nicht dargestellt).

Beim Befiillen des EntladungsgefaBes 12 wird dieses zu-
nachst Uber den Kanal 32 mit einem Spllgas befiillt. Hier-
zu wird in der Regel Argon oder ein Edelgasgemisch aus
kostenglinstigen Edelgasen verwendet. Das Splilen dient dem
Entfernen von Restfeuchtigkeit sowie schadlichen Bestand-
teilen der Luft. Wahrend des Splilens koénnen die Elektro-
den 16, 18 zusdtzlich erhitzt werden, um adsorbierte sto-
rende Substanzen von ihnen zu 1ldsen und diese mit dem
Spiilgas zu entfernen. Nach dem Spilen des Entladungsraums
14 wird dieser iiber den Kanal 32 evakulert, so dass sto-
rende Feuchtigkeit und Gase mdéglichst vollstédndig ent-
fernt werden. In den evakuierten Entladungsraum 14 wird
dann das als Betriebsergebnis vorgesehene Fiillgas, in der
Regel Xenon, eingefiillt. Nach vollstandiger Befiillung des
Entladungsraumes 14 wird das Flillgas durch Beaufschlagen
mit flissigem Stickstoff eingefroren, um so ein Ver-

schlieRBen des Kanals 32 zu ermdglichen.

Das VerschlieBen des Kanals 32 erfolgt durch Aufbringen
eines Lotes 35, welches gleichzeitig die Kathode 16 mit
einer Litze 36 zum Zufihren von Strom verbindet. Hierzu
wird ein induktives Hochfrequenzldtverfahren unter
Schutzgasatmosphare verwendet. Dadurch wird ein sicherer
Halt des Lotes 35 am Stab 19 der Kathode 16 sicherge-
stellt, so dass die Lotstelle den hohen Betriebsdriicken
der Kurzbogenentladungslampe 10 von bis zu 100 bar stand-
halten kann. Auch die Anode 18 wird auf gleiche Weise
mittels eines Lotes 38 mit einer Litze 40 verbunden. Nach
dem Verldten der Elektroden 16, 18 wird das Entladungsge-

faR 12 schlieRBlich noch in einen Schutzmantel 13 mon-
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tiert, um einer Beschadigung des Entladungsgefales 12
vorzubeugen. Fir den Betrieb der Kurzbogenentladungslampe

10 wird der Schutzmantel 13 wieder entfernt.
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Anspriiche

Verfahren zum Herstellen einer Kurzbogenentladungs-
lampe (10) mit einer Elektrodenstabeinschmelzung,
gekennzeichnet durch die Schritte:

a) Bereitstellen einer Elektrode (16), die einen E-
lektrodenstab (19) und einen Elektrodenkopf (24)
umfasst mit einem Kanal (32);

b) Einschmelzen der Elektrode (16) im Bereich des
Elektrodenstabs (19) in ein einen Entladungsraum
(14) umschlieBendes Entladungsgefall (12);

c) Einleiten eines Spllgases in den Entladungsraum
(14) durch den Kanal (32);

d) Evakuieren des Entladungsraumes (14) iUber den Ka-
nal (32);

e) Einleiten eines Flllgases in den Entladungsraum
(14) durch den Kanal (32);

f) Einfrieren des Fiullgases;

g) VerschlielBen des Kanals (32).

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

in Schritt a) der Kanal (32) durch ein abtragendes
Verfahren, insbesondere durch Bohren, in eine Elekt-

rode (16) eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein erster Abschnitt (33) des Kanals (32) durch Roh-
ren in einer Erstreckungsrichtung der Elektrode (16)
und ein zweiter Abschnitt (34) des Kanals (32) durch
Bohren senkrecht zu dieser Erstreckungsrichtung der

Elektrode (16) erzeugt wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

durch das Einschmelzen der Elektrode (16) in Schritt
b) diese so relativ zum Entladungsgefal (12) plat-
ziert wird, dass der Entladungsraum (14) Uber den
Kanal (32) der Elektrode (1l6) mit der Aublenluft in

Verbindung steht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kanal (32) eine Offnung aufweist und das Ver-
schlieRBen des Kanals in Schritt g) durch Anldten ei-

ner Litze (36) an der Offnung erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
zum Anldten ein Hochfrequenzldtverfahren verwendet

wird.

Kurzbogenentladungslampe (10) mit einem einen Entla-
dungsraum (14) umschlieBenden Entladungsgefall (12)
und einer Elektrode (16), die einen Elektrodenkopf
(24) und einen Elektrodenstab (19) umfasst, wobei
die Elektrode im Bereich des Elektrodenstabes (19)
in das Entladungsgefall (12) eingeschmolzen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

in der Elektrode (16) ein Kanal (32) ausgebildet

ist.

Kurzbogenentladungslampe (10) nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Kanal (32) 1in einem Bereich (20) der Elektrode
(1lo) verlauft, der abschnittsweise wvon aulerhalb des

Entladungsgefalles zuganglich ist.
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Kurzbogenentladungslampe (10) nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Kanal (32) abschnittsweise geradlinig parallel
zur Erstreckungsrichtung der Elektrode (l16) ver-

lauft.

Kurzbogenentladungslampe (10) nach Anspruch 8 oder
9,

dadurch gekennzeichnet, dass sich

der Kanal (32) abschnittsweise in eine Richtung mit
einer Komponente senkrecht zur Erstreckungsrichtung

der Elektrode (lo) erstreckt.

Kurzbogenentladungslampe (10) nach einem der Ansprii-
che 7 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kanal (32) von auBen durch ein Lot (35) ver-

schlossen ist.

Kurzbogenentladungslampe (10) nach einem der Ansprii-
che 7 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Elektrode (16) einstiickig aus Wolfram oder einer

Wolframlegierung ausgebildet ist.

Elektrode (16) fir eine Kurzbogenentladungslampe
(10) mit einem Stab (19) zum Anlegen eines Potenti-
als und einem Kopf (24) der in einer Kurzbogenentla-
dungslampe das Sichausbilden eines Lichtbogens zu
einem Kopf (30) einer weiteren Elektrode (18) bei
angelegtem Potential ermdglicht

gekennzeichnet durch

einen Kanal (32), welcher sich von einem Anschluss-

ende (20) des Stabes (19) bis zu einer Austrittsoff-
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nung an einem kopfseitigen Ende (22) des Stabes (19)

erstreckt.

14. FElektrode (16) nach Anspruch 13,

welche aus Wolfram oder einer Wolframlegierung be-

5 steht.

15. Verfahren zum Recyceln der Kurzbogenentladungslampe
nach einem der Anspriche 7 bis 12, gekennzeichnet

durch die Verfahrensschritte:

a) Offnen des Kanals (32) durch Erwadrmen des Lots

10 (35) und

b) Auffangen des im Entladungsgefal (12) befindlichen
Fillgases.

16. Verfahren nach Anspruch 15, wobei das Erwarmen des

Lots (35) mittels Hochfrequenzheizen erfolgt.

15
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