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ZPUSOB VYROBY ROZMNOZOVACTHO ‘ZAMZEN]‘. PRO -ODLEV&NI

Predmétem vyndlezu je pouélti epoxidovych elastomerﬁ ‘na vyrobu rozmno-
¥ovacich zarizeni pro odlévéni. » :

" Pro vjrobu slo¥ityech sddrovych forem provoznich, . napr. £ 4 keramickém prﬁ-
myslu, pou¥ivanych k 1it{, tofeni nebo formovdni, :se: :bé¥ne poutivs : pavsizent
oznadované jako rozmno%ovaci zarizeni. Nékdy se :také toto zarizeni mezyvd .
matrice nebo pdlmodel. V. podstate jde -0 ‘vicedilnou formu, eterd -ae wKLEAE
z hlavniho dilu rozmno¥ovactiho zarizeni 8 pracovni plochou, 2 rémetiél g0 .28m-
kv, které zajistuji polohu rémedkd vi¢i -hlavnimu d{lu, % ‘k1inového -za¥izend
a z k1in8 a ze zdtek. Zdtky slouZi k- ‘vytvoreni nelévacich otvord do sprovoani
formy. Klinové zarizenf se pou¥ivé k¢predlévéniﬁk11nﬁ &4 pripads sako%itejitho
modelu. Ne ka%dy model je tak slo¥ity, -fe toto predlévény -vykeduje. iBomoel. )

takto prlpraveného rozmnoiovaciho zarizeni se: odlévaai g 4drové sneébo ;jiné ;pro-
_vozni formy. Ucelend provozni forma - vznlkne segtavenim, Jeﬂnﬁtliuychﬁﬁésti '
Basto pllek, po retusi zémkd a Uprave dosedacich ploch.. :

K vyrobé rozmnofovaciho zarizeni se béine . poutivajl tyto materidly:

. -sddra, epoxidové . a polyesterové pryskyrice, s:likony,*pﬁlyurethany, Heton, :
,drevo kovy, keramické materidly,: dentakryly & *novodur.. ‘Nevfhodou «sédry je
,Je,]:'. ‘zna&nd nasdkavost, maléd Zivotnost zar:‘.zeni +mplsobend malou mechanickou
pevnosti a velké rozméry, co? mé. nepriznivy vllv -na :manipuleci, nebot zari-
zeni joou t&8%ké a potrebuji znadny -pracovni i :skladovaci :prostor.iNasékevost
a mechanickd pevnost se dé éésteénévoinvnft%povnchevpuaﬁpravouwﬁeho<eeparaci
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a- penetraci Zelakovymi, lihovymi i jinymi laky. Nékdy se ufivaji oleje, mydla
nebo vosky. Av3ak i po téchto dpravédch je odolnost ‘proti opotrebeni (oderu)
béhem 1it{ provoznich forem ve1m1 mals a vaotnost rozmnoZovac 1ho zarizeni
ve1m1 krétké.

Pro technologzz vrstveni a laminovént se doporuéuai a ufivajil epoxldOVé o

' é-polyesterové pryskyrice. Jejich spolednymi nedostatky Jaou velkd smriteént,

' ho%nost deformace vlivem velkého mnofstvi reekdniho tepla, které se vyvijfl
pPl vytvrzovéni u vétdich zarizenf, krehkost rozmnofovaciho zarfzen{ a slo-
¥ité pracovni pomlcky. Je treba je skladovat a pracovat s nimi jen pFi’uréi-
tych teplotéch. Lze je zpracovévat jen komplikovanym-zplsobem. Velké smrté-
n{ je charakteristickym nedostatkem i silikond. Dentakryly jsou kPehké a stea-
‘ne Jako drevo beton a novodur ae nehodi pro sloZiteaéi tvary.

_ Bylo zjisténo, Ze uvedené nedostatky nema ji epoxidové elastomery ziska-‘
_ 1né z toleohelickych moncmerd a predpolymerﬁ obaahu;ici epoxidové nebo amino~
vé akupiny a proto Jich 1ze vyborne poufit pro ‘pripravu rozmnozovaciho zgari~-
_ zenilna virobu odlévacich rozmno¥ovac feh zarizent, popripadé i jejich doplﬁ-
. kit a vloZngch ¥dstf. Epoxidové elastomery vykazujl toti% vybornou kopirovaci
lechopnost kterd dosud nebyla znéme a byla objevena af nyni. Ve spojeni o
. 8 dal8imi Vynikaaicimi vlaatnostmi techto mater:élﬁ Je éini velmi vhodné: pro
'5tento ﬁéel. : : a

Pouziti epoxidovych elastomer& Je vyhodné pro pripravu rozmno¥ovacich

: iarizeni na vyrobu forem vypliiovénim, pro vytvéreni: jinyeh &ésti rozmnoZo-

‘ vaciho zaFfzeni, vloZngch modeld a vloZnfch hlavnich &4sti, a nebo lze jimi
vyplnit_ﬁrostor ziskany u rozmnofovaciho zarizeni sejmutim povrchové_vrstvy"

“pracovni plochy, a nebo prostor mezi jédrem a formou. Sty¥né plochy mohou

byt vytvoreny i jinym polymornim materiélem ne¥ elaatomerem, avéak vzdy ve
‘apoaoni 8 olaatomerem. .

Tak na priklad se- postupuae pri priprave rozmnoiovaciho zarizeni vypl-’

. flovénim takto: obe pracovni plochy se 0dlijt souéaane ‘tak, Ze se kapalnd smesf
elastomeru a vulkanizaéniho &inidla nalije do rozmerove zafixované & nasepa-.
rovnné ‘mezery mezi dvéma dfly modelformy a. po vulkanizaci 8e aystém rozlo!i

a rozmno!ovaci zarizeni se vyjme,

‘ Postup pripravy rozmnozovaciho zarizeni s polévénim*(vyplﬁovénim) skore- s
_ piny elastomerem Jje napr. tento: suchy sddrovy zdklad rozmno%ovaciho z&rize~ _
- ni se orctuéu;e, pretre Selakovym roztokem a naseparuje. Po Odllti prvé for=-

Comy se dokonale vyretuduje negativ_formw,» naseparuje a vlo%{ zpet do (na) roz=-

.mn920vaci'zéiizqni, ktéré‘bylo mezitim upraveno tim zpdsobem, %e povreh celé
pracovhi plochy se oseké do hloubky 3 a% 5 mm a skrz celou tloudtku rozmno-
- Sovactho zeF{zen{ se provrtd nékolik nalévacich otvord. Predlité pilka sddro-
vé formy 8e polo%i dutinou modelace nahoru a upravené rozmnozovaci zarizeni
de vloZ{ 4o zémkd s réme¥kd jako jédro budouef. skorepiny. Otvory, které byly '
- do rozmno!ovaciho zar{zeni predvrtény, se nalije smés predpolymeru elastome~-
ru a vulkanizadnfho ¥inidla.. Po probéhnuti vulkanizace se vytvori pruiné sko-f
 Fepina pevné spojend s jédrem. : 8
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PouZitim epoxldovych elastomerﬁ 1ze Jednoduéeai ziskat déle pouZitelnd
rozmnoZovact zarizeni jednodu33fho provedeni men&ich rozmérd ‘a. véhy a vybor-
: nyeh kopirovacich vlastnosti. Také Zivotnost starych nebo. poruéenych rozmno-

20vacich zarizeni . lze: po zuélechteni elastomerem prodlouZit. Je- zde. mo¥no
‘snadného preretuéovéni povrchu. Oproti bé¥nym postupdm laminovéni & povrcho~-
_vé upravy sédrového rozmno¥ovaciho zarizeni s penetraci skorepiny né tu vy~
" hodu,  %e-lze takto opravit, pripadne zeela obnovit ta rozmnoZovaci zarizeni
kterd jsou ji? pouZivénim opotrebovand. Ziskany povrch skoreplny Jje dokona—
lejs{ a dovoluje 1ep§i priléhédni. Vy3s1 kvalita rozmno¥ovaciho zarizeni pri-’

v"nééi isporu préce i materislu. ‘Sni%uje se podet technologicky nutnych klind

" a tim se snifuje i velikost a pracnosi pripravy rozmnoZovaciho zarizeni.

" Nutné manipuladni i pracovni plocha jsou men3{, materidl je stdly a mé vhod-
‘né malou tendenci k deformacim. V mnoha pripadech lze z posiupu vyroby roz-
mno¥ovactho zarizenl vypustit kliny a klinové zarizent.

'Pfiklad 1

Pro vyrobu vicedilné provozni formy na figurdlni porcelén se zISKa 10z~
mno¥ovaci zabfzeni takto: modelové forma sklédaaici se ze dvou pilek a ze
dvou navazujicich klind v jedné pﬁlce se povrchove opravi 10%nim (hmotnostne)
roztokem Zelaku v ethylalkoholu ‘a po zaschnutl se naseparuje pripravkem o slo-
‘$enf 5 hmotnostnich d{18 parafinu 52/54, 5 hmotnostnich df1d silikonového
tuku a 50 hmotnostnich d{1d lakatského bénzinu o0 destiladnim rozmezi 190 a¥
250 ° . “Po zaschnut{ a preleéteni mekkou bavlnenou tkaninou se poloZ{ obe
pllky modelové formy- do vodorovné polohy na. pracovnim stole a modelace se vy- ’
plni. epoxldovym elastomerem je&té nevulkanizovanym, ktery se. zigkd. smichénim '
© 100 hmotnostnich dilﬁ epoxidového telechelického prepolymery o obsahu epoxi~-
"' dovyeh skupin 0,24 epoxi-ekvivalentd/100 g s 10 hmotnostnimi afly trimgthyl-i
'hexamethylendiamlnu. Po probehnuti vulkanizace- se. obé: pilky modelové formy.
upevni tak, aby mezi nimi byla mezera 2 mm.a nemohlo dojit-k- posunuti, Pros~
tor mezery mezi pllkami se obalil 4 cm Sirokou aamolepici 1zolaéni pégkou i
a vznikly uzavreny prostor se vyplni epox:dovym kapalnym elastomerem vyéerk'
'v-;popsaného sloieni. : :

Priklad 2

"~ Pro ziskéni klinového zarizeni, pomncnych klinﬁ vtokovyeh: zéiek,a vnej-
- 8ieh rémedkd. na rozmno!ovacim zarizeni se. postupuae podle vynélezu, takto:

a) pro ziskéni klinového zarizeni se. neodrive odlije a: vytvor{ sddrovy: - pompc =
" ny ¥lin, ktery ae. g vnegéi strany obalfl plétkem hliny o sile 0,3 a% 1 cm.
Pak ‘se 0dlije pomocny s&drovy rémedek:klfnového zarizeni. Hlina se vyjme

& pomocny klin i pomocny réme&ekaae~nasepaguji?piippankgnyo;leééAi;Syhmoté,
nostnfch d{18 parafinu 52/54, 5 hmotnostnich d{1d silikonového.oleje. o vis~

kozitd 350 mPa.s/25 °C a. 50 hmotnostnfch dild; lskového benzinu. Ziskeny
prostor se potom vyplni jeté nevulkanizovenym: epoxidovym elastomerem.

Pl



1196830 o cae

popsanym v priklade 1. Po probehnuti vulkAnlzace se systém rozebere klin
se vyjme a tim je klinové rozmno!ovaci zarizeni hotové.

b) zétky pro vytvorent vtokovych otvord do provoznich forem, 1lze vyrobxt
tak, %e se na ssddrovou zdtku vyrobi pomocny rémeéek, ten se naseparuje -
a vyplni jedte nevulkenizovanym epoxidovym elastomerem. Pro snadnejsi ma-

nipulaci se zdtkou je vhodné do ni pred vulkanizaci vloZit kovovou arma-
turu, :

) pFi pripravi‘vnijéich’réﬁeékﬂ na rbzm@oéovaci zarizeni 2 epoxid0vého.ela-
' stomeru se postupuje jako v bodu &) jen tloudtka rémedku je 5 a% 25 mm,

d)'ponoené Xliny do slo!itych klinovych zarizeni, pripadne Jiné vlo!né éésti
 rozmnozovuc1ho zarizeni lzge vyrobit poetupem popsanym v bodu b). L

Pr!klad 3

Pro vyrobu rozmnoﬁovaciho zarizeni z modelové formy s rovnymi etyénymi ’

- plochami se themi zdmky a tremi . nalévacimi otvory do -dutin postupujeme teak-

to. modelové rorna se nahreae ‘proudem vzduchu teplého 60 + 10 ¢ tak, aby - se

" ohrdly obé stydné plochy modelové formy soudasne. Zérovon se ohfeje folie

z PVC o tlouBtce 0,2 mm. Pro unadnej&i manipulaci se folie upevni do drove-
.ného réme¥ku o 10 % vét3ich rozmérd ne’ md modelové forma. Predehfsdtd folie
-8e aanlékne-ngzi obé predehrdté pllky modelové formy tek, aby obe poloviny .
dosedly do zémkd. Po schlazen{ se modelovd forma rozevie a folii v mfstech
dutiny (nodclace) ae treba perforovat Jednim otvorem o velikosti 0,5 cm2 na

1 cn2 plochy . Potom se modelovd forms naseparuje 10%nim vodngm roztokem poly-‘
vinylalkoholu. Po zaschnut{ se vlo¥{ félie do modelové formy, ta se uzavie
a stéhne gumovyni péey . Nalévacimi otvory se vlije geéti nevulkanizovany epo- -
xidévy elaatomer popaany v priklade 1. Po probéhnut{ vulkanizace se vyrobl
,rAmoéok ze stejné epoxidové hmoty. Po zhotoveni rédmefku se’ se jme pllka mode-
. lové rormy, rémaéok, i odlitek s folif se naseparuji a ‘vznikly prostor se
vypini sddrou. Tim venikne pomocné podl o¥né pllka tvoraného rozmno¥ovaciho
zarizﬁni. Pak se vyjme druhd polovina modelové formy & kliny. Tim ae rozmno-
'!ovaéi ;arisoni pro vyrobu provoznich forem hotové.

 PF{Xlad 4

Pro prodlouZent ¥ivotnosti stardfch nebo poskozenych rozmnoZovacich za-
~.#{zent 1ze pracovni plochu (povroh) zrestaurovat takto: stars{ rozmnoZovaci
zarizent ‘poulivané ve vyrobe f£igurélniho porcolénu mé podkozeny nos v oblile-
jové &dati. Sédrové rozmno¥ovaci zarizeni bylo predupraveno 100 hmotnostnimi
41y 50%nfho roztoku epoxidové pryskyrice o obsahu ‘epoxidovych skupin 0,26
-epoxiekvivalentu/100 g v acetonu po smichén{ s 2,8 hmothostnimi dily\d1ethy1—’v.
_ entriaminu. Pracovni povrch se oseké do hloubky 4 mm a vyvrtajl se 3 nalévaci.
o 6tvory'o prdpéru 10 mm celou tloultkou rbzmno!ovaciho zarizeni., Pak se od~- o
" stran{ jemné 3dstedky vyfoukdnim. Tekto upravend 3dst rozmnoZovaciho zarize~ -
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" n{ se vlos{ do pripravené pllky provozni formy, spodni &&sti rozmnofovac1ho
zar{zeni nahoru. PFipravenymi liecimi otvory se vyplni prostor vytvoreny mezi
provozni formou a osekanym povrchem rozmn, zarizeni pomoci kapalného epoxi-
dového elastomeru jedté nevulkanizovaného, ktery byl popsén v priklads 1.
Po probéhnutf vulkanizace se sejme pilka pomocné provozni formy a po pripad-
né nepatrné retudi rozmno¥ovaciho zarizeni (poiitivu) Jje moZné restaurované
rozmno%ovaci zarizeni znovu pouffvat pro vyrobu provoznich forem.

Predmét vynélezu

© - Pou%it{ epoxidovych elastomerd pripravenych z telechelickych monomerd
nebo pfedpblymerﬁ, nebo jejich smeési, prifem¥ tyto ldtky obsahuji epoxidové
nebo aminové skupiny, na vjrébu odlévacich rozmno¥ovacich zarizeni a jejich
pripadngch dopliikd a vloZnych Edsti.
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