Egz. SLUZBOWY

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

65738

Patent dodatkowy
do patentu

u n Z A n Pierwszenstwo:
PATENTOWY
P H l. Opublikowano:

Zgloszono: 06.VIIL.1968 (P 128 522)

20.X.1972

K1. 29a,6/20

MKP D01d 5/28

BIBLIOTEEA|

UBKDPatenic s sg- !
i I R

Wspéltworcy wynalazku: Stanislaw Klos, Stanislaw Kansy, Waclaw So-
piela, Stanislaw Walicki '

Wlasciciel patentu: Zaklady Wiokien Sztucznych ANILANA, L6dz

(Polska)
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do otrzy-
mywania wielosktadnikowych karbikowanych wté-
kien. Pozwala ono na przedzenie dwéch lub wiek-
szej ilosci roztworéw polimeréw réznigcych sie mie-
dzy soba  wlasciwosciami  fizykochemicznymi.
W wyniku przedzenia ctrzymuje sie wieloskladm-
kowe wldékna, vdznaczajgce sie podwyzszong ela-
stycznodcia, puszystosdcig i sprezystoscig. Tego typu
widékna mozna formowac¢ metodg suchg ze stopio-
nych nolimeréw, jak tez metodg mokrg, w ktére]j
polimery znajdujg sie w roztworach.

Urzgdzenia stosowane do przedzenia na mokro
ze wzgledu na ich konstrukcje mozna podzieli¢ na
trzy grupy: typu filiera z filierg, typu wymiennika
rurkowezo oraz aparaty do lgczenia polimeréw pod
otworem filiery. Urzadzenie typu filiera pod filierg
stanowi glowica, ktéra zawiera dwie filiery umie-
szczone W niej réwnolegle do siebie. Odleglos$é
migdzy filierami moze byé regulowana. Gérna filie-
ra spelnia funkcje normalnej filiery formujacej
wldkno, a dolna rozdzielacza jednego z roztworow,
Jeuen 1oztwér przechodzi przez dwie filiery, drugi
wtisc 11 sie miedzy nie i wychodzi goérg.

w odmianie tego urzgdzenia zamiast filier za-
st s>wano profilowane i perforowane blachy. Oftwo-
ry w obu blachach sg centryczne w stosunku do
s'eie. Blachy mogg byé umieszczone w glowicy -
nrz3dzalniczej lub tez poza nig.

Urzadzenia typu rurkowego sg zbudowane na za-
sadzie odpowiednich wymiennikéw ciepla z tym,
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ze gbérne dno sitowe posiada dodatkowe otwory,
ktére stanowia wyjscia dla jednego z komponen-
téw z przestrzeni miedzysitowej,

Element rurkowy jest montowany przed pompksg
zasilajaca punkt przedzacy. Najbardziej rozpo-
wszechnione sg urzgdzenia do lgczenia dwéch po-
limeréw przed otworem filiery, gdzie polimery do-
prowadzane sg oddzielnie, a lgczenie ich nastepuje
w otworze filiery na ostrzu noza lub przy wyplywie
z dwoch wspoélsrodkowych rurex. Urzadzenia te
stosuje sie tylko do przedzenia stupionych polime-
row, przy uzyciu filier o malej liczbie otworéw. D¢
produkcji widkien ozdobnych uzywa sie urzgdzern,
ktére skladajg sie z kilku zamknietych z jednej
strony pierscieni, tworzacych miedzy sobg komory.
Goérne S$ciany pierscieni posiadajg na obwodzie
otwory, ktérymi wydostaje sie na zewnatrz polimer.
Przy pomocy takich urzgdzen wytwarza sie witdékna
rdzeniowe. Odmiang tego urzgdzenia jest mieszacz
pierscieniowy, ktdérego pierscienie sg zakonczone
wycieciami i wystepami, zamykajgcymi lub otwie-
rajacymi komory miedzy pier§cieniami i przez co
tng tloczone roztwory przedzalnicze na struzki po-
lozone jedna obok drugiej.

Stosowane dotychczas urzgdzenia do produkeji
widkien wieloskladnikowych formowanych metoda
mokrg nie zapewniajg otrzymania produktu o pow-
tarzalnych parametrach.

Wadg urzadzenn typu filiera pod filierg oraz
odmiany tego urzgdzenia, zawierajgcego perforowa-
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ne i odpowiednio profilowane blachy jest nieréw-
nomierne przemieszczenie dozowanych roztworéw,
w wyniku czego powstajag dwa pierscienie z po-
szczegdlnych roztwordéw i jeden stanowigcy ich mie-
szanine. Roztwdér wchodzgcy pomiedzy filiery, czy
blachy spycha na calym obwodzie roztwér wtlacza-
ny prostopadle do nich. Urzgdzenia typu rurkowego
eliminujg bledy poprzednich, ale posiadajg malg
ilo$¢ otworéow w géornym dnie sitowym co daje nie-
wielkg liczbe podzialowych strumieni i tym samym
niezadowalajgcy efekt na wldoknie. Aparaty pracu-
jace na zasadzie ostrza noza i rurki w rurce nie
majg zastosowania podczas formowania na mokro
przy uzyciu filier o duzej iloSci otworéw od 600—
60 000, W mieszaczach pierScieniowych nastepuje
zlewanie sie struzek w jednolite pierscienie, po-
wstajagce na skutek trudno$ci w uszczelnieniu,
w wyniku czego nie uzyskuje sie w pelni zadowala-
jacej jakosci wlodkien.

Urzadzenia te umozliwiajg uzyskanie z filiery
wigzki niejednorodnych wlékien, w granicach 15—
80%p w stosunku do calkowitej ilo$ci wldkien wy-
chodzacych z filiery. Powoduje to znaczny rozrzut
wlasciwosci wlokien takich jak: kurczliwosé, ilosé
i trwalosé karbikéw oraz wydluzenie.

Poprawe tych parametréw wldkien dwu- i wielo-
skladnikowych mozna osiggngé przy pokryciu calej
powierzchni filiery elementarnymi struzkami do-
zowanych roztworéw tak, aby na dowolnym ele-
mencie powierzchni filiery znajdowal sie powta-
rzalny strumien dwoéch roztworéw zawsze o tej sa-
mej strukturze. Rozwigzanie tego problemu stanowi
cel wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku spelnia postawio-
ne wyzej wymagania.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w glo-
wicy przedzalniczej dystrybutora plytkowego, kté-
rego plytki przylegajg do siebie oszlifowanymi wy-
stepami, a pomiedzy nimi znajdujg sie rozprowa-
dzajace kanaly zakonczone wylotami, umieszczo-
nymi w goérnej plytce, w obu plytkach wzdluz ich
calej wysoko$ci znajdujg sie wspolosiowe otwory.

Uzycie glowicy 2z dystrybutorem plytkowym
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umozliwia uzyskanie z filiery wigzki wldékien, za-

wierajacych 80—100°%0 wldkien dwuskladnikowych
w stosunku do catkowitej ilo$ci wldkien z niej wy-
chodzacych, co jest nieosiggalne w dotychczas zna-
nych urzgdzeniach.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia urzgadzenie do przedzenia wielo-
skladnikowych wlékien w przekroju osiowym, fig. 2
dystrybutor w przekroju pionowym, fig. 3 dolng
powierzchnie goérnej plytki dystrybutora w widoku
z gory, fig. 4 urzadzenie w przekroju poprzecznym
wzdluz linii A-A na fig. 1.
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Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera korpus 1
z centrycznym otworem 2, stanowigcym wlot do
komory 3. Do korpusu 1 jest zamocowana pokry-
wa 5 glowicy. Do pokrywy 5 glowicy przymocowa-
ne sg na jej obwodzie rurowe przewody 6, polgczo-
ne ze sobg kanatem %, ktéry z wnetrzem urzgdzenia
1aczy sie przez przejSciowe kanaly 8 i komore 9 wy-
réwnujgcg ci$nienie. Korpus 1 z pokrywg 5 jest
uszczelniany przy pomocy uszczelki 10. Komora 3
jest zamknieta od goéry rozdzielaczem 11, nad kté6-
rym usytuowany jest dystrybutor plytkowy, sklada-
jacy sie z plytek 12 i 14, przylegajgcych do siebie
oszlifowanymi wystepami 13 i 15, pomiedzy ktérymi
znajdujg sie rozprowadzajgce kanaly 16, zakonczone
wylotami 17, umieszczonymi w plytce 14, przy czym
w plytkach 12 i 14 wzdluz calej wysoko$ci znajdujg
sie wspolosiowe otwory 18.

Nad dystrybutorem jest osadzony filtr 19, na kté-
rym zamocowany jest kolpak 23, a nim filiera 24
z otworami 25. Elementy te sg uszczelniane na
wewnetrznym obwodzie pokrywy glowicy 5, uszczl-
kami 20, 21, 22.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujgce: do korpusu 1 kanalem 2 jest doprowadza-
ny roztwor przedzalniczy a, ktoéry przechodzi przez
rozdzielacz 11 i otworami 18 w plytkach 12 i 14
podzielony na elementarne strugi wyplywa na po-
wierzchnie plytki 14. Roztwoér przedzalniczy b do-
prowadza sie przewodem 6 do kanalu 7, skad kana-
lami 8 i przez komore 9 wyrownujgcg cisnienie,
przeptlywa do rozprowadzajgcych kanaléw 16, skad
podzielony na elementarne strugi wyplywa wylo-
tami 17 na powierzchnie plytki 14. Uporzgdkowane
strugi elementarne obu roztworéw a i b przechodzg
przez filtr 19 i otwory 25 filiery 24.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia w spo-
s6b uporzgdkowany i powtarzalny podzielenie
i przelozenie dozowanych roztworéw tak, ze wy-
przedziona wigzka wldkien zawiera 80—100%
wldkien dwuskladnikowych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania wieloskladnikowych
karbikowanych wlékien, zawierajgce korpus polg-
czony S$rubami z pokrywg glowicy, rozdzielacz,
filtr, kolpak, filiere i dystrybutor plytkowy, zna-
mienne tym, ze plytki (12), (14) dystrybutora, przy-
legajag do siebie oszlifowanymi wystepami (13)
i (15), pomiedzy ktérymi znajdujg sie rozprowadza-
jace kanaly (16), zakonczone wylotami (17), umie-
szczonymi w plytce (14), przy czym w Dplyt-
kach (12), (14) wzdluz ich calej wysokosci znajdujg
sie wspolosiowe otwory (18).
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