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Beschreibung

Vorliegende Erfindung betrifft ein Raumtemperie-
rungselement, bestehend aus mindestens einem
Wiarmeiibertragungsprofil sowie einer Rohrleitung fiir
ein Warmetransportmedium, die auf einer Warmeleit-
kontaktflache aufliegt, wobei die Wammeleitkontaktfia-
che zur Warmeleitung mit dem
Warmeiibertragungsprofil einstiickig verbunden ist.

Aus der DE-PS 18 10 493 ist eine Luftheizung
bekannt, wobei die Innenrdume der Rahmenele-
mente als Luftfiibrungskandle ausgebildet sind und
die Heizrohre eine Vielzahl von Lingsrippen aufwei-
sen.

Dieses bekannte System basiert demgemaR im
wesentlichen darauf, daf die durch die Innenrdume
zirkulierende Luft {iber die Heizrohre erwdrmt wird
und an Luftaustritts6ffnungen aus den Rahmenele-
menten austritt und hierdurch der den Rahmelemen-
ten zugekehrte Raum erwdmmt wird. Hierbei erfolgt
aber auch eine mittelbare Erwarmung der Rahmene-
lemente selbst. Jedoch ist der Wirkungsgrad der War-
melibertragung auf die Rahmenelemente relativ
schiecht, so daR die Warmeabgabe der Rahmenele-
mente nur in geringem MaBe zur Raumheizung bzw.
Temperierung beitragt. )

Weiterhin ist aus der DE-A-26 21 186 ein System
bekannt, bei dem durch die Stiitzen und Riegel Wéar-
meiibertragungsmedium, insbesondere eine Fliissig-
keit, hindurchgeleitet wird, wodurch die dem
Gebaudeinnenraum zugewandten Flachen der Stiit-
zen und Riegel temperiert werden. Die in den Stiitzen
und Riegeln strémende Warmetransportfilissigkeit
steht unter hohem Druck, némlich dem statischen
Druck, entsprechend der Héhe des Gebaudes zuziig-
lich dem erforderichen Uberdruck und Umwélzpum-
pendruck. Da die Stiitzen und Riegel unmittelbar
durchstromt werden, sind groe Umwaélzvolumen
erforderich, die eine groRe Tragheit der Regelung
zufolge haben. Zudem verursachen die unmittelbar
mit der Warmetransportfliissigkeit gefiillten Stiitzen
und Riegel groBe Warmeverluste. Weiterhin ist es
nachteilig, daR eine hohe Anforderung an die Prézi-
sion bei der Herstellung der Geriistelemente erforder-
tich ist, um eine absolute Dichtigkeit zu gewahrleisten,
wodurch sich hohe Herstellungs- und Montagekosten
ergeben.

Aus der DE-A 1 932 591 ist ein Raumtemperie-
rungselement der eingangs beschriebenen Art vorbe-
kannt. Hierbei ist die Wameleitkontaktfléche iiber
einen Steg zur Wameleitung mit dem Wérmedibertra-
gungsprofil einstlickig verbunden. Um eine hinrei-
chende Warmeibertragung und Wammeleistung zu
erzielen, sind dabei mehrere Rohrleitungen neben-
einander auf demselben Raumtemperierungsele-
ment angeordnet. Dies ist jedoch konstruktiv und
anlagemaRig aufwendig.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
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zugrunde, ein Raumtemperierungselement zu schaf-
fen, bei dem der Wirkungsgrad des Systems, d.h. der
Wamneiibergang von den von der Wanmetransport-
flissigkeit durchstromten Rohren zu dem Wérme-
tibertragungsprofil verbessert ist und auf eine
zusatzliche Heizung durch die Warmeelemente zirku-
lierende Luft verzichtet werden kann. Weiterhin liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Rohrleitungen
verwenden zu kénnen, die als flexible Rohrleitungen
innerhalb der Rahmenelemente verlegt werden kén-
nen.

Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, da
das Wérmeiibertragungsprofil die Form einer Hohl-
stiitze und/oder eines Hohlriegels hat und mit seinen
Seitenwiénden einen nach oben offenen Hohlraum
umschlieRt, in dem die Rohrleitung in Langsrichtung
des Warmeiiberiragungsprofils verlduft und auf der
Winmneleitkontaktflache klemmend gehalten ist, und
wobei die Wimmeleitkontaktfliche Gber mindestens
drei Stege mit dem Warmetbertragungsprofil derart
verbunden ist, daR jeder Steg in jeweils einer der Sei-
tenwandungen des Warmeiibertragungsprofils endet.

Vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in
den Unteranspriichen enthalten.

Anhand der in den beiligenden Zeichnungen dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung
nunmehr naher erldutert. Es zeigen :

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Rahmenelementals

Teil des erfindungsgeméaRen Raumtemperie-

rungselements,

Fig. 2 bis 12 weitere Schnitte durch Ausgestaltun-

gen von Rahmenelementen mit erfindungsgemé-

en Raumtemperierungselementen,

Fig. 13 einen Vertikalschnitt durch eine Fenster-

konstruktion mit warmegedemmten Bristungs-

element mit einem waagerechten
erfindungsgemifen  Raumtemperierungsele-
ment als Briistungsriegel,

Fig. 14 einen Horizontalschnitt durch eine Fen-

sterverglasung mit senkrechten Doppelpfosten

und einem erfindungsgeméRen integrierten

Raumtemperierungselement,

Fig. 15 einen Horizontalschnitt durch einen Wan-

danschlu® mit vorgehangter Fassade und Wér-

medemmung, aduRerem Sonnenschutz und zu
offnenden Fenster sowie einem integrierten erfin-
dungsgemafen Raumtemperierungselement.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht ein erfindungs-
gemiRes Systemelement, das Teil einer Gebaudeau-
Renwand oder -fassade ist, aus einer Rohrleitung 1,
die von einem Warmeibertragungsmedium, insbe-
sondere einer Transportflissigkeit, z.B. Wasser,
durchflossen wird, und aus einem Wameibertra-
gungsprofil 5, das mit der Rohrleitung 1 Gber ein War-
meleitkontaktelement 4 verbunden ist. Bei diesem
Wimeleitkontaktelement 4 kann es sich um einen
Kontaktfilm handeln oder um eine Folie oder eine
Beschichtung bzw. eine Manschette, insbesondere
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aus Kunststoff. Weiterhin ist eine Warmeleitkontakt-
fliche 6 vorgesehen, die in kreisbogenférmiger
Anpassung, insbesondere als halbkreisférmiges Pro-
fil (Halbschalenprofil), an die Rohrleitung 1 verléuft
und die iber Warmeleitstege 7 mit der Innenseite des
Wirmelibertragungselementes 5 verbunden ist. Auch
das Wameiibertragungselement bzw. -profil 5 ist
damit getrennt von der wémme- oder k&ltefGhrenden
Rohrleitung 1 angeordnet und wird von den z.B. aus
Stiitzen oder Riegeln bestehenden Geriistelementen
gebildet, so da es gleichzeitig zur Aufnahme der
Gebdudefassade dient. Durch eine integrierte
Klemmvorrichtung 24 wird die Rohrleitung 1 {iber das
Wirmeleitkontaktelement 4 an die Warmeleitkontakt-
fliche 6 angepreRt. Bei dem Warmeiibertragungspro-
fil 5 handelt es sich vorzugsweise um eine Stiize oder
einen Riegel aus Metall, die gemeinsam als Geriste-
lement ein Geriist bilden, wie es zum Aufbau von Fas-
sadenwinden in Geb3uden verwendet wird. Diese
Metallgeriiste bestehen vorzugsweise aus Alumi-
nium, jedoch kénnen auch andere Materialien mit ent-
sprechenden Eigenschaften verwendet werden.
Vorzugsweise besitzen die Geriistelemente einen
rechteckigen Querschnitt, jedoch sind auch andere
Querschnittsformen, beispielsweise kreisférmige
Querschnitte, méglich. Das Warmeiibertragungsele-
ment 5 kann auch losgeldst von Stiitzen- und Riegel-
funktion ausschlieRlich zur Raumheizung und
Raumkiihlung dienen. Zu diesem Zweck werden die
Wirmeibertragungsprofile 5 in die Raumumschlie-
Bung integriert und im Bereich von Fenstern, Wanden
oder Decken angeordnet. Als Wémmetransportme-
dium wird vorzugsweise Wasser verwendet, dem in
bekannter Weise korrosionshemmende Zusétze bei-
gegeben sind.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, dient das erfindungs-
gemaRe Systemelement zur Aufnahme der Gebaude-
fassade, die beispielsweise aus Isalierglasscheiben
14 oder Fenstern sowie AuBenbriistungs- oder
AuRenwandisolierwéinden 15 bestehen kann. Diese
Fassadenelemente werden mittels einer Isolierungs-
halterung 12 und einer Schraubbefestigung 13 am
erfindungsgeméRen Systemelement befestigt. Wei-
terhin ist vorzugsweise vorgesehen, dal die Geb&u-
defassade durch Isolierungsprofiie 11 vom
Wirmelibertragungsprofil 5, d.h. der Stiitze oder dem
Riegel, zum Vermeiden von Wammeverusten ther-
misch geftrennt ist. Der zwischen der Rohreitung 1
und dem Warmeibertragungsprofil 5 dargestellte
Wirmetransport von Warmetransportmedium in der
Rohrleitung 1 Gber die Rohrwand der Rohrleitung 1,
das Warmeleitkontaktelement 4, die Wérmeleitkon-
taktfliche 6 und die Warmeleitstege 7 an das Warme-
{ibertragungselement bzw. -profi 5 erfolgt
erfindungsgemaB so, dal eine mittelbare (indirekte)
Wiarmeiibertragung zwischen der Rohrleitung 1 und
dem Warmeiibertragungsprofil 5 gegeben ist

Der wesentliche Vorteil der vorliegenden Erfin-
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dung besteht darin, daR die wérme- oder kaltefiihren-
den Rohrieitungen 1 von den Warmeibertragungs-
proflen 5 getrennt sind, wodurch das
Umwalzvolumen des im erfindungsgeméRen System
stromenden Wammetransportmittels minimiert wird.
Weiterhin ergibt sich damit der Vorteil, daR die Stit-
zen und Riegel praktisch druckios werden, wodurch
die Fertigung wesentlich vereinfacht wird und die
Warmeiibertragungseigenschaften ieichter und opti-
maler geregelt werden kdnnen. Darliber hinaus wird
eine hohe Betriebssicherheit erreicht, da die Stitzen
und Riegel drucklos sind. Dabei ergibt sich erfin-
dungsgemén eine hohe Wirtschaftlichkeit, da geringe
Wairmeverluste auftreten sowie eine erhebliche Mate-
rialersparnis wegen der geringen Querschnitts-
dimensionen. Weiterhin wird eine Kostensenkung
dadurch ermreicht, da® keine zusatzlichen Geriiste fiir
die Montage erforderlich sind und ebenfalls durch die
Méglichkeit einer kostensparenden Herstellung, da
keine Prizisionsteile hierzu bendtigt werden. Das
erfindungsgeméRe System ist bei Neubauten und Alt-
bauten einsetzbar, da auch eine nachtrégliche Mon-
tage mdglich ist.

Wie in Fig. 1 dargestelitist, ist die halbschalenfor-
mige Warmeleitkontaktfiiche 6 iiber drei Stege 7 mit
dem Wirmelibertragungsprofil 5, und zwar jeweils
tiber einen Steg 7, mit einer Wandflache des Wéarme-
iibertragungsprofils 5 verbunden. Einer der Stege 7
ist der Aufnahmedffnung 20 der Warmeleitkontakifla-
che 6 gegeniiberliegend ausgebildet, und die beiden
anderen Stege 7 sind gegeniiber diesem Steg um 90°
versetzt. Die letzteren Stege beginnen an den
Langsréndern 8 der halbschalenférmigen Warmeleit-
kontaktfliche 6 und verlaufen mit einem Stegab-
schnitt zunéchst parallel zur Isolierglasscheibe 14
und dann mit einem weiteren Stegabschnitt senkrecht
zu dem vorhergehenden Abschnitt, wodurch sich ein
Verlangerungsabschnitt 9 ergibt, der dann wiederum
in einen parallel zur Isolierglasscheibe veraufenden
Abschnitt 10 (ibergeht. Die Stegabschnitte 10 enden
in den zur Isolierglasscheibe senkrechten Seitenwén-
den 3 des Wirmelibertragungsprofils 5. Der Steg 7
endet ausgehend von der Warmeleitkontaktfldche 6
in der zur Isolierglasscheibe 14 parallelen Seiten-
wand 2 des Wirmelibertragungsprofils 5. An den
freien Enden der Stegabschnitte 10 sind Klemmele-
mente, die als Federarme 16 ausgebildet sind, ange-
formt. Diese Federarme 16 bilden die
Klemmvorrichtung 24, um die Rohrleitung 1 innerhalb
der halbschalenformigen Wéammeleitkontaktfiiche 6
zu fixieren, so daf ein inniger Berlihrungskontakt zwi-
schen beiden besteht Dabei ist es zweckméRig,
wenn das Halbschalenprofil der Warmeleitkontaktfia-
che 6 sich Uber die gesamte Lange der Rohrleitung 1
erstreckt. Die einander gegeniiberliegenden federn-
den Haltearme 16 sind an ihren freien Enden vonein-
ander weg abgebogen und schiieRen eine
Einsteckéffnung 17 ein, durch die die Rohrleitung 1
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hindurchgeschoben wird, wobei dann die Haltearme
16 auseinandergespreizt werden, und nach dem Hin-
durchdriicken der Rohreitung 1 federn die Haltearme
16 zuriick und liegen mit ihren abgebogenen Enden
gegen die Rohrleitung 1 an und fixieren diese in der
Wirmeleitkontaktfiache 6.

In Fig. 2 ist eine alternative Ausfiihrungsform der
Erfindung zu Fig. 1 dargestellt, wobei gleiche Teile
wie in Fig. 1 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Bei dieser Ausfiihrungsform sind die in den ver-
tikalen Seitenwanden 3 endenden Stege 7 derart aus-
gebildet, daR sie ausgehend von den Réndern 8 der
Warmeleitkontakifliche 6 parallel zur Isolierglas-
scheibe 14 verlaufen. Durch ein Stiitzisolierelement
18, das im Querschnitt etwa kegelstumpfférmig aus-
gebildet ist und zwischen Rohrleitung und einer Tra-
gerwand 19 eingesetzt ist, wird die Rohrleitung 1 von
der AuRenfassade wéarmedammend und rohrfiihrend
in der Warmeleitkontaktfidche 6 fixiert. An der Trager-
wand 19 ist das aus den Seitenwénden 2, 3, den Ste-
gen 7 und der Warmeleitkontaktfliche 6 bestehende,
einstiickige Warmeiibertragungsprofil 5 mit geeigne-
ten Befestigungsmitteln I6sbar befestigt.

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
Fig. 1 und 2 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind Hierbei ist im Unterschied zu den vorhergehen-
den Ausfiihrungsformen innerhalb der Warmetber-
tragungsprofile eine Mehrfachrohranordnung aus
Leitungsrohren 1 dargestelit. Diese Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemaRen Elements kann insbeson-
dere als Wand- oder Briistungsheizung verwendet
werden, wobei im Gbrigen dieselbe Funktion gegeben
ist, wie bei den vorbeschriebenen Ausfiihrungsbei-
spielen.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung gezeigt, wobei gleiche Teile wie in den Fig.
1 bis 3 mit denselben Bezugsziffern versehen sind.
Insbesondere die Warmeleitstege 7 sind andersartig
angeordnet. Im Unterschied zu der Ausfiihrungsform
gemaR Fig. 1 ist anstelle einer integrierten Kiemmvor-
richtung 24 eine separate Profilklemmvorrichtung vor-
handen. In diesem gezeigten Ausfilhrungsbeispiel
sind anstelle eines senkrecht zur Seitenwand 2 ver-
laufenden Steges zwei Stege 7 dargestellt, wobei ins-
gesamt das die Wéarmeleitkontaktfiiche 6 bildende
Halbschalenprofil massiver ausgebildet ist. An den
Randern 8 der Wamnmeleitkontaktfliche 6 sind im dar-
gestellten Ausfithrungsbeispiel gegeniiberliegende
Rastarme 26 ausgebildet, die parallel zu den Seiten-
wanden 3 verlaufen und an ihren freien Enden in hori-
zontale Stegabschnitte 10 Gbergehen. Diese
Rastarme 26 weisen an ihren freien Enden Hinter-
schneidungen 27 auf. Die Profilklemmvorrichtung
besteht aus Klemmkdrpern 25, die im wesentlichen U-
formigen Querschnitt besitzen, wobei die beiden
senkrechten U-Schenkel 28 endseitig nach auflen
abstehende Rastnocken 29 besitzen. Die senkrech-
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ten U-Schenkel 28 sind federelastisch ausgebildet, so
dal sie beim Einstecken in die von den Rastarmen 26
begrenzte Einsteckéffnung 17 aufeinanderzu verbo-
gen werden und im eingerasteten Zustand, wenn die
Rastnocken 29 in die Hinterschneidungen 27 einge-
rastet sind, wieder auseinanderfedern. Im eingeraste-
ten Zustand der Klemmkérper 25 driicken diese
aufgrund der Lénge der Rastarme 26 die Rohrieitung
1 in das Halbschalenprofil der Warmeleitkontaktfl&-
che 6 hinein, so daB ein inniger Beriihrungskontakt
vorhanden ist. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind ebenfalls die Kiemmkérper 25 zur Verbindung
des Warmeilibertragungsprofils 5 mit der Tragerwand
19 vorgesehen. Zu diesem Zweck sind an den Innen-
seiten der senkrechten Seitenwénde 3 Aufnahme-
kammern 30 ausgebildet, in denen die Klemmkérper
25 mit ihren senkrechten U-Schenkeln 28 kiemmend
einrasten kénnen. Die Klemmkdrper 25 sind mitihrem
horizontalen U-Schenkel 31 in Ausnehmungen 32 in
der Tragerwand 19 fixiert.

In Fig. 5 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt. Auch hierbei sind wiederum
gieiche Teile wie in den Fig. 1 bis 4 mit denselben
Bezugsziffern versehen. Der Unterschied zu den vor-
hergehenden Ausgestaltungen liegt im wesentlichen
in der Ausbildung der Klemmvorrichtung 24 sowie in
der Befestigung zwischen dem Wérmeiibertragungs-
profil 5 und der Tragerwand 19. Die Klemmvorrich-
tung 24 besteht im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
aus einer U-férmigen Halteklammer 33, die mit ihrem
U-Basisschenkel 34 bogenformig verduft und der
Rohrleitung 1 angepaft ist. An den senkrechten U-
Schenkeln 35 sind an deren AuRenseite Rastnocken
36 angeformt. Im eingesteckten Zustand der Halte-
klammer 33 hintergreifen diese Rastnocken 36 Hin-
terschneidungen 27 der Rastarme 26, die in
Verlangerung der schalenférmigen Wamneleitkon-
takifliche 6 ausgebildet sind. Die senkrechten
Schenkel 35 der Halteklammer 33 sind derart federnd
elastisch, da® beim Einstecken der Halteklammer in
die von den Rastarmen 26 begrenzte Einsteckéffnung
die U-Schenkel 35 aufeinanderzu gebogen werden
und beim Erreichen der Hinterschneidungen 27 durch
die Rastnocken wieder auseinanderfedern. Der
Abstand der Rastnocken von dem Basisschenkel 34
ist derart gewahlt, daf die Halteklammer die Rohrlei-
tung 1 fest gegen die Warmeleitkontaktflache 6
driickt. Dabei erfolgt auch eine Warmeiibertragung
liber die Halteklammer 33 auf das Wammetbertra-
gungsprofil 5. Die Befestigung zwischen dem Warme-
iibertragungsprofil 5 und der Tragerwand 19 besteht
aus an der Tragerwand ausgebildeten Kammern 36a
in denen FiillkGrper 37 angeordnet sind. In diese Fill-
kérper 37 sind Steckprofile 38 eingesteckt, die an den
Innenseiten der Seitenwénde 3 des Wémeiibertra-
gungsprofils 5 angeformt sind. Die Steckprofile 38
besitzen an ihrer AuRenseite ein Zahnprofil, wodurch
die Haltewirkung in dem Fiillkérper verbessert wird.
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Der Fiillkdrper 37 besteht aus einem elastischen
Material.

In Fig. 6 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
vorhergehenden Figuren mit denselben Bezugszif-
fern versehen sind. Bei dieser Ausfiihrungsform dient
als Klemmvorrichtung 24 eine Blattfeder 39, die sich
mit ihren freien Schenkeln an den Steckprofilen 38
des Warmeiibertragungsprofils abstiitzt und mit einer
Ausbuchtung 40 gegen die Rohrleitung 1 federnd
unter Vorspannung anliegt, wodurch diese wiederum
in die Warmeleitkontaktfliche 6 hineingedriickt und
dort fixiert wird. Indem der senkrecht verlaufende
Steg 7 derart reduziert ist, dafl die Wéarmeleitkontakt-
fidche 6 unmittelbar an der horizontalen Seitenwand
2 angeformt ist, ergibt sich ein kompakter Aufbau des
Warmeiibertragungsprofils 5. Die horizontalen Stege
sind unmittelbar an den Langsrandern 8 der Wéarme-
leitkontaktfidche 6 angeformt.

In Fig. 7 ist eine weitere alternative Ausfiihrungs-
form eines erfindungsgeméRen Warmeiibertragungs-
profils dargestellt, wobei wiederum gleiche Teile wie
in den vorhergehenden Figuren mit denselben
Bezugsziffern versehen sind. Die Ausbildung der
Wiarmeleitkontaktflache 6 sowie dir Stege 7 entspricht
der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 2. Im Bereich des
Ansatzpunktes der horizontalen Stege 7 sind am Pro-
fil der Warmeleitkontaktfliche 6 in Veri&ngerung der-
selben an den gegeniiberliegenden Réndern 8
federnde Haltearme 41 ausgebildet, zwischen denen
ein Klemmkdrper 42 eingespannt ist. Der Kiemmkér-
per 42 istim Querschnitt kegelstumpfférmig ausgebil-
det, wobei seine Spitze konkav verlauft und der
Rohrleitung 1 angepaft ist. Die Haltearme 41 weisen
aufeinanderzu vorspringende Rastnocken 43 auf, die
den Klemmkdrper 42 in seinem eingeschobenen
Zustand (bergreifen und fixieren. Der Klemmkérper
42 und die Lénge der Haltearme 41 ist derart bemes-
sen, daR der Klemmkdrper 42 mit einer gewissen Vor-
spannung auf die Rohrleitung 1 gedriickt wird, so daft
diese in inniger BerGhrung mit der Wérmeleitkontakt-
fliche 6 steht. Das Warmeiibertragungsprofil 5 weist
an denfreien Enden seiner senkrechten Seitenwénde
3 hakenfSrmige Fortsdtze 44 auf, die zusammenwir-
ken mit hakenférmigen Fortsdtzen 45 an der Tréger-
wand 19, so daR hier eine Klemmverbindung
zwischen der Tragerwand 19 und dem Warmeiiber-
tragungsprofil 5 durch Verrasten der hakenférmigen
Fortsétze miteinander erreicht wird. Diese Art der Ver-
bindung wirkt spannungsausgleichend.

In Fig. 8 ist eine alternative Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
Fig. 1 bis 7 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Als Unterschied zu der Ausfiihrungsform gemaf
Fig. 7 sind an dem Profil der Warmeleitkontaktfléche
an den Randem 8 Haltearme 46 ausgebildet, die mit
einer im Querschnitt U-fonmigen Halteklammer 47
zusammenwirken, und zwar mit deren freien U-
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Schenkeln 48. Die Haltearme 46 weisen an ihren
freien Enden an deren Aulenseite Rastnocken 43
auf, die von Rastnocken 49 an den U-Schenkeln 48
im aufgesteckten Zustand der Kiammer 47 hintergrif-
fen werden. Die freien U-Schenkel 48 sind federela-
stisch ausgebildet, so daR diese beim Aufstecken der
Klammer 47 auseinanderfedern und im eingerasteten
Zustand, siehe Fig. 8, hinter die Rastnocken 43 mit
ihren Rastnocken 49 zuriickfedern. An der der Rohr-
leitung zugekehrten Seite des Basisschenkels 51 ist
ein Druckkérper 52 aus elastischem Material ange-
ordnet, der im aufgesteckten Zustand der Klammer 47
die Rohrleitung 1 in das Profil der Warmeleitkontakt-
fiache 6 hineindriickt.

in Fig. 9 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei wiederum gleiche Teile
wie in den vorhergehenden Figuren mit denselben
Bezugsziffern versehen sind. Die Klemmvorrichtung
24 besteht hier aus federnden Haltearmen 53, die an
den Réndern 8 der Warmeleitkontaktfldche 6 ausge-
bildet sind. Diese federnden Haltearme 53 sind kreis-
bogenformig ausgebildet und haben an ihren freien
Enden nach aufen abgerundete Spitzen 54. Die von
den abgerundeten Spitzen 54 begrenzte Einsteckdff-
nung besitzt eine geringere Offnungsweite als die
GroRe des Durchmessers der Rohrleitung 1, so da
beim Einfiihren der Rohrleitung 1 die Haltearme 63
auseinandergespreizt werden und bei der Anlage der
Rohrleitung 1 an der Wérmeleitkontaktfliche 6
zuriickfedern und hierbei die Rohrleitung 1 federnd
umfassen, so daR diese gegen die Warmeleitkontakt-
fliche 6 gedriickt wird. Die Warmeleitkontaktfidche 6
ist im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel unmittelbar
an der Innenseite der horizontalen Seitenwand 2 aus-
gebildet, wobei eine Verbreiterung der Wandstérke
vorgesehen ist. Die Stege 7, die mit den senkrechten
Seitenwdnden in Verbindung stehen, sind L-férmig
ausgebildet.

In Fig. 10 ist die Ausbildung der Klemmvorrich-
tung des erfindungsgeméRen Warmeibertragungs-
profils 5 entsprechend der Ausbildung geman Fig. 9,
und gleiche Teile wie in den {ibrigen Fig. 1 bis 9 sind
mit denselben Bezugsziffern versehen. Auch hier
sind die mit den Seitenwanden 3 in Verbindung ste-
henden Stege L-formig ausgebildet, jedoch ist der zu
den Seitenwénden 3 verlaufende L-Schenkel kiirzer
als in Fig. 9. Als Unterschied zu Fig. 9 ist hier wie-
derum ein parallel zu den Seitenwénden 3 und senk-
recht zur Seitenwand 2 veriaufender Steg der Offnung
des Profils der Wammeleitkontaktflache 6 gegeniiber-
liegend vorhanden. In der dargesteliten Ausfiithrungs-
form besitzt das Profil der Warmeleitkontaktfldche 6
eine vergroBerte Wandstérke, wodurch die Speicher-
fahigkeit des Profils erhdht wird. Entsprechendes gilt
auch fir die Ausfihrungsform gemag Fig. 9.

In den Fig. 11 und 12 ist wiederum je eine alter-
native Ausfiihrungsfonrm eines erfindungsgeméfen
Warmedtibertragungsprofils 5 dargestelit, wobei glei-
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che Teile wie in den vorhergehenden Figuren mit den-
selben Bezugsziffern versehen sind. In Fig. 11 ent-
spricht die Ausbildung des Profils der
Warmeleitkontaktflache 6 der der Fig. 9, wobei jedoch
die Klemmvorrichtung 24 entsprechend der Ausfiih-
rungsform gemaR Fig. 1 ausgebildet ist. Die Ausfiih-
rungsform gemé&R Fig. 12 entsprichtin der Ausbildung
des Profils der Warmeleitkontaktflache 6 sowie der
Klemmvorrichtung 24 der Ausbildungsform gemaf
Fig. 9. Beiden Ausfiihrungsformen gemaR Fig. 11 und
Fig. 12 ist die gleiche Ausbildung der Seitenwénde 3
des Wamneibertragungsprofils 5 gemeinsam, wobei
hier die Oberfliche der Seitenwénde 3 durch Rippen
54 vergroRert ist, wodurch eine héhere Warmelei-
stung erzielt wird.

Die in den Fig. 1 bis 12 dargestellten Ausfiih-
rungsformen weisen Klemmvorrichtungen unter-
schiedlicher Gestalt auf. Diese Klemmvorrichtungen
24 kénnen sich tiber die gesamte Lange der Wame-
leikontaktfiéiche 6 erstrecken, oder sie kénnen jeweils
raumlich begrenzt ausgebildet sein, so daR sie sich
nicht (iber die gesamte Lénge der Warmeleitkontakt-
fliche 6 erstrecken, d.h. daB mehrere derartiger
Klemmvorrichtungen im Abstand zueinander vorge-
sehen sein kénnen.

In Fig. 13 ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung gezeigt, wobei ein erfindungsgeméBRes Wame-
iibertragungsprofii 5 in Verbindung mit einer
Fassadenkonstruktion gezeigt ist, die aus einem Fen-
ster 60 und einem wamegedammten Briistungsele-
ment 61 besteht. Das erfindungsgeméfe
Wirmeiibertragungsprofil 5 ist hier als waagerechter
Briistungsriegel verwendet. Ebenso ist bei einer ent-
sprechenden Konstruktion der Einsatz eines erfin-
dungsgeméRen Wiamelibertragungsprofils 5 als
Pfosten mdglich. Im {ibrigen sind hier gleiche Teile
wie in den vorhergehenden Figuren mit denselben
Bezugsziffern versehen. Als Klemmvorrichtung 24 fiir
die Rohrleitung 1 innerhalb des erfindungsgeméRen
Warmelibertragungsprofils 5 sind die in vorhergehen-
den Figuren beschriebenen Klemmvorrichtungen
alternativ moglich. In der dargestellten Konstruktion
geman Fig. 13 und in der Ausfihrungsform geméf
Fig. 1 sowie in den iibrigen Ausfiihrungsformen der
Fig. 2 bis 12 ist das erfindungsgeméBe Warmeiiber-
tragungsprofil 5 als tragendes Element ausgebildet,
d.h. es ist Teil einer Fassade, und die dbrigen Fassa-
denelemente sind am Warmeibertragungsprofil befe-
stigt.

In Fig. 14 ist nun eine Ausflihrungsform darge-
stellt, wo das erfindungsgemafle Warmeiibertra-
gungsprofil 5 nicht als tragendes Element dient,
vielmehr dient hier als tragendes Element der Pfosten
63. In Fig. 14 ist die Verwendung des erfindungsge-
milen Wammelibertragungsprofils § in Verbindung
mit einer Festverglasung 64 und senkrechten Dop-
pelpfosten 63 dargestellt. Dabei ist die tragende
Wand 19 iiber einen T-Flansch 66, der innerhalb des
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senkrechten Doppelpfostens 63 gefiihrt ist, mit die-
sem verbunden. Der senkrechte Doppelpfosten 63
{ibernimmt dabei alle tragenden Funktionen. Im Gbri-
gen sind gleiche Teile wie in den vorgehenden Figu-
ren mit denselben Bezugsziffern versehen. Als
Klemmvorrichtung kommen die in den vorhergehen-
den Figuren beschriebenen Klemmvorrichtungen 24
alternativ in Frage.

In Fig. 15 ist ein weiteres Anwendungsbeispiel
eines erfindungsgemafken Warmeiibertragungspro-
fils dargestellt. Hierbei ist ein WandanschluB 67 in
Verbindung mit einer vorgehé&ngten Fassade 68
gezeigt. Eine Warmedédmmung 69 sowie ein dulerer
Sonnenschutz 70 und ein zu &ffnendes Fenster 71
sind ebenfalls dargestellt. Eine senkrechte Heiz-Kihl-
Wasserversorgungsleitung 72 verduft innerhalb
einer Fensterlaibungsverkleidung 73. Die Fensterlai-
bungsverkleidung 73 dient gleichzeitig als Trager fiir
das erfindungsgeméRe Warmelibertragungsprofil 5,
indem an dem Laibungselement die Trégerwand 19
angeformt ist.

Weiterhin ist eine Wandverkleidung 74 vorgese-
hen. In diesem Ausfiihrungsbeispiel wird aus dem
erfindungsgeméfen Wirmetbertragungsprofil ein
Rahmen gebildet, der in den Fensterausschnitt auf
der Seite des Innenraums eingesetzt wird, so da hier
ein Rahmenprofil unabhéngig von der Fassade selbst
gebildet wird.

Die Dimensionierung der Warmeiibertragungs-
leitflichen und der Wéammeleitquerschnitte von der
Wirmetransportfliissigkeit iber die Rohrleitung, das
Warmeleitkontaktelement, die Warmeleitkontaktfia-
che und die Warmeleitstege an das Wamneiibertra-
gungselement erfolgt unter Beriicksichtigung der
Wirmeabgabe auf der Raumseite, ndmlich von der
Oberfliche des Wérmelibertragungsprofils an die
Raumluft, und zwar so, daR ein optimaler Warmeflu
bei geringem Materialanteil so erfolgt, daR durch eine
niedrige Temperatur der Transporifliissigkeit eine
gleichmaRige Temperatur auf der Oberfliche des
Warmeiibertragungselementes erzielt wird. Die War-
mestromdichte vom Warmeiibertragungsprofil an die
Umgebung bestimmt die notwendige Flache der
Stege 7 unter Beriicksichtigung der Steglénge sowie
der Dicke des Warmeleitkontaktelementes 4. Dieser
Wirmestrom setzt unter Beriicksichtigung der Fluid--
strdmung in der Rohrleitung 1 den Durchmesser der
Rohrleitung 1 fest. Wahrend das Warmeiibertra-
gungsprofil aus Kostengriinden aus einem preiswer-
ten Metall, insbesondere Aluminium, besteht,
entspricht das Material der Warmetransportflissigkeit
fihrenden Rohrleitung einem im Heizungsbau
bewihrten korrosionsbesténdigen Material, insbe-
sondere Kupfer.

Die infolge unterschiedlicher Ausdehnungskoef-
fizienten verschiedener Metalle auftretende unter-
schiedliche Langenverdnderung und die hierdurch
hervorgerufene Flachenreibung zwischen verschie-
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denen Metallen mit Auftreten von Gerduschen bei
Temperaturénderungen wird erfindungsgemaR durch
das Wammeleitkontaktelement verhindert, das zwi-
schen der Rohrieitung 1 und der Wammeleitkontaktfl&-
che 6 angeordnet ist. Der niedrigere
Ausdehnungskoeffizient von z.B. Kupfer erzeugt
gegeniiber dem héheren Ausdehnungskoeffizienten
von z.B. Aluminium bei gleicher Temperaturverénde-
rung unterschiedliche Langenverénderungen. Durch
entsprechende Auslegung und Dimensionierung des
Wirmeleitkontaktelementes kann erfindungsgeman
die Temperatur der Warmetransportflissigkeit in der
Rohrleitung derart gewahit werden, daR die geringere
Ausdehnung der Rohrleitung gegeniiber der hdheren
Ausdehnung der Warmeleitkontakiflache bei gleicher
Temperatur durch die hohere Temperatur der War-
metransportfliissigkeit kompensiert wird. Durch das
erfindungsgemiBe Warmeleitkontaktelement kann
demnach eine Steuerung dahingehend erfolgen, daR
die gleiche Langenveranderung trotz verschiedener
Materialien bei der Rohreitung und bei der Wérme-
leitkontaktfliche erzielt wird. Die Auslegung des War-
meleitkontaktelementes 4 erfolgt in Abh&ngigkeit der
Werkstoffkombination des Wérmetiibertragungsprofi-
les 5 mit der Rohrleitung 1. Die Léngendifferenz zwi-
schen dem Wirmedlbertragungsprofii 5 mit dem
zugehérigen Langenausdehnungskoeffizienten und
der Rohrieitung 1 mit dem zugehdrigen L&ngenaus-
dehnungskoeffizienten wird infolge der Temperatur-
gradienten im Warmneleitkontaktelement eliminiert.
Schubspannungen an den Werkstofftrennstellen wer-
den damit abgebaut.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die gezeig-
ten Ausfihrungsbeispiele beschrénkt, sondern
umfaRt alle im Sinne der Erfindung gleichwirkenden
Mittel. Auch liegt es im Rahmen der Erfindung, die
Wirmeiibertragungsprofile von der Fassadenkon-
struktion unabh&ngig, na@mlich in Verbindung mit
anderen Bauteilen, wie z.B. Fenster, Wande, Bri-
stungen und Decken, raumseitig anZuordnen, ebenso
konnen den Warmelbertragungsprofilen Luftfiihrun-
genfiir eine Raumliiftung zugeordnet werden. Weiter-
hin kénnen statische oder dynamische Heizkdrper mit
dem erfindungsgemafRen System integriert werden.
Ebenso liegt es im Rahmen der Erfindung, die War-
meiibertragungsprofile 5 gemaR der Erfindung bei
allen produktiven Industrie- und Fertigungswérme-
prozessen anzuwenden.

Anspriiche

1. Raumtemperierungselement, bestehend aus
mindestens einem W3amneibertragungsprofi (5)
sowie einer Rohrleitung (1) fiir ein Wérmetransport-
medium, die auf einer Warmeleitkontakiflache (6) auf-
liegt, wobei die Warmeleitkontaktflache (6) zur
Warmeleitung mit dem Warmetbertragungsprofil (5)
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einstiickig verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,
daRk das Warmeiibertragungsprofil (5) die Form einer
Hohistiitze und/oder eines Hohlriegels hat und mit
seinen Seitenwanden (2, 3) einen oben offenen Hohl-
raum umschlieRt, in dem die Rohrieitung (1) in LAngs-
richtung des Warmeiibertragungsprofils (5) verlauft
und auf der Wéarmeleitkontaktfliche (6) kilemmend
gehalten ist, und wobei die Warmeleitkontaktflache
(6) iiber mindestens drei Stege mit dem Warmeiber-
tragungsprofil (5) derart verbunden ist, daB jeder Steg
in jeweils einer der Seitenwandungen (2, 3) des War-
metibertragungsprofils (5) endet.

2. Element nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Rohrleitungen (1) aus Kunststoff
bestehen.

3. Element nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Rohrleitungen (1) aus Metall, ins-
besondere aus Kupfer bestehen und zwischen diesen
und den Warmeleitkontaktfidchen (6) ein Warmeleit-
kontaktelement angeordnet ist.

4. Element nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® das Wammekontaktelement (4) aus ei-
nem Kontaktfilm, einer Folie, einer Manschette oder
einer Beschichtung, insbesondere aus Kunststoff,
besteht.

5. Element nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Rohrleitungen (1)
durch ein Stiitz-Isolierelement (18) von einer Trager-
wand (19), mit der das Warmeiibertragungsprofit (5)
lésbar verbunden ist, warmedammend und rohrfiih-
rend getrennt sind.

6. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft
die Warmeleitkontaktflichen (6) die Rohrleitung (1)
halbkreisférmig umfassen.

7. Element nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Warmeleitkontaktfldchen (6) von
einem Halbschalenprofil gebildet sind.

8. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
innerhalb der Warmeibertragungsprofile (5) Federe-
lemente derart zur klemmenden Halterung der Rohr-
leitungen (1) angeordnet sind, daf diese unter
Erzeugung einer Federspannung zwischen Rohrlei-
tung und Warmeiibertragungsprofil angeordnet sind.

9. Element nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dalk die Federelemente als Blattfedern (39)
ausgebildet sind, die sich mit ihren beiden freien
Enden an einander gegentiberliegenden Wénden (3)
des Warmeibertragungsprofils (5) abstiitzen, und mit
einer zwischen den freien Enden ausgebildeten Aus-
buchtung (40) an der Rohrleitung (1).

10. Element nach einem oder mehreren Anspri-
chen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal am
Halbschalenprofil der Warmeleitkontaktfidche (6) ein-
ander gegeniberiiegende, eine Einsteckdffnung (17)
begrenzende, entsprechend dem Durchmesser der
Rohrleitung auseinanderspreizbare federnde Halte-
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amne (53) ausgebildet sind, die die Rohrleitung (1)
klemmend in dem Halbschalenprofil der Warmeleit-
kontaktflache (6) halten.

11. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf}
am Halbschalenprofil der Waremeleitkontaktfiache
(6) einander gegeniiberliegende Rastamme (26, 41,
46) ausgebildet sind, die mit ihren Rastnocken (27,
43) zwischen sich und der Rohrleitung (1) angeordne-
te Druckkérper (25, 42, 52) klemmend halten.

12. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dai
einer der Stege der Offnung (20) des Halbschalenpro-
fils der Warmeleitkontaktflache (6) gegeniiberliegend
ausgebildet ist und die beiden anderen Stege (7)
gegeniiber diesem Steg um 90° versetztund einander
gegeniiberliegend ausgebildet sind.

13. Element nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden anderen Stege (7)
biindig jeweils an einem Langsrand (8) des Halbscha-
lenprofils der Warmeleitkontaktfléche (6) ansetzen.

14. Element nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daR die einander gegeniiberliegen-
den Stege sich aus einem paraliel zur horizontalen
Seitenwand (2) des Warmeiibertragungsprofil (5) ver-
laufenden Stegabschnitt (10) sowie einem daran
anschlieRenden, parallel zur senkrechten Seiten-
wand (3) verlaufenden Veridngerungsabschnitt (8),
der mit dem Lingsrand (8) der Wameleitkontaktfla-
chen (B6) verbunden ist, zusammensetzen.

15. Element nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daR im Verbindungsbereich des
Verlangerungsabschnitts (3) und des Stegabschnitts
(10) die federnden Haltearme (16) derart angeordnet
sind, daft sie in Richtung auf die Warmeleitkontaktfi&-
che (6) weisen und mit ihren abgebogenen freien
Enden die Einsteckdffnung (17) umschlieRen, deren
Offnungsweite kleiner ist als der AuBendurchmesser
der Rohrleitung (1), so daf im eingesteckten Zustand
der Rohrleitung (1) diese von den Federarmen kiem-
mend im Profil der Warmeleitkontaktfiache (6) gehal-
ten wird.

16. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dai
die federnden Haltearme (53) kreisbogenfdrmig aus-
gebildet sind und mitihren nach auRen umgebogenen
Enden die Einsteckdffnung (17) bilden, deren Off-
nungsweite kieiner ist als der AuBendurchmesser der
Rohrieitung (1) und die Kreisbogenform der Fede-
rarme derart ist, daR im eingesteckten Zustand der
Rohrleitung (1) diese von den Federarmen klemmend
im Profil der Warmeleitkontaktfliche (6) gehalten
wird.

17. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafl
eine Klammer (47) mit U-férmigen Querschnitt mit
ihren federelastischen freien U-Schenkeln (48) auf
deren freien Enden Rastnocken (49) ausgebildet
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sind, auf die Rastarme (46) aufgeschoben ist und an
der Innenseite des Basisschenkels (61) der Klammer
(47) der Druckkérper (52) angeordnet ist.

18. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daft
der Druckkdrper (25) U-férmigen Querschnitt besitzt
und senkrechte U-Schenkel (28), auf deren freien
Enden Rastnocken (29) ausgebildet sind, die in Hin-
terschneidungen (27) der Rastarme (26) im einge-
steckten Zustand einrasten, wobei die Rohrleitung (1)
innerhalb des Profils der Warmeleitkontaktfidche (6)
klemmend gehalten wird.

19. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dak
der Druckkorper (42) im Querschnitt kegelstumpffor-
mig ausgebildet ist und seine Spitze kreisbogenfor-
mig abgerundet unter Anpassung an die Form der
Rohrleitung (1) ausgebildet ist und im eingesteckten
Zustand von endseitigen Rastnocken (43) der Halte-
amme (41) hintergriffen wird, so daR die Rohrleitung
(1) im Profil der Warmeleitkontaktfldche (6) klem-
mend gehalten wird.

20. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf
der Druckkorper als im Querschnitt U-formige Halte-
klammer (33) ausgebildet ist, deren Basisschenkel
unter Anpassung an die Form der Rohrleitung (1)
bogenfdrmig verlduft und deren senkrechte U-Schen-
kel (35) mit nach auRen ragenden Rastnocken (36) in
Hinterschneidungen (27) der Rastarme (26) derart
eingreifen, daR im eingesteckten Zustand der Halte-
klammer (33) die Rohrleitung (1) im Profil der Warme-
Jeitkontaktfiiche (6) kiemmend gehalten wird.

21. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dai
das Warmeiibertragungsprofil (5) mit einer Trager-
wand (19) derart [&sbar verbindbar ist, daB eine glei-
tende Relativbewegung zwischen beiden Teilen
mdglich ist.

22. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daf
das Warmeiibertragungsprofil (1) als tragendes Fas-
sadenelement ausgebildet ist.

23. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dafl
das Wameiibertragungsprofil (5) Teil eines Verblen-
dungselementes ist.

Claims

1. Element for the heat regulation of rooms, com-
prising at least one heat transfer profiled section (5)
and a pipeline (1) for a heat-conveying medium which
lies on a heat-conducting contact surface (6), the
heat-conducting contact surface (6) for heat conduc-
tion being connected as one piece to the heat transfer
profiled section (5), characterized in that the heat
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transfer profiled section (5) has the shape of a hollow
support and/or a hollow bar and surrounds by means
of its side walls (2, 3) a hollow space which is open
towards the top and in which the pipeline (1) runs in
the longitudinal direction of the heat transfer profiled
section (5) and is held in clamping manner on the
heat-conducting contact surface (6), with the heat-
conducting contact surface (6) being connected by
means of at least three webs to the heat transfer pro-
filed section (5) such that each web ends in a respec-
tive one of the side walls (2, 3) of the heat transfer
profiled section (5).

2. Element according to Claim 1, characterized in
that the pipelines (1) are of synthetic material.

3. Element according to Claim 1, characterized in
thatthe pipelines (1) are of metal, in particular copper,
and there is arranged between them and the heat-
conducting contact surfaces (6) a heat-conducting
contact element.

4. Element according to Claim 3, characterized in
that the heat contact element (4) comprises a contact
film, a foil, a sleeve or a coating, in particular of synth-
etic material.

5. Element according to one of Claims 2 to 4,
characterized in that the pipelines (1) are separated
in a heat-insulating and pipe-guiding manner by
means of a support insulating element (18) froma car-
rier wall (19) to which the heat transfer profiled section
(5) is releasably connected.

6. Element according to one or more of Claims 1
to 5, characterized in that the heat-conducting contact
surfaces (6) surround the pipeline (1) in the shape of
a semi-circle.

7. Element according to Claim 6, characterized in
that the heat-conducting contact surfaces (6) are for-
med by a half-shell profiled section.

8. Element according to one or more of Claims 1
to 7, characterized in that, within the heat transfer pro-
filed sections (5), spring elements are arranged for the
clamping mounting of the pipelines (1) in such a way
that they are arranged between the pipeline and the
heat transfer profiled section with the production of a
spring tension.

9, Element according to Claim 8, characterized in
that the spring elements are constructed as leaf
springs (39) which are supported by their two free
ends on mutually opposed walls (3) of the heat trans-
fer profiled section (5), and by a bulge (40), construc-
ted between the free ends, on the pipeline (1).

10. Element according to one or more of Claims
1 to 9, characterized in that on the half-shell profiled
section of the heat-conducting contact surface (6) are
constructed mutually opposed resilient holding arms
(53), delimiting an insertion opening (17) and spread-
able to correspond to the diameter of the pipeline,
which hold the pipeline (1) in clamping manner in the
half-shell profiled section of the heat-conducting con-
tact surface (6).
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11. Element according to one or more of Claims
1 to 9, characterized in that on the half-shell profiled
section of the heat-conducting contact surface (6) are
constructed mutually opposed latching arms (26, 41,
46) which by means of their latching catches (27, 43)
hold pressing bodies (25, 42, 52) arranged between
them and the pipeline (1) in clamping manner.

12. Element according to one or more of Claims
1 to 11, characterized in that one of the webs of the
opening (20) of the half-shell profiled section is con-
structed opposite the heat-conducting contacts sur-
face (6) and the other two webs (7) are offset by 90°
to this web and are constructed to be mutaully
opposed.

13. Element according to Claim 12, characterized
in that the other two webs (7) are joined flush onto a
respective longitudinal edge (8) of the half-shell pro-
filed section of the heat-conducting contact surface
(6).

14. Element according to Claim 13, characterized
in that the mutually opposing webs are composed
from a web section (10) running paraliel to the hori-
zontal side wall (2) of the heat transfer profiled section
(5) and from a lengthening section (9) adjoining the
latter and running parallel to the perpendicular side
wall (3) and connected to the longitudinal edge (8) of
the heat-conducting contact surface (6).

15. Element according to Claim 14, characterized
in that, in the connection region between the
lengthening section (9) and the web section (10), the
resilient holding arms (16) are arranged such thatthey
point in the direction of the heat-conducting contact
surface (8) and surround by means of their bent-off
free ends the insertion opening (17), whereof the
opening width is smaller than the external diameter of
the pipeline (1), so that in the inserted state of the
pipeline (1) the latter is held by the spring arms in
clamping manner in the profiled section of the heat-
conducting contact surface (6).

16. Element according to one or more of Claims
10 to 15, characterized in that the resilient holding
amms (53) are constructed in the shape of an arc and
form by means of their outwardly bent-around ends
the insertion opening (17), whereof the opening width
is smaller than the external diameter of the pipeline (1)
and the arc shape of the spring arms is such that in
the inserted state of the pipeline (1) the latter is held
by the spring arms in clamping manner in the profiled
section of the heat-conducting contact surface (6).

17. Element according to one or more of Claims
1 to 16, characterized in that a bracket (47) of U-sha-
ped cross-section is pushed by means of the resilient
free iegs (48) of its U, on the free ends of which latch-
ing catches (49) are constructed, onto the latching
arms (46), and the pressing body (52) is arranged on
the inside of the base leg (51) of the bracket (47).

18. Element according to one or more of Claims
11 to 14, characterized in that the pressing body (25)
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has a U-shaped cross-section and perpendicular legs
(28) of the U, on the free ends of which latching
catches (29) are constructed and which latch into in
undercuts (27) of the latching arms (26) in the inserted
state, with the pipeline (1) being held in clamping
manner within the profiled section of the heat-con-
ducting contact surface (6).

19. Element according to one or more of Claims
11 to 14, characterized in that the pressing body (42)
is constructed to be frustoconical in cross-section and
its tip is constructed rounded off in the shape of an arc
to match the shape of the pipeline (1) and in the inser-
ted state is gripped behind by end Iatching catches
(43) of the holding amms (41) so that the pipeline (1)
is held in clamping manner in the profiled section of
the heat-conducting contact surface (6).

20. Element according to one or more of Claims
11 to 14, characterized in that the pressing body is
constructed as a holding bracket (33) of U-shaped
cross-section, its base leg running in the shape of an
arc and matching the shape of the pipeline (1) and the
perpendicular legs (35) of its U engaging by means of
outwardly projecting latching catches (36) in under-
cuts (27) of the latching arms (26) such that in the
inserted state of the holding bracker (33) the pipeline
(1) is held in clamping manner in the profiled section
of the heat-conducting contact surfaces (6).

21. Element according to one or more of Claims
1 to 19, characterized in that the heat transfer profiled
section (5) is releasably connected to a cairier wall
(19) such that a relative sliding movement between
the two parts is possible.

22, Element according to one or more of Claims
1 to 20, characterized in that the heat transfer profiled
section (1) is constructed as a bearing cladding ele-
ment.

23. Element according to one or more of Claims
1 to 21, characterized in that the heat transfer profiled
section (5) is part of a facing element.

Revendications

1. Elément pour climatiser des locaux, compre-
nant au moins un profilé de transfert thermique (5),
ainsi qu’un conduit tubulaire (1) pour un agent calo-
porteur qui est appliqué sur une surface de contact
conductrice de la chaleur (6), la surface de contact (6)
étant reliée au profilé de transfert thermique (5) pour
ne former qu’une piéce avec ce dernier, caractérisé
par le fait que le profilé de transfert thermique (5) ala
forme d'un support creux et/ou d’'un verrou creux et
entoure par ses parois latérales (2, 3) une concavité
ouverte vers le haut dans laquelle s'étend le conduit
tubulaire (1) dans ia direction longitudinale du profilé
de transfert thermique (5) qui est maintenu par
serrage sur la surface de contact (6), la surface de
contact (6) étant reli€e au profilé de transfert thermi-

10

16

20

25

30

35

40

45

50

55

10

que (5) par au moins trois barrettes, de maniére & ce
que chaque barrette débouche respectivement dans
une des parois latérales (2, 3) du profilé de transfert
thermique (5)..

2. Elément selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les conduits tubulaires (1) sont réalisés en
une matiére synthétique.

3. Elément selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que les conduits tubulaires (1) sont en
métal, en particulier en cuivre et qu'entre eux et les
surfaces de contact (6), un élément de contact
conducteur de la chaleur est disposé.

4. Elément selon la revendication 3, caractérisé
par le fait que I'élément de contact (4) est formé par
un film de contact, une feuille, un manchon ou un
revétement, en particulier en une matiére synthéti-
que.

5. Elément selon I'une des revendications 2 & 4,
caractérisé en ce que les conduits tubulaires (1) sont
séparés par un élément de support et d’isolation (18)
d'une paroi de support (19) a laquelle est relié de
maniére amovible le profilé de transfert thermique (5),
de maniére 4 ménager un espace calorifuge et
d’agencement des conduits.

6. Elément selon 'une ou plusieurs des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé en ce que les surfaces de
contact (6) conductrices de la chaleur entourent le
conduit tubulaire (1) en demi-cercle.

7. Elément selon la revendication 6, caractérisé
en ce que les surfaces de contact (6) sont constituées
par un profilé en demi-coupelle.

8. Elément selon I'une ou plusieurs des revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que, a Vintérieur du
profilé de transfert thermique (5), des éléments de
ressort pour le maintien serré des conduits tubulaires
(1) sont disposés de maniére telle qu'ils soient agen-
cés entre le conduit et le profilé de transfert thermique
en engendrant une tension élastique.

9. Elément selon la revendication 8, caractérisé
en ce que les éléments de ressort ontla forme de lan-
guettes (39) qui reposent par leurs deux extrémités
libres sur des parois en regard (3) du profilé de trans-
fert thermique (5) et par une excroissance (40), for-
mée entre les extrémités libres, sur le conduit (1).

10. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 1 4 9, caractérisé en ce que, surle profilé en
demi-coupelle de la surface de contact (6) conduc-
trice de la chaleur, sont formés des bras de maintien
(53) élastiques qui sont situés en regard, délimitent
une ouverture d'introduction (17) et peuvent étre
écartés en fonction du diameétre du conduit tubulaire,
ces bras maintenant le conduit tubulaire (1) serré
dans le profilé en demi-coupelle de la surface de
contact (6).

11. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 1 4 9, caractérisé en ce que, surle profilé en
demi-coupelle de la surface de contact (6) sont for-
més des bras d’amét (26, 41, 46) qui sont situés en
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regard et qui maintiennent par leurs ergots d'amrét (27,
43) des corps de pression (25, 42, 52) disposes entre
eux et le conduit tubulaire (1).

12. Elément selon I'une des revendications 1 &
11, caractérisé en ce gu'une des barrettes est agen-
cée en regard de 'ouverture (20) du profile en demi-
coupelle de la surface de contact (6) et que les deux
autres barrettes (7) sont agencées avec un decalage
de 90° par rapport & ladite bamette et situées en
regard.

13. Elément selon la revendication 12, caracté-
risé en ce que les deux autres barrettes (7) sont res-
pectivement raccordées franc-bord sur un bord
longitudinal (8) du profilé en demi-coupelle de la sur-
face de contact (6).

14. Elément selon la revendication 13, caracté-
risé en ce que les barrettes disposées en regard
comprennent une portion (10) qui s'étend paralléle-
ment 4 la paroi horizontale (2) du profilé de transfert
thermique (5), suivie par un prolongement (9) qui
s'étend parallélement 2 la paroi verticale (3) et est
relié au bord longitudinal (8) de la surface de contact
(6) conductrice de la chaleur.

15. Elément selon la revendication 14, caracté-
risé en ce que, dans la région de connexion du pro-
longement (9) et de la portion de barmette (10), les
bras élastiques de maintien (16) sont agencés de
maniére a ce qu’il soient orientés dans la direction de
la surface de contact (6) et que leurs extrémites libres
recourbées entourent I'ouverture d'introduction (17)
dont la largeur d’ouverture est inférieure au diametre
extérieur du conduit tubulaire (1), le conduit tubulaire
(1) engagé étant ainsi maintenu serré dans le profile
de la surface de contact (6) au moyen des bras élas-
tiques.

16. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 10 & 15, caractérisé en ce que les bras élas-
tiques (53) ont une forme en arc de cercle et que leurs
extrémités recourbées vers [I'extérieur forment
Pouverture d'introduction (17) dont la largeur est infé-
rieure au diamétre extérieur du conduit tubulaire (1),
et que la forme en arc de cercle des bras élastiques
est telle que, lorsque le conduit ubulaire (1) est intro-
duit, il soit maintenu serré parles bras élastiques dans
le profité de la surface de contact (6).

17. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 1 & 16, caractérisé par le faitqu'on glisse les
branches libres élastiques (48) d’une pince (47) ayant
une section en U sur les extrémités libres desquels
sont disposés des ergots d'arrét (49) sur les bras
d'arrét (46) et que le corps de pression (52) est
agencé sur la face intérieure du bras (51) formant la
base de la pince (47).

18. Elément selon l'une ou plusieurs des reven-
dications 11 & 14, caractérisé en ce que le corps de
pression (25) présente une section en U et des bran-
ches verticales (28) sur les extrémités libres desquel-
les sont formés des ergots d'amét (29), qui, dans I'état
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engagé, s'introduisent dans des contre-dépouilles
(27) des bras d’arrét (26), le conduit tubulaire (1) étant
maintenu serré dans le profilé de la surface de contact
(6). :

19. Elément selon l'une ou plusieurs des reven-
dications 11 & 14, caractérisé en ce que le corps de
pression (42) a une section transversale tronconique
et que sa pointe est arrondie en arc de cercle pour
s'adapter & la forme du conduit tubulaire (1), des
ergots d'arrét (43) disposés aux extrémités des bras
de maintien (41) s'insérant, dans I'état engags,
derriére ledit corps de pression, le conduit tubulaire
(1) étant ainsi maintenu serré dans le profiié de la sur-
face de contact (6).

20. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 11 2 14, caractérisé en ce que le corps de
pression a la forme d'une pince de maintien (33) de
section transversale en U dont la base est arquée
pour s'adapter & la forme du conduit tubulaire (1) et
dont les branches verticales (35) s'insérent par des
ergots d'arrét (36) qui font saillie vers 'extérieur, dans
des contre-dépouilles (27) des bras d'arrét (26), de
maniére telle que, lorsque la pince de maintien (33)
est introduite, le conduit tubulaire (10) soit maintenu
serré dans le profilé de la surface de contact (6).

21. Elément selon 'une ou plusieurs des reven-
dications 1 & 19, caractérisé en ce que le profilé de
transfert thermique (5) est relié de maniére amovible
& une paroi de support (19) de maniére & permettre
un glissement relatif entre les deux éléments.

22. Elément selon 'une ou plusieurs des reven-
dications 1 & 20, caractérisé en ce que le profilé de
transfert thermique (5) est réalisé en tant qu'élément
porteur de fagade.

23. Elément selon I'une ou plusieurs des reven-
dications 1 & 21, caractérisé en ce que le profilé de
transfert thermique (5) fait partie d’'un élément de
revétement.
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