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Urzadzenie do produkcji plyt chodnikowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie automa-
tyczne do produkcji plyt chodnikowych z masy
betonowej.

W znanych dotychczas urzadzeniach tego rodza-
ju dozowanie betonu do form, zgarnianie nadmiaru
masy betonowej, jak i odbiér gotowych ptyt, od-
bywa sie recznie, co wymaga duZego wysitku fi-
zZycznego oraz znacznie obniZza wydajnosé pracy.

Inng wady powszechnie stosowanych urzadzen
jest, ze poza mechanizmem wibrujagcym nie maja
one oddzielnego mechanizmu prasujgcego, skut-
kiem czego trwalo§¢ plyt, zwlaszcza dwuwarstwo-
wych jest niska.

Wymienionych wad nie ma urzadzenie wedlug
wynalazku, ktérego istota polega na zastosowaniu
mechanizmu przesuwu form, skladajacego sie
z dwbch szeSciokatnych bebnéw, na ktérych na-
piety jest laricuch polgczonych ze sobg przegubowo
form, na wprowadzeniu przesuwnego w plaszczy-
Znie pionowej dna w formach, umozliwiajacego
regulacje stopnia napeinienia formy i ulatwiajgce-
go wypeklienie formy dwiema warstwami masy
betonowej, na umocowaniu prasy hydraulicznej
w sposéb nieobcigzajacy ramy urzadzenia w cza-
sie prasowania, na zastosowaniu wyrzutnika goto-
wej plyty i przesuwnego regalu gotowych plyt
oraz ukladu hydraulicznego synchronizujgcego sa-
moczynng prace mechanizméw formowania, praso-
wania, wyrzucania gotowych plyt i przesuwania
napelnianych regatéw.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na za-
laczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w widoku z boku, fig. 2 — w wi~
doku z przodu, fig. 3 — w widoku z géry, fig.
4 — mechanizm przesuwu form w widoku z boku,
a fig. 5 — schemat usytuowania prasy hydraulicz-
nej.

Mechanizm przesuwu form sktada si¢ z umiesz-
czonych na przeciwleglych koficach urzgdzenia
szeSciokatnego bebna napedowego 1 i szesciokat-
nego bebna napinajgcego 2, na ktérych napiety
jest lafcuch 3 form.

Beben napedowy 1 osadzony jest na osi 4, na
ktérej zamocowane jest kolo zapadkowe 5 obra-
cane zapadka 6, przesuwang ruchem posuwistor
-zwrotnym tloczyska 7 sitlownika hydraulicznego 8.
Beben napinajacy 2 ulozyskowany jest w 10zys-
kach 8, przesuwnych pomiedzy prowadnicami 10.
W lozyskach 9 na trzpieniu 11 osadzona jest spre-
zyna 12, odpychajgca begben napinajgcy 2 do po-
tozenia wyjsciowego po kazdorazowym jego obro-
cie o kat 60°. Eancuch 3 form sklada sie z pola-
czonych ze sobg przegubowo korpuséw 13 i den 14,
przesuwnych w korpusach 13 w plaszezyZnie pio-
nowej. W §rodku dna 14 od dolu zamocowany jest
sworzen 15, na ktérym osadzona jest spreiyna 16
dociskajgca dno 14 do korpusu 13.

Na ramie 17 urzadzenia nad tancuchem 3 form
zamocowany jest dwukomorowy pojemnik 18, stu~
zgcy do napelniania form. Pod pojemnikiem 18
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i laficuchem 3 form umieszczony jest wibrator 19,
polaczony przesuwnie z ramg 17 urzgdzenia. Na
korpusie wibratora 19 znajdujg sie¢ dwie prowad-
nice 20, 21, z ktérych prowadnica 21 jest nizsza od
prowadnicy 20 o wysoko§¢ przewidziang dla war-
stwy betonu $cieralnego. Prowadnice 20, 21 sg tak
usytuowane, ze naciskajg na sworzen 15 w dnie 14
formy.

Za pojemnikiem 18 w kierunku przesuwu lancu-
cha 3 form nad formami umieszczona jest prasa
hydrauliczna 22, Prasa ta ma silownik hydraulicz-
ny 23, wsparty na dwéch kolumnach 24 osadzonych
przesuwnie w ramie 17 urzadzenia. Kolumny 24
pod laficuchem 3 form polgczone s belka 25. Na
belce 25 znajduja sie dwie podpory 26, unoszgce
forme w czasie prasowania.

Przy bebnie napedowym 1 od strony zewnetrznej

umiejscowiony jest silownik hydrauliczny 27, ktéry -

1gcznie z wypychaczem 28, zamocowanym na koncu
ttoczyska 29.stanowi wyrzutnik urzadzenia. Wypy-
chacz 28 przesuwany jest wzdluz prowadnic 30
w celu wysuniecia gotowej plyty z pionowo usta-
wionej formy do regalu 31. Regal 31 ma szereg
przegr6d do umieszczenia w nich gotowych piyt.
Regal ten osadzony jest na kolach jezdrych 32,
przetaczajacych sie po szynach 33, ulozonych
wzdiuz urzadzenia. W dolnej czeéci regal 31 ma
uchwyt 34 do przesuwania regalu przez nieuwi-
docznione na rysunku zapadki mechanizmu prze-
suwu regatéw.

Mechanizm przesuwu regaléw stanowi silownik
hydrauliczny 35, do ktérego tloczyska 36 zamoco-
wana jest przegubowo listwa 37 z zapadkami do
przesuwania regalu 31. Kolejny regal 31 Zzostaje
doprowadzony pod wyrzutnik, a po napelnieniu
plytami odtransportowany po réwni pochylej 38.

Urzadzenie jest napedzane znanym ukladem
elektryczno-hydraulicznym. ‘

Dzialanie urzadzenia jest opisane ponizej.

Mechanizm przesuwu form jest napedzany sito-
wnikiem hydraulicznym 8, ktérego tloczysko 7
ruchem wahadlowym zapadki 6, naciskajacej na
zeby kola zapadkowego 5 obraca beben napedowy
1 w sposéb przerywany, o kat 60°. Beben napina-
jacy 2 jest napedzany bebnem napedowym 1 za
pomocg lancucha 3 form. W czasie obrotu rozstaw
osi sze§ciokatnych bebnéw 1, 2 ulega skrdceniu.
Zmiane rozstawu osi bebnéw 1, 2 umozliwia prze-
suwne ulozyskowanie bebna napinajacego 2. Po
obrocie bebna napinajgcego 2 o kgt 60° sprezyny
12, osadzone na trzpieniach 11 przesuwaja beben
ten do polozenia wyjsciowego.

Masa betonu dostarczona do dwukomorowego
pojemnika 18 napelnia formy, znajdujace sie pod
wylotami tego pojemnika, przy czym z pierwszej
komory pojemnika 18 forma zostaje napelniona
betonem dolnej warstwy plyty, a po przesunieciu
pod druga komore, betonem $cieralnym goérnej
warstwy plyty. Dno 14 formy zostaje uniesione
sworzniem 15 przesuwajgcym sie po prowadnicy 20,
a po przesunieciu pod drugg komore pojemnika
18 forma zostaje wprawiona w ruch wibrujacy
przez wibrator 19. Nastgpnie sworzen 15 dna 14
danej formy przesuwany jest po prowadnicy 21
az do wyjscia formy spod pojemnika 18, a dno 14
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4
opuszcza sie pod dzialaniem sprezyny 18. Z kolei
forma przesuwana jest pod prasy 22 i masa beto-

nowa w formie poddana zostaje sprasowaniu. Olej

doprowadzony do silownika hydraulicznego 23
prasy 22 w pierwszej fazie unosi jg podnoszac
réwnocze$nie podporami 26 forme, skutkiem czego
nacisk prasy 22 nie jest przenoszony przez ramie 17
urzadzenia. W drugiej fazie nastgpuje sprasowanie
betonu. »

Pod wplywem kolejnego skoku lancucha 3 for-
ma ze sprasowang plyta zostaje ustawiona w po-
zycji pionowej w osi wyrzutnika urzgdzenia, Wy-
pychacz 28 ruchem wzdluinym wysuwa plyte do
odpowiedniej przegrody regalu 31. Regal 31 zostaje
przesuniety listwa 37 mechanizmu przesuwu rega-
16w o odleglo§é réwna rozstawowi dwéch przegrod
za pomocg nieuwidocznionej na rysunku zapadki
zaczepiajagcej o uchwyt 34 regalu 31. '

Calkowicie wypelniony regatl 31 zostaje zepchnie-
ty przez nastepny regat 31 po réowni pochylej 38
do miejsca skladowania plyt. Oprézniony regat 31
zostaje wtoczony réwnig pochylyg 38 z drugiej stro-
ny urzadzenia na szyny 33, po czym przedstawio-
ny cykl pracy powtarza sieg.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji plyt chodnikowych,
zaopatrzone w mechanizm przesuwu form, wi-
brator i prase hydrauliczng, mechanizm wyrzu-
cania gotowych plyt i przesuwania regalow,
znamienne tym, ze mechanizm przesuwu form
sklada sie z umieszczonych na przeciwleglych
konicach urzadzenia sze$ciokatnego bebna nape-
dowego (1) i sze§ciokgtnego bebna napinajgcego
(2), na ktérych jest napiety lancuch (3) form,
‘przy czym beben napedowy (1) osadzony jest
na osi (4), na ktérej zamocowane jest kolo za-
padkowe (5) obracane zapadky (6) polgczong
z tloczyskiem (7) silownika hydraulicznego (8),
beben napinajacy (2) za§ w celu umozliwienia
zmiany rozstawu osi obu bebnéw (1, 2) w czasie
obrotu ultozyskowany jest przesuwnie pomiedzy
prowadnicami (10) w lozyskach (9) zaopatrzo-
nych w trzpienie (11) ze sprezynami (12) odpy-
chajacymi go do polozenia wyjSciowego po kaz-
dorazowym obrocie o kat 60°.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ie
laficuch (3) form sklada sie z polaczonych ze
sobg przegubowo korpuséw  (I3) i przesuwnych
w nich w plaszczyZnie pionowej den (14) do
ktérych od dolu zamocowane sg sworznie (15)
ze sprezynami (16) dociskajacymi dna (14) do
korpusu (13), a do regulacji wysoko3ci dna (14)
w korpusie (13) formy stuzg naciskajgce na
sworzeni (15) ze sprezyng (16) prowadnice (20,
21) na korpusie wibratora (19), usytuowanego
ponizej lancucha (3), réwnolegle do wylotéw
pojemnika (18) powyzej laficucha (3), przy czym
prowadnica (21) jest nizsza od prowadnicy (20)
0 wysoko$§¢ przewidziang dla warstwy betonu
$cieralnego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze silownik hydrauliczny (23) prasy (22) wspar-
ty jest na dwéch kolumnach (24) osadzonych
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przesuwnie w ramie (17), a kolumny (24) pod
lancuchem (3) form polgczone sg belkg (25), na
ktérej znajduja si¢ dwie podpory (26), unosza-
ce forme w czasie prasowania,

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze przy bebnie napedowym (1) od strony ze-
wnetrznej umiejscowiony jest silownik hydrau-
liczny (27), ktérego tloczysko (29) na koncu ma
zamocowany wypychacz (28) w prowadnicach
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(30) do wysuwania plyty do przegréd regalu
(31), osadzonego na kolach jezdnych (32) na
szynach (33) ulozonych wzdluz urzadzenia.
Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 5, znamienne tym,
ze regal (81) w dolnej czeSci ma uchwyt (34) do
przesuwania regalu za pomocs zapadki na list-
wie (37), zamocowanej przegubowo do tloczyska
(36) silownika hydraulicznego (35).
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