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Inventia se referd la un procedeu pentru prepararea
melaminei solide, prin depresurizarea melaminei lichide,
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Inventia se refera la un procedeu pentru prepararea melaminei solide, prin depresuri-
zarea unei dispersii de amoniac si melamina lichidd, in urma céreia precipitd melamina
solida.

Melamina se prepara, de preferintd, prin piroliza ureei, utilizandu-se fie procedeele
la presiune joas3, fie procedeele la presiune ridicata, de exemplu cel descris in Ulfmann’s
Encyclopedia of Industrial Chemistry, volumul A 16, editia a 5-a (1990), paginile 171-185. In
functie de procedeul de preparare, melamina sintetizata contine de la aproximativ 94...98%
in greutate melamina si, de asemenea, in special melam, melem, ureidomelaming, amelina
si amelida ca impuritdti importante si trebuie sa fie purificatd, in continuare, prin etape
speciale de procedeu pentru domenii de intrebuintare pretentioase.

Pentru a se obtine melamina solida, topitura de melamina lichida poate fi racita, de
exemplu, prin utilizarea apei, utilizarea de solutii sau suspensii apoase care contin melamina,
sau prin utilizarea de solide inerte reci sau melamina solida rece, cum este descris in breve-
tul AT 159/1998, de exemplu, intr-un pat fluidizat. Un procedeu deosebit de avantajos este
acela de ainjecta si a depresuriza o topitura de melamina care contine amoniac, de exemplu
asa cum este descris in W097/20826, intr-un vas de récire, in care este prezenta o atmos-
fera de amoniac, dupa care precipitd melamina pura solida. Insa, acest procedeu nu dé re-
zultate foarte bune in toate conditiile de presiune si temperatura. Trebuie sa se porneasca
de la o temperaturd scazuté si sa se ajungd, de preferinta, la o presiune finalé ridicaté pentru
a se obtine melamina de mare puritate. Dezavantajul acestui procedeu este ca trebuie sa
se lucreze in intervale de temperaturi si de presiuni foarte inguste, fiind necesaréa o etapa su-
plimentara inaintea depresurizarii pentru a scadea temperaturii.

Din EP 0 808 836, se cunoaste un procedeu in care melamina lichida se amesteca
cu un mediu lichid, de preferintd amoniac lichid, dupa care se depresurizeazé amestecul
lichid, constituit de preferinta din melamina lichida cu amoniac dizolvat in ea. Cantitatea de
amoniac dizolvatid este cantitatea tipicd ce se poate dizolva si care depinde in fiecare
moment de presiunea exitenta.

De aceea, problema acestei inventii a fost sa se gdseasca un procedeu care, inde-
pendent de temperatura utilizata si de presiunea utilizata, sa produca melamina solida de
buna calitate prin depresurizare intr-un interval mare de temperatura si presiune si, in spe-
cial, la presiuni scazute ale topiturii.

Aceasta problema a fost, acum, solutionatd, prin aceea cé topitura de melamina care
urmeaza sé fie depresurizata contine un exces de amoniac in plus fatd de amoniacul dizol-
vat, realizandu-se un amestec de doua faze sub forma unei dispersii de amoniac si mela-
mind lichida.

De aceea, inventia se refera la un procedeu pentru prepararea melaminei solide prin
depresurizarea melaminei lichide, care contine amoniac, procedeu care consta in aceea ca:

a) melamina lichida care contine amoniac este amestecata cu amoniac in exces,
cand se formeaza o dispersie de amoniac gazos si melamind lichida,

b) optional, dispersia este imbatranitad sub presiunea generata de amoniac,

c) dispersia este depresurizatd, cand precipitd melamina solida,

d) optional, melamina solida este imbatranita sub presiunea generata de amoniac,

e) si, dupé aceea, optional si in orice ordine dorita, este contiunata depresurizarea
pana la presiunea atmosferica si racirea pana la temperatura camerei, iar melamina este
izolata.

Avantajul principal al procedeului conform inventiei este, in primul rand, acela cé,
indiferent de gradul de saturare a topiturii de melamina cu amoniac dizolvat, grad de
saturare, care depinde de presiunea utilizatd si de temperatura utilizata, este posibil sé se




RO 120072 B1

introduca in plus o cantitate variabila de amoniac, in topitura de melamina. Aceasta permite
sa se regleze simplu, pe un interval mare, temperatura utilizata in timpul depresurizarii topi-
turii de melamina, lucru necesar, datorité conditiilor legate de procedeu si conditiilor legate
de produs si dependent de cantitatea de amoniac in exces din topitura. Procedeul permite,
de asemenea, de exemplu, s& se producad o melamina de calitate buna chiar si la presiuni
mici. Un alt avantaj este flexibilitatea procedeului de a produce melamina de o puritate dorit3
pentru diversele intrebuintari. Daca nu se face nici o racire, in timpul procesului de solidifi-
care, exista si avantajul suplimentar ca orice temperare efectuats nu necesitd introducerea
de caldura aditionald, sau necesitd numai putina caldura.

Amoniacul (faza gazoasa) este, de preferinta, supercritic si este preferabil intr-o
forma fin dispersata in topitura de melamina lichida (faza lichid&), producand o “spum4 de
melamina” foarte fin dispersata. Procesul de amestecare conduce la formarea unei dispersii
de melamina gi amoniac, melamina lichida devenind saturata cu amoniac. Faza de melamina
lichida este, de preferinta, saturaté cu amoniac. Conform prezentei inventii, este posibil fie
ca amoniacul sa fie dispersat in melamina lichida, fie ca melamina lichid4 s fie dispersata
in amoniac. Este important ca intreaga cantitate de amoniac (amoniacul dizolvat si amo-
niacul prezent in faza gazoasa) sa fie suficient de mare, astfel incat cantitatea de caldura
disipata in timpul depresurizarii s fie cea necesara pentru solidificarea melaminei. De
aceea, un avantaj deosebit al acestei inventii este acela ¢4, pe baza amoniacului in exces,
dispersat in topitura, este posibil s& se obtin& o suficienta disipare a caldurii pentru a se soli-
difica melamina, in timpul depresurizérii, chiar sila presiuni relativ mici asupra sa si la tempe-
raturi relativ ridicate ale ei, folosind topituri de melamina in care a fost dizolvata o cantitate
relativ mic& de amoniac. Cantitatea de amoniac in exces din topitura de melamina depinde,
in special, de nivelul temperaturii sale, de presiunea asupra sa si de saturarea cu amoniac
a topiturii inainte de depresurizare, precum si de cat de mult urmeaza sa fie racitd melamina
sub punctul sdu de topire dupa ce a fost solidificats. De aceea, temperaturile mai mari ale
topiturii i presiunile mai mici asupra ei necesita cantitati mai mari de amoniac, in exces,
decat temperaturile care se situeaza chiar deasupra punctului de topire al melaminei, care
depind de presiunea corespunzatoare a amoniacului. Pe de alté parte, presiunile ridicate ne-
cesita cantitati mai mici de amoniac in exces. De aceea, cantitatea de amoniac in exces
poate sa varieze in limite largi.

Intrucat punctul de topire al melaminei la presiuni mai scazute dupa depresurizare
este mai ridicat decat cel la presiuni mari, este, de asemenea, posibil, conform cu prezenta
inventie - in special daca temperatura topiturii nu este prea mult peste punctul de topire, care
depinde de presiune, iar cantitatea de amoniac in exces nu este foarte mare - ca tempera-
tura in timpul solidificarii sd raméana aceeasi sau chiar sa creasca.

Conform inventiei, este preferabil ca presiunile la care melamina lichida ce contine
amoniac este amestecata cu amoniac sa fie de la aproximativ 50 pana la1000 bari si ca,
dupa aceea, melamina lichida ce contine amoniac s4 fie depresurizata la o presiune de la
aproximativ 1 pana la 200 bari, cand precipitd melamina solida. In functie de procedeul ales,
presiunea atéat inainte cat si dupa depresurizare poate s varieze intr-un interval mare. Limita
superioard a presiunii inainte de depresurizare este de preferinta de aproximativ 600 bari,
in special de aproximativ 350 bari sau de aproximativ 250 bari. Totusi, limita superioara mai
poate fi i de aproximativ 150 bari sau de aproximativ 130 bari. Limita inferioara a presiunii
inainte de depresurizare este de preferintd de la aproximativ 60 pana la 80 bari. Presiunea
dupa depresurizare poate de asemenea sa varieze intr-un interval mare. In cazul in care
urmeaza imediat un procedeu de temperare, depresurizarea are loc la presiuni relativ
ridicate, in alte cazuri este posibild depresurizarea pan la presiunea atmosferica. De aceea,
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presiunea dupé depresurizare este de preferinté de la 1 la 100 sau 150 bari, fiind preferabil
in mod special de la aproximativ 1 la 60 bari. Totusi, ea poate fi de asemenea de la aproxi-
mativ 10 la 20 bari.

Tn timpul amestecarii cu amoniac sau nainte de depresurizare temperatura melami-
nei lichide care contine amoniac este de preferinta in intervalul de la aproximativ 60°C dea-
supra punctului de topire al melaminei, care depinde de presiunea corespunzatoare a amo-
niacului, pana chiar deasupra punctului de topire al melaminei, care depinde de presiunea
corespunzétoare a amoniacului, deosebit de preferabile fiind temperaturile cu intre aproxi-
mativ 1 si 40°C, foarte preferabile cu intre 1 gi 20°C, peste punctul de topire al melaminei,
care depinde de presiunea corespunzatoare a amoniacului. Temperatura cea mai utila este
cu numai foarte putin peste punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea cores-
punzétoare a amoniacului. Temperatura de depresurizare dorité este in cea mai mare ma-
sura preferabili sub aproximativ 350°C. Este preferabil ca melamina lichida care contine
amoniac sa fi fost saturatd cu amoniac.

Se poate intrebuinta aparatura de amestecare adecvata pentru amestecarea melami-
nei lichide care contine amoniac cu amoniac in exces, pentru formarea unei dispersii, de
exemplu mixere, agitatoare, reactoare cu autoagitare prin aspiratie, sau amestecatoare sta-
tice, injectoare, ejectoare, sau alte aparate de amestecare corespunzétoare. Topitura de me-
lamina poate fi amestecata fie cu amoniac gazos, fie lichid, dar daca se intrebuinteaz& amo-
niac lichid, topitura nu trebuie s3 se solidifice. Temperatura topiturii se micgoreazé de prefe-
rinta in timpul acestui proces si astfel este adusa in vecinatatea temperaturii dorite, sau la
temperatura dorita.

Inainte de depresurizare poate fi maritd fie presiunea, fie temperatura, dacé este
cazul, sau ele pot fi micgorate sau mentinute constante, folosindu-se orice metoda dorita, fie
nainte de amestecarea melaminei cu amoniacul, fie dupa aceasta, dar topitura nu trebuie
sa se solidifice in timpul acestui proces.

Pentru a se realiza o deosebit de buna calitate a melaminei, este avantajos ca topi-
tura de melamina lichida sa fie lasata sa stea (maturatd) sub presiunea generaté de amoniac
nainte de depresurizare, fie inainte, fie dupa amestecarea melaminei lichide cu amoniac.
Aceasta are loc de preferinta pe o perioada de la aproximativ 1 min pana la 10 h, in functie
de conditiile procedeului, selectate in intervalul de temperaturi de la aproximativ 350°C pana
chiar deasupra punctului de topire al melaminei, care depinde de presiunea corespunzatoare
a amoniacului, de preferinta la temperaturi peste punctul de topire al melaminei, care de-
pinde de presiunea corespuzatoare a amoniacului, cu de la aproximativ 1 la 60°C, deosebit
de preferabil cu de la aproximativ 1 la 40°C si cel mai preferabil cu de la aproximativ 1 la
20°C.

Este avantajos aici s& se micgoreze temperatura melaminei lichide, de exemplu, prin
introducerea amoniacului lichid sau gazos. Presiunea in timpul procesului de maturare este
aici In intervalul de la aproximativ 50 pana la 1000 bari, de preferinta de la aproximativ 80
la 600 bari, deosebit de preferabil de la aproximativ 130 la 400 bari. In cazul in care matura-
rea are loc dupa amestecarea melaminei cu amoniacul, trebuie sa se aiba grija ca dispersia
sa fie mentinuta in timpul procesului de maturare.

Temperatura la care dispersia de amoniac si melamina lichida este depresurizata
este de preferint& peste punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea corespun-
ztoare a amoniacului, cu de la aproximativ 1 pana la 60°C, deosebit de preferabil cu de la
aproximativ 1 la 40°C si cel mai preferabil cu de la aproximativ 1 la 20°C, ocazie cu care se
separad melamina solida, punctul sau de topire fiind acum mai ridicat la presiune mai mica.

Conform cu o primé realizare a inventiei, depresurizarea dispersiei melamina - amo-
niac urmeaza dupa amestecare. In aceasta etapd mai poate fi adadugat amoniac suplimentar.
Este preferabil ca dispersia sa fie depresurizatd intr-un container separat in care este
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prezenta o atmosfera de amoniac si acolo unde este cazul s fie incalzits. Dispersia de me-
lamina poate fi imprastiata in container prin duze, de exemplu duze pentru un singur fluid,
duze pentru doua fluide sau duze pentru aer, sau de exemplu prin injectoare sau ejectoare.

Conform cu o alté realizare a inventiei, este de asemenea posibil ca melamina lichids
sau o dispersie de melamina si amoniac s& se amestece cu excesul de amoniac in timpul
depresurizarii. Acest lucru se efectueaza, de preferin{d, in aparatura specifica de amestecare
si transport, de exemplu, in injectoare sau ejectoare, in care amoniacul, ca gaz propulsant,
se amesteca cu melamina lichida, sau melamina lichida, ca mediu propuisant, se amestecs
cu amoniacul si dispersia care se obtine este simultan transportata, cu scidere de presiune,
n containerul de depresurizare.

_ Este, de asemenea, posibil ca dupa depresurizare melamina solid4 s fie agitata, de
exemplu cu un agitator sau prin depresurizarea topiturii de melamina intr-un tambur rotativ
sau intr-un pat fluidizat, de exemplu cu solidificare.

Temperatura melaminei poate sa devina mai scazuta sau sa devind mai ridicata, sau
poate sa ramana aceeasi in timpul depresurizarii. Temperatura melaminei solide dupa depre-
surizare este de cele mai multe ori mai mica decat temperatura dispersiei inainte de depre-
surizare, Tn special atunci cand se intrebuinteaza un exces relativ mare de amoniac. Totusi,
conform cu prezenta inventie si datoritd punctului de topire relativ ridicat al melaminei la
presiuni relativ scizute, este de asemenea posibil si deosebit de avantajos ca temperatura
melaminei solide dupa depresurizare sa ramana aceeasi sau chiar s3 creasci, datorita cal-
durii de cristalizare eliberate.

S-a dovedit de asemenea avantajos ca melamina s fie in plus l&sata s& stea dupa
procesul de solidificare sub presiunea generata de amoniac n decursul acestui procedeu,
dupa depresurizare, melamina solida este lasata sa stea intr-o atmosfera de amoniac, daca
este cazul cu agitare mecanica sau intr-un tambur rotativ, sau prin agitare pneumatic3, de
exemplu intr-un pat fluidizat, de exemplu, timp de aproximativ 10 s pané la 20 h, de prefe-
rinta de la aproximativ 1 min pana la 2 h, in intervalul de temperaturi de la aproximativ 150°C
pané la punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea corespunzatoare a amo-
niacului. Timpul de sedere in procesul de temperare poate deveni mai scurt, daci tempe-
ratura i presiunea devin mai mari. Aceasta temperatura este, de preferinta, foarte putin sub
punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea amoniacului utilizat, in mod avan-
tajos, cu pana la 10°C si deosebit de preferabil cu pana la 5°C. Presiunea dupa depresuri-
zare poate sa varieze intr-un interval mare. Daca temperarea urmeaza direct, depresurizarea
se efectueaza pana la o presiune relativ ridicata, dar altfel este posibild depresurizarea pana
la presiunea atmosferica. De aceea, presiunea dupa depresurizare este, de preferintd, de
la aproximativ 1...150 sau 100 bari, deosebit de preferabil, de la aproximativ 1 la 60 bari. Cu
toate acestea, ea poate fi, de asemenea, de la aproximativ 10 la 20 bari. Dac4 temperatura
intimpul depresurizarii si solidificarii ramane aceeasi sau creste, este avantajos camelamina
solida care se formeaza in decursul acestui procedeu din topitura de melamina s fie supusa
maturarii (temperarii) in conditiile de temperatura si de presiune la care precipita dupa
depresurizare.

Prin procedeul conform inventiei, se poate obtine melamina cu o puritate de peste
99% in greutate. In functie de conditiile de temperatura si de presiune, alese pentru etapele
dinaintea depresurizarii gi din timpul acesteia, este posibil chiar sa se obtina o melamina cu
o puritate de pana la 99,9% in greutate, in unele cazuri de peste 99,99% in greutate si este
foarte avantajos aici s& se intrebuinteze presiuni ridicate ale amoniacului precum si tempe-
raturi aproape de punctul de topire al melaminei.
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Procedeul conform inventiei poate fi realizat fie in sarje, fie continuu. Procedeul este
adecvat, de preferinta, sa urmeze dupa orice procedeu dorit de preparare a melaminei din
uree la presiune ridicatd, prin care melamina este produsa, mai intéi, sub forma lichida, ca
o topitura. Procedeele la presiune ridicata produc, de obicei, o melamina lichida, sub forma
de topitura, la presiuni de la aproximativ 70 pana la 800 bari si la temperaturi - dependente
de presiunea selectata - de cel putin aproximativ 360°C. Gazele reziduale rezultate in timpul
sintezei melaminei, in special NH,, CO, si melamina gazoasé, de obicei, sunt spélate prin
trecerea lor printr-o topituré de uree. Tn timpul acestei operatii, topitura de uree este incéizita
de gazele reziduale fierbinti si este trecuta, in mod avantajos, intr-un reactor de melamina
pentru sintetizarea melaminei, in timp ce gazele reziduale purificate sunt trecute in mod
avantajos intr-un reactor de uree. Gazele reziduale pot fi trecute direct in reactorul de uree
sau.sunt condensate, de exemplu, cu ajutorul solutiilor de carbonat de amoniu sau al solu-
tillor de carbamat de amoniu, cum sunt acelea produse in instalatia de melamina sau in
instalatia de uree. O modalitate de utilizare a céldurii rezultate este la preincalzirea amonia-
cului intrebuintat in instalatia de uree sau pentru producerea de abur.

Dupa ce s-au indepartat gazele reziduale, topitura de melamina poate fi, in mod
avantajos, purificata, de exemplu utilizand NH,, prin acest procedeu indepartandu-se, in pri-
mul rand, CO, rezidual. Este i mai avantajos sa se lase s& stea topitura de melamina intr-un
container de imbatranire. Totusi, este, de asemenea, posibil ca topitura de melamina care
iese din reactor sa fie amestecaté direct cu amoniac in exces dupa ce gazele reziduale au
fost indepéartate.

Se dau, in continuare, 2 exemple de realizare a procedeului conform inventiei.

Exemplul 1. 30 kg/h topiturd de melamina saturata cu amoniac la o temperatura de
320°C si o presiune a amoniacului de 280 bari se amesteca cu 4,5 kg/h amoniac in exces,
cand se formeaza o dispersie. Aceasti dispersie se pulverizeaza dupa aceea intr-un con-
tainer in care este o presiune de amoniac de 20 bari. Melamina se solidifica in aceasta
etapa. Apoi ea se réceste cu amoniac si se depresurizeazd complet. Se obtine melamina cu
puritatea de 99,8%.

Exemplul 2. 30 kg/h topiturd de melamina saturatd cu amoniac la o temperatura de
320°C si o presiune a amoniacului de 280 bari se amesteca cu 8,5 kg/h amoniac in exces,
cand se formeaza o dispersie. Aceastd dispersie se pulverizeaza dupa aceea intr-un contai-
ner in care este o presiune de amoniac de 20 bari. Melamina se solidifica in timpul depre-
surizarii. Dupa aceea, melamina se raceste, in continuare, cu amoniac si se depresurizeaza.
Se obtine melamina cu puritatea de 99,6%.

Revendicari

1. Procedeu pentru prepararea melaminei solide prin depresurizarea melaminei
lichide, care contine amoniac, caracterizat prin aceea ca

a) melamina lichid3, care contine amoniac, este amestecata cu amoniac in exces,
cand se formeaza o dispersie de amoniac gazos si melamina lichida,

b) optional, dispersia este imbatranita sub presiunea generata de amoniac,

c) dispersia este depresurizatd, cand precipitd melamina solida,

d) optional, melamina solida este imbatranita sub presiunea generata de amoniac,

e) si, dupa aceea, optional, si in orice ordine dorité, este contiunata depresurizarea
pana la presiunea atmosferica si racirea pana la temperatura camerei, iar melamina este
izolata.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca melamina lichida
care contine amoniac este amestecata cu amoniac in exces si simultan este depresurizata,
cand precipitd melamina solida.
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3. Procedeu conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ¢i amestecarea mela-
minei lichide care contine amoniac cu amoniac in exces are loc cu depresurizarea simultana
cu ajutorul injectoarelor sau al ejectoarelor.

4. Procedeu conform revendicarilor 1...3, caracterizat prin aceea cid melamina
solida precipita in timpul depresurizérii la aceeasi temperatura sau cu o crestere de tem-
peratura.

5. Procedeu conform revendicérilor 1...4, caracterizat prin aceea cd melamina
lichid&, care contine amoniac, a fost saturatd cu amoniac.

6. Procedeu conform revendicarilor 1...5, caracterizat prin aceea ca presiunea la
care melamina lichida care contine amoniac este amestecats cu amoniac in exces este de
la aproximativ 60...600 bari si ca dupa aceea melamina lichida care contine amoniac este
depresurizatd pana la o presiune de la aproximativ 1...60 bari cand precipitd melamina
solida.

7. Procedeu conform revendicdrii 6, caracterizat prin aceea cé presiunea la care
melamina lichidd care contine amoniac este amestecatd cu amoniac in exces este de la
aproximativ 80 la 350 bari.

8. Procedeu, conform revendicarii 6 sau 7, caracterizat prin aceea ci melamina
lichida, care contine amoniac, care este amestecata cu amoniac in exces, este apoi depresu-
rizatd, pana la o presiune de la aproximativ 1...20 bari, cand precipitd melamina solida.

9. Procedeu conform revendicérilor 1...8, caracterizat prin aceea ca intervalul de
temperaturi in care melamina lichid& care contine amoniac este amestecats cu amoniac in
exces este de la aproximativ 860°C peste punctul de topire al melaminei, care depinde de pre-
siunea amoniacului utilizatd, pana chiar deasupra punctului de topire al melaminei, care de-
pinde de presiunea amoniacului utilizata.

10. Procedeu conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea ca intervalul de tempe-
raturi in care melamina lichida care confine amoniac este amestecata cu amoniac in exces
este cu de la circa 1 pana la circa 20°C peste punctul de topire al melaminei, care depinde
de presiunea amoniacului utilizata.

11. Procedeu conform revendicarilor 1...10, caracterizat prin aceea ci urmeaza
dupa un procedeu continuu la presiune ridicatd pentru prepararea melaminei din uree.

12. Procedeu conform revendicarilor 1...11, caracterizat prin aceea ci depresuriza-
rea se realizeaza intr-un container separat in care este prezents o atmosfera de amoniac.

13. Procedeu conform revendicérilor 1...12, caracterizat prin aceea c¢i se introduce
amoniac suplimentar in timpul depresurizarii.

14. Procedeu conform revendicarilor 1...13, caracterizat prin aceea ci melamina
lichid& care contine amoniac este imbatranitd sub presiunea generatd de amoniac inainte
de depresurizare.

15. Procedeu conform revendicarii 14, caracterizat prin aceea ¢i melamina lichida
care contine amoniac este imbatranita sub presiunea generata de amoniac inainte de depre-
surizare timp de aproximativ 1 min pana la 10 h.

16. Procedeu conform revendicarii 14 sau 15, caracterizat prin aceea ¢i melamina
lichida care contine amoniac este imbéatranita la o temperatura care este cu aproximativ 1
pana la 20°C peste punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea amoniacului
utilizata.

17. Procedeu conform revendicarilor 1...16, caracterizat prin aceea ci dispersia de
amoniac si melamina lichida este depresurizata la o temperatura care este cu aproximativ
1 pana la 20°C peste punctul de topire al melaminei, care depinde de presiunea amoniacului
utilizata.
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18. Procedeu conform revendicérilor 1...17, caracterizat prin aceea ca dupa depre-
surizare melamina solida este imbatranita intr-o atmosfera de amoniac timp de aproximativ
1 min pana la 2 h, intr-un interval de temperaturé de la aproximativ 160°C pané la punctul
de topire al melaminei, care depinde de presiunea amoniacului utilizata.

19. Procedeu conform revendicarilor 1...18, caracterizat prin aceea ca amestecarea
melaminei lichide care contine amoniac cu amoniacul in exces, cand se formeaza o disper-
sie, se efectueaza cu ajutorul agitatoarelor, al amestecatoarelor statice, al injectoarelor sau

al ejectoarelor.
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