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pro spinidni a rozpindni spojky mezi hnacim hiidelem
Siciho stroje a jeho hnaci remenici

K vyvozeni dostatelnd velké pritla-

&né sily mezi hnaci a hnanou &asti spojd=-
ky na strand jedné a k pPesnému vymezeni
agsového predstihu rozpojeni spojky pred
vlastnim zastavenim Siciho stroje na ko-
nci pracovaniho cyklu ve zvolené vyskové

oloze jehly 3iciho stroje na strang dru-
gé pouzivad zafizeni podle vynalezu dvou
vykyvné uspoPédanych segmentii, které jsou
pohybové spraZeny jednak se zastavovaci
pékou Siciho stroje, jednak prostfednic-
tvim mezillenu, nap¥. kladky, s pohyb-
livou Z4sti spojky, a jsou vykyvaym po-
hybem pfemistitelné do pracoval i do
nepracovni polohy kaZdého z nich.
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Vyndlez se tyké zarizeni Siciho stroje s uzavienym pracov-
nim cyklem pro spinéni a rozpindni spojky mezi hnacim hiidelem
sictho stroje a jeho hnaci Femenici. U téchto 3icich strojg,
napie pro ob3ivdni knoflikovych direk, se vyZaduje, aby pii do-
kon&eni Zictho cyklu byl 8ici stroj zastaven v takové predem
stanovené dhlové poloze hnaciho h¥idele, pii niZ je jehla &iciho
stroje pribliZn& ve své horni dvrati, aby byla umoZnéna dalsi
manipulace s 3itym dilem, nap¥. jeho posunuti do polohy pro Iiti
nédsledujici knoflikové dirky apode. Vzhledem k relativn& nizké
pracovni rychlosti tZchto 8icich strojd ve srovnani s b&inymi
rychlob&Znymi Sicimi stroji se u nich pro vymezeni uvedené thlo-
vé polohy hnacfho hi*idele pii zastaveni pouZivd zpravidla mecha=
nického dorazu, ktery se uvede v &innost v zdvire&né f4zi 8ictho
cyklu, a ktery je vyrobn& znalné jednodulsi a levn&jsi neZli
stopmotorye Pro vlastni pohon hnaciho h¥idele se pouZivé rozpo=
jitelné spojky, jejiZ hnané &4st je na ném nasazena pevné, kdeZ-
to jeji hnaci &4st, vytvoiend jako Yemenice a napi. klinovym
femenem trvale spojend s v¥stupni Pemenici hnacfho elektromotoru,
je na hnacim h¥ifdeli nasazena voln& oto&n&. PF¥i rozbéhu siciho
stroje s uzavienym pracovnim cyklem, v dal3{ &4sti popisu ozna-
govaného jako "3ici stroj", Jje na spojku kladen poZadavek, aby
jednak provedla sepnuti v 'plesn& stanovené fézi cyklu, to Je
ihned poté, co 3ici stroj piemistif, zpravidle rychloposuven,
8§ité dflo vloZené pod pritladné patky do vychozi polohy vlaste
niho ob3ivédni knoflikové dirky apode., jednak aby zajistila velmi
rychle rozb&h #siciho stroje z klidu do plné pracovni rychlosti,
pribliZné& bé&hem prvnich dvou stehle Vzhledem k relativnd vysoké
hmotnosti pohybovanych &dstf Zictho stroje je pFitom pro vylou-
deni nadmérnych rézd %édouci, aby vlastni rozbsh prob&hl s mirnym
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prokluzem spojkye Naopak na konci cyklu, napi. ob8iti knoflikové
dirky, se vyZaduje rozpojeni spojky v presn& stanovené fézi cyk-
lu, aby bylo zaruleno, #e Sici stroj jednak dojde aZ do poZado-
vané vyskové polohy jehly, jednak piitom nevznikne nadmérny za=
stavovacl réze

Uvedenym poZadavkim nevyhovuji spojky védle&kové, které maji
sice rychly, aviak bezprokluzovy zdbér,vedouci k nadmérnému na-
méhdni jek spojky samé,tak i pohybovanych &&sti Ficfho strojee
V praxi se zde proto pouZivéd spojek lamelovych a zejména kuZe=-
lovych, které pii vysoké dfinnosti jsou vi&¢i lamelovym spojkém
vyrobné jednodudsi. Proto%e v sepnutém stavu spojky musi byt
pro plné piendseni krouticiho momentu hnaci &dst spojky dotla=
ovéna k jeji hnené &4sti pomérnd& znaénou silou, a protofe na
druhé stran& musi byt rozpojeni spojky nucen& synchronizovéno
s vliastnim zastavovacim dsirojim 8icfho stroje, vznik4d zde
nebezpe&i nadmérného naméhdni tohoto zastavovaciho udstroji.

V praxi se k vyvozovini dotledovaci sily pouZivéd tladnych nebo
taZnych pruZin, které jsou viak v prdb&hu pouZivéni 3iciho
stroje vystaveny vzrlstajici tUnavé,a tedy i poklesu ud&innosti.
Pritom ohledy na hrozici opot¥ebeni vliastniho zastavovaciho
Ustroj{ nedovolujf nadmérné dimensovat poddtedni, zdkladni silu
téchto pruZine

U¢elem vyndlezu je odstranit nedostatky popseného stavu
techniky a vytvofit uspordddni, které by zajiéiovalo spolshlivé
spindni i vypIinéni spojky Siciho stroje p#i splnéni pofadavkd
uvedenych vyse a bez nadm&rného naméhdni zastavovactho dstroji
8ictho strogjeo

Podstata zaifzeni podle vyndlezu 8icftho stroje s uzavienym
pracovnim cyklem pro spinédni a rozpindni spojky mezi hnacim
h¥{delem Sictho stroje a jeho hnac{ Ffemenici, obsahujiciho za-
stavovaci dstroji s mechanickym dorazem pro zastaveni Siefho
stroje v predem stanovené vyskové poloze jehly &ictho stroje,
jehoZ souldsti je zastavovaci péka, spo¥ivéd v tom, %e s pohyb=-
livou &4sti spojky je pohybové sp¥ulena kladka nebo Sep,
jehoZ poloha,;odpovidajici sepnutému stavu spojky;je vymezena
zdb&rovou polohou zapinaci plochy zapinacfho &lenu, nap¥e zapi-
nactho segmentu, s touto kladkou nebo = &epem / kdeZto jeho
poloha odpovidajici rozpojenému stavu spojky; je¢ vymezena



-3- 247 230

zébdrovou polohou vypinaci plochy vypinacfho &lenu, naple vypi-
nactho segﬁentu, s touto kladkou nebo s depem, r3i¥emZ jak
zapinaci &len,tek i vypinaci &len je uspordddn vykyvné a je po-
hybové spfaZen se zastavovaci pdkou Sictho strojs.

Na pripojenych vyobrazenich znadi

obre 1 axonometricky pohled, &déstedén& v Fezu, na ici stroj pro
ob8ivéni knoflikovych direk s olkem, opatieny zarizenim
podle vyndlezu, a to ve zmenSeném m&¥Fitku vidi dalsim
vyobrazenim,

obre 2 pohled ve sméru 8ipky X z obr. 1 na zndmé zarizeni, jimZ
je ovlédédno za*fzeni podle vyndlezu, s vynechdnim tch
S4stl B3ictho stroje, které jsou umistény pied timto zné-
mym zaP{zenim,

obre 3 axonometricky pohled, ldstedné& v PFezu, na zaiizeni
podle vyndlezu pii sepnuté spojce,

obro 4 pohled ve sméru Sipky X z obre 1 na zaPizeni podle vy~
ndlezu pri rozpojené spojce,

obre 5a, 5b, 5¢ pohled ve sméru Sipky X z obr. 1 na &4st zaif=
zeni podle vyndlezu v jednotlivych fézich spindnf, pop¥e
rozpinéni spojky,

obre 6 pohled ve sméru 3ipky X z obre 1 na &8st jiného prove-
deni zatizeni podle vyndlezu, a

obre 7 pohled ve sméru Sipky X z obr. 1 na daléf obménu zarizeni
podle vyndlezuo

Stroj na ob8ivéni knoflikovych direk, zndzorn&ny na obr. 1,
je opatien hneci Femenicf 1, které je od nezndzornéného elektro-
motoru pites remen 2 udilen otd&ivy pohyb ve sméru Sipky E, to je
v pracovnim sméru otédeni hnactho h¥idele §, 04 nthoZ je ples
tento hnaci hifdel 6 odvozen jednsk vertikélni vratny a stranovy
pohyb jehly 3 potrebny ke tvoren{ klikatého stehu, jednak pohyb
stolu 4 odpovidajici poZadovenému tveru knoflikové dirky, a ko~
ne&n& pohyb dvou neznédzorn&nych smyckovadld spolupracujicich
s jehlou na tvoreni stehld pri Siti., Dald3im zndmym zafizenim je
umoZn&no proseknuti knoflikové dirky bud pied jejim obsitim,nebe
po ném sekacim noZem 5 a rychloposuv stolu 4 mezi mistem prosek-

nut{ a mistem zahdjeni vlastniho ¥itf. Hnaci Pemenice 1 je s hnacim



-4 - 247 230

‘h¥fdelem 6 pomoci t¥eci spojky 29 v rozpojitelném hnacim spoje-
ni, které je ovldddno pres znémé, dédle popsané uUstroji spolupra=
cujici s ustrojim podle vyndlezu thlovou polohou kyvného hi*idele
7 tak, %e vykyvnutim kyvného hi*idele J ve sméru Sipky C se spoj=
ka 29 sepne, kdeZto jeho vykyvnutim ve sméru 8ipky D se rozpojie
K&vny h¥f{del 7 je uloZen v nezndzorné&nych loZiskéch v ramenu 35
8ictho strojee '

Na obr. 2 je zndzornéno schematické, oproti skutednosti po=-
n&kud zjednodudené provedeni ovlgdactho zatizeni kyvného hifdele
. Na stole 4, k n&muZ je p¥i &iti pripewvn¥no 5ité dflo a jehoZ
pohybem je spoluvytvélen tvar ob3ivéni knoflikové dirky, je pie-
stavitelnd upevn&n jednak zapinaci ndjezd 8, jednak vypinaci do-
raz Je Na kyvném hifdeli ] je pevn& nasazena dvouramennd péke 10,
jejiz prvni konec lOa spolupracuje se zapinacim ndjezdem 8, kde%=
to jeji druhy konec 1lOb spolupracuje se spodnim koncem llga vypi-
naci pdky 1l nasazené otoén& na Zepu 12 zasazeném do ramena 35
Sictho strojee Do 8ictho stroje se 3ité dilo vklddd p¥i krajni
poloze stolu 4 ve sm¥ru 8ipky A, obre. 1, jiZ odpovidéd usporddéni
podle obre 2. Neni-li 3ic{f stroj nastaven na proseknuti knofliko-
vé dirky a? po jejim ob¥iti, prosekne se nejprve knoflfikové4 dirka
sekacim noZem 5 a uvede se v &innost rychloposuv stolu 4 ve .sm&ru
Sipky B, pri némZ zepinacl ndjezd 8 najede na prvni konec 10a
dvouremenné péky 10 a nato¥f ji a tim i kyvny h¥fdel 7 ve sméru
sipky C, &im% se pisobenim ustrojf, které bude popséno ddle, hnaci
gdst 29a spojky 29 presune do zéb&ru s jeji hnanou &4stf 29b a
vytvorf tak hnaci spojeni mezi hneci Femenici ) a hnacim hi*idelem
6+ V takto natolené poloze je dvouremennd péka 10 i pFi pokradu-
jictm pohybu stolu 4 ve smiru nejprve 3ipky B a pak Zipky A udr-
%Yovédna tim, Ze vy¥stupek 1lO¢c na jejim druhém konci 1Ob zapadne za
ozub llb vypineci péky 1ll, kterd je do tohoto zdbdru dotlalovéna
tlagnou pruZinow 13, jejiZ prvni konec je uchycen ve vybréni 14
v ramenu 35 Siciho stroje, kde%to jeji druhy konec ve vybréni lle
vytvoreném v ramenu lld vypinaci péky ll. Takto vykyvnutd poloha
dvouramenné péky 10 je na obre 2 zndzornéna &érkovanid.

V druhém konci 10b dvouramenné pdky 10 je uchycen prvnl konec
15a teZné pruZiny 19, jejiZ druhy konec 15b je uchycen na koliku
16 upsvnéném v ramenu 35 Sictho stroje. TaZnd pruZina 15 mé tedy
tendenci natddet dvouramennou pdku 10 ve smd¥ru Sipky D, a t0 neje
ddle do polohy vymezené dorazovym sroubem LT uchycenym v ndlitku 18
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wytvoieném v té&lesu Siciho stroje a zajisdténym pojistnou matici
19. V zdvéredéné C4sti pohybu stolu 4 ve sméru 8ipky A v fézi
vliastniho ob&ivéni knoflikové dirky najede vypinaci doraz 9 na
spodni konec lla vypinaci péky 11, premistil jej v podstatd ve
sméru 8ipky A, tim vysmekne vystupek 10c dvouramenné pdky 10 ze
zdbéru s ozubem 1lb, nadeZ dvouramennd pdka 10O plsobenim taZné
pruZziny 15 vykyvne ve sméru Sipky D aZ na doraz se stavécim
Sroubem 1l7. Tim se kyvny h¥idel T natodi zpé&t do polohy, ji% od=-
povidéd rozpojend poloha spojky 29 mezi hnaci Ffemenici 1 a hnacim
h¥idelem 6o PFi tomto zpétném pohybu stolu 4 ve sméru Sipky A,
tedy u tohoto zjednoduSeného provedeniydojde k funkén& neiddou~
cimu kontaktu konce 10a dvouramenné péky 10 se zapinacim néjez-
dem 8. Pokud by u 8ictho stroje nebylo vypinaci pdky 1l poui-
véno k rudnima vypnutl 8itf{ b&hem ob3ivani knoflfikové dirky, napie
pri pPetrieni niti, 8lo by o nedostatek nepodstatny. Naproti tomu
p¥i rudnim vypnuti poinoci vypinaci péky 1ll,jest& predtim neZ za=
pinaci ndjezd 8 pii zpétném pohybu stolu 4 ve sméru 3ipky A najel
znovu na prvni konec 10a dvouramenné pdky 10, by p¥i pokraduji-
efim pohybu stolu 4 ve smdru Sipky 4 do3lo k opétnému vykyvnuti
dvouramenné pdky 1O ve sméru Bipky C j& tim k op&tnému neZddouci-
mu zapnuti 8ictho stroje. Proto skutedné provedeni tohoto Sici=-
ho' stroje obsahuje na prvnim konci 10a dvouramenné péky 1O znédmou,
zde nezndzorn&nou soustavu, kterou tvoiri dvé pdky se zdpadkou, a
které vyluduje kantakt se zapinacim ndjezdem 8 p#i zpdtném pohybu
stolu 4 ve sméru 3ipky Ae

Jak je zndzornéno na obr. 3, je na kyvném h¥ideli 7 pevné
uchycena zastavovaci pdka 20, jejiZ rozvidleny konec obsahuje
dvé oka 20a, 20b, jimiZ je provledena vélcov4 ¥&st 2la zastavo-
vaci tyle 21, na jejim¥ spodnim konci 21b je vytvoien vn&jsi
z4vit pro naSroubovdni matice 22 & pojistnou matief 23. O horni
gelo 22a matice 22 se opird prvial konee 24a tla¥né pruZiny. 24,
JjejiZ druhy kone¢ 24b se opird o spodni &elo 20¢ hornftho oka 208
zastavovaci pdky 20, &im¥ dotladuje zastavovaci ty& 21 p¥es mae
tiei 22 ve sméru 8ipky P do polohy, pri ni¥ spodnf &élo 21d hlavy
2lc zastavovaci ty¥e 21 dosedd na horni &elo 204 horntho oka 20a
zastavovaci pdky 20. Hlava 2l¢ zastavovaci tyde 21 je vytvoiena
jako jeden kus se zastavovacim dorazem 25, ktery mé hornf &elo
238, spodni ¥elo 25b a predni ¥elo 25¢. Na hnacim h¥fdeli § je.

pevnd nasazen zastavovaci kotou& 26 opat¥eny zastavovacim palcem
2ly JjehoZ dosedaci plocha 27a je urdena pro dosednuti spodntho
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gela 25b zastavovactho dorazu 25 a tvori soufasn&€ jednu sté&nu vy-
bréni 28 urdeného a dimensovaného pro zapadnuti zastavovactho do-
razu 25 a tvoreného ddle dnem 28a a bo&ni sténou 28b. Zbyvejici
g4st vn&jstho povrchu 26a zastavovaciho kotoude 26 méd tvar plasté
v4lce. Vsaechno a¥ dosud popsané zaiizeni pati’*f 40 zndmého stavu
techniky a bylo zde proto popséno jen natolik, nakolik je to po-
t¥ebné pro vysvétleni zabizeni podle vyndlezu.

Jak je zndzorn&no na obr. 3, je na hnacim hifdeli § pevné&
nasazena a jako jeden kus s hnaci Pemenici 1 vytvoiena hnand &4st
29b spojky 29, jeji% hnaci &4st 29a je na hnacim h¥ideli § nasa-
zena axidln& posuvné& avdak ve sméru otdleni pevné. V ndboji la
hnac{ Ffemenice 1 je vytvolena rotadni dréZka lb, do niZ po obou
strandch od osy hnacfho hi*{dele § trvale zasshuje po jednom c&epu,
z nichZ &ep 30 je znézorn&n na obr. 3 a Zep 3l na obre. 4. Oba
tyto epy 30, 31 jsou pevnd nasazeny v remene€h 32&, 32b vidlice
32, v jejiZ horni &dsti 32c je vytvoreno oko 32d4,0toln& nasazené
na piiéném Sepu 33 pevn& zasazeném ve vystupcich 344, 34b konsoly
34,vytvorené jako vn&js{ vystupek ramena 35. Souddsti vidlice 32
jsou rovnéZ rameno 32f vytvérfejici s rameny 32a a 32b thlovou pé-
ku s bodem otddeni v ose p¥ifného Cepu 33, a rameno 32g vytvorené
jako pokradovani ramena j2a. V konci ramena 32g je vytvoieno oko
32h, do n&hoZ je zavé&Zen jeden konec taZné pruZiny 36, jejiZ dru~
hy konec je zavéen na koliku 31)naraZeném v konsole 34. Do ne-
znézorn&ného z4vitového otvoru v konci ramena 32f je zadroubovian
Sroubovy &ep 38, na n¥mZ je oto¥né& nasazena kladka 39 se sféric=
kym povrchem, jehoZ udel vyplyne z dal8i &4sti popisu. Mezi &epy
30, 31 na strané jedné a st¥ny dréZky lb na strané& druhé lze Ulel-
né vloZit nezndzornéné axidlni loZisko, aby se zmensSilo jejich
opotiebenis V konsole 34 je vyivoren vdlcovy slepy otvor 40, rov-
nob&Zny s hnacim h¥idelém 6 a urceny pro uchyceni nosného &epu
42, ktery je do n&j zasazen &d4sti své délky a je v ném upevnén
groubem 4l. Na vyénivajicim konci 42a nosného &epu 42 jsou vidi
nému kyvné nasazeny dva segmenty, & to zapinaci segmént 43 a vy=-
pinaci segment 44, které jsou axidlné zajistény stavécimi krouZky
45 a 46 pripevnénymi k vydnivajicimu konci 42a nosného Zepu 42
grouby 47 a 48. Souldsti zapinaciho segmentu 43 je jednak vystu-
pek 43a, v jehoZ neznézornéném zdvitovém otvoru je zadroubovédn
~ dorazovy &roub 49 zajisté&ny proti semovolnému uvolndni pojistnou
matici 50, Jjednak rameno 43be Jak bude bliZe vysvétleno pii popisu
funkce zaiizeni, je dorazovy Sroub 49 urlen pro stavitelny zdbér
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s opérnou plochou 44¢ vypinaciho segmentu 44, kdeZto rameno 43b
pro rozpojitelny z4bér se sférickym povrchem kladky 39 V ramenu
43b zapinacfho segmentu 43 je naraZen kolik 51, na némZ je zavé=
Sen Jjeden koneec tainé pruZiny 52, jejiz druhy konec je zavéden
na koliku 53 naraZeném ve svisle orientované konsole 54, piipev-
néné Sroubem 55 k zastavovacl pdce 20 v mist& horntho oka 20a.

V hornf &4sti 54a konsoly 54 je nasszen ¥ep 56, na n&m# je kyvné
nasazena prvni &4st 57a téhla 57 opat¥end hladkym neprichozim
otvorem 57b, do néhoZ je zasunuta druhéd &4st 57c téhla 57, kterd
Jje v ném aretovéna Sroubem 58 zaSroubovanym do prichoziho z8vie
tového otvoru v prvni &4sti 57a téhla 57. Druhd ¢ést 57¢ téhla
57 Jje zakonlena okem 57d na &epu 59 pevné zasazeném ve vypina-
cim segmentu 44. Oba &epy 56 a 59 jsou opat¥eny nezndzornénymi
nékruZky, které vymezujf axidlni polohu &4sti 57a na Zepu 56 a

gésti 57c na &epu 59.

Ivar obou segmentl 43, 44, dGleZity pro funkci zarizeni
podle vyndlezu, je znézornén nejz¥etelné&ji na obre 4. Zapinaci
segment 43 obsahuje pro zdbé&r s kladkou 39 zapinaci plochu 43¢
ramena 43b, kterd miZe byt rovnd nebo zakiivend,aviak vidy Jje
tvarovéna tak, Ze ve sméru Sipky ¥ se pribliZuje ke stiedu S
vykyvovanl zapinaciho segmentu 43, takZe pii kyvném pohybu za-
pinaciho segmentu 43 ve sméru Sipky Z jeho zapinaci ploche 43¢
tladi kladku 39 smérem ke stredu S. VypIinaci segment 44 obszhuje
pridrZovaci plochu 44s vytvorenou jako &8st védlce se stredem S
prochézejici osou, pridemZ stied S je téZ stiredem vykyvovéni
vypinaciho segmentu 44, a ddle vypinaci plochu 44b a op&rnou
plochu 44c, jejichZ tvar a funkce budou popsdny v daldim s od-
volanim na obr. 5o

Na obre. 5a jsou oba segmenty 43, 44 i kledka 39 znézornény
v polozs, pfi niZ je spojka 29 sepnuta. Kladka 39 je v dotyku
se zspinaci plochou 43c zapinaciho segmentu 43 a v poloze, do
niZ byla zapinaci plochou 43c premist&na z polohy zndzorn&né na
obr. 5c¢ pres polohu znézorndnou na obr. 5b pohybem ramena 43b
ve sméru 8ipky Z, jak bude podrobnéji uvedeno p¥i popisu funkce
zelizenfo Vypinaci segment 44 je‘ke kladce 39 piivrécen svou
vypinaci plochou 44b, nedotykd se ji v¥ak. Zarizeni by vZak bylo
s to spravné fungovat i pri prostém dotyku mezi vypinaci plochou
44b a kledkow 39, jim% by na kladku 39 nebyl vyvijen tlsk ve
sméru 3ipky N. Dorazovy &roub 49 neni v doiyku s opérnou plochkou
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P¥i poloze podle obre. 5b je kladka 39 mimo zdbé&r se zapi-
naci plochou 43¢ zapinactfho segmentu 43 a naopak v zdbéru s vy-
pinaci plochou 44b vypinaciho segmentu 44, jejiZ sklon je volen
tak, Ze v jejim silovém pisobeni na kladku 39 pievaZuje vektor
ve sméru 8ipky N nad vektorem ve sméru Sipky L. Dorazovy 3roub
49 je v dotyku s opé&rnou plochou 44c vypIinacihc segmentu 44.

PFi poloze podle obre 5¢ je kladka 39 naddle mimo z4b&r
se zapinacil plochou 43¢ zapinactho segmentu 43, ktery je vykloe
nén do polohy vymezené premisténim dorazového &roubu 49 ve sméru
8ipky XY plGsobenim op&rné plochy 44c vypinaciho segmentu 44, a je
v z4b&ru s piidrZovaci plochou 448 vypinaciho segmentu 44, a to
v poloze premisténé ve sméru 8ipky N vi&i své poloze podle
obr. 5a i 5bo

Popsané zarizeni pracuje taktos

Pred uvedenim Zictho stroje v ¥innost je kyvny h¥fdel 7]
v krajni poloze ve sméru Sipky D vymezené dosednutim druhého kon-
ce 10b dvouramenné pdky 10 na dorazovy Sroub 17. PFi této polo=-
ze Jje pres vyde popsané &leny néhon z hnaci Yemenice 1 na hnaci
h¥idel 6 rozpojen. Zastavovaci doraz 25 je pusobenim pruZiny 15
zesunut do vybrdni 28 zastavovactho kdtoude 26, jehor thlové _
poloha je zvolena tak, Ze jehla 3 8icfho stroje je prritom mimo
8ité dflo, pri své horni dvrati, tak¥e s 3itym dilem lze mani-
pulovate.

Kdy% se nynf znémym zpusobem uvede v &innost rychloposuv
atolu 4, najede v urdeném misté zepinaci néjezd 8 na prvni konec
10a dvouremenné péky 10 a natoli jej,a tim i kyvny hiidel J ve
sméru 8ipky C. Tim se vykyvne i zastavovaci péka 20, takie za-
stavovaci dorsz 25 se piemisti ven z vybrdni 28 zastavovaciho
kotoude 26« Vystupek 10c dvoureamenné péky 1O zZapadne za ozub 1lb
vypineci pdky 11, vytvori se hnaci spojeni mezi hnaci Femenief L
a hnacim h¥fdelem §, ktery se poc¢ne otddet ve sméru sipky E, a
8icl stroj zahdji ob8ivéni knoflikové dirky. Pohyb zastavovacl
péky 20 ve sméru Sipky D se vyvodl tahem pruZiny 15 poté, co pii
pohybu stolu 4 ve sméru 3ipky A najede vypinaci doraz 9 na spod-
ni konee lla Vypinaci pdky 1l a zrudi tak zdbér mezi vystupkem
10c dvouremenné pdky 10 a ozubem llb vypinaci pdky ll. Kdy% pak
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zastavovaci doraz 25 zapadne do vybrdni 28 zastavovactho ko-
toude 26, takZe spodni &elo 25b zastavoaciho dorazu 25 dosedne
na zastavovaci plochu 278 zastavovaciho palce 27, je setrvad-
nosti zastavovaciho kotoude 26 a dal$ich mechanismi sdflejicich
jeho pohyb zastavovaci doraz 25 proti pisobeni prufiny 24 uné-
en v podstaté ve sm&ru Sipky E, &éimZ se tladnéd pruiina 24
stladuje;a tim utlumuje zastavovaci rdz, a to aZ do polohy,

v niZ je jehla 3 8iciho stroje JjiZ znalné premisténa doll smé-
rem od své horni udvrati, takZe by podle okolnosti, napi. podle
tloustky sitého dfle,mohla brénit jeho vyjmutf z Sictho stroje,
pop¥e jiné manipulaci s nime. Je proto nutné, aby se zastavovaci
kotou¥ 26 pooto&il nazpét, ve sméru 3ipky F, a% do polohy vyme-
zené dosednutim spodniho &ela 21d hlavy 2lc¢c zastavovaci tyde
21 na hornf &elo 204 horniho oka 20a zastavovaci pdky 20, pri
niz je jehla J piibliZné ve své horni dvrati. K tomu dojde pi=
sobenim tladné pruZiny 24.

ProtoZe u popsaného usporddéni je od dhlové polohy kyv-
ného h¥idele T pires prisludné pievodové &leny ovldddna jak
spojka 29,tak i zastavovaci doraz 25, je zde zajiSténa nucend
synchronizace vypnutf, brzdéni a zastaveni 8iciho stroje.

Na obr. 4 je zndzornéno uspordddni pri rozpojeném stavu
spojky 29, jemuZ odpovidd poloha segmentd 43, 44 znézornéné na
obre ﬁg, pfi niZ je zastavovaci pdka 20 a spolu 8 ni konsola 54
vykyvnuta do své krajni polohy ve sm&ru Zipky D, jak bylo po-
psino vyde. Pritom je prostrednictvim téhla 57 vypinaci segment
44 vykyvnut ve sméru 8ipky Y do polohy, pfi niZ je s kladkou 39
ve styku jeho p¥idrZovaci plocha 44a, jejimZ plsobenim je klad-
ka 39 a spolu s ni rameno 32f vidlice 32 plemisténa do své ‘
krajni polohy ve sméru 8ipky N, &emuZ odpovid4d krajni poloha
ve sméru 3ipky X ramen 32a, 32b s Zepy 30, 31,a tedy i krajnit
poloha ve sméru 3ipky X hnaci &dsti 29a spojky 29, to je jeji
rozpojené poloha. Jak je z popsaného usporddani patrno, koné
zastavovaci pdka 20 vykyvny pohyb v rovind rovnobd¥né s rovi-
nami vykyvného pohybu segmentd 43 a 44. Tim je umoZné&éno kon-
struk&né jednoduché a funkiné plné& spolehlivé pohybové spraZeni
zastavovaci péky 20 s témito segmenty 43, 44, to je prenos po-
hybu zastavovaci pdky 20 na né&e

KdyZ po spudténi 8iciho stroje dojde na konci rychloposuvu
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k vykyvnuti dvouramenné péky 1O ve sméru 8ipky C, vykyvne ve
sméru 8ipky C i zastavovaci pdka 20 a spolu s ni konsola 54.
Tim se téhlo 57 prfemist{ ve sméru 8ipky K a v disledku toho
vypinaci segment 44 vykyvne ve sméru Bipky Z do polohy zné-
zorn&né na obr. 5a, piidemZ projde polohou znézornénou na obre
5bo PFi pohybu z polohy podle obre 5¢ do polohy podle obr. 5b
je kladka 39 v dotyku nejprve s pridrZovael plochou 44b vypi-
nactho segmentu 44, a to pisobenim taZné pruZiny 36, kter4d
téhne rameno 32g vidlice 32 ve sméru Sipky X,a tim i piemis-
tuje jejf rameno 32f a spolu s nim kladku 39 ve sméru 3ipky Mo
P®i této poloze je hnaci %43t 29a spojky 29 pribli%ena k jeji
hnané ¥dsti 29b, ne vsak jedt& do pifmého zdb¥ru mezi nimi,
Pisobenim taZné pruZiny 52 sdil{i plnou thlovou hodnotu kyvného
pohybu vypinaciho segmentu 44 z polohy'podle obre 5c¢ do polohy
podle obr. 5b i po&dtek pohybu z polohy podle obr. 5b do polohy
podle obr. 5a té%Z zepinaci segment 43, a to po dobu, kdy je
dorazovy Broub 49 ve styku s op&rnou plochouw 44c vypinaciho
segmentu 44. Pri nédsledném pohybu vypinactho segmentu 44 z po-
lohy podle obr. 5b do polohy podle obre 5a se nejprve pokradu-
jicim tahem pruZiny 36 ne rameno 32g vidlice 32 sepne spojka
29 tim, Z%e jeji hnaci &4st 29a dosedne na jeji hneanou &é4st re-
lativné malou silou vymezenou velikosti tshu pruiiny 36 na jeji
hnanou &4st 29b, pridemZ v tomto okamZfiku sepnuti spojky 29 Jje
kladka 39 mimo z4b¥r s ob&me segmenty 43 a 44, nebof vypinact
segment 44 svou vypinaci plochou 44b zé z4b&ru s kladkou 39 ji%
vy%el a zapinaci segment 43 svou zapinaci plochou 43¢ do zébéru
s kladkou 39 je&té nevedel. Pri dal&im pokralovani pohybu do
polohy podle obr. 5a najede na kladku 39 zapinaci plocha 43c
zapinaciho segmentu 43 a zvys{ tak velikost sily, jiZ je hnaeci
34st 29a spojky 29 dotladovéna k jeji hnané &ésti 29b. Velikost
sily, jiZ plisobi zapinaci plocha 43c zapinaciho segmentu 43 na
‘kadku 39 ve sméru 8ipky M, je jednsk p¥imo im&rné velikosti
dfly ta¥né pruZiny 52 ve sméru 3ipky X, Jjednek neprimo umérné
délee drshy pohybu, ktery by pfi vykyvném pohybu segmentu 43
vykonala jeho zapinaci plocha 43c ve sméru 8ipky Z, kdyby tomu
nebrinilo predchozi dosednuti hnaci ¥dsti 29g spojky 29 na jeji
hnanou &4st 29be Tim je dosaZeno prvniho iudlelu vyndlezZu, to je
zvydeni s8ily, jiZ je v sepnutém stavu spojky 29 jeji hnaci &dst
29a dotlagovéna k jeji hnané 84sti 29b. K dosaZeni toho, aby

k tomuto zvySeni pritlainé sily,a tim i k rychlému rozb&hu



-11 - 247 230

8iciho stroje prenéSenim plného krouticiho momentu spojky 29 doslo
ihned po vytvoreni zdb&ru mezi hnaci a hnanou &d4sti spojky 29,
ktery byl vyvozen plsobenim taZné prufiny 36, slou%if nastavitelny
dorazovy Sroub 49, ktery vymezuje vzdjemnou thlovou polohu obou
segmentd po dobu, kdy je v dotyku s opérnou plochou 44¢ vypine-.
ctho segmentu 44. Mimo tuto dobu je pohyb vypinactho segmentu 44
nezdvisly na pohiybu zapinactho segmentu 43. Timto uspordddnim je
ielnt kompensovén, a to plsobenim taZné pruZiny 52,nep¥iznivy
uéinek, ktery by jinek m&lo opotiebeni jednak hnaci a hnané ¥4sti
spojky 29, to je Jjejich obloZenf, jednak sférického povrchu klad-
ky 39 i zapinaci plochy 43c zapinacfho segmentu 43. Nastavenim
polchy dorazového Sroubu 49, to je serfizenim jeho vzdédlenosti od
opérné plochy 44c vypinactho segmentu 44, lze pfesn& nastavit &a-
sovy vztah mezi okamZikem, kdy zapinaci plocha 43¢ vejde do styku
s kladkou 39, vi&i okamZiku, kdy plsobenim tainé pruZiny 36 do#lo
k dosednutf hnaci &4sti 29a spojky 29 na jejf hnanou ¥4st 29b.

Pri zastavovani Sictho stroje na konci pracovniho cyklu pro-
béhne tento déj:

Zastavovacl pédke 20 a spolu 8 ni i konsola 54 vykyvne ve
sméru 8ipky D, obre. 3 a 4, tim se premisti tdhlo 57 ve sm&ru
8ipky L a tim i vypinaci segment 44 ve sméru Sipky Y, p¥iZemZ
projde pres polohu podle obr. 5b do polohy podle obr. 5ce. B&hem
tohoto pohybu se nejprve opfe opérnéd plocha 44c vypinaciho seg-
mentu 44 o dorazovy Sroub ig,a tim vyvodi nucené sdileni kyvného
pohybu vypinactho segmentu 44 ve sméru 3ipky Y zapinacim segmen-
tem 43, p¥i ném# jeho zapfnaci plocha 43c vyjde ze zdbéru s klade
kow 39, kterd je ve své poloze naddle drZena taZnou pruZinou 36
pres vidlici 32. Nato dosedne na kladku 39 vypinaci plocha 44b
vypinaciho segmentu 44 a po¥pne ji premisfovat ve sméru ¥ipky N
do polohy, v niZ je pak kladka 39 aZ do konce vykyvného pohybu
zastavovaci péky 20 udrZovéna pfidrZovaci plochou 44a vypinaciho
segmentu 44, pii ni¥ je spojka 29 v rozpojeném stavu, jak byle
popséno vyse. Tvar vidlice 32, zejména thel, ktery svird jeji
rameno 32f s rameny 328, 32b, lze zvolit tak, Z%e pii popsaném
prib&¢hu vypindni spojky 29 se hnaci &4st 29a od hnané &dsti 29b
vzd4li jen o pozadovanou hodnotu, spolehlivE& posta¥ujfci ke
sprévnému vypnuti spojky 29.

U 8icich strojd s uzavienym pracovnim cyklem je poZadovéno,
aby k rozpojeni spojky 29 doslo v definovaném konstentnim ¥aso-
vém vztehu, to je pPedstihu, vili vlastnimu zastaveni stroje.
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Velikost tohoto predstihu lze se¥fdit prodloufenim nebo zkrdcenim
nastavitelného téhla 57, to je povolenim Sroubu 58, axidlnim
premisténim druhé &4sti 57¢ tdhla 57 a jejim op&tnym aretovdnim,
tjo utaZenim Zroubu 58. ProdlouZenim tdhla 57, to je vysunutim
jeho druhé &dsti 57¢ ve sméru 8ipky L, se vychozi uthlovéd poloha
vypinaciho segmentu 44 v odpovidajicim rozsshu natoéf ve sméru
8ipky Y, takZ¥e piedstih rozpojeni spojky 29 se zvits3i, a naopak,
jak vyplyvd z popisu uvedeného vy3e. Obdobn& i okam¥ik sepnuti
spojky 29 lze regulovat selizovédnim polohy dorazového Zroubu 49
vi&i opérné plode 44c vypinaciho segmentu 44 tak, Ze pribliZenim
dorazového 3roubu 49 k této opérné plose 44¢ se zapnuti spojky 29
zpozdi a naopake

Na obr. 6 je zndzorn&no jiné provedeni zaiizeni podle vyné=-
lezu. U n&ho odpadd dorazovy &roub 49 s pojistnou matici 50,
pridemZ kaZdy z obou segmentd 43, 44 2zistdvd i naddle nasazen
vykyvn& na konci 42a &epu 42, a priem# jejich vzdjemnd dhlové4
poloha je fixovéna Sroubem €0 prochdzejicim dréZkou 444 vytvoie-
nou ve vypinacim segmentu 44 a zak¥ivenou tak, Ze jeji polomé&r
zakPivenl leZi ve stiedu S Zepu 42, a prochédzejicim d4le neznd-
zorn&nym zdévitovym otvorem v zapinacim segmentu 43. P*i tomto
uspoidddni vsak musi téhlo 6), odpovidajici téhlu 57 predchoziho
p¥ikladu provedeni, plsobit ve sm&ru Zipky L jako tuhy &len,
kdeZto ve sméru 3ipky X jeko &len pruZny. Soulésti téhla 61 Jje
proto tuhd ty& 62 zasunutéd do neprichoziho vdlcovitého otvoru
63a vytvoreného v druhé dsti 63 téhla 61 a v zasunuté &dsti za-
kondend hlavou 628, o ni% se opird prvni konec 64a tla¥né pruZiny
64, Jjeji% druhy koneec 64b se opird o prevlednou matici 65 na¥rou-
bovanou na konci 63b druhé ¥dsti 63 tdhla 6l. Na tuhé tyZi 62 Je
nasazen a Sroubem 66 vili ni aretovdn stavéeci krouZek £7. Stejné
jako u predchoztho prikladu provedeni je tuhd ty& 62 nasazena na
gepu 59, jehoZ poloha a funkce byla popséna vyde. To plati obdob-
n& o uloZeni druhé tdsti 63 téhla 6L na &epu 56.

P#i pohybu konsoly 53 ve sméru 8ipky K sdili tento pohyb
druhd &4st 63 téhla 6l a zpoddtku, aZ do dosednuti zapinaeci plo-
chy 43c zapinacilio segmentu 43 na kladku 39, téZ tuhd ty& 62,
nebotf sfla tla¥né prufiny 64 je dimensovéna tek, %e je v&t3{ ne%-
1i odpor kladeny vypinacim segmentem 44 a s nim spiafenym zapi-
nacim segmentem 43 proti vykyvnuti ve sméru Sipky Z. Po dosednu-
tL zapinacf plochy 43¢ na kladku 39 je stladovénim tladné pruZiny
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64 umoZnén daldi pohyb konsoly 53 beze zmény predtim dosaZené
krajni poloze vykyvnuti,segmentld 43 a 44, jiZ odpovidé sepnutd
poloha spojky 29. P¥i vypinacim pohybu ve sméru 8ipky L se nej=-
prve tla&néd pruZina 64 roztéhne do své vychozi délky, kterou
zaujimala pred stladenim, nalef se stavdci kroutek 67 opre o
prevlednou matici 65, takZe p¥i dals3im pohybu konsoly 53 ve
sméru Sipky L pisobi tshlo 61 jako tuhy &lem. Daldi pisobeni je
stejné jako u piikladu popsaného vySeo

Jak je zndzorn&no na obre. 7, bylo by moZno se obejit bez
taZné prufiny 36, jejimZ puisobenim je kladka 39 pres &leny po-
psané vySe puzena ve sméru Sipky M. Jeji funkci zde piejimd
nové pristupujici dosedaci plocha 43f zapinactho segmentu 43,
kterd je se zapinaci plochou 43c spojena nové pristupujicf né-
jezdovou plochou 43d umo¥nujici p¥i kyvném pohybu zapInaciho seg-
mentu 43 ve smdru 3ipky Z premisténi kladky 39 ve smdru Sipky M
a jeji najeti na zapinaceci plochu 43c.

U provedeni podle obr. 6 s navzdjem pevné& spiraZenymi segmen=-
ty 43 a 44 by bylo moZnc obejit se i bez taZné pruZiny 52, jest-
liZe by prevodové poméry byly zvolsny tek, Ze vykyvny pohyb za-
stavovacl péky 20 by svou velikosti presn& odpovidal poZadované
velikosti vykyvu obou t&chto segmentid. TaZnou pruZinu 52 by bylo
mo¥no nahradit téZ taZnou pruZinou spojujici zapinaci segment 43
8 vypinacim segmentem 44.

Principidlné moZnym avsak pro praxi mdlo vyhodnym zjednodu-
genim by bylo vytvoPeni zapinactho a vypinactho segmentu jako
jednoho kusu s odpovidajicim tvarovénim a polohou jednotlivych
vy&e popsanych funk&nich ploch. Podstatnou nevyhodou tohoto uspo-
r4dénf, zachovavajictho jinak ve srovnini se znédmym stavem tech-
niky vyhodu zvy3ené pFitla&né sily mezi hnaci a hnanou Z4sti
spojky 29 v sepnutém stavu, by byla nemoZnost regulovat samostating,
navzéjem nezdvisle, jak okamZik sepnuti spojky 29,tek i okamZik
jejiho rozpojenie

Zaiizeni podle vyndlezu pripoust{ i rizné dalsdi konstrukindi
obménye Tak napfe by bylo moZno b&Zné& znémymi prostfedky usporé-
dat axigln& posuvné& nikoliv hnaci &dst 29a,nybrZ hnanou &ést 29b
spojky 29. Je té% jen vyhodné, nikoliv nezbytné& nutne, jestliZe
se p¥i spindni spojky 29 vytvor{ z4b&r mezi Jjeji hnaci & hnanou
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S4stl jiZ pusobenim taZné pruZiny 36, to je Jje#t& pred dlinnosti
zapinaci plochy 43c zapinaciho segmentu 43. U obou segmentd 43,
44 jsou z hlediska zatfzent podle vynédlezu dilezité pouze jejich
funk&ni plochy, takZe namisto segmentl by bylo moZno pouZit i
nap¥. celych kotoudld, na jejichZ povrchu nebo uvnit¥ nich% by by-
ly potFebné funkini plochy vytvoreny. Pro dosaZeni udinku podle
vyndlezu rovnéZ neni nutné, aby oba segmenty byly nasazeny na
jednom a tomtéZ Zdepue

TaZnou pruZinu 36 i dosedaci plochu 43f zapinaciho segmentu
43 by bylo moZno vypustit, kdyby délka pohybu hnaci &dsti 29a
spojky 29 do rozpojeného stavu byla vhodn& omezena napi. dorazo=
vym krouZkem pevné nesszenym na hnacim h¥ideli 6. Kladka 39 by
mohla byt nahrazena i prostym &epem, u n&hoZ by v3ak dochdzelo
ke zvydenému opotieben{ v disledku nahrzzeni valivého t¥eni po
funkénich plochdch segmentd 43, 44 tienim kluznym.

Pro dosaZeni uUlinku podle vyndlezu je vdak nutnd existence
zapinaci plochy 43¢ zapinaciho segmentu 43 a vypinaci plochy 44b
vypinaciho segmentu 44, JjejichZ funkci nelze se stejné vysokym
d&inkem nahradit pruZinemi, a to z dlvodl uvedenych v dvodni ¥4sti
popisu. Zejména p¥i odpadnuti vypinaci plochy 44b vypinactho seg=-
mentu 44 by nebyla zaruena potiebnd presnost a konstantnost
gasové hodnoty predstihu rozpojeni spojky 29 vi&i okamZiku roz-
pojeni, respe zastaveni 8icftho stroje mechanickym dorazem, kterd
je nutnéd pro dosaZfeni poZadované vyskové polohy jehly po zasta-
veni 3ictho stroje bez nadmérného zvySeni zastavovaciho rézu.
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lo Zarizeni Zictho stroje s uzavienym pracovnim cyklem pro
spindni a rozpindni spojky mezi hnacim h¥fdelem Sicfho stroje a
jeho hnaci remenici, obsahujiciho zastavovaci ustroji s mecha-
nickym dorazem pro zastaveni 3iciho stroje v predem stanovené
vygkové poloze jehly 8ictho stroje, jehoZ souddsti je zastavo=-
vacl péka, vyznadené tim, Ze s pohyblivou &4sti (29a) spojky
{29) Jje pohybové spraZena kladka (39) nebo &ep, jeho% poloha
odpovidajici sepnutému stavu spojky (29) je vymezena zébérovou
polohou zapinaci ploechy (43c) zapinaciho &lenu, napi. zapina-
ctho segmentu (43) s touto kladkou (39) nebo Zepem, kdeZto jeho
poloha odpovidajici rozpojenému stavu spojky (29) je vymezena
zédbérovou polohou vypinaci plochy (44b) vypinaciho &lenu, napi.
vypinaciho segmentu (44) s touto kladkou (39) nebo &epem, pii-
lemZ jak zapinaci Clenjtak i vypinaci &len je usporéddn vykyvné
a je pohybové sprazen se zastavovaci pdkou (20) Siciho strojeo

2, Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze zapinaci plocha
(43¢) zapinaciho segmentu (43) mé& polohu a tvar ve sméru zapi-
naciho pohybu (Z) zapinacfho segmentu (43) plynule se pribliZu-
jici ke stredu (S) vykyvovdni zapinaciho segmentu (43), napr.
tvar roviny nebo &4sti povrchu vdlceo

3o Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze vypinaci plocha
(44b} vypinactho segmentu (44) md polohu a tvar ve sméru vypina-
¢iho pohybu (Y) vypinaciho segmentu (44) plynule se vzdalujici
od stiedu (S) vykyvovéni vypinactfho Segmentu (44), nap¥. tvar
roviny nebo &4sti povrechu vdlce.

4o Zarizeni podle kteréhokoliv z bodd 1 aZ 3, vyznalené
tim, Ze zapinaci segment (43) i vypinaci segment {44) jsou na-
sazeny vykyvné na spolelném nosném &epu (42) upevnéném v nepo-
hyblivé &dsti Siciho stroje, napr. v konsole (34),

50 Zarizeni podle kteréhokoliv z bodd 1 aZ 4, vyznalené
tim, Ze zapinaci segment (43) ddle obsahuje dosedaci plochu
(43f) urdenou pii rozpojeném stavu spojky (29) pro aretaci po-
lohy kladky (39) nebo &epu, jehoZ polohou je vymezen stav spoj-
ky (29), a ndjezdovou plochu (43d) tvoiici plynuly prechod mezi
touto dosedaci plochou (43f) a zapinaci plochou (43¢c) zapina-
ctho segmentu (43).
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60 Zarizeni podle kteréhokoliv z bodd 1 aZ 5, vyznadené
tim, %e vypinaci segment {44} déle obsahuje p¥idrZovaci plochu
(44a) navazujici na vypinaci plochu (44h)} a majilci tvar &4sti
povrchu vélce, jehoZ osa je totoZnd & osou vykyvovani vypinaciho
segmentu {44) prochézejici jeho stiedem (S) vykyvovénie

To Zatizen{ podle kteréhokoliv z bodl 1 a%Z 6, vyznalené
tim, %e vypinaci segment (44) ddle obsshuje opé&rnou plochu (44c)
‘pro zdbdr s dorazovym Srolbem (49) zadroubovanym nastavitelnou
g4sti své délky do zdvitového oOtvoru vytvoreného v zapinacim seg-
mentu {43) za W¥elem vytvoifeni pohybové spiaZenosti obou téchto
segmentl (43, 44) navzdjem ve zvoleném nastavitelném rozsahu
jejich vykywvného pohybu.

8. Zarfzeni podle kteréhokoliv z bodd 1 aZ 7, vyznafené
tim, %e ustrojf, jim? je provedeno pohybové spiafeni zastavovacd
pdky (20) 8ictfho stroje se zapinacim segmentem (43) a 8 vypinacim
segmentem (44), obsahuje téhlo (57) délkové nastavitelné.

6 vykresid
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Obr, 4



Obr. 2
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