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Siatki lamp katodowych skladaja sie al-
bo ze Srubowo skreconego drutu, ktéry dla
unikniecia zbyt duzej samoindukcji mozna
zaopatrzyé w podtuzne listwy, albo skladaja
sie z drutéw, umieszczonych réwnolegle do
siebie oraz do anody i wibkna zarzenia,
czyli polaczonych w okragly lub owalny
cylinder.

Wynalazek dotyczy sposocbu wytwarza-
nia siatek ostatnio wymienionego rodzaju
W gposéb prosty, wyjaSniony na przykla-
dzie. _

Fig. 1 przedstawia nawijadlo nadajace
sie do wykemywania siatek sposobem we-
dlug wynalazku i przedstawia réwniez sto-
pien podredni siatki wykonanej tym sposo-
bem, fig. 2 — przekr6j wedluz linii 2 — 2

na fig. 1, fig. 3 i 4 przedstawiajg schema-
tycznie w widoku z przodu dwie siatki, wy-
tworzone sposcbem wedlug wynalazku,
wreszcie fig. 5 przedstawia rzut na plasz-
czyzne réwnolegla do osi lampy siatek uwi-
docznionych ma fig. 3 i 4. _

Nawijadlo wedlug fig. 1 i 2 jest pro-
stopadloScienng bryla K w postaci plyty,
wykonanej z metalu, np. mosiadzu lub
miedzi, aby mogla stuzyé jako elektroda
przy spawaniu. Do bryly K przymocowany
jest jako przedluzenie osi podiuznej bryly
K trzpien E. Bryla K posiada otwory 1, 2,
3, umieszezone na fig. 1 parami.

W myS§l sposobu wedlug wynalazku
przeprowadza sie druty lub taS§my metalo-
we I, II, III przez otwory 1, 2, 8 tak, jak



przedstawiono na fig. 1 i 2. Nastepnie na-
wija sie drut W dookola bryly K i poprze-
cznie do drutéw I, II, III. Bryle K mozna
przy tym obracaé dookola osi podluznej np.
na tokarce tak, iz w odpowiedni .sposéb
drut W owija bryle K. Trzpien E stuzy do
umieszczenia bryly K w uchwycie np. to-
karki. W ten sposéb tworzy si¢ na bryle K
i drutach I, II, III plaski, Srubowo nawi.
niety nawéj z drutu, jak uwidoczniono na
fig. 1 i 2. Po nawinieciu drutu, o dlugosci
potrzebmej do wykonania siatki na bryle K
i drutach I, II, I11, spawa sie¢ druty W, I,
II, III w miejscach krzyzowania. Miejsca
spawane oznaczono literg P. Spawanie mo-
zna uskutecznié za pomoca przyrzadu, zac-
patrzonego w krazek, ktéry suwa sie wzdluz
drutéw wzglednie taém I, II, 111 po powia-
zanej siatce. Po spawaniu rozcina si¢ drut
W wzdluz krawedzi B, B oraz C, C‘. Cze-
$ci drutu W, zaznaczone na fig. 1 liniami
kreskowanymi, zostajg przy tym odcigte i
stanowig odpadki. Tak rozciety nawéj =z
drutu I, II, 111, W zdejmuje si¢ z bryly K
i przecina wzdhuz A, A‘. Otrzymane w ten
spos6b dwa nawoje druciane wygina sie,
nadajac im ksztalt siatek lampowych, np.
siatek uwidocznionych na fig. 3 i 4. Druty
I, 11, IIT wygina si¢ zatem, nadajac im np.
ksztaht kola lub owalu. W ten sposéb mo-
zna przy dostatecznej diugodci bryly K wy-
twarzaé wiecej niz dwie siatki, mianowicie
w ten sposo6b, iz nawéj z drutu I, II; I1I, W
przecina sie kilkakrotnie wzdluz linii réw-,
noleglych do linii 4, 4.

Druty lub tasémy I, II, III mozna stoso-
waé w dowolnej liczbie.

Bryla K moze w przekroju poprzecznym
mieé ksztalt prostokata, kwadratu lub wie-
loboku. Jest rzecza konieczng tylko, aby
spawane czeSci drutu lezaly w jednej pla-
SzezyzZnie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania siatek do lamp

katodowych, znamienny tym, ze drut na-
wija sie Srubowo na nawijadle i nastepnie
spawa z drutami lub taSémami (I, II, I1I1),
umieszczonymi poprzecznie do zwojow tak
nawinietego drutu, przy czym rozcina sie
drut (W) wzdluz krawedzi (B — B
C — C¢), réwnoleglych do drutéw lub tasm
z nim spawanych, i po rozcieciu tak otrzy-
manego nawoju wzdluz linii (4, A‘), po-
przecznej do krawedzi, nadaje si¢ jego cze-
Sciom otrzymanym przez rozcinanie pozg-
dany ksztalt. )

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze druty lub ta$my (I, II, I1I), u-
mieszczone poprzecznie do zwojow (W),
zgina si¢ w ksztalcie k6l o jednakowej Sre-
dnicy, przy czym zwoje (W) pozostaja
réwnolegle.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tym, ze stosuje si¢ nawijadlo o diu-
go$ci odpowiadajacej wysokosei kilku sia-
tek, a wytworzona na nim jednolitg siatke
rozdziela si¢ na poszczegblne siatki rrzez
przecinanie w odpowiednich odstepach dru-
téw poprzecznych (I, 1I, I1I).

4. Nawijadlo do wykonywania siatek
sposobem wedlug zastrz. 1 — 38, znamienne
tym, ze posiada przekréj poprzeczny o
ksztalcie foremnego lub nieforemnego wie-
loboku (K).

5. Nawijadlo wedlug zastrz. 4,
mienne tym, ze posiada otwory (1, 2, 3),
przez ktére przetyka sig korice drugéw lub
taém (I, I1, I11).

6. Nawijadlo wedlug zastrz. 4, 5, zna-
mienne tym, ze jest wykonane z metalu i
stuzy jako elektroda przy spawaniu.

7. Nawijadlo wedlug zastrz. 4 — 6,
znamienne tym, ze posiada trzpien (E),
shuzacy do osadzania go w przyrzadzie wi-
rujacym, np. w tarczy tokarki.
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