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(54) WRRMEISOLIERHULLE FUR KFZ-BATTERIEN

(57) Die Aufgabe der varliegenden Erfindung besteht dar-
in, eine Wdrmeisolierhiille flr Kfz-Batterien zu schaf-
fen, die trotz Verwendbarkeit fiir die unterschiedlichen
vorkommenden Batteriegrdfen kostenglinstiger herstellbar
und vertreibbar ist. Die erfindungsgemdBe Wdrmeisolier-
hille ist als offener Zuschnitt aus an beliebiger Stel-
le faltbarem Material gebildet. Im Bereich der Seiten-
winde der zu isolierenden Batterie liberlappen sich die
Zuschnitteile. An den Uberlappungsstellen der Zuschnit-
teile sind Flichenverschlufielemente vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft eine Wirmeisolierhiille fiir KFZ-Batterien, aus wirmeisolierendem Hiillmaterial zur
Ausbildung eines kastenférmigen, oben offenen Batteriefaches mit angelenktem, einen VerschluB aufweisendem
Deckel.

Eine derartige Wirmeisolierhiille ist aus Prospekten der Anmelderin aus dem Jahre 1968 bekannt.

GattungsgemiBe Batterieumhiillungen sind weiterhin auch aus dem US-PS 3 859 142, 3 825 447 und
4 255 502 bekannt geworden. So offenbart z. B. die US-PS 3 859 142 eine metallhaltige Schutzhiille, die eine
halogenhaltige Batterie umgibt, wobei die Metallschicht eventuell austretendes Halogen zu absorbieren vermag.
Die US-PS 3 825 447 betrifft eine Korrosionsschutzhiille mit einem kastenf6rmigen Batteriefach, das durch
einen an das Fach angelenkten Deckel verschlieBbar ist. Boden und Seitenwinde sind jeweils iiber die gesamte
Linge ihrer angrenzenden Kanten fest miteinander verbunden, um ein Austreten von Chemikalien aus der Batterie
optimal zu verhindern. Die US-PS 4 255 502 schlieBlich offenbart eine Wirmeisolierhiille fiir Autobatterien mit
einem kastenformigen Aufnahmefach und einem daran angelenkten Deckel. Aufgrund der speziellen Aus-
gestaltung des Deckels und einer Seitenwand ist diese Umhiillung fiir Batterien mit seitlich und oben
angeordneten Anschliissen einsetzbar.

Die bekannten Konstruktionen bilden jedoch alle lediglich ein vorgefertigtes Batteriefach mit an den Kanten
fest verbundenen Seitenwandteilen aus und eignen sich daher nur fiir Batterien einer bestimmten Grofe.

Kfz-Batterien werden aber in einer groBen Zahl von Kapazititsabstufungen angeboten und weisen jeweils
entsprechend unterschiedliche AuBenabmessungen auf. Kleine und groBe Kfz-Batterien unterscheiden sich in ihren
Abmessungen um das Mehrfache.

Die bekannte Warmeisolierhiille muB daher fiir die unterschiedlichen Batterientypen in gréBerer Zahl unter-
schiedlicher GréBen angeboten und zum Verkauf vorritig gehalten werden. Dadurch werden Fertigung und Ver-
trieb erschwert, und es ergibt sich ein entsprechend hoher Endverbrauchspreis.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Warmeisolierhiille der eingangs genannten Art zu
schaffen, die trotz Verwendbarkeit fiir die unterschiedlichen vorkommenden BatteriegroBen kostengiinstiger her-
stellbar und vertreibbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemB dadurch gelost, daB die Wirmeisolierhiille als offener Zuschnitt aus an
beliebiger Stelle faltbarem Material mit sich auf den Seitenwénden der Batterie iiberlappenden Zuschnitteilen be-
steht, wobei an den Uberlappungsstellen der Zuschnitteile in Uberlappungsrichtung erstreckte FlichenverschluB-
elemente vorgesehen sind.

Die erfindungsgemiBe Wirmeisolierhiille ist als offener Zuschnitt gefertigt und wird an Ort und Stelle um die
Batterie gefaltet und an den Uberlappungsstellen der Zuschnitteile mit den FlichenverschluBelementen geschlos-
sen.

Gegeniiber dem Stand der Technik ist damit erstmals die vorgegebene feste Verbindung zwischen Boden- und
Seitenwinden zugunsten eines individuell anpaBbaren Zuschnitts aufgegeben worden. Diese Losung wurde durch
die bekannten Schriften nicht nahegelegt, da die hierin offenbarten Umhiillungen zum Teil z. B. aus Dichtigkeits-
griinden auf eine feste Verbindung der angrenzenden Kanten von Boden- und Seitenwinden iiber ihre gesamte Lin-
ge nicht verzichten konnen, zum Teil auch génzlich andere Zielsetzungen - wie z. B. im Fall der US-PS
4 255 502 - verfolgt werden, die den Fachmann allenfalls anregen, z. B. im Bereich der Anschliisse noch Ver-
besserungen vorzunehmen, keinesfalls jedoch von einer festen, vorgegebenen Kastenform abzuweichen.

Mit der erfindungsgeméBen Losung lassen sich somit kleinere Abweichungen der BatteriegrBe ohne weiteres
ausgleichen, so daB mit einer ZuschnittsgréBe mehrere Batteriegrifen erfalt werden konnen.

Dadurch verringert sich erheblich die Zahl der herzustellenden und vorritig zu haltenden GroBen der erfin-
dungsgeméiBen Warmeisolierhiille. Auf diese Weise 148t sich der Endverbraucherpreis erheblich senken. Ferner
bietet sich der Vorteil, daB auch in schwieriger Einbaulage die erfindungsgem#Be Wirmeisolierhiille ohne wesent-
liche Demontage der Batterie montiert werden kann, da ein einfaches Anheben zum Zwecke des Unterschiebens
des Zuschnitts ausreicht. Dabei miissen die Kabelanschliisse nicht geltst werden. Es verringern sich daher die
Montagekosten und somit ebenfalls der Endverbraucherpreis.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen, deren wesentliche Vorteile
wie folgt angegeben werden:

Nach Anspruch 2 ergibt sich ein besonders einfacher und rationell fertigbarer Zuschnitt.

GemiB Anspruch 3 ergibt sich durch die besondere Ausbildung des Bodenteiles mit den diagonal verlaufenden
Schlitzen eine erheblich verbesserte AnpaBbarkeit des Zuschnittes an unterschiedlichen Batteriegrofen und somit
eine weitere Verringerung der fiir alle abzudeckenden BatteriegroBen erforderlichen Anzahl von ZuschnittgroBen.

GemiB Anspruch 4 werden als FliichenverschluBelemente Klettverschliisse vorgesehen, die gegeniiber sonsti-
gen verwendbaren Verschliissen, wie z. B. selbstklebenden Folien, den Vorteil der Unempfindlichkeit gegen Kfz-
Betriebsmittel und unterschiedliche Temperaturen aufweisen,

Gemi#B Anspruch 5 ergibt sich eine Deckelkonstruktion, die wenigstens an der freien Seite iiberlappt, um dort
verschlossen zu werden, vorteilhaft aber auch seitlich zu dichtem VerschiuB iiberlappend ausgebildet ist.

Gem@B Anspruch 6 ist ein gut wirmeisolierendes, gegen Batteriesiure und sonstige Kfz-Betriebsmittel
unempfindliches Hiillmaterial vorgesehen, das zu den Zwecken der Erfindung anschmiegsam und gut faltbar um
die Batterie gelegt werden kann.

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise und schematisch dargestellt. Es zeigen:
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Figur 1: eine perspektivische Ansicht einer montierten Wirmeisolierhiille mit Batterie und

Figur 2: die Ansicht des auseinandergefalteten Zuschnittes der Wirmeisolierhiille gem#B Figur 1.

Figur 1 zeigt in perspektivischer Ansicht eine Batterie (1) mit den {iblichen S#ureverschiufdeckeln und An-
schliissen fiir Stromkabel (2), die zum Bordnetz eines Krafifahrzeuges fithren. Kraftfahrzeugbatterien sind stets in
der dargestellten rechteckigen Grundform ausgebildet, weisen jedoch eine groBe Zahl stark unterschiedlicher
GroBen auf, je nach der fiir den Kfz-Typ erforderlichen Batteriekapazitiit und -spannung.

Kraftfahrzeugbatterien sind in ihrer Kapazitiit stark alters- und temperaturabhiingig. Altere Batterien haben am
Ende einer langen Winternacht, wenn sie tiefste Temperaturen erreicht haben, nur noch einen Bruchteil ihrer
Kapazitit. Daher werden Wiarmeisolierhiillen verwendet, die die am Abend vor dem Abstellen des Fahrzenges vom
Motor erwirmte Batterie iiber Nacht warmhalten und daher auch am Morgen noch ausreichende Kapazitit zum
Anspringen des Motors sicherstellen.

In Figur 1 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgeméBen Wirmeisolierhiille dargestellt. Diese
ist, wie Figur 2 zeigt, als offener Zuschnitt (3) ausgebildet. Ein rechteckiges Riickwandteil (4) schlieBt an der
Verbindungslinie (5) an einen Deckel (6) an. An der gegeniiberliegenden Verbindungslinie (7) ist das Riick-
wandteil (4) mit einem Bodenteil (8) verbunden. Seitenwandteile (9) und (10) schlieBen an den Verbindungs-
linien (11) und (12) am Riickwandteil (4) an. An diesem wiederum sind an Verbindungslinien (13, 14) Vor-
derwandteile (15, 16) angeschlossen,

Der in Figur 2 dargestellte Zuschnitt (3) ist in Figur 1 in der die Batterie (1) umhiillenden Montagestellung
dargestellt, wie sich durch Vergleich der Bezugszeichen ergibt. Das Bodenteil (8) liegt somit im wesentlichen
unter der Batterie, deren Seitenwénde von dem Riickwandieil (4), den Seitenwandteilen (9, 10) und den Vorder-
wandteilen (15, 16) umgeben sind. Dabei iiberlappen sich ersichtlich die beiden Vorderwandeile (15, 16), die
in entsprechend iiberlappender Lange vorgesehen sind. Der Deckel (6) ist in Figur 1 geoffnet dargestellt. Ex
braucht nur heruntergeklappt zu werden, um die Batterie allseitig zu umschlieBen. '

Die in Figur 2 eingezeichneten Verbindungslinien (5, 11, 12, 13, 14) sind nur der zeichnerischen Dar-
stellung wegen als Linien eingezeichnet, um die Beschreibung zu erleichtern. In tatsichlicher bevorzugter Aus-
fiihrungsform ist an diesen Stellen das Hiillenmaterial durchgehend ausgebildet und kann an beliebiger Stelle je
nach Grofe der Batterie in erforderlicher Weise gefaltet werden.

Als Hiillenmaterial ist bevorzugt ein beiderseits folienkaschiertes Schaummaterial vorgesehen, wobei die Ka-
schierfolien vorzugsweise aus Polyester bestehen und vorzugsweise wenigstens eine dieser Folien aluminisiert
ist. Dadurch ergibt sich hervorragende Wirmeisolierung und gleichzeitig Unempfindlichkeit gegen Batteriesiure
oder sonstige Kraftfahrzeugbetriebsmittel. Die Materialstéirke kann beispielsweise 3 mm betragen.

In Figur 2 ist auf dem Bodenteil (8) der Grundri8 der in Figur 1 dargestellten Batterie mit gestrichelter Linie
dargestellt. Wenn die dargestellte Batterie auf das Bodenteil (8) gestellt ist, so brauchen nur noch die Seitenwand-
und Vorderwandieile um die Seitenfliichen der Batterie gelegt und der Deckel geschlossen zu werden.

Bei Beriicksichtigung abweichender BatteriegriBen ergeben sich in Figur 2 abweichende GroBen der von der
gestrichelten Linie (1) umrissenen Grundfliche. Die Seiten- und Vorderwandteile (9, 10, 15, 16) werden bei
von der Darstellung der Figur 2 abweichender Batteriegrundfliche in derselben Weise um die Batterie gefaltet,
wobei lediglich die dargestellten Verbindungslinien (5, 7, 13, 14) an etwas anderer Stelle sitzen. Die Uberlap-
pungsweite der beiden Vorderwandteile (15, 16) variiert dann entsprechend. Der Deckel (6) ist in ausreichender
Groe vorgesehen, um die groBte vorgesehene BatteriegroBe abdecken zu knnen.

Um auch bei kleinen BatteriegroBen, die also kieiner sind, als das gestrichelt dargestellie Rechteck (1) in
Figur 2, den Deckel an der Verbindungslinie (5) umfalten zu konnen, sind dort die in Figur 2 dargestellten
Schlitze (17) vorgesehen. Ist die Batterie wie im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel kleiner als die maximal
erfaBbare BatteriegroBe, so iiberragt der Deckel (6) mit seinen Seitenrdndern (18) die Batterie. Die Seitenrander
werden nicht umgefaltet. An dem entstehenden Spalt kénnen die Kabel (2) der Batterie (1) frei austreten. Die
Deckelldnge von der Verbindungslinie (5) bis zum freien Rand (19) ist groBer als die groBte vorkommende
Batterietiefe, so da im Bereich des freien Randes (19) der Deckel auf jeden Fall iiber die Vorderwandteile (15,
16) gefaltet werden kann zom Zwecke der VerschluBbefestigung.

Das Bodenteil (8) soll stets eine weitgehend dichte Verbindung zu den Seiten- und Vorderwandteilen (9, 10,
15, 16) gewihrleisten und daher stets mit iiberstchendem Rand nach oben umgefaltet werden. Das Bodenteil (8)
ist daher stets groBer vorzusehen als die maximal zugelassene Grundfliche der Batterie (1).

Um hierbei das Umfalten an den seitlichen Réndern (20) des Bodenteiles (8) zu ermoglichen, sind Schlitze
(21) an den Enden der das Bodenteil (8) mit dem Riickwandteil (4) verbindenden Verbindungslinie (7) vorgese-
hen.

Es ergeben sich dann aber noch Probleme beim Umfalten der Ecken des Bodenteiles (8). Diese Probleme
werden durch diagonale Schlitze (22) und (23) gel6st, die an den Ecken des Bodenteiles (8) vorgesehen sind.

Durch diese diagonalen Schlitze an den Ecken ist eine Umfaltung der Ecken um die unteren Batterieecken
méglich, wie sie in Figur 1 zu ersehen ist. Es wird zunichst der eine Seitenrand des Bodenteiles (8) nach oben
umgefaltet und die spitze Ecke dieses Randes um die Batteriekante gelegt. Sodann wird der anschlieBende. Rand
hochgefaltet und die Ecke umgelegt. Es ergibt sich die Konfiguration, die in Figur 1 dargestellt ist. AnschlieSend
werden die Seiten- und Vorderwandteile (9, 10, 15, 16) umgelegt und iiberdecken die hochgefalteten Randteile
des Bodenteiles (8) und halten sie in dieser Lage. Es ergibt sich eine sehr dichte UmschlieBung der Batterie, die
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hervorragend wirmeisolierend wirkt und auch auslaufende Batteriesiure in der Wirmeisolierhiille am Auslaufen
hindert, so daB das Fahrzeug gegen austretende Batteriesdure besser geschiitzt ist.

Die dargestellte Warmeisolierhiille kann nach Faltmontage um die Batterie (1) herum, beispielsweise durch
Verklebung der iiberlappenden Teile, gesichert werden. Vorzugsweise sind jedoch FlichenverschluBelemente vor-
gesehen, die in den Figuren dargestellt sind. In der Darstellung der Figur 2, die den Zuschnitt (3) in Aufsicht
zeigt, also auf die zur Batterie hin liegenden Flichen des Materiales, sind FliichenverschluBelemente rechteckiger
Form dargestellt, die entweder mit Punkten oder mit Kreuzen gefiillt sind. Dabei liegen die mit Punkten gekenn-
zeichneten FlichenverschluBelemente nach oben, also auf dem in Figur 2 dargestellten Zuschnitt, also auf der in
Figur 2 sichtbaren Seite. Die mit Kreuzen dargestellten FlichenverschluBelemente liegen auf der Riickseite,
wiren also in Figur 2 eigentlich nicht sichtbar.

Als solche FlachenverschluBelemente konnten beidseitig kiebende Haftfolien verwendet werden. Dann wiirden
die gem&B Figur 2 punktiert dargestellten FliichenverschluBelemente ausreichen. Nach Umwickeln der Seiten-
fldchen der Batterie mit den Seiten- und Vorderwandieilen (9, 10, 15, 16) wire ein gegenseitiger VerschluB der
beiden Vorderwandteile (15, 16) mit dem VerschluBelement (26) ausreichend, um die gesamte Konstruktion
zusammenzuhalten, Fiir den Deckel wire zum VerschlieBen auf dem Vorderwandteil (16) ein VerschluBelement
(27) ausreichend.

Vorzugsweise sind jedoch KlettverschluSelemente vorgesehen, bei denen jeweils auf den aufeinanderliegenden
zu verbindenden Fléchen gegeniiberliegende Elemente erforderlich sind, im folgenden als positive und negative
Klettverschliisse bezeichnet.

Die beiden VerschluBelemente (26) und (27) wiren dann als positive VerschluBelemente vorzusehen. Hinzu
kéimen die auf der Riickseite liegenden negativen VerschluBelemente (28) auf dem Vorderwandelement (16), die
zum Eingriff mit dem am Deckel vorgesehenen positiven VerschluBelement (27) vorgesehen sind und zwei
negative VerschluBelemente (29) auf dem Vorderwandteil (15), die zum Eingriff mit dem positiven Verschiu8-
element (26) auf dem Vorderwandteil (16) bestimmt sind.

Die FlichenverschluBelemente sind, wie die Zeichnung erkennen 14Bt, jeweils so ausgebildet, daB sie sich
tiber den je nach unterschiedlicher BatteriegroBe unterschiedlich weit iiberlappenden Uberlappungsbereich erstrek-
ken, so daB stets HaftschluB gesichert ist, gleichgiiltig wie groB die zu umwickelnde Batterie ist.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Abweichungen von der dargestellten Ausfiihrungsform méglich.
Die Teile des Zuschnittes (3) konnen abweichend von der Konfiguration der Figur 2 angeordnet sein. Beispiels-
weise kann das Bodenteil (8) anstelle am Riickwandteil (4) an einem der Seitenwandteile (9) oder (10) sitzen.
Auch kann beispielsweise der Deckel (6) anders ausgebildet sein, beispielsweise zweiteilig in Form zweier
iiberlappender Deckelteile, die an den oberen Riindern der Seitenwandteile (9, 10) sitzen.

Der Deckel (6) ist in der vorstehenden Beschreibung in einer Weise dargestellt, in der er nach VerschlieBen an
seinem freien Rand (19) umgefaltet ist, an den Seitenréindern (18) aber ohne Umfaltung frei steht. Dabei ergibt
sich im Bereich der Seitenriinder (18) ein Spalt, durch den noch in erheblichem MaBe Wirme entweichen kann.
Dabher ist vorzugsweise der Deckel mit seitlichen Schlitzen (30) versehen, die ausgehend vom freien Rand (19),
parallel zu den Seitenrédndern (18), angeordnet sind. Diese Schlitze erlauben die Durchfiihrung der AnschluBkabel
(2), wobei dennoch die Seitenrander (18) des Deckels (6) nach unten umgefaltet werden konnen. Die am freien
Rand (19) liegenden freien Enden der durch die Schlitze (30) abgetrennten Randstreifen werden dabei um die
vorderen Kanten der Batterie auf die Vorderfliche umgefaltet und vom vomn iiberlappenden Randbereich des
Deckels iiberfaBt und festgehalten. Auf diese Weise ergibt sich eine allseitig dicht umschlieBende Ausbildung der
Hiille auch im Bereich des Deckels.

PATENTANSPRUCHE

1. Wirmeisolierhiille fiir Kfz-Batterien, aus wirmeisolierendem Hiillmaterial zur Ausbildung eines kastenformi-
gen, oben offenen Batteriefaches mit angelenktem, einen VerschluB aufweisendem Deckel, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Warmeisolierhiille als offener Zuschnitt (3) aus an beliebiger Stelle faltbarem Material mit
sich auf den Seitenwinden der Batterie (1) iiberlappenden Zuschnitteilen (4, 6, 8, 9, 10, 15, 16) besteht,
wobei an den Uberlappungsstellen der Zuschnitteile in Uberlappungsrichtung erstreckte FlichenverschiuBele-
mente (26, 27, 28, 29) vorgesehen sind.

2. Warmeisolierhiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt (3) einen Riickwandteil
(4) aufweist, an dem an gegeniiberliegenden Seiten (7, 5) ein Bodenteil (8) und der Deckel (6) und an den iibri-
gen Seiten (11, 12) jeweils Seitenwandteile (9, 10) mit anschlieBenden Vorderwandteilen (15, 16) anschlie-
Ben.
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3. Wirmeisolierhiille nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Bodenwandteil (8) an seinen bei-
den freien Ecken diagonal verlaufende Schlitze (22, 23) aufweist.

4. Warmeisolierhiille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Flichen-
verschluBelemente Klettverschliisse (26, 27, 28, 29) vorgesehen sind.

5. Wirmeisolierhiille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel
(6) wenigstens an seinem freien Ende (19) iiberlappend ausgebildet ist.

6. Wirmeisolierhiille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Hiillma-
terial eine beidseitig mit Folie abgedeckte Kunststoffschaumschicht vorgesehen ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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