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本发明属于城市废弃物处置领域，并公开了

一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置及反

应方法。该反应装置包括阴燃炉、搅拌器、传送机

构、喂料器、出料器和控制器，其中，阴燃炉作为

反应装置的燃烧室，搅拌器用于将待处理的有机

液浆与沙混合，传送机构将搅拌后的物料输送至

阴燃炉中，喂料器和出料器用于阴燃炉中物料的

输入和输出，控制器用于实时监测阴燃炉中阴燃

面及温度，并以此对阴燃炉中的燃烧过程进行控

制，以此保证阴燃的持续运行、物料的不间断供

应、沙的回收利用和温度实时监测。同时本发明

还公开了该反应装置进行自维持连续反应的方

法。通过本发明，可实现有机废弃液的批量处理，

满足市场对有机废弃液浆亟需高效处置的需求。
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1.一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，该反应装置包括阴燃炉、搅

拌器(12)、传送机构(13)、喂料器(10)、出料器(11)和控制器，其中，

所述阴燃炉作为所述反应装置的燃烧室，其同时与所述搅拌器(12)、传送机构(13)、喂

料器(10)、出料器(11)和控制器连接，所述搅拌器(12)通过传送机构与所述喂料器连接，用

于将待处理的有机废弃液浆与沙混合，并将搅拌后的物料输送至所述阴燃炉中，所述喂料

器(10)和出料器均(11)通过所述传送机构与所述阴燃炉连接，分别用于所述阴燃炉中物料

的输入和输出，所述控制器用于实时监测所述阴燃炉中阴燃面及温度，并以此对所述阴燃

炉中的燃烧过程进行控制；

所述阴燃炉包括炉体(1)、加热器(2)、布风器(3)、进料口(6)、积灰室(7)和温度监测器

(9)，所述炉体(1)呈封闭状，其上端设置有进料口(6)，下端设置有积灰室(7)，所述加热器

(2)设置在所述炉体(1)中，用于点燃待处理物料，所述布风器(3)设置在所述加热器(2)和

积灰室(7)之间，用于为所述炉体(1)中提供燃烧过程中所需的空气，所述进料口(6)与所述

喂料器连接，用于向所述炉体(1)中输送物料，所述积灰室(7)与所述出料器相连，用于将燃

烧后的阴燃灰渣输出并进入所述搅拌器中，以此实现物料沙的循环使用；

所述温度监测器(9)设置在所述加热器(2)上方，用于实时测量所述炉体(1)中物料燃

烧的阴燃峰面位置和温度，并将测量结果反馈给所述控制器，当所述炉体(1)中的物料堆积

高度低于预设加料高度时，所述控制器控制所述喂料器向所述炉体(1)中输送物料，以此实

现物料的连续供应；当所述阴燃峰面温度低于预设加热温度时，所述控制器控制所述加热

器(2)加热，以此确保所述炉体(1)中的燃烧过程不间断进行，进而保障所述阴燃炉中燃烧

过程的连续自维持。

2.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述加

热器(2)由一根加热管组成，该加热管盘旋为等距螺旋状，其首尾两端接电，用于对炉体(1)

内的待处理物料进行均匀加热。

3.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述布

风器(3)包括外辐射圈、内辐射圈和辐射杆，该外辐射圈、内辐射圈和辐射杆均为空心管状，

空心管的底部均匀分布多个小孔，所述外辐射圈和内辐射圈为同心圆，所述辐射杆沿所述

外辐射圈的圆周方向均匀分布，并从所述外辐射圈的圆心指向所述外辐射圈，该辐射杆与

外部的进气管连接，当所述进气管中通入空气后，空气从所述外辐射圈、内辐射圈和辐射杆

中均匀释放出，以此使得进入所述炉体(1)中的空气均匀释放。

4.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述布

风器(3)和积灰室(7)之间还设置有挡板(4)，用于控制炉内物料的向下移动速率，所述挡板

(4)包括结构相同的上挡板和下挡板，上挡板和下挡板上均设置有均匀分布的通孔，通过调

整上挡板和下挡板中通孔的对应关系，调节物料自上而下的流动速率。

5.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述炉

体(1)上方还设置有烟气排放口，用于将所述炉体(1)中燃烧产生的烟气排出。

6.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述温

度监测器(9)呈长条状，设置在所述炉体(1)中，该温度监测器(9)上自上而下设置有多个热

电偶，用于测量所述炉体(1)中不同深度处的温度。

7.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述积
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灰室(7)的上方设置有积灰漏斗(5)，该积灰漏斗使得燃烧后的阴燃灰进入所述积灰室(7)

中。

8.如权利要求1所述的一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置，其特征在于，所述炉

体(1)采用耐火砖、隔热棉和不锈钢包裹而成，其保温隔热效果好，减少燃烧过程中热量流

失。

9.一种权利要求1-8任一项所述的反应装置实现自维持阴燃连续反应的方法，其特征

在于，该方法包括下列步骤：

(a)调整所述挡板中上挡板和下挡板的位置，使得物料不能通过该挡板，通过所述喂料

器向所述阴燃炉中输入物料沙，直至该物料沙覆盖在所述加热器(2)上方的高度达到预设

预填值；

(b)向所述搅拌器中加入物料沙，然后在该搅拌器中通入待处理有机废弃液浆，搅拌混

合均匀，将混合均匀的物料通过所述喂料器输入所述阴燃炉中，所述炉体(1)中物料堆积的

高度达到预设值后，所述喂料器停止物料的输入；

(c)当所述炉体(1)中的物料高度达到预设点火值后，所述加热器(2)开始加热，同时，

所述温度监测器(9)开始测量所述炉体(1)内的温度，当所述炉体(1)内的温度达到预设供

风值温度时，所述布风器(3)中开始向所述炉体(1)中输入空气，当所述温度监测器(9)监测

到所述炉体(1)内的温度达到预设最大值时，所述加热器(2)停止加热；

(d)物料在所述炉体(1)内燃烧，所述温度监测器(9)实时监测所述炉体(1)内的温度和

阴燃峰面，当所述阴燃峰面达到预设高度时，调整所述挡板(4)中上挡板和下挡板的位置，

炉内物料开始向下移动，所述喂料器开始向所述炉体(1)内添加物料，阴燃峰面向上迁移的

速度与炉内物料消耗速度相同，以此保持炉体(1)内阴燃反应的连续运行；

(e)当所述炉体内的温度低于预设加热温度时，所述加热器(2)开始加热，当所述炉体

内的温度达到预设最大值时，所述加热器停止加热，以此保证所述炉体(1)内阴燃反应所需

的热量；

(f)燃烧过程中产生的灰渣通过所述积灰漏斗(5)进入所述积灰室(7)，并通过所述出

料器再次进入所述搅拌器中循环利用，实现物料沙的循环利用。
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一种有机废弃液自维持阴燃连续反应装置及反应方法

技术领域

[0001] 本发明属于城市废弃物处置相关技术领域，更具体地，涉及一种有机废弃液自维

持阴燃连续反应装置及反应方法。

背景技术

[0002] 我国城市废弃物产量巨大，且产生速率随着经济水平的提升而不断增长，成为阻

碍城市健康发展不可忽略的重要影响因素。有机废弃液浆包括污泥、餐厨垃圾、沼渣、油渣

等，其中污泥和餐厨垃圾在我国城市废弃物中占比巨大。有机废弃液浆往往同时富含高水

分和有机质，使其极易腐败变质，滋生细菌、蚊虫、病原体等，处置不当会威胁城市水源、污

染空气，威胁人体健康。焚烧法处置有机废弃物具有处置速率快、减容率大、无害化彻底的

优势，是目前城市废弃物处理的主要手段。然而，针对有机废气液浆，其低热值的特性往往

给传统焚烧技术带来难点；传统技术对于高水分有机废弃物的处置往往需要结合提前干化

或添加高热值燃料的掺烧而实现，处置过程能耗大、成本高、工艺复杂、污染严重。

[0003] 阴燃处置过程是一种无火焰的低温燃烧反应过程。自维持阴燃则是当燃烧反应产

生的热量大于燃烧传播过程损失和反应所需热量的总和时，阴燃处置过程可以在无外界供

热条件下实现自持续发展的过程。自维持阴燃技术给有机废弃液浆的焚烧处置提供了一种

新方法，无需干化、无需添加高热值燃料情况下即可实现燃烧处置。

[0004] 以往的污泥低温阴燃热解装置CN110395866A和自动控制及监测的污泥低温阴燃

热解装置CN110395865A中对于污泥的处置未涉及多孔介质材料的使用，靠电加热和强制通

风实现处置；城市固体废弃物自维持阴燃处理装置CN207555608U能实现对所填充物料的单

批次处置，每次阴燃结束后需要等待降温后重新加装物料、重新点火启动，其阴燃处置的速

率一定程度依赖于阴燃装置料仓的容积。

发明内容

[0005] 针对现有技术的以上缺陷或改进需求，本发明提供了一种有机废弃液自维持阴燃

连续反应装置及反应方法，该反应装置中通过对其整体组件的控制系统的设计，实现燃烧

温度的实时监测、物料的持续供应以及燃烧灰渣的回收利用，以此实现有机废弃液的自维

持连续反应，进而可实现有机废弃液的批量处理，满足市场对有机废弃液浆亟需高效处置

的需求。

[0006] 为实现上述目的，按照本发明的一个方面，提供了一种有机废弃液自维持阴燃连

续反应装置，其特征在于，该反应装置包括阴燃炉、搅拌器、传送机构、喂料器、出料器和控

制器，其中，

[0007] 所述阴燃炉作为所述反应装置的燃烧室，其同时与所述搅拌器、传送机构、喂料

器、出料器和控制器连接，所述搅拌器通过传送机构与所述喂料器连接，用于将待处理的有

机液浆与沙混合，并将搅拌后的物料输送至所述阴燃炉中，所述喂料器和出料器均通过所

述传送机构与所述阴燃炉连接，分别用于所述阴燃炉中物料的输入和输出，所述控制器用
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于实时监测所述阴燃炉中阴燃面及温度，并以此对所述阴燃炉中的燃烧过程进行控制；

[0008] 所述阴燃炉包括炉体、加热器、布风器、挡板、进料口、积灰室和温度监测器，所述

炉体呈封闭状，其上端设置有进料口，下端设置有积灰室，所述加热器设置在所述炉体中，

用于点燃待处理物料，所述布风器设置在所述加热器和积灰室之间，用于为所述炉体中提

供燃烧过程中所需的空气和压力，所述进料口与所述喂料器连接，用于向所述炉体中输送

物料，所述积灰室与所述出料器相连，用于将燃烧后的阴燃灰渣输出并进入所述搅拌器中，

以此实现物料沙的循环使用；

[0009] 所述温度监测器设置在所述加热器上方，用于实时测量所述炉体中物料燃烧的阴

燃峰面位置和温度，并将测量结果反馈给所述控制器，当所述炉体中的物料堆积高度低于

预设加料高度时，所述控制器控制所述喂料器向所述炉体中输送物料，以此实现物料的连

续供应；当所述阴燃峰面温度低于预设加热温度时，所述控制器控制所述加热器加热，以此

确保所述炉体中的燃烧过程不间断进行，进而保障所述阴燃炉中燃烧过程的连续自维持。

[0010] 进一步优选地，所述加热器由一根加热管组成，该加热管盘旋为等距螺旋状，其首

尾两端接电，用于对炉体内的待处理物料进行均匀加热。

[0011] 进一步优选地，所述布风器包括外辐射圈、内辐射圈和辐射杆，该外辐射圈、内辐

射圈和辐射杆均为空心管状，空心管的底部均匀分布多个小孔，所述外辐射圈和内辐射圈

为同心圆，所述辐射杆沿所述外辐射圈的圆周方向均匀分布，并从所述外辐射圈的圆心指

向所述外辐射圈，该辐射杆与外部的进气管连接，当所述进气管中通入空气后，空气从所述

外辐射圈、内辐射圈和辐射杆中均匀释放出，以此使得进入所述炉体中的空气均匀释放。

[0012] 进一步优选地，所述布风器和积灰室之间还设置有挡板，用于控制炉内物料的向

下移动速率，所述挡板包括结构相同的上挡板和下挡板，上挡板和下挡板上均设置有均匀

分布的通孔，通过调整上挡板和下挡板中通孔的对应关系，调节物料自上而下的流动速率。

[0013] 进一步优选地，所述炉体上方还设置有烟气排放口，用于将所述炉体中燃烧产生

的烟气排出。

[0014] 进一步优选地，所述温度监测器呈长条状，设置在所述炉体中，该温度监测器上自

上而下设置有多个热电偶，用于测量所述炉体中不同深度处的温度。

[0015] 进一步优选地，所述积灰室的上方设置有积灰漏斗，该积灰漏斗使得燃烧后的阴

燃灰进入所述积灰室中。

[0016] 进一步优选地，所述炉体采用耐火砖、隔热棉和不锈钢包裹而成，其保温隔热效果

好，减少燃烧过程中热量流失。

[0017] 按照本发明的另一个方面，提供了一种上述所述的反应装置实现自维持阴燃连续

反应的方法，其特征在于，该方法包括下列步骤：

[0018] (a)调整所述挡板中上挡板和下挡板的位置，使得物料不能通过该挡板，通过所述

喂料器向所述阴燃炉中输入物料沙，直至该物料沙覆盖在所述加热器上方的高度达到预设

预填值；

[0019] (b)向所述搅拌器中加入物料沙，然后在该搅拌器中通入待处理有机废弃液浆，搅

拌混合均匀，将混合均匀的物料通过所述喂料器输入所述阴燃炉中，所述炉体中物料堆积

的高度达到预设值后，所述喂料器停止物料的输入；

[0020] (c)当所述炉体中的物料高度达到预设点火值后，所述加热器开始加热，同时，所
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述温度监测器开始测量所述炉体内的温度，当所述炉体内的温度达到预设供风值时，所述

布风器中开始向所述炉体中输入空气，当所述温度监测器监测到所述炉体内的温度达到预

设最大值时，所述加热器停止加热；

[0021] (d)物料在所述炉体内燃烧，所述温度监测器实时监测所述炉体内的温度和阴燃

峰面，当所述阴燃峰面达到预设高度时，调整所述挡板中上挡板和下挡板的位置，炉内物料

开始向下移动，所述喂料器开始向所述炉体内添加物料，阴燃峰面向上迁移的速度与炉内

物料消耗速度相同，以此保持炉体内阴燃反应的连续运行；

[0022] (e)当所述炉体内的温度低于预设加热温度时，所述加热器开始加热，当所述炉体

内的温度达到预设最大值时，所述加热器停止加热，以此保证所述炉体内阴燃反应所需的

热量；

[0023] (f)燃烧过程中产生的灰渣通过所述积灰漏斗进入所述积灰室，并通过所述出料

器再次进入所述搅拌器中循环利用，实现物料沙的循环利用。

[0024] 总体而言，通过本发明所构思的以上技术方案与现有技术相比，本发明提供的一

种针对有机废弃液浆的自维持阴燃连续反应装置具有以下有益效果：

[0025] 1、本发明提供了一种针对有机废弃液浆的自维持阴燃连续反应装置，可以实现基

于阴燃技术的有机废弃液浆自维持阴燃连续处置，在实现有机废弃液浆低能耗直接焚烧处

置的同时，实现基于连续运行的批量处置，满足市场对有机废弃液浆亟需高效处置的需求；

[0026] 2、本发明提供的反应装置在燃烧过程中添加物料沙，该沙作为多孔介质加入反应

过程中，提升阴燃过程空气在有机质中的传播以及氧化反应生成热量的保存，提高阴燃自

持能力，降低系统能耗；

[0027] 3、本发明提供的自维持阴燃连续反应装置既可以实现有机废弃液浆有机质的低

温无焰焚烧处置，无需额外能耗进行干化处理，阴燃反应过程无需外界热量即可实现自维

持反应，同时又可以通过对炉内温度的实时监控和对加热器、进出料速度、供风量的精确控

制，实现有机废弃液浆阴燃处置的连续运行，极大的提升了废弃物处置能力，满足市场需

求。

附图说明

[0028] 图1是按照本发明的优选实施例所构建的有机废弃液浆自维持阴燃连续反应装置

的结构示意图；

[0029] 图2是按照本发明的优选实施例所构建的加热器的结构示意图，其中(a)是加热器

的俯视图；(b)是加热器的左视图；

[0030] 图3是按照本发明的优选实施例所构建的布风器的结构示意图，其中(a)是布风器

的俯视图；(b)是布风器的左视图；

[0031] 图4是按照本发明的优选实施例所构建的挡板的结构示意图，其中(a)是挡板的俯

视图；(b)是挡板圆孔通道开启的示意图；(c)是挡板圆孔通道关闭的示意图。

[0032] 在所有附图中，相同的附图标记用来表示相同的元件或结构，其中：

[0033] 1-炉体，2-加热器，3-布风器，4-挡板，5-积灰漏斗，6-进料口，7-积灰室，8-烟气排

放口，9-温度监测器，10-喂料器，11-出料器，12-搅拌器，13-传送机构。
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具体实施方式

[0034] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对

本发明进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，并

不用于限定本发明。此外，下面所描述的本发明各个实施方式中所涉及到的技术特征只要

彼此之间未构成冲突就可以相互组合。

[0035] 如图1所示，有机废弃液浆自维持阴燃连续反应装置由阴燃炉、喂料器10、出料器

11、搅拌器12、传送机构13和控制器共同构成，其中，阴燃炉包括隔热炉体1、加热器2、布风

器3、挡板4、积灰漏斗5、进料口6、积灰室7、烟气排放口8和温度监测器9。

[0036] 阴燃炉为隔热炉体1，由耐火砖、隔热棉和不锈钢包裹而成，本实施例中为圆柱型

炉体，炉壁通过耐火砖和其他隔热材料实现保温，炉体顶部为球面封盖，底部与积灰漏斗连

接。

[0037] 如图2中(a)和(b)所示，阴燃炉加热器2，呈等距螺线形状，加热管由包裹加热丝的

耐腐蚀不锈钢管构成，本实施例中，每圈螺线间距不小于加热管直径的3倍或不小于1cm，最

外圈螺线与炉体内壁距离不小于加热管直径的3倍或不小于1cm。

[0038] 如图3中(a)和(b)所示，阴燃炉布风器3，上部为由不锈钢管构成的辐射星盘形状

(见附图3)，辐射条在星盘中心汇聚，与一根联通炉体外部供风设备的钢管连接，作为空气

进入口；辐射星盘所有钢管的下方表面沿延管长方向等距分布直径3mm的小孔用做空气出

口；空气经由联通外部的钢管由外向内进入布风器，再由辐射星盘上钢管下沿的小孔处逸

出，进入炉体内部，以此为阴燃炉系统提供反应所需的空气和压力。

[0039] 如图4中(a)、(b)和(c)所示，阴燃炉挡板4，为两块带有均匀分布圆孔(直径0.5—

1.5cm)的圆形厚钢板(厚度0.5—1cm，直径与炉体相同)，分别为上挡板和下挡板，用于控制

炉内沙料和沙料与阴燃灰混合物的向下流动，当上下两个挡板位置一直时，圆孔完全重合，

物料从圆孔通道向下流动，当上下两个挡板位置交错时，圆孔错位，物料从圆孔通道向下流

动受阻、甚至停止。

[0040] 阴燃炉积灰漏斗5，材质为不锈钢，用于收集落灰的表面打磨光滑；漏斗下部收缩

与积灰室相连接。

[0041] 阴燃炉积灰室7，分别与积灰漏斗5的下部和出料器密封连接，实现阴燃灰渣密封

条件下的转移输出以及一定量阴燃灰渣的临时存储功能。

[0042] 进料口6，位于炉顶球面封盖的中心，与喂料器10密封连接；在其下方固定悬挂一

个星盘状镂空圆盘，用于辅助物料均匀播撒下落。

[0043] 阴燃炉烟气排放口8，位于炉顶球面封盖偏离中心的位置，用于排除焚烧烟气，可

与烟气净化设备等相关设备相连。

[0044] 阴燃炉温度监测器9，本实施例中，自炉顶球面封盖垂下，位于圆柱中轴或稍偏位

置，轴下端距离加热盘上沿4cm，柱身等间距分布10个K型热电偶，最下面的热电偶位于轴低

端。

[0045] 搅拌器12，用于充分搅拌沙子和有机液浆，搅拌后的混合物料呈碎泥土状；具备阴

燃炉体体积1/4—1/3以上的体积用于准备和储备搅拌好的混合物料；尚未混合的物料由搅

拌器上方加入搅拌器开始混合，下方混合均匀；下方底部或侧面与传送带相连将搅拌好的

物料实时输送。
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[0046] 传送机构13，可以将目标物料进行自下而上的输送；与喂料器和出料器实现密封

连接。

[0047] 喂料器10，分别与进料口和传输混合物料的传送带密封连接；通过螺旋蛟龙装置

实现固体颗粒物料的可控匀速运输，进而进入阴燃炉内；螺旋装置在运行过程中螺纹间物

料填充充实，具备一定的自封作用。

[0048] 出料器11，分别与积灰室和传送灰渣的传送带密封连接；通过螺旋蛟龙装置实现

固体灰渣物料的可控匀速运输，进而将积灰室排出；螺旋装置在运行过程中螺纹间物料填

充充实，具备一定的自封作用。

[0049] 控制器，与阴燃炉的加热器、布风器、温度监测器以及喂料器、出料器、传送机构、

搅拌器实现动力和信号连接，满足远程启停和实时运行状态的监控，显示炉内10个热电偶

的实时温度和开机运行历史温度曲线，显示和控制空气进入量、空气压力，显示炉内物料实

时填充高度和进料速率，显示积灰漏斗内实时积灰高度和出灰速率，显示炉体内实时温度

并控制加热器启停。

[0050] 下面将具体介绍本实施例中的反应装置的工作过程。

[0051] (1)预填充。挡板4圆孔通道关闭，通过喂料器10和进料口5向阴燃炉中加入粒径

1mm左右的沙子，直至沙子覆盖到加热器2上方2—4cm处。将有机废弃液浆通过传送机构13

加入搅拌器12，同时另将沙子加入搅拌器12，并开始搅拌，直至有机废弃液浆与沙子充分均

匀混合。沙子与液浆的质量比根据液浆的水含量而变化，一般在4:1—10:1之间为宜。搅拌

好的物料经由传送带15输送至喂料器10，经由喂料器10进入阴燃炉的进料口6，继而落入炉

体1中并开始不断堆积，直至在加热器2上方2—4cm处。

[0052] (2)点火。当炉内物料床层堆积至距离加热器2上方15—20cm高度时加热器2开启

电源，以最大额定功率开始加热；温度监测器9同时开启运行。当温度监测器9下端热电偶显

示温度为200—300℃时，压缩空气开始经由布风器3进入阴燃炉炉体1内部。炉内单位横截

面空气流速控制在3.5—5.0cm/s。温度监测器9下端热电偶显示温度迅速提升并达到峰值

开始下降时，关闭加热器2电源。点火完成。在此期间物料填充可持续进行，填充床层高度控

制在距离加热器2上方40—100cm处。

[0053] (3)自持。点火完成后随着空气不断进入炉体1内并向上运动，阴燃燃烧峰面向上

传播，传播速率一般在0.3—0.6cm/min。通过控制器显示的温度监测器9所反应的实时温度

变化曲线可以监测炉内燃烧面的位置和反应强度情况。当燃烧峰面运动至距离加热器2床

层高度为30—50cm且反应强度较好时(温度不低于500℃)，阴燃起火自持成功。

[0054] (4)连续。当阴燃面运动至物料床层中央附近高度时，同时开启挡板4圆孔通道、喂

料器10、出料器11以及相应的传送机构14和15，实现炉内物料的自上而下整体均匀迁移运

动，炉内物料单位横截面向下迁移速率应与阴燃峰面向上传播速率相当，实现阴燃自持的

连续运行。通过控制器显示的温度监测器9测量的温度对阴燃峰面位置和阴燃强度进行实

时观测，当阴燃峰面温度低于450℃时，可短暂开启加热器2使燃烧峰面温度重新回到500℃

以上。

[0055] (5)沙循环。阴燃炉自持连续运行过程中产生的灰渣(主要是沙子)通过积灰漏斗5

进入积灰室7并由出料器11和传送机构14重新进入搅拌器12与新进入的有机液浆物料进行

搅拌，搅拌后以混合物料的形式通过传送机构15进入喂料器10并经由进料口6进入炉体1实
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现循环利用。

[0056] 在有机液浆含水率、有机质含量等特性已知的情况下，即可通过设备数据库得到

相应的装置运行参考参数，如沙子掺混比例、传送机构和物料进出速率、布风器运行功率以

及最大处置速率。

[0057] 本领域的技术人员容易理解，以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以

限制本发明，凡在本发明的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含

在本发明的保护范围之内。
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