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(57) Abstract

A device for washing and
drying printing plates has a run-
in table (1) followed by a se-
ries of washing, rinsing, conserv-
ing and/or gumming and drying
stations (2, 3, 4, 5), and pairs of
rolls (10, 11) arranged in the vari-
ous stations with a horizontal axis
of rotation and a roll slit that lies
at the level of the run-in table (1).
At least one roll of each pair of
rolls (10, 11) may be driven so as
to feed the printing plates engaged
by the rolls (10, 11) through the
roll slit. The device finally has a
run-out table (6). In all stations
2, 3, 4, 5) are provided longitudi-
nal guiding means (12) aligned in
a common line together with the
conveyor (26) of the pairs of rolls
(10, 11). All longitudinal guiding 27
means (12) lie either above or be-

26..FEEDING DIRECTION

low the roll slit and delimit after the roll slit an obstacle-free passage through all stations (2, 3, 4, 5).




(57) Zusammenfassung

Vorrichtung zum Waschen und Trocknen von Druckplatten mit einem Einlauftisch (1), mit einer daran anschlieBenden Reihe von
Stationen (2, 3, 4, 5) zum Waschen, Spiilen und/oder Konservieren und/oder Gummieren und zum Trocknen, mit in den verschiedenen
Stationen mit waagerechter Drehachse angeordneten Walzenpaaren (10, 11), deren Walzenspalt in Hohe des Einlauftisches (1) liegt, wobei
wenigstens eine Walze pro Walzenpaar (10, 11) antreibbar ist, um die Druckplatten im Eingriff mit den Walzen (10, 11) durch die
Walzenspalte hindurch zu forden, und mit einem Auslauftisch (6). In allen Stationen (2, 3, 4, 5) sind in einer gemeinsamen, mit der
Fordereinrichtung (26) der Walzenpaare (10, 11) zusammenfallenden Flucht Lingsfiihrungseinrichtungen (12) vorgesehen, welche simtlich
entweder oberhalb oder unterhalb des Walzenspalts liegen und angrenzend an den Walzenspalt einem hindernisfreien Durchgang durch

simtliche Stationen (2, 3, 4, 5) begrenzen.
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Vorrichtung zum Waschen und Trocknen
von Druckplatten

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum Waschen
und Trocknen von Platten mit den im Oberbegriff des An-
spruchs 1 angegebenen Merkmalen. Solche Vorrichtungen
dienen dazu, Offset-bruckplatten, welche nach dem Druck-
5 wvorgang aus der Druckmaschine entnommen werden, in

mehreren Stationen von Farbe zu reinigen, die Kapillaren
freizuhalten und die Oberfl&dche zu konservieren bzw. zu
gummieren und zu trocknen. Das Ziel ist, eine einwand-
frei gereinigte und konservierte Offset-Druckplatte ins
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Archiv nehmen zu kdnnen, um bei Wiederholungsauftrigen
eine einwandfreie Druckplatte in die Druckmaschine nehmen

zu konnen.

Die bekannte Vorrichtung hat aufeinanderfolgend eine
Waschstation zum Abwaschen der Farbe von der Oberfliche
der Druckplatte, eine Splilstation zum Abspiilen der Wasch-
fliissigkeit und eine Station zum Konservieren bzw. Gummie-
ren der Druckoberfldche der Druckplatten, sowie eine
Trocknungseinrichtung bestehend aus Walzen zum Abquetschen
der Fliissigkeit von der Druckplatte und/oder von Blasdiisen,
die gegen die Druckplatte gerichtet sind.

Die Druckplatten werden mit Hilfe von Walzenpaaren waage-
recht durch die Station gefiihrt. Die Walzenspalte liegen

éuf gleicher HShe und die Druckplatten werden durch Klemmung
im Walzenspalt gefiihrt und gefdrdert, wozu wenigstens eine

Walze pro Walzenpaar.angetrieben ist.

Die bekannte Vorrichtung funktioniert ganz gut mit ebenen
Druckplatten. Beim Eihspannen von Druckplatten in eine
Druckmaschine entsteht jedoch gern eine Abkantung am Rand
der Druckplatte, und je gr&Ber sie ist, desto schwieriger
ist es, die Druckplatte zwischen den Walzenpaaren hindurch-
zufdrdern. Es kommt zu erh&Shtem VerschleiB an den Walzen
und zur Verschleppung von Fliissigkeit aus einer Station in
die folgende Station, weil die Walzenpaare infolge der Ab-
kantung der Druckplatte die Fliissigkeit von dieser nicht
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mehr hinreichend abquetschen k&nnen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
auch fiir abgekantete Druckplatte gut geeignete Wasch- und
Trockenvorrichtung zu schaffen.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung mit den im
Anspruch 1 angegebenen Merkmalen. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen der Erfindung sind Gegenstand der abhdngigen Anspriiche.

Die Erfindung sorgt fiir einen hindernisfreien Durchgang des
abgekanteten Randstreifens einer Druckplatte durch s&mtliche
Stationen der Vorrichtung entweder oberhalb oder unterhalb
des Walzenspaltes. Dabei wird der hindernisfreie Durchgang
begrenzt durch miteinander fluchtende Ladngsfiihrungseinrich-
tungen in allen Stationen der Vorrichtung. Wird eine Druck-
platte mit abgekantetem Rand so in die Vorrichtung eingefiihrt,
dass der abgekantete Rand in Fdrderrrichtung verlduft, so
dass er in dem an den Walzenspalt angrenzenden Durchgang
liegt und die Vorrichtung ungehindert durchlaufen kann,

dann ergreifen die Walzenpaare lediglich den ebenen Teil

der Druckplatten und werden darin durch den abgekanteten
Rand nicht behindert . Daflir, dass der ebene Bereich

der Druckplatten nicht quer zur Fdrderrichtung aus dem
Walzenspalt herausdriftet, sorgen die Léngsfiihrungseinrich-
tungen fiir den abgekanteten Rand, welche den hindernis-
freien Durchgang durch die Vorrichtung seitlich begrenzen.



WO 95/00338 | PCT/EP94/01973

10

15

20

25

30

Vorzugsweise liegen die Filihrungseinrichtungen unterhalb
des Walzenspaltes; dann kapn die Druckplatte mit der
Druckseite nach oben weisend durch die Vorrichtung ge-
férdert und von oben gewaschen werden. Da der abge-
kantete Rand nach unten weist, gibt es auf der Oberseite
keinen toten Winkel, in_welchem sich Wasch~ oder Spiil-
fliissigkeit ansammeln k&nnte, sie lduft vielmehr {iber
den abgekanteten Rand ab, der zugleich eine Abtropfkante
bildet.

Vorzugsweise werden die Fiihrungseinrichtungen dadurch
gebildet, dass man im Mantel der unteren bzw. der oberen
Walzen in einem jeden Walzenpaar einen umlaufenden Ein-
stich vorsieht, in welchen der abgekantete Rand der
Druckplatte hineinragen kann. Die Begrenzungen des Ein-
stichs sind dann zugleich die L&ngsfiihrungseinrichtungen.
Kommt der abgekantete Rand mit der Begrenzung der L&ngs-
fiihrungseinrichtung in Beriihrung, dann kann das praktisch
nicht dazu fiihren, dass die Platte an diesem Rand durch
Reibung an der L&ngsfiihrung verzdgert wird, vielmehr ist
ein reibungsarmer Geradeauslauf gewdhrleistet, weil die
Langsfiihrung durch die Walzendrehung mitl&uft.

Es wdre aber auch m6glich, die Druckplatten mit ihrem abge-
kanteten Rand so in die Vorrichtung einzufiihren, dass der ab-
gekantete Rand iiber das Ende des Walzenmantels der unteren
Walze hinausragt in Richtung auf den Lagerzapfen der Walze.
Der obere Walzenmantel ist ldnger und ragt {iber den abge-
kanteten Plattenrand hinaus, um das Abquetschen der Fliissig-
keit von der gesamten Plattenoberfldche zu sichern. In
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diesem Fall dient das Ende des Mantels der Walze als Fiih-
rungseinrichtung auf der einen Seite des abgekanteten
Randes der Druckplatte, und als Fiihrung auf der anderen
Seite des abgekanteten Randes sieht man dann ein geson-

5 dertes, gestellfestes Fithrungsteil vor, insbesondere eine

zur Fdrderrichtung parallele Flihrungsleiste.

Vorzugsweise sind die Fihrungseinrichtungen in den Ein-
lauftisch der Vorrichtung fortgesetzt, damit man die

10 Druckplatten mit ihrem abgekanteten Rand in der ge-
wiinschten Flucht aufgeben und einfddeln kann. Zu diesem
Zweck konnte man den Rand des Tisches als Teil der
Flihrungseinrichtung verwenden ﬁnd parallel zu ihm
eine Leiste anordnen, welche zusammen mit dem Rand des

15 Einlauftisches eine Fiihrungseinrichtung in der Flucht
des Durchgangs durch die Vorrichtung bildet. Vorzugs-
weise macht man den Einlauftisch aber etwas breiter
und sieht in ihm eine Fiihrungsnut vor. Eine entsprechen-
de Ausbildung kénnte man am Auslauftisch aﬁch vorsehen,

20 ist dort aber nicht notig. Dort muss lediglich Sorge
dafiir getragen werden, dass der abgekantete Randstrei-
fen der Druckplatten ungehindert auslaufen kann, z.B.
einfach dadurch, dass man, wenn der Rand nach unten
weist, den Auslauftisch einseitig soweit verkiirzt,

25 dass der abgekantete Rand der Platte neben dem Aus-
lauftisch l&uft. '
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Da bei der erfindungsgemdssen Vorrichtung die Walzen den
ebenen Bereich der Druckplatten ungehindert ergreifen und
darauf befindliche Fliissigkeit abquetschen kdnnen, kann
es im ebenen Bereich der Druckplatten zu keiner nennens-
werten Verschleppung von Fliissigkeit aus einer Station

in die folgende Station kommen. Ein gewisses Problem kann

es allerdings geben mit der streifenfreien Trocknung der

Druckplatten im Bereich des abgekanteten Randes nach dem

Konservieren bzw. Gummieren. Das geschieht iiblicherweise
dadurch, dass man mit der oberen Walze eines Walzenpaares
in der Konservier- bzw. Gummierstation die Konservierungs-
bzw. Gummierfliissigkeit auf die Druckseite der Druckplatte
auftrdgt, und zwar auf der Einlaufseite des Walzenspaltes.
Infolge der Abkantung der Druckplatte und ihrer Fiihrung

im Einstich der Walze wird jedoch ein Durchlaufen der
Konservierungs- bzw. Gummierungsfliissigkeit auf die Aus-
laufseite des Walzenspaltes begiinstigt. Dem begegnet man
in Weiterbildung der Erfindung mit Vorteil dadurch, dass
man parallel zu der Walze, mit welcher man die Gummierungs-
bzw. Konservierungsfliissigkeit auftr&dgt, eine Luftblas-
diise anordnet, welche gegen die Auslaufseite des Walzen-
spaltes gerichtet ist und dadurch einem Durchlaufen der
Konservierungs- bzw. Gummierungsfliissigkeit entgegenwirkt,
was wiederum eine einwandfreie, streifenfreie Trocknung

der Druckplatte beglinstigt.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen,

dass sie nicht nur schwach abgekantete Druckplatten be-
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arbeiten kann, sondern auch Druckplatten, die um einen
groBen Winkel abgekantet sind, der sogar mehr als 90°,
z.B. 110°, betragen kann.

5 Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in den beige-
fligten schematischen Zeichnungen dargestellt.

Figur 1 zeigt die flir das Verstdndnis der Erfindung
wesentlichen Elemente einer Vorrichtung zum
10 Waschen und Trocknen von Druckplatten in
einer Schrédgansicht ohne Gestell und Ver-
kleidung,

Figur 2 zeigt als Detail einen Querschnitt durch den
15 Einlauftisch der Vorrichtung,

Figur 3 zeigt die Ansicht eines Walzenpaares mit einer

im Walzenspalt eingeklemmten Druckplatte,

und
20
Figur 4 zeigt als Detail einen L&ngsschnitt durch das
letzte Walzenpaar in der Gummierstation der
Vorrichtung mit anschlieBender Trocknungsein-
richtung.
25

Die Vorrichtung hat aufeinanderfolgend einen Einlauftisch 1,
eine Waschstation 2, eine Splilstation 3, eine Gummierungs-
station 4, eine Trocknungseinrichtung 5 und einen Auslauftisch
6. In der Waschstation 2 befindet sich eine Wanne 7 zum Auf-
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fangeﬁ der Waschfliissigkeit, in der Spililstation 3 eine Wanne 8
zum Auffangen des Splilwasser, in der Gummierungsstation 4 eine
Wanne 9 zum Auffangen der Gummierungsfliissigkeit. Falls er-
forderlich, k&nnten auch weitere Wasch- und Spiilstationen vor-
gesehen sein.

In jeder Station befinden sich wenigstens zwei Walzenpaare be-
stehend aus Oberwalze 10 und Unterwalze 11, und zwar ein
Walzenpaar an der Eingangsseite der Station und ein weiteres
Walzenpaar an der Ausgangsseite der Station. Die Walzenpaare
10, 11 haben die Aufgabe, die Druckplatten zu f6rdern, wes-
halb wenigstens eine Walze in jedem Walzenpaar antreibbar ist.
Sie haben ferner die Aufgabe, die Druckplatten zu fiihren, wes-
halb die Folge der Walzenspalte in einer gemeinsamen Flucht
liegt und die Unterwalze 11 nahe ihrem einen Ende einen Ein-
étich 12 hat zur Aufnahme eines abgekanteten Randes der Druck-
platten. Die Einstiche 12 der Unterwalzen liegen ebenfalls

in einer gemeinsamen Flucht. Das Walzenpaar an der Ausgangs-
seite einer jeden Station hat dariiberhinaus die Aufgabe, die
Fliissigkeit von der Druckplatte abzuquetschen. Die Walzen
haben deshalb z.B. einen Mantel aus Gummi, welcher gleich-
zeitig den fiir das Fdrdern der Druckplatten erforderlichen
ReibschluB mit diesen herstellt. Dazu werden die Oberwalzen

10 gegen die Unterwalzen gedriickt. Zu diesem Zweck k&nnen die
Oberwalzen federnd gelagert sein, und zwar in der Weise, dass
sie gegen Federkraft angehoben werden k&nnen.
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Damit Druckplatten 13 mit abgekantentem Rand 14 (siehe
Figur 2) in der richtigen Orientierung in die Vorrich-
tung eingefiihrt werden k&nnen, so dass der abgekantete
Rand 14 in den Einstichen 12 der Unterwalzen 11 oder
neben dem Ende des unteren Walzenmantels l&duft, ist
zwischen dem einen seitlichen Rand 15 der Tischplatte
und einer parallel dazu angeordneten Fiihrungsleiste 16
eine Fiihrungsnut 17 gebildet, welche in der Flucht der
Einstiche 12 liegt.

Legt man die Druckplatte 13 mit ihrem abgekanteten Rand
14 in die Fiihrungsnut 17 ein, so wird sie automatisch
lagerichtig den Walzenpaaren zugefiihrt, so dass der ab-
gekantete Rand 14 im Einstich 12 der Unterwalze 11 oder
neben dem Ende des unteren Walzenmantels liegt und

im {ibrigen der ebene Bereich der Druckplatte 13 un-
gehindert von Oberwalze 10 und Unterwalze 11 ergriffen
und die obenliegende Druckseite der Druckplatte 13 auf
voller Fl&dche durch Abquetschen der darauf befindlichen
Flissigkeit vorgetrocknet werden kann (siehe Figur 3).

Wie Figur 4 zeigt, dient das letzte Walzenpaar in der
Gummierungsstation 4 zum Auftragen einer Gummierfliissig-
keit auf die Oberseite der Druckplatte 13. Zu diesem
Zweck ist der Oberwalze 10 auf der Einlaufseite des
Walzenspalts ein Spriihrohr 18 zugeordnet, welches sich
parallel zur Oberwalze 10 erstreckt und aus einer Folge
von Diisendffnungen 19 Gummierflilissigkeit auf ein Ver-
teilerblech 20 spriiht, welches der Oberwalze 10 federnd
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anliegt uhd die Gummierungsfliissigkeit als Film 21 auf der
Oberwalze verteilt, welche sie im Walzenspalt auf die Ober-
seite der Dfuckplatte 13 auftrédgt. Auf der Ausgangseite des
Walzenspaltes ist oberhalb des Walzenspaltes eine parallel
zur Oberwalze 10 verlaufende Blasluftdiise 22 angeordnet,
welche iiber ihre Ldnge verteilt gegen den Walzspalt ge-
richtete Diisendffnungen 23 hat, aus denen Luft in die Aus-
gangsseite des Walzenspaltes geblasen wird, um zu verhindern,
dass Gummierungsfliissigkeit durch den Walzenspalt hindurch-
lduft. In einigem Abstand von der Blasluftdiise 22 sind zwei
weitere Blasluftdiisen 24 und 25 vorgesehen, eine oberhalb und
eine unterhalb der Druckplatte 13, welche die Druckplatte 13
beidseitig mit Kaltluft oder erforderlichenfalls mit Warm-

luft beaufschlagen, um sie abschlieBiend zu trocknen.

Die getrockneten Druckplatten 13 laufen auf den Auslauftisch
6, welcher auf der bei Blick in F&6rderrichtung 26 linken
Seite soweit verkiirzt ist, dass der seitliche Rand 27 der
Tischplatte nicht mehr in der Flucht des Einstichs 12 in der
Unterwalze liegt, so dass der abgekantete Rand 14 der Druck-
platte neben dem Rand 27 l&uft.
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Anspriiche:

1. Vorrichtung zum Waschen und Trocknen von Druckplatten
(13)

mit einem Einlauftisch (1),

mit einer daran anschlieBenden Reihe von Stationen (2, 3, 4,
5) zum Waschen, Spiilen und/oder Konservieren und/oder Gummieren

und zum Trocknen,

mit in den verschiedenen Stationen mit waagerechter Drehachse
angeordneten Walzenpaaren (10, 11), deren Walzenspalt in H&he
des Einlauftisches (1) liegt, wobei wenigstens eine Walze pro
Walzenpaar (10, 11) antreibbar ist, um die Druckplatten (13)

im Eingriff mit den Walzen (10, 11) durch die Walzenspalte hin-
durch zu fordern,

und mit einem Auslauftisch (6),

dadurch gekennzeichmnet, dass in allen Stationen (2, 3, 4,

5) in einer gemeinsamen, mit der F&rdereinrichtung (26) der
Walzenpaare (10, 11) zusammenfallenden Flucht Léangsfithrungs-
einrichtungen (12) vorgesehen sind, welche s&@mtlich entweder
oberhalb oder unterhalb des Walzenspalts liegen und angrenzend
an den Walzenspalt einen hindernisfreien Durchgang durch sdmt-
liche Stationen (2, 3, 4, 5) begrenzen.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lﬁngsfﬁhrpngseinrichtungen (12) unterhalb des
Walzenspalts liegen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Léngsfiihrungseinrichtungen (12)
durch einen umlaufenden Einstich in den Mantel der oberen
bzw. unteren Walze eines jeden Walzenpaares (10, 11) ge-
bildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Lingsfiihrungseinrichtungen durch
das eine Ende des Walzenmantels und ein ihm gegeniiber-
liegendes Filhrungselement, insbesondere eine Leiste, ge-
bildet sind.

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langsfiihrungsein-
richtungen (12) in den Einlauftisch (1) fortgesetzt sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass im Einlauftisch (1) als Fihrungsmittel eine

Ld&ngsnut (17) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,
"dadurch gekennzeichnet, dass in der Station (4)

zum Gummieren bzw. Konservieren einer Walze (10) , durch
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welches eine Gummier- bzw. Konservierungsfliissigkeit
auf die Druckplatten (13) aufgetragen wird, eine zu
ihr parallele Luftblasdiise (22) zugeordnet und gegen
die Auslaufseite des Walzenspalts gerichtet ist.
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Intet  .nales Aktenzeichen

PCT/EP 94/01973

. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

PKS BA1F3E/00

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der [PK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchicrter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

IPK 5 B41F

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstof( gehorende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X PATENT ABSTRACTS OF JAPAN - 1-5,7
vol. 11, no. 266 (M-620) (2713) 28. August
1987
& JP,A,62 070 093 (SAKATA SHOKAI LTD) 31.
Mdrz 1987
siehe Zusammenfassung
A 6
D Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu D Siche Anhang Patcntfamilic.:
entnehmen :
* Besondere Kategorien von angegebenen Verbffentlichungen @ “T* Spétere Veroffentlichung, dic nach dem internationalen Anmeldedatum

oder dem Priorititsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zumVerstindnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

“A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E” élteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist "X Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung]

“L* Veroffentlichung, dic gecignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroffentichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden -y yersfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung]
soll oder die aus eincm anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Titigkeit beruhend betrachtet

e ’“E‘W’ . ; L werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen

0" Verbdffentlichung, dic sich auf eine miindliche Offenbarung, Verbffentlichungen diescr Kategorie in Verbindung gebracht wird und

cine Benutzung, eine Ausstellung oder anderec MaBinahmen bezieht diese Verbindung fir einen Fac n nahelicgend ist

“P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach .,. ,, . . Mgt i
dem beanspruchten Priorititsdatum veroffentlicht worden ist & Verbffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationaien Recherchenberichts
7. November 1994 18 1 %
Name und Postanschrift der Internationate Recherchenbehorde Bevollmichtigter Bediensteter

Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
]{fL - 2280 HV Rijswijk

el. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+ 31-70) 340-3016 Madsen, P
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