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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN TUBULAR CONTINUO DE

MALLA PARA FORMACION DE BOLSAS PARA PRODUCTOS

HORTOFRUTICOLAS Y SIMILARES, Y TUBULAR OBTENIDO MEDIANTE

DICHO PROCEDIMIENTO.

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento para la obtencién de un tubular continuo de
malla para formacidn de bolsas para productos
hortofruticolas y similares y tubular continuo obtenido
mediante dicho procedimiento.

El objeto de 1la invencidn consiste en un
procedimiento para la obtencidn de un tubular continuo que
alterna longitudinalmente, bandas laminares de malla

reticulada con bandas laminares de pléstico, que actidan

como refuerzo y soporte para impresidén grafica, £formando

un tubular cerrado en la misma operacidn.

La invencién concierne también al tubular continuo
obtenido con dicho procedimiento que, ofrece una reduccidn
de costes considerable en cuanto a materiales y

procedimiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Ya son conocidas en el mercado las bolsas para
productos hortofruticolas, tales como naranjas, limones,

patatas, etc. constituidas a partir de un cuerpo tubular
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de malla tejida o extrusionada que una vez rellenadas son

cerradas en el mismo proceso de envasado.

Este tipo de bolsas tienen el inconveniente de que
una vez formadas no tienen una rigidez suficiente como
para aguantarse apoyadas sobre su base, debido a la propia
estructura reticular de la malla, adoptando formas
diversas en funcidén del producto que se envase.

Hoy en dia, el envasador necesita que las bolsas
de producto tengan dimensiones lo més uniformes posibles y
una rigidez suficiente para realizar un apilado vy
posterior paletizado.

Una solucidén conocida es la descrita en la patente
europea No. 0 047 544 consistente en dotar a la banda
tubular de malla de dos bandas laminares lateralmente
opuestas reforzantes y susceptibles de recibir impresiones
graficas, cuyas bandas estén superpuestas exteriormente y
unidas por sus extremos entre si y a la bolsa de malla, y
separadas de la misma por las zonas restantes.

La solucidén descrita en dicha patente, adolece del
inconveniente que la bolsa una vez llenada, no tiene la
consistencia y rigidez necesaria para mantenerse erguida
puesto que los refuerzos laminares flexibles dispuestos
exteriormente no afectan a las ©paredes de malla
reticulada. Adicionalmente, su coste resulta superior al
utilizar un tubular de malla completo, con el exceso de
material que ello comporta.

Existen otras soluciones conocidas consistentes en
la formacidén de una banda laminar continua que se cierra

sobre si misma con la colaboracidén de una linea de
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soldadura longitudinal, cuya banda laminar estéa

constituida por 3 franjas de pléastico continuoc, alternadas
con franjas de malla reticulada.

Esta solucidn, tiene el inconveniente que la banda
laminar alternada previamente confeccionada, debe cerrarse
sobre si misma, con anterioridad al momento de envasado Yy
cerrado de la bolsa, por lo que el proceso resulta
igualmente complejo. Ademds, esta solucidén implica una
linea de soldadura adicional para unir las franjas
marginales de pléstico, lo cual entorpece y dificulta 1la
impresién grédfica de las mismas al tener que confeccionar
tres tipos de bandas laminares de plistico diferentes, con
impresiones diferentes.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El procedimiento que la invencidn propone resuelve
de forma  plenamente satisfactoria la problemdtica
anteriormente expuesta, permitiendo la obtencién de un
tubular continuo de malla para la formacién de bolsas para
productos hortofruticolas Yy similares con un
aprovechamiento méximo del material utilizado y con unas
Optimas prestaciones funcionales, es decir, susceptible de
recibir impresién grédfica y disposicién de un refuerzo que
mantiene a la bolsa erguida para un buen apilado vy
posterior paletizado.

Para &ello y de forma mwads concreta dicho

procedimiento comprende las siguientes fases:

a) desplazar longitudinalmente a igual velocidad dos

bandas laminares de malla reticulada, conformadas
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transversalmente en forma de C, en posiciones paralelas
enfrentadas, con las paredes laterales opuestas
coplanarias;

b) aplicar exteriormente sobre cada pareja de paredes
laterales opuestas y coplanarias una banda laminar de
material pléstico, de anchura superior a la separacidn
entre dichas parejas de paredes; y

¢) unir longitudinalmente cada banda de material pléstico
a las dos paredes laterales coplanarias sobre la que se
adosa dicha banda, para conformar un tubular continuo.

Las dos bandas de malla transversalmente
conformadas en forma de C se obtienen a partir de otras
tantas bandas planas de malla que se pliegan segin dos
lineas paralelas y prdximas a los bordes longitudinales.

Dichas bandas transversales de malla
conformadas en forma de C, también se pueden obtener de
un tubular continuo de malla reticulada, cuya pared se
corta segln dos lineas longitudinales diametralmente
opuestas.

El tubular continuo de malla para la formacidn
de Dbolsas para productos hortofruticolas y similares
obtenido, se caracteriza porque estd constituido por
cuatro bandas longitudinales, dos laminares de pléastico y
otras dos de malla reticulada, unas y otras dispuestas en
posiciones alternadas, parcialmente solapadas a lo largo
de franjas que se unen entre si para conformar un tubular

continuo, susceptible de ser bobinado, una vez plegado.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
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Para complementar la descripcidn gque se esta

realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn
de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un
ejemplo preferente de realizacidn préctica del mismo, se
acompafia como parte integrante de dicha descripcidén, un
juego de dibujos en donde con cardcter ilustrativo y no
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista esquemdtica en
planta del procedimiento de obtencidén del tubular continuo
para la formacién de bolsas para productos hortofruticolas
y similares.

La figura 2 muestra una vista esquemadtica de
perfil del procedimiento de obtencidén, en la que puede
apreciarse la disposicidén de las diferentes bobinas de
malla reticulada y de pléstico continuo que compondrdn el
tubular.

La figura 3 muestra una vista esquemdtica en
alzado del procedimiento de obtencién del tubular,
utilizando un tubular continuo de malla reticulada, las
paredes del cual se cortan segin dos lineas longitudinales
diametralmente opuestas.

La figura 4 muestra una vista esquemdtica en
planta del procedimiento de obtencidén del tubular,
correspondiente a la figura anterior.

La figura 5 muestra una seccidén transversal del
tubular obtenido mediante el procedimiento de la

invencidn.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION
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A la vista de estas figuras puede observarse como

el procedimiento que se preconiza parte de la utilizacidn
de dos bobinas (1-1’), suministradoras de las respectivas
bandas laminares de malla reticulada (2-2'), monténdose
dichas bobinas (1-1’) con sus ejes paralelos de modo que
las bandas de malla reticulada (2-2’) discurren paralelas.

Dichas Dbandas de malla reticular (2-2') se
desplazan longitudinalmente a igual velocidad a la entrada
de una bancada de seccidn rectangular (3) preferentemente
de tefldén, gracias a la disposicién de unos rodillos
laterales (4).

Una vez las bandas de malla reticulada (2-2') han

entrado en la bancada, se conforman transversalmente en

forma de “ C” , en posiciones paralelas enfrentadas, que
envuelven parcialmente 1la bancada (3), con las paredes
laterales opuestas coplanarias (15-15’), dejando una

separacidén entre ellas (5-57).

A continuacidén se aplica sobre cada pareja de
paredes laterales opuestas y coplanarias (15-15’) sendas
bandas laminares de pléastico (6-6'), de anchura superior a
la separacién entre dichas parejas de paredes (5-5')
procedentes de las respectivas bobinas (7-7'), dispuestas
superior e inferiormente con sus ejes paralelos respecto
de la bancada (3).

Con la ayuda de los rodillos (8-8’) se inmovilizan
las paredes laterales opuestas (15-15’) junto con las de
las bandas de pléstico (6-6’) contra la bancada (3) para
su posterior unidén longitudinal mediante termosoldadura, a

través de lineas de soldadura (9), obteniéndose finalmente
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el tubular continuo de malla, representado en seccidn

transversal en la figura 5.

Para facilitar la manipulacidén y transporte del
tubular continuo de malla se procede a su plegado vy
enrollado, obteniéndose la bobina (10).

Las bandas de malla transversalmente conformadas
en forma de “ C” cse obtienen a partir de otras tantas
bandas planas de malla que se pliegan segin dos lineas
paralelas y prdximas a los bordes longitudinales.

Dichas bandas transversalmente conformadas en
forma de “ C” se pueden obtener también, a partir de un
tubular continuo de malla reticulada (12), tal y como se
representa en las figuras 3 y 4, cortando su pared segin
dos lineas iongitudinales diametralmente opuestas, con una
cuchilla (11).

De este modo, partiendo de una bobina de tubular
continuo de malla reticulada (12), se procede a su
seccionado longitudinal obteniéndose las bandas laminares
de malla reticulada (2-2') vya con la forma de “C” y en
posiciones enfrentadas, las cuales previamente
distanciadas son introducidas en la bancada (3) para
seguir el proceso de obtencidn anteriormente descrito.

El tubular continuo de malla obtenido finalmente
mediante dicho procedimiento, estd constituido por cuatro
bandas longitudinales, dos laminares de plastico (6-6') y
otrag dos de malla reticulada (2-2'), wunas Yy otras
dispuestas en posiciones alternadas, parcialmente
solapadas a lo largo de franjas que se unen entre si para

conformar un tubular continuo, susceptible de ser
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento para la obtencién de un
tubular continuo de malla para la formacidén de bolsas
para productos hortofruticola y similares, caracterizado
porque comprende:

a) desplazar longitudinalmente a igual wvelocidad dos
bandas laminares de malla reticulada, conformadas
trangsversalmente en forma de C, en posiciones paralelas
enfrentadas, con las paredes laterales opuestas
coplanarias;

b) aplicar exteriormente sobre cada pareja de paredes
laterales opuestas y coplanarias una banda laminar de
material pléastico, de anchura superior a la separacidn
entre dichas parejas de paredes; y

¢) unir longitudinalmente cada banda de material pléastico
a las dos paredes laterales coplanarias sobre la que se
adoga dicha banda, para conformar un tubular continuo.

2.- Procedimiento seglin la reivindicacién
1,caracterizado  porque las dos bandas de malla
transversalmente conformadas en forma de C se obtienen a
partir de otras tantas bandas planas de malla que se
pliegan segin dos 1lineas paralelas y prdximas a los
bordes longitudinales.

3.- Procedimiento seglin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque 1las dos bandas transversales de
malla conformadas en forma de C se obtienen de un tubular
continuo de malla reticulada, cuya pared se corta segln

dos lineas longitudinales diametralmente opuestas.
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4 .- Tubular continuo de malla para la formacidn

de bolsas para productos hortofruticolas y similares,
caracterizado porque estd constituido por cuatro bandas
longitudinales, dos laminares de pléstico y otras dos de
5 malla reticulada, unas y otras dispuestas en posiciones
alternadas, parcialmente solapadas a lo largo de franjas
que se unen entre si para conformar un tubular continuo,

susceptible de ser bobinado, una vez plegado.
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