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Diescrizione di una domanda di brevetts pey invenzione fndustrial

a nome CECCATO SpA. e e

Depostiata i} con it No. |

Deserizione
La presente invenzione st piferisce ad un sisterma &b asciugatura
orizzontale per impianto i lavaggio automaticn di veigoll, ad un
mmptanto di lavageio amtomaneo di veteolt in ¢ anstallato detto
sisterna b asciugatura ¢ ad un procedimento i asciugatura

e di velcoll in detto topiardo

Homeresto delllautolavaggio nchiederd sompre pin implantt &
massima affidabilitd ¢ sewplicita & manutenzione wieme 2

3.0
2

Mmagglort prestaziond) questo comprande ovviamente uso del seift

service, con i conseguente tmprevedibilita dells tpologia el

Houng leggs namrsde 3 fatto che Paffidabilih sia inversamente
proporzionate alla complessita. Purtroppo, normalmente Paumento
delle prestaziony tende ad sumentars detts complessita con I

sonseguente diminuione dellaffidabilitd. E ben noto 1 fatto ¢hw il

sisternia dpsciugatura opzzoniale con coplatwa del profils
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concenira la maggior parte della complessiid negh implantt &

guartto alla steurezza det voweolt lavatt ¢ all aftidabilitd dello stesso
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impianto. Col fempo guests oriticitd ¢ stata glustiticata col aumento
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delle funzionalita di gle nente, con 1a bocchota
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dasclugatura ortzzontale 81 eseguono lo funzioni dleropazione

’f

delllemaolliente, i prelavaggio ad  alta pressions o i

(

s cin e ¥ P - ey b o3
U veicodo, In oem gaso, i wrado di

tna?

memorizzazione del profile det
Criticin € rimwasio invaniato.
La naturale altermativa al sistorma dasciugaturs orizzontale con
copiatura ¢ quello di asctugare con gatt dang, ot pressione e &
portata adeguaty, ad aligezsa fissg,

Compito tecnicn che st propone la presents invenzions ¢ |, perianiv,
guetio dt fornure un sistema ol asciuganira orzzontale per impianis
di lavaggio asutomatico d oveleoli,  wn implanto &
automation di veicoll 1n cut & installato detto sistema di asctuganwa
gd procediments i astiugaturs orzeontale b vewoh in detto

mmptanto che comsentane &b eliminare gl inconvenient teonl

Iamentati dalls feoniea nota

fpd



Nelllambito & queste compito teonico, uno scops dell invenzione
¢ quelle & fornire un sitenm ¢ procedimento di asciugatng
orlzzontale i un implante di lavagglo avtomativo dt veieoli che
consentaro i pumeniare ¢ prestazivnl mantenendo Vatfidabilia
oppure semplificare la feonologia impiegata per ottenere le stesse
funzionalith o Ta stessa qualitd di visuhate,
Alro svopo della presente invengione € gquelio di forning un sistermns
di asciugatara orizeontale per implanto o lavaggio automatico di

veicoll, un implanto & levagelo automation di veicoll n ol ©

dotto mistems dif asciugsturg od  procedimento di
ascingatara orizzontale di veisoll i detio implaso, sempliss ma ad
slevate rendimento ed incrementiato pumers di funzond,

i compito teonicn, nonche queste ed alirt scopt secondo la

+

o

presEnie Invendione vengone raggiuntt fornendo un sistemg &b
asotugatuta orizeovgale per implanto & lavaggio sutomativo
veicoll, un implante & lavageio anternatics & veitoll i ow ¢
mstatlate detto sistema i asclugatura od un procedimento
asctugatura orfzrontale Jf veicolt in detto irnptanto eonfoams alle

rivendicaziont indipendentt di seguiio viportate,



Altre caratteristiche sono definite molire nelle pvendicazion
dipendenii,

Ulterionl carattenistiche o vantaggl dellMnvensiong visulieramo

<

maggiormente evidentt dalla descrizione di ung forma rea
preferita ma non esclusiva dellinvenzione, Hlustrata a il
esemplificative & pon lmitative net disegm allegatt in cun

Figure 1, 2 ¢ nispettivamente 3 mostrano una vista frontale, laterale
¢ rispetfivamente in planty dailalio di un portale mobile di un
impranto di lsvaggio automatico di wvetcolt g portale mobile
conforme alla presenie invenzione i cul ¢ tlustrate la traletioria
cseguibile con movimento sseillatorio cllitticn ¢ sincronies dalle
due ventole a getto d'ara tondo;

fgure 4 ¢ rispettivamente 5 mostrano una vista laterale e
spettivamente i pranta daflalts del portale & figure 123 con
mdivate la posizione di riposo centrale in gvantl, la posizions di
riposo centrale indietro, la posiziome adiacente ad un flance del
portale o Ia postzione melinata verso i flanco opposto del portale

per fe due ventole o gotto $ana tondy;



ta flgura 6 mostra una vista laterale del portale mobile delle Higwe
precedentt  lustrato sta nella postzione mizale & wn eielo &
fupzionamento v o le ventole del sistoma i asclugaturs
presentane oscillazions in avantl iz nella posizione finale di wn
cielo dif funzionamento in cul le ventole del sistoma di asciugatura
presentano oscillazione mdietro;
lo flgora 7 mwostts una viste W pianiz dalalio della
rappresentazione di figura 6;

o 8¢ U mostrano ana vista frontale del portale delle figure

g
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ot
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precedentt muntte dt un sistema di erogazions & un liquido &
trattamento in due posizion operative;

k3

ta figura 10 mostra una vista laterale del portale mobile delle figure
precedentt illustrato sla nella posizions indziale di un eiclo d
furzionamento i ool @l ngellt del sistemn 4 srogazions del
Bguide di rattamento preseniane oscillaziome i avanti sia nella
posizione finale di un cicle ) funsionamento m cul gl ugelli del

sistemia &b erogasmione del lguido di wattamento  presentana

osoillasions imdistro;



e figure 11 ¢ rispettivamente 12 mostrane t mezal
mevimeniazions neila confi SUTAZIONS corrspondents
all'inclinazione in avanti ¢ rispetiivamente indietro delle ventole
del sistema di asciugatura,
Con riferimento alle figure oitale viene mosivelo un tmplanto d
lavaggio autotsatico indicato generalmente con il riferimente 1
Liimpianto 1 & di fipo a portale mobile ma gl stesst coneetti &
seguito riportall sono parimenti apphicabil ad un imptante &

lavageio di veicoll & tipo a tunnel.

L'impianto 1 presenta up sistema di asciugatura oniz

.M
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tfipo comprendente almeno ung prima ventola 3 atta sl erogazione
di aleno un primo getto dMaria 3

partivolare i sistorma di astiugatura 2 presenta anche uma
seconda ventola 4 atta all’erogarione di almeno un secondo gatto
dlaria 47,
La seconda ventoly 4 prosents una disposizione simmettios alla

4

prima venioda 3 rispetto all asse centrale verticale del portale.

Liimpianto | nty anche un sisterma S di erogazione avents

almeno un ugello direzionale rofante 16 per Uevogazions di un

v



irguide di rattamento, i part
di prefavagaio

Preferibilmente 1 sistema di erogazione 3 presenda balterie dtugelh
16 presentantt disposizione strunetriss come lo ventole 3 e &
getti d aogus erogat daght vgelll 16 sono indicat nelle figwe B, 8¢

10 oon 16°,

I sistema di asclugatura orizzontale 2 prosenta inolive uns
piattaforma © per il suo supporto,

Prefenbilmente ¢ vantaggiosaments anche i sistema df erogazione
A del Hanido di trattamento & reontato sully stesss plattaforma 6,
Limpianto 1 presenta inolve mezas 7 poy ls movimentazione del
sisterna U ssctogatura orizzontale 2 lunge una  trmietionia
rappresentata da ur cons ovale nel senso asversale al veicolo 9,
Vantaggiosamente 1 mezst &I movimentagions 7 sono atth a
movimentare con ansloga haisttonia g sisteme & asclugaturg
arizeontale 2 ¢ i sisterna & erogaziong § del Hguido d trattamento,
Nel dettagho 1 mezst & movimentszione 7 comprendune un

mwstoriduttore 10 che comanda un doppiv ecoentiico 15 per

fae)



conferire alla piattaforma 6 una oscillazione rasversale al veicolo §

=]

comnbinats con un otardo & fage d 80° ad una oscillamong
fongitudinale al veicolo 9 in mode tale da desorivere la suddetts
frafettoria, Le regolaziont predisposte dall’units di controlle
deli'tmpiante 1 consentono dt modificare Dampiezza  della
tracettoria oflitica secondo  entrambi gh asst ¢ Uangolo
d'inclinazione delle ventole 3 & 4 rispetto alla verncale,

Per un'asciugatura che debbs restare all'shezza del passaggo

delimpianto 1, le distanee di lavors pottanne vartare normadmente

"}

fra 50 cm ¢ & metrt. Per questo motive e ventole 3 ¢ 4 sono del

&

~ oy

tpo ad useita tonds ohe mantens Petficienza anche a lunghi

distanee,

¥alironde, con una movimentazions infelligente &1 guesto getto

tondo dana, st riesce a coprire una superficls maggiors rispetto al
suo diameio naturale,

I rapporto tra superficie, wvelooitd o potenzy dizpombile ha
determinatn, per questa applicaziong, Uimpiego preferenaiale delle

due ventole simmetriche 3 o4 & 3K w,

9



La magmior efficacia con 3 meccanisino pil semplice ¢ slala
raggiunta con una mwovineniszione sincronies della prima ¢
rispettivamente seconda veniela 3 ¢ 4 I owt comispondenti geltt
Faria 37 ¢ nispetitvamente 47 deserivono una ansdogs tratettoria 8 ©
nrpettivamente 87 cichicamente, 1 gett darta srogatt dalla prima e
ssvonds ventola 3 ¢ 4 vanno da una verteale vicing at Sanchi del
puttale (posizions 13 dell ventola 3 ¢ pusizions 14 della ventola 4)
ad una inclnazione vhe punta verso il Banco opposto del portale
(posizions 14 della ventola 3 ¢ posizione 13 delly ventola 4,
passandi per una posizione centrale in avant (posizione 11 delle
vertole 3 e 4) o una postzinng centeale indietro (posizione 12 delle
ventole 3 ¢ 4) entrambe le ventole 3 ¢ 4 girano nello stesso senso g
stalsate di 180°,

La movimentazione prevede, quindi, che 1 gettt d'aria 37 ¢ 47
tentine i rimangre nsieme durante talta fa rotaziome spasiale.

1! sisterna include due sensord per determinars le posiziond di riposo
centrali anteriore ¢ posteriore Hle

Una carplteristicn tmporiante i questo semphice meccanismo &

cotne visto, la possibihith Ji montwre sl dispositivi come i

1



sistemna di erogazione del liquido & trattammento 8 sulle stessa
plattaforny 6 dloseitlazions delle ventole I e &,

i procedimento per Uascingatura del velcolo &1 seguente,

1 osistema ¢ nells posizone i tipose 11 Per sseguire un aiclo
d’asciugaturg, o vertole 3, 4 partono dalla postzione i niposo 1 e
comuneiane & oseillare i avantt (seconde iz linea 20 i figure 6 ¢
Ty i senza arvivare alle posiziont 13 o 14, Poma della fine ded
veicoln, 1 sistema st gira fino alla posizione di riposo 12 ¢ da
continua ad oscillare indietro (inea 21 in fgure 6 ¢ 73 fine ally
fine. In pussata di ritorno, ripete lo stesso schema ma in S0nso
contrara.

Deve essere notats che nen necessanamenie 1@ prima ¢ seconda
ventola 3 ¢ 4 eseguono ntergmente la taiettona ellitiica, © any
praferibilmente 1a sseguons pareiaimenta,

L ampiezza delle oscillazom attorno alla posinione & niposo 1

12 & preferibilmente correlata alla posizione delle ventole 3 0 4
rispetto al vetgolo 9,

Creveralmente la sepione frasversale centrale &t un vewolo @

mazsima mentre la sua sezione trasversale in cornspondenza del



s

mose ¢ della coda & mintmg, cosieche I vscillanion delle ventole 3

saranne pil ampie quando soltlo al portale ¢ presente lasezione
trasversale centrale ¢ pit nidotte quands sotto al portale & presente

ung sexione trasversale dr egtremitd delveienlo 9.

ihile che [Dampieea delle oscillazione sia

Inolve ¢ prefe
mversamente proporzionale alla distanza delle ventole 3 ¢ 4 dal

veioalo 9,

B fondamentale e ognt caso agpivstare I velotia dloscillaziong ¢
b owelositd del portale poy ootlenere la masshma qualia
dascingatura, nel minor tempe di ciclo,
Hsisterna di erogazione § pud Bmzionare tn alta pressiong,

pratiea sulla plataforma 6 somo wiopta mruppl & ugelli
direzionall rotantt dlalta offerivid 16, La superficle coperta dalla
sommg doy ogett dlatgun assieme 3l movimento osciligtoio ¢

R St
S

melinazione consentono di eseguire un predavaggio ad alia

pressione altamente effiesce.
N olo & prelavaggio & peaticamente uguale a quello

dasoiugatura, potendost cambiare §orapporst db welocita per

N B R B e e P
OIS ERANE 18 Prosigsiont,



I osistema 41 erogasiong 3 pud funmonare enche i media
pressione.

In pratica 3l prelavaggio in media pressione ha la funztone &
eseguire un  nisclacque nfetso dupo Pazione  det prodott
smoilientl. Juesto st nesce ad otlenere con una battenia drugell
direzionall 16 con inchinazione fissata (59 o 10%) ¢he gettano
Pacgua datl’alto.

5

Per mighorare Peffetto nelle parht anterion ¢ posteriort del veloolo,
detta batteria s'installa sul primo corpo della struttura oscillanis in
modo di sftuttave la possibilitd dinclinare 1 gettt in avantt ed
tdietro n coarispondenza delle postziopt dinposo e 12

Anche i questo case st prevede una correlazione fra Uamplezza

delfoscillazions degh ugell 16 ¢ Iz posizione del vecolo al di

sotte del portale ed une reliong & proporzionalind mversa fra
Pampiesza deiloscillazione degh ugells 16 ¢ la oo distanza dal
yeicola,

In figura 10 Poscillazione in avantl degll ugellt 16 & indivata dalia

e

Hnea 22 mentre la loro oscillasions mudisteo & indhoatn dally Hnea

Lk

i
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i sistoma U asciugatora fomito dalla prosente pvenzone ¢
sempiice ed economton, ¢ naturalmente affidabile ¢ stoure. Ess

sontale © consente g

offre prestaziont elevate per Pasciugatura o
possibilith di aggilongere altd dispositivi sulla sua plattaforma
oscillante  per  completare amplamente ke necessid

L]
<3

dell’autolavaggio o alia ¢ madia pressione,

1 sisteona i ssclugaturs, Pimpianto che i cud esse ¢ inswliatoe il

. e

srocedimento di asclugatura cost descriftt song suscentibilh 8

.

% P 5

numerose  modifiche ¢ vanang  tutte rentmb pelllambite

protezione della prosents invenzione,
b

Inoltre tott © dettagll sono sotituibili do elementi toonicamente

squivalenty

14



RIVENDICAZIONI

Sisterna & asciugatura orizzontale per implanto di lavs

porers

aufomatico di velcoll del tipe comprendente almeno una

prinw ventola atta sl erogazione di almeno un primo getto

daris, caratterizzato dal fats & comprenders merzt per la

sua mevimentasions lungo una traieftoria rappresentata da

o

U oono ovale nel senso masversale al veieolo,

i3
o -2y
[

Implanto di lavaggio automatico di veicolt cavatterizzato i

b

fatto di comprenders un sistema 1 astiugatura anizzontale

o

conforme alla rivendicazions 1.

x

. Impianto & lavaggo automation di veicoll comprendente un

Led

sistema di asclugatura onigzonisle avente almeno una prima

ventola ed un sistema i erogamione di oun Hguids &

ratiamento avente almene un ugello diremonale rotante,

e

ser i

nt
>

=
3
g
}’-\4
s
topnr

caratierizeato  dal fatte i comprenders  meszd
mavimentazione di defto sistema & asciugaturs ¢ & detto
sistera &b erogazions i un hguwdo & rattaments con ung

analoga tratetions,

i3



4.

52

8.

Ipiantes i mva:}:m‘s} sutomatico seconde ta rovendiaziong
precedente, cavatterizeate dal fatto che detta traletioria &
rappresentata da un cono ovale nel senso trasversale

velonio

clmplante & bwvaggie sutorsatos seconde ung o o

mvendicarion: - pregedenty, caratierizzany dal fatte che detto

Liguido di trattaments & soqua di prelavaggio,

Iopianto dt lavaggie  sutomatice secondo uns o pid

rivendicazion! precedent, caratierbrzato dal fatto che dettd
merst df movimeniazione comprendons un motondutiorg

che vomumda un doppic eccerdrice per conferive ad una

pratiaforiog sy ol senw stallan detw sis

& detto sistema di evogazione di un hguido dt mattamento wia

oscillazione trasversale al velcolo combinata con un rirdo

dt fase ¢ 90° ad gns oscillazione longitudinale al veicolo.
fmplanto &b lavageie summetics scondo wng o pig

sivendicaaionl precedenty, caratismzaate dal fatto che detta

X

slmeno prang ventola presenis una wscits tonda.



lmplanto i lavageio sulopwticn speonde wna o pil

%

rivendicaziont precedentl, caratierizzato dal fatts che detto

sisterma di asclugatura presents una prma ed ung seconda

vertoly stunettiche azonabil hunpo detta traietiona nello

o

siesso senso o con una differenza i fase costanie g 180,
Impianto i lavaggic automatico seconds uma o pid

3

nvendignzivnt precedenti, caralierizzato dal fatto che dutd

mezzl di movimentazione azionano detta almeno priva
vertola attorno ad un punto di riposo lungo detts tratettoria ¢
cor ung oscillazione di ampiezes correlata alla sug posizione

rispetto al velcoln.

0 lmpiante  dt lavaggie sutomatico seconds uny ¢ piu

11

R

rivendicaziont precedenti, coratierizento dal fatto che dety

yosy

nerzl db movientazione axonane defla almeno prima
ventela attorno ad un puste di fiposo lunge deta traletionia ¢
cort ung oscillazione dU 0 smplemR mversamente

proporzionale alla sua distansa dal veizoln.

Jmpiasto di javageis automanco sscondo uma o pid

rivendicaniont ;v*wc{%mtz* caratierizeato dal Bato che dar



merzl db movinmeniazione axionano detto airmeno un ugelln
attorno ad un punte & riposo lungs detta traletionia e con
ung oscillazions ot ampiezza correlata alla posizione del

g diun hguido d

veionlo rispetto g detto sisternm di erogasio

ratiamento.

Pl mpianto db lgvaggin sutomatico secondo una o pig

N 3

rivendicazioni precedent, caratierizzate dal fatto che dety
mezzt 3 movimentazione asionano dette almeno un ugello
attorno ad up punto di niposo lungo delta tratetlona con una
oscillazione di ampereg inversamente proporzionale alls sus
distanza dal veieolo,

13 dmptante di lavaggio contorme ad una o piu sivendicazioni

3

procedentt caratterizzato dal fato di essere del tipo a nimel ©

a poriale singolo o doppio.

Mo Procedimento di asoiugaturs orjzzontale & un veienlo i un

imprante & lavagpio sutomativo di vewcolr del pipo
comprendente almeno una privag ventola atta all'erogaziong

41 almeno un primo getto $larta, caratterizzate dal fnte d

movimentars i modo oseillatono defta shveno una prima

i
=

P



10

341

N
e

i
o
&
e
e
<
s

3 ventola

2
&

SO movin

4

LS

T

pfa prim

¥

i

di oo

di d

A

.

azione
fe

i

(]

i oseil

!
A3

EER

mpie

£

aio

b

Y

¥

polo, con 8

mo ad un punioe & nposo

=

¥,
i

MO
gscitiatorio corrsd

.&}\M

L%, 7
% %,
U g

o~y
e

s

be
=
by

3

s

A

s

4l
et

e

F

e

pop UELC

P

4 ;
Shress

4

Atrnra i

47,
Yy ?.
4
24 2
Docbpnsls
o,

Stvelonss




iy .\.::\”5.;.‘\,\.
B N.i\\\\-\sﬂ.s“s‘.\\ X
R ety
e
%
%
% %
M LA %
<3 w4 ’
<
JJ -
H P
) Tacurw:
e 5
5 2 o
W e
o e P s
TLRY
~ 2y
e, 4
y Sy .
£ ~, 8
.M.m\dn. ™~ il
g i\!a\..w.\ s

TSI

A N

NI,
0

o g e
R e,




wrs “

G vt
Z

”

L

< v
9

»i\\“\\s\

2
Do

AN

et

g

R

s

Fas)
st

2
\\.\\\“%v
ool
st

SRRRRARARERRSS




il o T

e = K
s

e
ng..i.w.;at:ﬁ. R e
1 .!w‘e, B
p

o
N4

q&&m

e ™
b G

s

e

ke s .wa

(3 A4

H

N,
{:{v

e i
A e
PO A



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - CLAIMS
	Page 19 - CLAIMS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS

