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Noski i napietki do obuwia sa wykony-

wane ze skory, tektury, filcu lub z usztyw-

nionych, t. j. pokrytych klejem lub nasy-
conych nim warstw tkanin, przyczem noski
i napietki sa posrodku grubsze, za$ ku
brzegom staja sie¢ coraz ciedisze. Przy wy-
twarzaniu ich z materjaléow jednakowej
grubosci, np. skéry, tektury, filcu, skra-
wa si¢ je ku brzegom, celem nadania im
wlasciwego ksztaltu. Natomiast przy wy-
twarzaniu noskéw i napietkéw z materja-
tu usztywnionego, pokrytego klejem lub
nasyconego nim, naprzyklad z filcu lub
tkaniny, stosuje si¢ pewna iloéé¢ warstw

réznej wielkos$ci, przyczem mnajwigksza

zgrubienia go posrodku. Wykonywanie
tego rodzaju noskéw, skladajacych sie
z kilku warstw tkaniny, jest klopotli-
we i wymaga duzo czasu, przyczem
istnieja dwa rézne sposcby wykonywania
ich, Wedtug pierwszego sposobu poszcze-
golne warstwy tkaniny sa sklejane, pra-
sowane i ksztaltowane, Utworzona w taki
sposéb calo$¢ musi byl przed umieszcze-
niem w bucie zmiekczona w skomplikowa-
ny i wymagajacy dluiszego czasu sposéb,
a w niektérych wypadkach powtérnie
smarowana klejem, Wedlug drugiego spo-
sobu wykonania, poszczegélne warstwy

-tkaniny sa zanurzane w cieczy, nastgpnie

z nich posiada wlasciwy ksztalt no- jkazda warstwa oddzielnie umieszcza sie

za$§ pozostale
celem

ska, wzglednie mnapietka,
czeSci s3 odpowiednio mniejsze,

w bucie tak, iz jedna warstwe naklada sie
na druga. Ten sposdb jest wadliwy, gdyz



wymaéa znacznei straty czasu, zaé wsku-
 kilku (trzech albo czterech)
a ich umiesci¢ w bucie

2k nak '
¥i fa Mozh
k dokladme, by powslal wlasciwy, réw-

1t ‘omierny nosek wzglednie napietek.

Nastepnie, przy umieszczaniu poszcze-
gélnych warstw w bucie, zwlaszcza przy
wykonywaniu napigtkéw, brudza sie palce
klejem i wskutek tego zaiieczyszcza si¢
podszewka i skéra.

Wedlug mniniejszego wynalazku po-
wyzsze wady zostaja usunigte w taki spo-
s6b, ze warstwy z tkaminy, filcu lub z po-
dobnych materjaléw, potrzebne do wyko-
nania noska, wzglednie napietka, usztyw-
nione, t. j. pokryte i nasycone klejem, zo-
staja przed umieszczeniem w bucie ulozo-
ne jedna na drugiej i polaczone w jednem
lub kilku miejscach np, klejem w taki spo-
sob, ze poszczegdlne warstwy tkaniny za-
chowujg swe wzajemne polozenie, przy-
czem jednak po zanurzeniu noska w ciecz,
ta ostatnia przenika réwnomiernie mie-
dzy wszystkie warstwy tkaniny. Zmiek-
czone w taki sposéb i polaczone warstwy
tkaniny wklada si¢ bez powtérnego nasy-
cania klejem w but i przykleja, wowczas
poszczegblne warstwy nie moga przesunaé
si¢ jedna wzgledem drugiej,

Nastepna zaleta sposobu wedtug wyna-
lazku polega na tem, ze czesci noska
wzglednie napietka nie zostaja powtérnie
nasycane klejem; w przeciwienistwie do
pierwszego z opisanych sposobéw, wedtug
ktérego poszczegblne warstwy tkaniny sa
przedewszystkiem sklejane, za$ po zmiek-
czeniu ponownie pokrywane klejem, la-
czone i zmigkczane, wiec sposéb wedlug
wynalazku nietylko jest uproszczony, lecz
réwniez umozliwia zaoszczedzenie stosun-

kowo drogiego kleju.
’ Zalety niniejszego wynalazku ob;asma
ponizszy przyklad.

Przy wytwarzaniu w znany sposéb
noska, wzglednie napigtka, skladajacego

si¢ z czterech warstw i umieszczaniu go
w bucie, nalezy cztery razy wykonaé czyn-
no$¢ zanurzania w kleju i umieszczania w
bucie, przyczem przy wykonywaniu na-
pictka, nalezy jeszcze wyginaé kazda z
warstw tkaniny przy wkladaniu w but.
Natomiast wedlug wynalazku, cztery war-
stwy tkaniny zostaja naprzéd polaczone
ze soba w taki sposéb, ze tworza calo$é,
za§ zmigkczanie usztywnionych warstw
odbywa si¢ przez jednorazowe zanurze-
nie w cieczy,

Na fig. 1 jest przedstawiony napletek
skladajacy si¢ z czterech czeéci, a miano-
wicie dolnej i gérnej warstwy a, b i dwéch
warstw posrednich ¢, d, narysowanych li-
nja przerywana, Warstwy tkaniny sa ze
soba polaczone szwem e lub w inny spo-
s6b, dzigki czemu poczczegélne warstwy
zachowuja swe wzajemne polozenie, przy-
czem jednak podczas zanurzamia w cie-
czy, ta ostatnia ma mozno$é przenikania
miedzy poszczegdlne warstwy i réwnomies-
nego ich nasycania.

Do zmigkczania usztywnionych warstw
tkaniny stosuje si¢ ciecz o duzej zawar-
fosci eteru, wywierajaca sikodliwy wplyw
na palce pracownika, Celem uniknigcia za-
brudzenia palcéw, podszewki i skéry
wierzchniej, stosuje si¢ do zanurzania na-
pietka wzglednie noska i wktadania go do
obuwia, wzglednie cholewki, szczegélnego
ksztaltu narzedzie.

Na zalaczonym rysunku jest przedsta-
wiona dla przykladu forma wykonania
tego narzedzia, a mianowicie fig., 2 wska-
zuje jego widok zboku, zas fig. 3 — wi-
dok zprzodu. Narzedzie to sklada si¢ z u-
chwytu f, przeznaczonegyo dla napietka.
Uchwyt ten jest wygigty w spcséb, odpo-
wiadajacy mniej wiecei ksztaltowi piety.
Na zaopatrzonym w rekojesé g trzonku i
uchwytu f jest osadzona dZwignia dociska-
jaca k, znajdujaca sie pod dzialaniem



sprezyny, przyczem przedni koniec m
dzwigni k styka si¢ z uchwytem f.

Gdy umiesci¢ w uchwycie f napietek n,
(fig. 3), wéwczas zapomoca dZwigni b wci-
ska si¢ go w uchwyt f i nadaje mu wygie-
ty ksztalt piety. Wéwczas napietek moze
byé zanurzony w cieczy i wlozony do obu-
wia lub cholewki zapomoca tego narze-
dzia, przyczem pracownik nie ma potrze-
by dotyka¢ napigtka palcami,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania wielowarstwo-
wych noskéw i napietkéw do obuwia z u-
sztywnionej, t. j. pokrytej klejem lub na-
syconej nim skéry, tektury lub warstw
tkaniny, znamienny tem, ze sluzace do wy-
konania noska lub napietka warstwy ma-
terjalu sa nakladane jedna na druga przed
umieszczeniem w bucie i sczepiane w
jednem lub kilku miejscach, lub 1a-

czone ze soba tak, iz przy zanurzeniu w
cieczy rozmigkczajacej, ta ostatnia moze
przenika¢ miedzy poszczegélne warstwy
i rownomiernie je nasycaé, poczem zmigk-
czony wielowarstwowy nosek lub napie-
tek zostaje umieszczony w bucie. _

2, Narzedzie do wykonywania sposobu -
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze na

trzonku (i), zaopatrzonym w rekojes¢ (g)

jest tak osadzony wygiety odpowiednio do
ksztaltu piety uchwyt (f) i dzwignia doci-
skowa (%), znajdujaca si¢ pod dzialaniem
sprezyny, iz przy umieszczeniu napigtka
w uchwycie (f) przedni koniec wskazanej
dZwigni nadaje mu ksztalt piety, poczem
napietek moze byé zapomoca narzedzia za-
nurzony w cieczy i umieszczony w bucie.

Andreas Pittroff.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9018,

N

—

T e ——— s — — —

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL9018B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


