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Description

L'invention concerne un dispositif de chargement
et déchargement d’un produit en vrac sur une bobine
de traitement de ce produit, selon le préambule de la
revendication 1.

Certains traitements de produit en vrac, notam-
ment la filtration ou la séparation des phases qui le
constituent, consistent a répartir ce produit en cou-
ches relativement minces sur un support et a traiter
ces couches (application d’'une pression d’essorage,
lavage ....).

Dans le cas particulier du pressage d’'une pulpe
pour en exprimer le jus, on connait une technique qui
consiste a enrouler en couche mince la pulpe autour
d’'une bobine, et & soumettre cet enroulement a une
compression radiale. la pulpe est supportée par une
toile que I'on enroule autour d’un noyau de bobine, qui
est placée dans une enceinte de pressage ; le jus ex-
trait, on déroule la bobine pour débarrasser la toile du
déchet etla recharger avec de la pulpe a presser. Cet-
te technique est illustrée par le document EP 0 125
982.

Pour procéder a ces opérations de chargement et
déchargement du produit a traiter, 'invention entend
proposer un dispositif plus simple que celui décrit
dans ce document grace auquel, avec moins de
composants, on peut desservir une pluralité de por-
tes de traitement et ce de maniére automatisable.

A cet effet, le dispositif selon l'invention est
conforme a la revendication 1.

Dans un mode de réalisation de ce dispositif, les
moyens de déplacement du rouleau de renvoi sont
constitués par deux organes d’entrainement souples
sans fin et paralléles entre eux auxquels sont attelées
les extrémités du rouleau, une table de soutien du brin
supérieur de la toile étant disposée entre lesdits orga-
nes, derriére le rouleau par rapport a son sens de dé-
placement de sa premiére vers sa deuxiéme position.

Il existe plusieurs variantes de ce mode de réali-
sation. Dans une premiére variante, le support moto-
risé de la bobine principale appartient a un béati fixe
de la machine de pressage et peut déplacer la bobine
parallélement a son axe depuis une position de trai-
tement par exemple a l'intérieur d’'une enceinte, jus-
qu’'a une position de chargement-déchargement, a
I'extérieur de cette enceinte.

La bobine secondaire peut étre portée par un
support secondaire situé sous la bobine principale en
position de chargement-déchargement. Le support
secondaire peut également supporter le rouleau de
renvoi et le mécanisme qui permet de le déplacer
pour former la boucle susdite. Dans le cas ou il existe
plusieurs postes de traitement a desservir, le support
secondaire peut étre mobile le long d’'un chemin de
guidage s’étendant devant chacun de ces postes, jus-
qu’a un poste de chargement qui peut étre constitué
par une trémie d’amenée du produit.
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Dans une autre variante, la ou les bobines secon-
daires sont fixes, sous la ou les bobines principales
et le rouleau de renvoi est déplagable le long d’un gui-
de fixe sensiblement horizontal s’étendant dans un
plan intermédiaire entre les bobines principales et les
bobines secondaires.

Dans une variante supplémentaire, le support
des bobines secondaires et du rouleau de renvoi
constitue également le support motorisé des bobines
principales qui sont extraites de I'enceinte de traite-
ment et peuvent ainsi étre conduites a un poste de dé-
chargement et un poste de chargement.

La ou les bobines secondaires présentent de ma-
niére avantageuse une fente dans leur moyeu pour la
fixation amovible de I'extrémité libre lestée de la toile.

Linvention sera mieux comprise au cours de la
description donnée ci-aprés a titre d’exemple pure-
ment indicatif et non limitatif qui permettra d’en déga-
ger les avantages et d’autres caractéristiques.

Il sera fait référence aux dessins annexés dans
lesquels :

- les figures 1 & 7 sont des schémas illustrant les

différentes phases du procédé selon I'invention

et un mode de réalisation possible du dispositif
pour le mettre en oeuvre,

- les figures 8 et 9 montrent par des schémas, dif-

férentes variantes possibles du dispositif selon

I'invention,

- la figure 10 est une vue schématique en pers-

pective du dispositif selon I'installation associé a

une machine comprenant plusieurs postes,

- la figure 11 est une vue de détail d’'une bobine

secondaire.

En se reportant tout d’'abord aux figures 1 a7, on
voit une bobine principale 1, une bobine secondaire
2 située a I'aplomb de la bobine principale, un rouleau
de renvoi 3 déplagable par des moyens d’entraine-
ment 4 qui s’étendent dans un plan sensiblement ho-
rizontal entre les bobines 1 et 2. Ces figures montrent
aussi une trémie de chargement 5 pour un produit P
a traiter et un transporteur 6 d’évacuation du produit
P’ traité, et un rouleau secondaire 7 de guidage de la
toile 8 qui circule entre les deux bobines, lorsque le
rouleau de renvoi 3 est dans sa position active. Les
différents supports de ces organes ne sont pas repré-
sentés aux figures. lls apparaitront en regard des fi-
gures suivantes. Les bobines 1 et 2 sont accouplées
a des organes d’entrainement et de contrdle de leur
rotation permettant I'enroulage et le déroulage de la
toile avec des possibilités de réglage de sa tension.

La figure 1 représente le dispositif a I'état initial,
c’est-a-dire au moment ou le chargement de la bobine
1 va commencer. La toile 8 est entiérement déroulée
de la bobine 1 sur laquelle elle est fixée par 'une de
ses extrémités. Le rouleau de renvoi 3 est dans sa po-
sition active dans laquelle il force la toile 8 a former
entre les bobines une boucle 9 dont le brin supérieur
9a est sensiblement horizontal. Le déplacement du
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rouleau 3 s’effectue le long du brin supérieur 4a de
'organe d’actionnement 4 qui est ici constitué par
deux chaines sans fin paralléles auxquelles est fixé
le rouleau 3. Ces chaines portent derriére le rouleau
3 une pluralité de lattes 10 qui forment une table sur
laquelle peut reposer le brin 9a de la toile 8, notam-
ment sous I'action du rouleau de renvoi secondaire 7.

La toile 8 est donc déformée en boucle 9 et en-
roulée sur la bobine secondaire 2. La boucle 9 s’étend
jusque sous la trémie 5 ou du moins jusque sous son
ouverture de disfribution (qui peut comporter un tapis
d’entrainement du produit).

La bobine 1 est entrainée en rotation pour enrou-
ler la toile avec le produit P qui s’y dépose. Cette pha-
se est représentée en figure 2.

Sur la figure 3, la toile 8 est presque totalement
enroulée autour de la bobine 1. La distribution du pro-
duit P par la trémie 5 est arrétée et le rouleau 3 est
déplacé vers la droite de la figure pour effacer la bou-
cle 9.

La figure 4 montre la fin de I'enroulement de la
toile sur la bobine 1 et la libération de I'attache de la
toile a la bobine secondaire 2. Le rouleau 3 est dans
une position 3’ escamotée.

Entre la figure 4 et la figure 5 il s’est produit un
traitement de la toile chargée enroulée sur la bobine
1, cette bobine ayant été déplacée depuis ce poste
d’enroulement déroulement jusqu a un poste de ftrai-
tement, puis ramenée a sa position d’origine. En ac-
tionnant sa motorisation, on commence le déroule-
ment de la toile 8 dont I'extrémité 8a, de préférence
lestée, vient se loger dans une fente 2a de la bobine
2 prévue a cet effet. Lextrémité de la toile est donc
immobilisée dans la bobine 2.

La figure 6 illustre le déplacement du rouleau 3,
perpendiculairement au pan de toile entre les bobines
1 et 2, et la formation qui en résulte de la boucle 9, la
toile étant déviée par le rouleau 3.

Lafigure 7 enfin montre le dévidage de la toile qui
s’enroule sur la bobine 2 entrainée en rotation. Le pro-
duit P’ résiduel situé sur cette toile s’en détache au
passage du rouleau 3 et tombe sur le tapis transpor-
teur 6 d’évacuation. La toile peut, entre le rouleau 3
et la bobine 2 subir un traitement de nettoyage appro-
prié.

Sur ces figures on voit également des bobines 1a
et 1b dessinées en traits interrompus, qui illustrent le
fait que la machine de traitement (par exemple pres-
sage) du produit peut comporter plusieurs postes. Le
dispositif de chargement-déchargement schémati-
quement illustré peut desservir chacun de ces postes
si les temps de cycle le permettent et si la bobine 2
peut étre amenée a I'aplomb de chacune des bobines
1, 1a et 1b. Il suffit en effet que la course du rouleau
3, au moyen de son dispositif d’entrainement 4, soit
suffisante pour pouvoir intercepter chacune des ban-
des issues des bobines et former avec chacune d’el-
les une boucle 9.
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La figure 8 montre schématiquement que la bo-
bine 2 peut étre solidaire d’un chariot 11 qui se dépla-
ce de I'une & l'autre des bobines 1, 1a, 1b. Ce chariot
11 peut également porter le rouleau de renvoi secon-
daire 7.

La figure 9 est un schéma dans lequel le chariot
12 posséde en plus les moyens pour prendre en char-
ge chacune des bobines 1, 1a, 1b lorsqu’elles sortent
du poste de traitement pour les véhiculer vers un pos-
te 13 de déchargement et sous un poste 14 de char-
gement. Dans ce cas, le rouleau 3 et son mécanisme
d’entrainement 4 sont également portés par le chariot
12. Le mécanisme 4 peut dans cette variante de réa-
lisation affecter une forme autre que celle de chaines
sans fin d’entrainement. Il peut notamment s’agir de
verins poussant le rouleau 3, compte tenu du fait que
la course de ce rouleau est beaucoup plus limitée que
dans les cas précédents.

Sur la figure 10 on voit une disposition dans la-
quelle chaque bobine 1, 1a, 1b est associée a une bo-
bine fixe 2, 2a, 2b et a4 des rouleaux secondaires de
renvoi 7, 7a 7b également fixes. Le rouleau 3 est en-
trainé, ainsi que la table 10 par une paire de chaines
ou cables sans fin 4. Cette figure montre le charge-
ment ou le déchargement de la bobine 1a tandis que
les deux autres bobines subissent des phases de trai-
tement (par exemple un pressage radial dans des en-
ceintes 15).

Le support motorisé des bobines 1, 1a, 1b,
comporte un bras horizontal paralléle a I'axe de cha-
que enceinte 15 et la traversant ce qui permet de dé-
placer chaque bobine de I'intérieur vers I'extérieur de
I'enceinte et inversement et, en position extérieure,
de la faire tourner autour de son axe.

La figure 11 montre par une vue de détail que
chaque bobine 2 possede une fente 16 dans laquelle
I'extrémité 8a, lestée, est logée pour étre emprison-
née par un volet de rabattement 17 ou tout autre dis-
positif adéquat lorsqu’il s’agit de dérouler la toile de la
bobine 1, et pour étre libérée a la fin de 'enroulement
de la toile sur la bobine 1.

L'une des applications intéressantes de l'inven-
tion est le chargement et le déchargement des bobi-
nes d'une machine de pressage d’un produit (par
exemple une pulpe) pour en extraire la phase liquide.
L'invention s’applique également a la manutention
d’un produit d'un poste de stockage a un poste de trai-
tement quelconque et de ce poste a un poste d’éva-
cuation, dans la mesure ou le traitement du produit
impliqgue son enroulement en couches autour d’'un
noyau cylindrique.

Revendications
1. Dispositif pour charger et décharger un matériau

en vrac autour ou a partir d'une bobine (1), par
enroulement et déroulement d’une toile (8) de
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support d’'une couche de ce matériau compre-
nant :

- un support motorisé d’'une bobine principale

M.

- une bobine (2) secondaire également moto-

risée et pourvue d’'un moyen de fixation (16)

d'une extrémité (8a) de la toile (8) dont I'autre

extrémité est fixée sur la bobine (1) a charger

et a décharger,

- unrouleau (3) de renvoi de la toile, d’axe pa-

ralléle a celui desdites bobines (1,2)
caractérisé en ce que la bobine secondaire (2) est
située a I'aplomb de la bobine principale (1), et
comporte un moyen (16) permettant la fixation et
la libération de I'extrémité (8a) de la toile et en ce
que le rouleau (3) de renvoi est déplagable paral-
Iélement a lui-méme sur un guide fixe (4) disposé
entre les deux bobines (1,2) et perpendiculaire au
plan de toile s’étendant entre les bobines, entre
une premiére position escamotée ou il est hors de
contact avec la toile (8) et une seconde position
active ou il est en contact avec la toile (8) pour la
forcer a former une boucle (9) sensiblement ho-
rizontale entre les deux bobines (1,2).

Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en
ce qu’il comporte des moyens de déplacement
(4) du rouleau (3) de renvoi le long du guide (4),
constitués par deux organes d’entrainement sou-
ples sans fin et paralléles entre eux auxquels
sont attelées les extrémités du rouleau (3), une
table (10) de soutien du brin supérieur (9a) de la
toile étant disposée entre lesdits organes, derrié-
re le rouleau (3) par rapport a son sens de dépla-
cement de sa premiére vers sa deuxiéme posi-
tion.

Dispositif selon la revendication 2 caractérisé en
ce qu'il comporte un rouleau secondaire de gui-
dage (7) de la toile a la sortie de la bobine princi-
pale (1) au voisinage de la table (10) susdite.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 3 caractérisé en ce que le support mo-
torisé de la bobine principale est mobile dans le
sens de son axe, entre deux positions, I'une de
chargement et de déchargement, I'autre de trai-
tement du produit a I'intérieur d’'une enceinte (15).

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 4 4 caractérisé en ce qu'il constitue le dis-
positif de chargement et de déchargement de
chacun des postes d’'une machine de traitement
des bobines pleines (1, 1a, 1b).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la course des moyens de déplacement (4)
du rouleau de renvoi (3) est telle que sa position
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10.

escamotée soit au moins aussi éloignée de la po-
sition active que la bobine (1a) du poste de trai-
tement le plus éloigné de cette position active.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que la bobine secondaire (8), le rouleau se-
condaire (7) de guidage sont portés par un bati
(11) déplagable et immobilisable devant chaque
poste de traitement.

Dispositif selon la revendication 6 caractérisé en
ce que chaque poste de traitement comporte une
bobine (2, 2a, 2b) secondaire et un rouleau de
guidage fixes (7, 7a, 7b).

Dispositif selon la revendication 5 caractérisé en
ce que le support motorisé de la bobine principale
(1), la bobine (2) secondaire, les rouleaux de ren-
voi (3, 7) et les moyens de déplacement (4) de
I'un d’eux, sont portés par un bati mobile (12) dé-
plagable entre chacun des postes susdits.

Dispositif selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bobi-
ne secondaire (2) posséde un moyeu fendu (16)
pour la fixation amovible de I'extrémité libre (8a)
lestée de la toile (8).

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Laden und Entladen von Schiitt-
gut auf einen oder von einem Wickelkdrper (1)
durch Aufrollen oder Abrollen einer Tragerbahn
(8) fiir eine Schicht dieses Gutes, umfassend:
- eine motorisch antreibbare Halterung fir ei-
nen Hauptwickelkdrper (1),
- einen Hilfswickelkérper (2), der ebenfalls
motorisch antreibbar ist und mit einer Befesti-
gungseinrichtung (16) fir ein Ende (8a) der
Tragerbahn (8) versehen ist, deren anderes
Ende an dem zu beladenden und entladenden
Wickelkdrper (1) befestigt ist,
- eine Umlenkwalze (3) fiir die Trégerbahn,
deren Achse parallel zu der Achse der Wickel-
kérper (1, 2) ist,
dadurch gekennzeichnet, daR der Hilfswickel-
kérper (2) senkrecht unter dem Hauptwickelkér-
per (1) angeordnet ist und eine Einrichtung (16)
zum Befestigen und zur Freigabe des Endes (8a)
der Tragerbahn umfaftt, und da die Umlenkwal-
ze (3) parallel zu sich selbst auf einer zwischen
den beiden Wikkelkérpern (1, 2) angeordneten
festen Fiihrung (4) und senkrecht zur Ebene der
sich zwischen den beiden Wickelkérpern erstrec-
kenden Tragerbahn zwischen einer ausgeriick-
ten ersten Stellung, in der sie auer Beriihrung
mit der Tragerbahn (8) ist und einer aktiven zwei-
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ten Stellung verstellbar ist, in der sie mit der Tra-
gerbahn (8) in Beriihrung steht, um diese zur Bil-
dung einer im wesentlich n horizontalen Schleife
zwischen den beiden Wickelkdrpern (1, 2) zu
zwingen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR sie eine Stelleinrichtung (4) zum
Verstellen der Umlenkwalze (3) entlang der Fiih-
rung (4) umfaldt, bestehend aus zwei biegsamen
endlosen und zu einander parallelen Zugorga-
nen, an denen die Enden der Umlenkwalze (3)
befestigt sind, wobei ein Tisch (10) zum Unter-
stiitzen des Obertrums (9a) der Tragerbahn zwi-
schen den beiden genannten Organen und, be-
zogen auf die Bewegungsrichtung der Walze (3)
aus ihrer ersten in ihre zweite Stellung, hinter der
Walze (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} sie eine zweite Fiihrungswalze (7)
fiir die Tragerbahn am Ausgang des Hauptwickel-
kérpers (1) nahe dem genannten Tisch (10) um-
falt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dal die motorisch an-
treibbare Halterung des Hauptwickelkérpers in
Richtung seiner Achse zwischen zwei Stellungen
beweglich ist, von denen die eine dem Laden und
Entladen dient und von denen die andere der Be-
handlung des Produktes in einer Umhiillung (15)
dient.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dal sie die Lade- und
Entladevorrichtung jeder Station einer Maschine
zum Behandeln voller Wickelkdrper (1, 1a, 1b)
darstellt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, da der Weg der Stelleinrichtung (4) fir
die Umlenkwalze (3) soist, dal deren ausgeriick-
te Position mindestens so weit von der aktiven
Position entfernt ist, wie der Wickelkérper (1a)
der Behandlungsstation, die von dieser aktiven
Position am weitesten entfernt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Hilfswickelkérper (2) und die
zweite Flihrungswalze (7) auf einem Rahmen
(11) gelagert sind, der verstellbar ist und vor jeder
Behandlungsstation angehalten werden kann.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dal jede Behandlungsstation einen
feststehenden Hilfswickelkdrper (2, 2a, 2b) und
eine feststehende Fihrungswalze (7, 7a, 7b) um-
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9.

10.

faiit.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die motorisch antreibbare Halte-
rung fiir den Hauptwickelk&rper (1), der Hilfswic-
kelkdrper (2), die Umlenkwalzen (3, 7) und die
Stelleinrichtung (4) fir eine von ihnen von einem
beweglichen Rahmen (12) getragen sind, der
zwischen den oben genannten Stationen verstell-
bar ist.

Vorrichtung nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Hilfswickelkérper (2) eine geschlitzte Nabe (16)
zur I&sbaren Befestigung des mit einem Gewicht
versehenen freien Endes (8a) der Trégerbahn (8)
hat.

Claims

Apparatus for loading and unloading a bulk ma-
terial onto or from a reel (1) by winding and un-
winding a cloth (8) for supporting a layer of said
material comprising:
- a motorized support for a main reel (1) ;
- asecondary reel (2) also motorized and pro-
vided with fixing means (16) for an end (8a) of
a cloth (8) whose other end is fixed to the reel
(1) to be loaded and unloaded ; and
- areturn roll (3) having an axis parallel to the
axis of said reels (1, 2) characterized in that
the secondary reel (2) is situated vertically be-
neath the reel (1) and comprises means (16)
allowing fastening and releasing of the end
(8a) of the cloth and in that the return reel (3)
is displaceable parallel to itself on a fixed
guide disposed between the two reels (1, 2)
and extending perpendicularly to the plane of
the cloth extending between the reels, be-
tween a first retracted position where it is out
of contact with the cloth (8) and a second or
active position where it is in contact with the
cloth (8) in order to force it to form a substan-
tially horizontal bight (9) between the two reels
(1, 2).

Apparatus according to claim 1, characterized in
that it includes displacement means (4) for dis-
placing the return roll (3) along the guide (4), and
constituted by two mutually parallel endless flex-
ible drive members having the ends of the roll (3)
fixed thereto, a table (10) for supporting the upper
run (9a) of the cloth being disposed between said
members and behind the roll (3) relative to its di-
rection of displacement on going from its first pos-
ition towards its second position.
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Apparatus according to claim 2, characterized in
that it includes a secondary guide roll (7) for the
cloth at the outlet from the main reel (1) in the vi-
cinity of said table (10).

Apparatus according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that the motorized support of the
main reel is moveable along its own axis between
two positions, one position being for loading and
unloading, and the other position being a position
for treating the substance inside an enclosure
(15).

Apparatus according to any one of claim 1 to 4,
characterized in that it constitutes the loading and
unloading apparatus for each of the stations of a
machine for treating full reels (1 1a, 1b).

Apparatus according to claim 5, characterized in
that the stroke of the displacement means (4) for
displacing the return roll (3) is such that its retract-
ed position is at least as far from the active posi-
tion as the reel (1a) of the furthest away treatment
station is from said active position.

Apparatus according to claim 6, characterized in
that the secondary reel (2) and the secondary
guide roll (7) are carried by a frame (11) which is
displaceable and fixable level with each treat-
ment station.

Apparatus according to claim 7, characterized in
that each treatment station includes a fixed sec-
ondary reel (2, 2a, 2b) and a fixed guide roll (7,
7a, 7b).

Apparatus according to claim 5 characterized in
that the motorized support of the mainreel (1), the
secondary reel (2), the return rolls (3, 7), and the
means for displacing one or other of them (4) are
carried by a moving frame (12) which is displace-
able between each of the above-mentioned sta-
tions.

Apparatus according to any one of the preceding
claims characterized in that the secondary reel
(2) has a split hub (16) in order to releasably fix
the weighted free end (8a) of the cloth (8).
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