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Sposob wyrobu szkta wielowarstwowego, a zwtaszcza szkfa zaopatrzonego w powfoki szklane,
oraz urzadzenie do przeprowadzenia tego sposobu.

Zgloszono 19 wrzesnia 1930 T.

Udzielono 19 lutego 1932 r.

Pierwszenstwo:

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
mechanicznego, a zarazem ciaglego wytwa-
rzania szkla wielowarstwowego, a zwla-
szcza szkla powlekanego i ma na celu usu-
nigcie ujemnych stron dotychczasowych me-
tod wyrobu takich gatunkéw szkta. Wynala-
zek dotyczy poza tem urzadzenia, stuzace-
go do przeprowadzenia tego sposobu.

Przy wyrobie szkla wielowarstwowego
na drodze mechanicznej postepowano do-
tychczas w ten sposéb, ze wytwarzano dwie
lub wiecej warstw, ktére jako takie musia-
1y byé¢ dostatecznie grube, zeby mogly
istnie¢ jako samodzielne warstwy, i laczo-
no je nastepnie ze soba. Jednakze dotych-
czas nie bylo rzecza mozliwg wytworzyé
szklo wielowarstwowe, a zwlaszcza powle-

23 wrzesnia 1929 r. dla zastrz. 1—4;

11 listopada 1929 r. dla zastrz. § i 6 (Nicemcy).

kane, ktérego warstwy pokrywajace bylyby
tak cienkie, iz jako warstwy pojedyricze nie
moglyby same przez sig¢ istniec.

W mysl wynalazku postepuje sig¢ w ten
sposob, ze z roztopionej masy szkla wytwa-
rza sie zasadnicza gléwna warstwe w po-
staci tasmy lub cylindra, a nastepnie wpro-
wadza sie na powierzchnie tej tasmy lub
cylindra wzglednie do ich nasady szkto po-
wlekajace odpowiedniej jakosci i to w war-
stwie o grubosci, ktéra moze by¢ wieksza
(wynoszac mp. 4 mm) od ostatecznej grubo-
$ci tejze warstwy (np. 0,2 mm).

W czasie swego ruchu zasadnicza glow-
na warstwa szkla pobiera i powleka sie
cienka warstwa doprowadzanego don szkla.

Grubosé poszczegélnych warstw mozna



E’l'ls-egulovofa'é przez udzielanie rézmych tempe-
ratur Jub réznej konsystencji poszczegél-
‘mym:sodzajora szkla, a wiec z jednej strony
szktu warstwy zasadniczej, a z drugiej roz-

topionym masom szklanym, przeznaczonym:

do wytwarzania powlok. -

Sposéb nie ogranicza sie oczywiscie do
zaopatrzenia warstwy zasadniczej szkla w
jedna tylko warstwe powlekajaca, ale u-
mozliwia pokrycie warstwy zasadniczej o
dwu lub wiecej warstwach powlekajacych.

Tak np. doprowadza si¢ ze zbiornika,
wyposazonego w odpowiedni doplyw i e-
wentualnie ogrzewagego od strony we-
wnetrznej, a chiodzonego od zewnetrznej,
mase szklana, przeznaczona do wytworze-
nia powloki, na tasme lub cylinder wzgled-
nie ich masade. Korzystnie jest chtodzié
réwniez zwrécona ku zbiornikowi strong
nasady tasmy lub cylindra.

Wynalazek przedstawiony jest dla przy-
kltadu ma rysunku w kilku postaciach wy-
konania. '

Fig. 1 uwidocznia sposéb, przy stosowa-
niu ktérego umozliwia sie zalanie watka
szklanego w czasie wychodzenia ze szcze-
liny wylotowej przez inna warstwe. W
plynnej masie szklanej znajduje sie ply-
wak a ze szczeling b zwezajaca sie w kie-
runku otworu wyjsciowego, z ktérej szklo
wychodzi w postaci watka ¢ i daje sie wy-
ciagaé w tasme d. Ze zbiornika e, zaopa-
trzonego w odpowiedni doplyw, wylewa
si¢ szklto na walek szklany.

Fig. 2 przedstawia postaé wykonania,

przy ktorej szklo gléwne wyciaga sie po-

miedzy chtodzonemi woda walcami w szy-
bie do ciagnienia. Litera f oznacza zbiornik
z masa do ciagnienia, d — zasadnicza war-
stwe szkla, a g, g chtodzone woda walce.
Litera h oznaczony jest doplyw ze zbior-
nika szkla powlekajacego, ktére doprowa-
dza sie powyzej lub ponizej walca g.

Fig. 3 uwidocznia odmienng postaé u-
rzadzenia, zaopatrzonego w zbiornik do
ciagnienia f otoczony przez maczynie i, z

ktérego szklo powlekajace splywa na za-
sadnicza warstwe d.

Fig. 4 i 5 przedstawiajq przekréj piono-
wy wzglednie rzut poziomy urzadzenia, w
ktérem w $cianach zbiornika ze szklem do
ciagnienia f wykonane sa wydrazenia &,
dla szkla powlekajacego. Wewnatrz tego
wydrazenia znajduje sie tloczek m w po-
staci pierscienia, pod dzialaniem ktérego
szklo z wydrazenia k wylewa sie na zasad-
nicza warstwe szkla d.

Wyréb szkla wielowarstwowego lub po-
wlekanego wedlug sposobu niniejszego nie
ogranicza si¢ oczywiscie do opisanych i
przedstawionych na rysunku przypadkéw,
lecz przeciwnie jest tzecza mozliwa prze-
prowadzi¢ sposéb niniejszy mniezaleznie od
tego, czy te tasmy szklane powstaja przy
pomocy lub bez pomocy dysz czy tez otwo-
réw wyplywowych i jaki maja kierunek.

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wyrobu szkla wielowarstwo-
wego, a zwlaszcza szkla, zaopatrzonego w
powloki szklane, znamienny tem, ze z roz-
topionej masy tworzy sie zasadmicza war-
stwe gléwna w postaci tasmy lub cylindra,
a nastgpnie doprowadza sie do tej tasmy
lub cylindra lub ich nasady szkto lub szkla
powlekajace stosownej jakosci.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szklo zasadniczej warstwy glow-
nej i szklo czy tez szkla powlekajace maja
niejednakowa temperature,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze szklo zasadniczej warstwy gléownej
i poszczegolne szkla powlekajace wykazuija
rézna konsystencije.

4. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem,
2e zbiornik, ktéry przyjmuje doplywajaca
odpowiednim kanalem warstwe szklana na
powloke, ogrzewany jest od strony we-
wnetrznej a chlodzony od zewnatrz.

5. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-



sobu wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem,
ze zbiornik, z ktérego ciagnie si¢ szklo do
wytwarzania zasadniczej glownej warstwy,
otoczony jest komora zawierajaca szklo po-
wlekajace.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze w komorze na szklo powle-
kajace umieszczony jest tlok, wykonany e-

wentualnie w postaci pierscienia, pod kté-
rego dzialaniem szklo powlekajace wylewa
si¢ na powierzchni¢ szkla warstwy zasad-
niczej.

" Bernhard Engels.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

. rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15684.
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