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Sposob i urzadzenie do wytwarzania fal poprzecznych w elementach cylindrycz-
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nych, zwlaszcza wytwarzania mieszkéw membranowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania fal poprzecznych w elementach cylin-
drycznych, zwlaszcza wytwarzania mieszkéw
membranowych przez wielokrotne walcowa-
nie, . ktérego istota, wyrézniajagca go od zna-
nych sposobéw, polega na tym, ze po wstep-
nym uksztaltowaniu fal w celu okre§lenia ich
podzialu, na litych walcach ksztaltujacych,
lekko pofalowany element cylindryezny pod-
daje sie dalszej przerébce walcowniczej, pod-
czas ktérej nastepuje zwezenie fal w wyniku
dodatkowego nacisku poosiowego wywierane-
go za posSrednictwem przesuwanych poosiowo
kryzkaw ksztattujgcych. :

Znaay spos6b  wytwarzania metalowych
mieszk6w membranowych przez walcowanie

polega na ksztaltowaniu pojedynczych fal za
pomoca jednego krazka walcowniczego wspo6i-
pracujgcego z dwugarbnym krazkiem wspor-
czym. Ten sposéb walcdowania oprocz duzej
pracochtonno$ci posiada przede wszystkim te
niedogodno§é, ze jedna $cianka kaidej wy-
twarzanej fali jest poddawana podwd6jnemu
naciaganiu, oslabiajagcemu §cianke 1nieszka,
a-tym samym zmniejszajacemu diugotrwalosé
i wykluczajgcemu czesto prawidlowosé pracy

" wytworzonej ‘membrany.

Wytwarzanie mieszkéw membranowycﬁ in-
nym zhanym sposobem polega na lekkim
wstepnym pofalowaniu elementu cylicdrycz-
nego i zwezeniu kolejnych fal w nastepnych
operacjach za pomocg uchwytéw osadzonych



W sasiadu;acych ze 'soba dolinach fali i zbli-
sanych do siebie -poosiowo.

' Jakkolwiek w tym przypadku_unika sie nie-

nieszik6w, jednak i ’tutuj zwykle zginanie §cia-

nek ‘kaidej wstepnie wytworzone; plytkiej fali

_‘obcigta nfebezpiecznie wszystkie ekstremalne

‘miejsca przegiecia fal powodujgec niejedno-

Kfotiale pekniscia lub co rnajmniej duza lokal-
ne ostabienie fal.

. Wedlug wynalazku unika si¢ podanych nle-_
»-~-r~fdogodno§ci przede wszystkim dzieki temu, e

‘pkzerébka plastyczna §clanki odbywa sie réw-
nomiernie i jednoczesnie na calej dlugo$ci
mieszka. Réwnomiernof, odksztalcania  sie
Scianki mieszka jest iapewhiona dziexi temu,
ze podczas wtérnego walcowania fal, pajedyn-
cze krazki walcownicze oprécz hermmalnego po-
suwu poprzecznego calego narzedzia, wyko-
nujg ruch poosiowy, zapewniajgcy prawidiowe
dwustronne uchwycenie §cianki mieszka
w kazdej chwilowej fazie zwezania fal.

Jak wynika z podanego opisu, w urzgdzeniu
bedgcym réwniez
najistotniejszg cechg znamienny jest okreSlona
konstrukcja narzedzi walcowniczych, w ktérej
stosuje sie¢. szereg oddzielnych krgzkéw wal-
cowniczych, osadzonych przesuwnie na -walku
kazdego  narzedzia.
ot wynalazku jest blizej wyjosniony
W _"ladowym wykonaniu uwidocznionym
na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia wal-
cowanie wstepne mieszka membranowego za
pomocy litych falistych waleéw ksztaltujacyeh,
a fig. 2 — narzedzia walcownicze z zestawem
przesuwnych krazkéw ksztahujacych w czasie
wtérnego lub wykoficzeniowego  walcowania
metalowego mieszka membranowego.

Jak widaé na' fig. 1, lity walec falisty 1,
ktéry swym koficem stozkowym I’ jest asa-
dzony w glowicy mechanizmu napedowego

walcarki (nie pokazanej na rysunku), ksztaltu-

je od wewnatrz $cianke elementu cylindrycz-
nego do postaci mieszka 2. Od strony ze-
wnetrenej, fcianka mieszka 2 jest dociskana
za pomoca walca ksztaliujgcego 3, osadzonego
luéno na odce 4. Oska 4 jest mocowepa naj-
cegéciej obustronnie w wicelkowym uchwycie

suporiu walcarki. Narzedziami widoczirymi na

fig. 1 wybonuje sie operazje wstepna, w celu
uzyskania pedxzisia pofaloweania, ktbry. zapew-
nia prawidiowe rozmiesz:zenie rokstawionych
uptzednio np. za pemecs graebienia podsia¥o-

- wepgo, kragkOw. ikegtaltnjscych do wibrnego
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przedmiotem wynalazku,
\Prowadzenie

Wedlug fig 2 narzedzie 5 zaopatrzone w sze-
reg oddzielnych krgzkéw 6 osadzonych prze-
suwnie na watku-.7 i prowadzonych na wpus-
cle 8, jest napedzane za pomocg mechanizmu
napedowego za poSrednictwem tulei 9, ktérej
czesé stozkowa jest zaciskina w glowicy tego

- mechanizmu napedowego. Walek 7 moze byé

dodatkewo przesuwany poosiowo. Poosiowy
przesuw roboczy walka 7, kt6rego kierunek
jest oznaczony na rysunku strzatky, powoduje
réwniez praesuw krazkéw ksztaltujgcych 6

‘1 moze by& wywolany np. §cigganiem sie na-
~ ciggnigtej

uprzednio . sprezyny, zwalnianej
w okreSlonej chwili za pomocg diwigni zapad-
kowej. W tym celu, koniec 7° walka 7 jest
polaczony rozlacznie z dowolnym ukladem na-
ciggowym nie uwidocznionym na rysunku.

Z narzedziem 5 wepblpracuja krazki 10 osa-
dzone luzno na watku 11 narzedzia 12 osadzo-
nego obrotowo w oznaczonych schematycznie
widelkach 13, 13 suportu walcarki.

Caly zestaw kraikéw ksztaltujgcych 10 jest
prowadzony dodatkowo za pomocyg kilku np.
trzech pretéw 14 osadzonych jednym korcem
trwale w kraficowym krazku 10°. Tego rodzaju
uniemozliwia poSlizg pojedyn-
czych krazkéw i zmusza caly zestaw kraikéw
do toczenia sie po zewnetrzne: §ciance miesz-
ka 2. -

W czasie wtérnego ksztaltowania fal réw-

.nlez 1 w narzedziu 12 zachodzi potrzeba prze-

suwania poosiowego krazkéw 10 w celu za-
pewnienia réwnomierno$ci odksztalcern pla-

" styeznych mieszka 3. W tym celu watek 11 po-

siada wydrazenie 15, w ktérym jest prowadzo-
ny drazek 16 popychacza, zaopatrzony na kof-
cu. w przycisk 16’. Do bezpofredniego przesu-
wania krgzkéw 10 sluzy tuleja 17 sprzezona
z walkiem papychacza .za pomocg kélka 18
prowadzonego w szczelinie 19.

" Poprzeczny posuw roboczy narzedzia® 12
ograniczony nastawnymi zderzakami jest do-
konywany np. recznie za pomoca diwigni za-
mocowanej przegubowo  na suporcie walcarki,
przy czym dfwignia ta dzieki np. przegubowi
kulowemu stugy do jednoczesnego przesuwa-
nia poosiowego drazka 16 popychacza, a tym
samym i wszystkich kragkéw 10.

Jak wynika z tig. 2 i podanego opisu kon-
strukcja hareedzi 5 1 12 umoiliwia ksztalto- -
whnie mieszkéw membranowyech przse walco-
wande ¥ tréwnotyesnym dociskiem prresuwa-
nych poosiowo kratkéw obydwéch tych narze-
dzi 1 tymn samym zapewnia uzyskanie pelno-
warihiciowege produktu w sposbb bardzo eko-
nomiczny.



1. Spos6b wytwarzania

Zastrzezenia patentowe

fal poprzecznych
w elementach cylindrycznych, zwlaszcza
wytwarzanie mieszkéw membranowych
przez wielokrotne walcowanie, znamienny
tym, ze pofalowany wstepnie element cy-
lindryczny poddaje sie w czasie wtérnego
walcowania dodatkowemu naciskowi poosio-
wemu. ‘ ‘

. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada narze-
dzia walcownicze (5, ‘12), ktére sg zaopa-
trzone w szereg oddzielnych krazkéw
ksztaltujgcych (6, 10), osadzonych przesuw-
nie na watkach (7, 11).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, ze krazki (6) sa prowadzone na wat-
ku (7) na wpuscie (8).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3, znamienne

tym, ze krazki (10) s3 osadzone lufno na
watku (11) oraz; przesuwnie na Kkilsu pre-
tach (14) osadzonych trwale w krancowym
krazku (10°).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne

tym; ze posiada popychacz (16, 17, 18) osa-
dzony przesuwnie w wydrazonym wal-
ku (11).

Adolf Fober
- Jan Fober
Wilhelm Fukatla :-

4
r\
v [ ¢
o | o At =3
_ 2
L ’ //—
Fig.1
7 0 1+ 18




Wz6r jednoraz. Stol. Zakl, Grat.— WG, Zam. 1789, 100 egz., Al pism., kl. III.
BIBLIOTEK A

Urzedu Patentowego
(Palskiej Rzeczypospalitej L




	PL43249B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


