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(54) Drahtbﬁrsteinriéhtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Drahtbirsteinrichtung zum
Biirsten von Draht bzw. anderem Rundmaterial aus Stahl
oder NE-Metall. Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer
funktionssicheren und effektiv arbeitenden
Drahtbiirsteinrichtung. Die Aufgabe der Erfindung besteht
darin, die Drahtbirsteinrichtung so auszubilden, dal mit
automatisch geregelter radial eingestellter Birstenpaare
sowie einer wirksamen Abfithrung des Zunders und
Drahtbinders eine optimale Reinigung des Drahtes im
kontinuierlichen Durchlauf erreicht wird. Diese Aufgabe
wird gelost, indem in einer Arbeitsebene senkrecht zur
Langsachse des durchlaufenden Drahtes ein radial
eingreifendes Blirstenpaar angeordnet wird. Jede der sich
spiegelbildlich gegeniiberliegenden Birsten ist auf einer
Schwinge gelagert, welche auch den hochtourigen
Antriebsmotor tragt, der Uber Keilriemenscheiben und
Keilriemen mit der Biirste verbunden ist. Beide Schwingen

sind (iber mit Spindelmuttern versehene verlangerte Hebel

und einer rechts- und linksgdngigen Spindel, welche durch

einen Stellmotor angetrieben wird, miteinander verbunden.

Der Stellmotor wird bei laufenden Antriebsmotoren durch
deren Leistungsaufnahme Gber Zweipunktregler gesteuert.
Fig. 2
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Eﬁindungsanspruch:

1. DrahtbUrsteinrichtung, dadurch gekennzeichnet, dal in einem an sich geschlossenen Gehéuse (2) in mindestens zwei, im
Abstand hintereinanderliegenden, senkrechtzur Lédngsachse des durchlaufenden Drahtes (1) vorhandenen Arbeitsebenenim
spiegelbildlich angeordneten, um Achsen (6) bewegliche Schwingen (3) Blrsten (5) gelagert sind, welche Uber
Keilriemenscheiben (7) und Keilriemen (8) mit auf den Schwingen (3) vorhandenen Antriebsmotoren (4) in Verbindung stehen
und daf? die Schwingen (3) Hebelarme (19) besitzen, Uber die sie durch eine rechts- und linksgéngige Spindel (9}, welche mit
einem, mit Hilfe eines Zweipunktreglers in Abhangigkeit von der Lelstungsaufnahme der Antriebsmotoren (4) gesteuerten
Stellmotor (10) versehen ist, miteinander verbunden sind.

2. Drahtbirsteinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet; da3 an jedem Blirstenpaar einer Arbeitsebene beiderseits bis
unmittelbar an den Draht {1) heranreichend Absaugdiisen {12} vorhanden sind, welche {iber Rohrleitungen (13} innerhalbdes
Gehauses (1) mit einem AnschluBflansch {14} in Verbindung stehen.

3. Drahtbirsteinrichtung nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf? das Gehause (2) mit Wartungstiren (18)
ausgeristet ist.

4. Drahtblrsteinrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da® das Geh&use (2) mit FiRen (17) oder anderen
geeigneten Halte- bzw. Befestigungselementen versehen ist.

5. Drahtbirsteinrichtung nach den Punkten 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR vor, zwischen und hinter den Birstenpaaren

" dervorgesehenen Arbeitsebenen prismenfdrmige Fuhrungsrollenpaare (11)im Wechsel um das gleiche WinkelmaB versetzt

wie die Blrstenpaare angeordnet sind.

" Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

*

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Drahtblrsteinrichtung zum Blrsten von Draht oder Rundmaterial aus Stahl oder NE-Metall im
kontinuierlichen Betrieb. Die Drahtblrsteinrichtung ist zum Einsatz in Drahtbehandlungs- oder -verarbeitungsanlagen
geeignet.

Charakt8ristik der bekannten technischen Ldosungen

Die DD-PS 64022 beschreibt eine Vorrichtung zum radialen Blirsten von Draht mit Hilfe zweier gegeniiberliegender Biirsten, bei
der die gleichméRige Zustellung der rotierenden Biirsten mittels einer Koppel und zwei axial drehbar gelagerter Exenter, mit
auferhalb der Mitte angeordneten Wellen fiir die Bursten, erfolgt. Wie sich im praktischen Betrieb gezeigt hat, weist diese
Anstellungsart der Biirsten einige erhebliche Méangel auf. Die verwendeten Blirsten sind in den seltensten Féllen
fertigungstechnisch so ausgefiihrt, dafd sie vollig ohne Unwucht arbeiten. Hinzu kommt, daR sich durch ungleichméaRige
Abnutzung und Herausbrechen einzeiner Borsten weitere Unwuchten ergeben. Diese Unwuchten fithren im Betrieb zu ratternden
Bewegungsablaufen. Beginnt nun eine der rotierenden Blrsten zu rattern, so {ibertragt sich auf Grund des gewahlten
Verbindungsprinzips diese Ratterbewegung Uber die Kuppel auf die zweite Birste. Im Ergebnis daraus verschlechtert sich der
Bursteffekt und der Draht bekommt keine saubere Oberflache. Die offenbarte Lésung enthilt keine Hinweise auf die Steuerung
in Abhéngigkeit vom Biirstenabrieb.

Eine weitere Variante zeigt die DD-PS 69334. Hier sind zum radlalen Birsten auf dem Umfang verteilt eine Anzahl von Biirsten,
im erlduterten Beispiel drei, in einem Rotor angeordnet. Dieser Rotor {auft in einem geschlossenen Gehiuse, welches mit
Druckluft beauflagt ist, mit deren Hilfe der Zunder und Drahtabrieb aus dem Rotorbereich herausgeblasen wird. Durch die
Anordnung der Biirsten in einem Rotor |43t sich die Anstellung derselben schlecht regeln.

Weiterhin wird durch die Druckluftbeauflagung des Gehauses mit dem Rotor zur Entfernung des Zunders und Drahtabriebs keine
vorteilhafte Abfiihrung dieser Verunreinigungen erreicht.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer funktionssicheren und effektiv arbeitenden Drahtbiirsteinrichtung. Die Mangel des
Standes der Technik sind zu vermeiden und die Voraussetzungen f(ir eine qualitatsgerechte Oberflachenreinigung des Drahtes
bzw. anderen Rundmaterials sowie die Bedingungen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung gel6st wird.

Esist Aufgabe der Erfindung die DrahtbUrsteinrichtung so auszubilden, daR mit Hilfe von jeweils paarweise radlal angeordneten,
mit automatischer Feineinstellung geregelter rotierender Biirsten, sowie einer wirksamen Abfiihrung des Zunders und
Drahtabriebes eine optimale Reinigung des Drahtes oder Rundmaterials im kontinuierlichen Durchlauf erreicht wird.

Merkmale der Erfindung
Erfindungsgem&R wird diese Aufgabe geldst, indem diverse Blirsten radial den durchlaufenden Draht oder das Rundmaterlal mit

hoher Drehzahl bearbeiten. Da von einer Biirste nur ein relativ kleiner segmentartiger Abschnitt der Oberfidche des zu
- bearbeitenden Drahtes oder Rundmaterials beriihrt wird, wurden fiir die Drahtbirsteinrichtung jeweils zwei gegenliberliegende
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Bursten angeordnet und in Langsrichtung der Materialachse um 90° versetzt und in einem gewé&hiten Abstand ein gleiches
zweites Blrstenpaar vorgesehen. Jede Birste ist auf einer Schwinge gelagert und wird von einem hochtourigen Motor Uber
einen Riementrieb, vorzugsweise (ber Keilriemen, angetrieben.

In der senkrechten Ebene, zur Materialléngsachse gesehen, ist die zweite, der ersten Burste um 180° gegeniiberliegende Blirste
ebenfalls auf einer spiegelbildlich ausgefihrten Schwinge angeordnet. Beide Schwingen sind Gber verlangerte Hebel Uber
Spindelmuttern-und eine rechts- und linksgangige Spindel, auf die Gber ein entsprechendes Getriebe ein Stellmotor oder ein
Getriebemotor, der mit hoher Ubersetzung wirkt, miteinander verbunden. Durch Rechts- oder Linkslauf des Stellmotors
schwenken die Schwingen und verdndern somit den Abstand der Biirsten von der Materialldngsachse und damit von der
Materialoberfldche. Die radiale Eintauchtiefe der Biirsten, auch Anstellung genannt, wird bei laufenden Antriebsmotoren durch
deren Leistungsaufnahme (ber 2-Punktregler angezeigt und damit automatisch geregelt. Vor, zwischen und hinter den um 90°
versetzt angeordneten Blrstenpaaren sind ebenfalls paarweise einstellbare prismenférmige Flihrungsrollen vorhanden. Im
Bereich jedes Birstenpaares sind bis fast unmittelbar an den Draht oder Rundstahi heranreichend von beiden Seiten
Absaugdiisen einer Entstaubungsanlage vorgesehen. Das Geh&use, in dem, die Teilausriistungen insgesamt angeordnet sind,
ist als Baustein konzipiert und &6t sich wiederholt aneinandersetzen. Zur Erh6hung des Reinigungseffektes erfolgt das
Aneinandersetzen dieser Bausteine sa, daR der nachstfolgende Baustein, d. h. die nachstfolgende Drahtbirsteinrichtung um
einen bestimmten Arbeitswinkel versetzt an die vorhergehende DrahtbUrsteinrichtung angefiigt wird.

Ausfiihrungsbeispiel
An Hand eines Ausfiihrungsbeispiels sol! die Erfindung néher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: den Grundril? einer Drahtbiirsteinrichtung
Fig.2: den Schnitt A—A nach Fig.1
Fig.3: den Schnitt B—B nach Fig.1

Die Drahtblirsteinrichtung ist innerhalb einer technologischen Linie fir kontinuierlich im Durchlauf zu reinigenden Draht 1
vorgesehen. Sie kann als Einzeleinrichtung oder aber auch als Kombination mehrerer aneinandergefiigter
Drahtbursteinrichtungen konzipiert werden. Die Anzahl der zusammenzufligenden Drahtbursteinrichtungen richtet sich nach
dem Durchmesser des zu bearbeitenden Materials. Die Anzahl der Blrstenpaare ist so festzulegen, daf? die gesamte Oberflache
von den Birsten erfaldt wird. In der Zeichnung Fig. 1 sind zwei derartige Drahtbirsteinrichtungen dargestellt, welche im
Arbeitswinkel von 45° zusammengesetzt sind.

in einem runden Gehause 2 sind in einer Arbeitsebene spiegelbildlich zwei Schwingen 3 zur Aufnahme der Antriebsmotore 4 und
~ der Blrsten 5 um eine Achse 6 angeordnet. Die Antriebsmotore 4 sind Gber Keilriemenscheiben 7 und Keilriemen 8
antriebsméaRig verbunden. Die Schwingen 3 besitzen der Arbeitsseite gegeniiberliegend jeweils einen Hebelarm 18 mit einer
rechts- bzw. linksgangigen Spindelmutter. Uber diese Spindelmutter sind die Schwingen 3 mit einer rechts- und linksgangigen,
von einem Stellmotor 10 bewegten Spindel 9 verbunden. In einer zweiten, in einem konstruktiv bedingten Abstand voneinander
angeordneten Arbeitsebene ist um 90° versetzt ein weiteres wie vorbeschriebenes Blirstenpaar angeordnet. Vor, zwischen und
hinter den Biirstenpaaren sind jeweils um 90° versetzt prismenférmige Fithrungsrollenpaare 11 angeordnet, An jedem
Blirstenpaar sind beiderseits bis unmittelbar an den Draht heranreichend Absaugdisen 12 vorgesehen. Diese Absaugdiisen 12
sindinnerhalb des Geh&uses 2 {iber Rohrleitungen 13 mit einem AnschiuRflansch 14 zur Anbindung an eine Entstaubungsanlage
verbunden. Die stirnseitigen Flansche 15 des Geh&uses 2 besitzen im Mittelpunkt Durchgangsbuchsen 16 fir den Draht 1. Das
Gehause 2 besitzt FiiBe 17 und Bedientiiren 18. Die Anordnung der FiRe 17, der AnschiufR3flansche und der Wartungstiiren 18
richtet sich nach der Arbeitsstellung der Drahtblrsteinrichtung.
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