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(57) Abstract: The invention relates to a resecalable bag
(20), wherein a zipper (Z) is provided on the inner surface
of the plastic film, and the two parts of the zipper (Z) are
attached at the opposite inner surfaces (50) of the bag
(20), wherein the zipper (Z) is connected to the inner sur-
face (50) of the plastic film such that clearances (15, 13)
remain between welded regions (12, 14) between the zip-
per (Z) and the inner surface (50) of the plastic film in the
longitudinal axis of the zipper (Z), for forming a seal-free
longitudinal channel, and in the transverse axis of the zip-
per (Z) for producing free air and steam penetration ope-
nings at defined intervals between the zipper (Z) and the
inner surface (50), through which openings steam can pe-
netrate, wherein the ends of the openings facing the interi-
or (60) of the bag (20) are greater than the ends of the
openings facing the exterior (70) of the bag (20).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Bei einem wiederverschlieBbarer Beutel (20) ist an den inneren Oberfldchen der Kunststoftfolie ein Zipper (Z) vorgesehen ist und
die beiden Teile des Zippers (Z) sind an den gegeniiberliegenden inneren Oberfldchen (50) des Beutels (20) fixiert, wobei der Zip-
per (Z) derart mit der inneren Oberflache (50) der Kunststoftfolie verbunden ist, dass zwischen verschweifiten Bereichen (12, 14)
zwischen dem Zipper (Z) und der inneren Oberfliache (50) der Kunststofffolie Aussparungen (15, 13) in Langsrichtung des Zip-
pers (Z) zur Bildung eines siegelfreien Langskanals und in Quetrrichtung des Zippers (Z) fiir die Herstellung von freien Luft- bzw.
Dampfdurchtrittséffiungen in definierten Abstdnden zwischen dem Zipper (Z) und der inneren Oberfliche (50) frei bleiben, durch
welche Offnungen ein Dampfdurchtritt méglich ist, wobei dem Inneren (60) des Beutels (20) zugewandte Enden der Offnungen
groBer sind als dem AuBeren (70) des Beutels (20) zugewandten Enden der Offoungen.
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BESCHREIBUNG

TITEL

Mikrowellengeeigneter Beutel mit Ventil und Verfahren zu dessen Herstellung

TECHNISCHES FELD

Die Erfindung betrifft einen wiederverschlieBbaren Beutel, der zum Garen
von Lebensmitteln geeignet ist und eine Vorrichtung zum Entweichen von Dampf
aufweist.

Die Erfindung betrifft weiters ein Werkzeug zur Herstellung einer
Verbindung zwischen einem Zipper und einer inneren Oberflache einer
Kunststofffolie, welche als Beutelwand eines Beutels bestimmt ist.

Verfahren zum Herstellen einer Verbindung zwischen einem Teil eines
Zippers und einer inneren Oberflache einer Kunststofffolie, welche als

Beutelwand eines Beutels bestimmt ist.

HINTERGRUND

Flr die Erwdrmung in der Mikrowelle geeignete Verpackungen sind
beispielsweise aus EP 661 219 A, WO 03/051745 A, WO 04/13015 A oder EP 1
714 908 A bekannt.

Dabei weisen die Verpackungen Ventile unterschiedlicher Art und Form
auf.

Die WiederverschlieBbarkeit der Verpackungen wird meist durch
Haftkleberbeschichtungen in einem Randbereich der Verpackung gegeben.
Bereits bei geringer Verschmutzung der siegelbaren Beschichtung ist die
Verpackung jedoch nicht mehr vollstdndig verschlieBbar.

Des Weiteren ist aus EP 1 721 833 A1l ein selbstventilierender
wiederverschlieBbarer Beutel bekannt, bei dem in einer Siegelnaht zwischen der
inneren Oberflache der Kunststofffolie des Beutels und einem Teil des Zippers
eine oder mehrere Diskontinuitdten vorgesehen sind. Diese Diskontinuitaten
werden als Spalt beschrieben und erlauben, dass heiBe Luft bzw. Dampf aus dem

Inneren des Beutels durch sie hindurch entweichen kann.
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Des Weiteren ist aus der JP 2000-72156 ebenfalls ein Beutel mit einer
Vorrichtung zum Entweichen von Dampf bekannt, wobei dieser Beutel in
Querrichtung zu dem Zipper permanente Offnungen zwischen der inneren
Oberflache der Kunststofffolie des Beutels und einem Teil des Zippers aufweist.
Diese permanenten Offnungen sind als Kanédle mit konstantem Querschnitt bzw.
konstanter Breite offenbart.

Auch aus der US 2004/0069157 A1l ist eine Vorrichtung zum Entweichen
von Dampf im Zusammenhang mit einem Beutel offenbart, wobei diese
Vorrichtung im vorliegenden Fall durch pseudoverschlossene Spalten in einer
Polymerschicht der Folie offenbart ist.

Die Lésungen, die im Zusammenhang mit einem Zipper offenbart sind,
erweisen sich oftmals als problematisch, weil die Kanadle bzw. Spalten zwischen
der inneren Oberflache der Kunststofffolie und einem Teil des Zippers oftmals
durch Feuchtigkeit verlegt sind und der sogenannte Glasplatteneffekt ein
zuverlassiges Offnen dieser Spalten oder Kanéle signifikant beeintrichtigt. Bei
dem hinldnglich bekannten Glasplatteneffekt geht es im Wesentlichen darum,
dass zwei Glasplatten, zwischen denen Feuchtigkeit eintritt, kaum oder nur mit
extremem Kraftaufwand voneinander getrennt werden kénnen. Dieser Effekt ist
insbesondere bei der Dampfgarung von Lebensmitteln in einem - z.B. durch
einen Zipper wiederverschlieBbaren - Beutel von Bedeutung, weil die
gegebenenfalls durch Feuchtigkeit ,aneinanderklebenden™ Bereiche der Kanéle
oder Spalten ein kontrolliertes Austreten von Dampf nicht mehr gewdahrleisten
und unter Umstanden ein ungewolltes Offnen des Zippers eintreten kann, sodass
die dampfgarende Wirkung des Beutels verloren geht.

Aufgabe der Erfindung war es, einen zuverlassig wiederverschlieBbaren
Beutel bereitzustellen, der insbesondere zur Dampfgarung von verpackten
Lebensmitteln geeignet ist und ein Ventil zum Entweichen des Dampfes wahrend

des Garvorgangs aufweist.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

Diese Aufgabe wird zum einen durch einen wiederverschlieBbaren Beutel
gemaB Anspruch 1 und zum anderen durch ein Werkzeug gemaB Anspruch 10,
sowie durch ein Verfahren gemaB Anspruch 12 geldst.

Der Gegenstand der Erfindung ist daher ein wiederverschlieBbarer Beutel,

der zum Garen von Lebensmitteln geeignet ist und eine Vorrichtung zum
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Entweichen von Dampf aufweist, bestehend aus einer flexiblen Kunststofffolie
oder einem flexiblen Kunststofffolienverbund mit einer duBeren und einer inneren
Oberflache, wobei an den inneren Oberflachen der Kunststofffolie ein Zipper
vorgesehen ist und die beiden Teile des Zippers an den gegenlberliegenden
inneren Oberflachen des Beutels fixiert sind und der den wiederverschlieBbaren
Zugang zum verpackten Flllgut erlaubt, wobei der Zipper derart mit der inneren
Oberflache der Kunststofffolie verbunden ist, dass zwischen verschweiten
Bereichen zwischen dem Zipper und der inneren Oberfldche der Kunststofffolie
Aussparungen in Langsrichtung des Zippers zur Bildung eines siegelfreien
Langskanals und in Querrichtung des Zippers flr die Herstellung von freien Luft-
bzw. Dampfdurchtrittséffnungen in definierten Abstanden zwischen dem Zipper
und der inneren Oberflache frei bleiben, durch welche Offnungen ein
Dampfdurchtritt moéglich ist, wobei die Dimension und die Geometrie der
Aussparungen mit der inneren Offnungskraft des Zippers und der BeutelgréBe
insofern harmonisiert, dass der Dampfdruck beim Garen die zum Offnen des
Zippers notwendige Kraft nicht Ubersteigt und wobei dem Inneren des Beutels
zugewandte Enden der Offnungen gréBer sind als dem AuBeren des Beutels
zugewandten Enden der Offnungen.

Zudem ist der Gegenstand der Erfindung ein Werkzeug zur Herstellung
einer Verbindung zwischen einem Zipper und einer inneren Oberflache einer
Kunststofffolie, welche als Beutelwand eines Beutels bestimmt ist, wobei das
Werkzeug Siegelzonen aufweist, die zum Versiegeln eines Teils des Zippers mit
der inneren Oberflache der Kunststofffolie ausgebildet sind, und wobei die
Siegelzonen durch Kerben in Langsrichtung des Zippers zur Bildung eines
siegelfreien Ladngskanals und in Querrichtung des Zippers flr die Herstellung von
freien Luft- bzw. Dampfdurchtrittséffnungen in definierten Absténden zwischen
dem Zipper und der inneren Oberflache unterbrochen sind, wobei die Dimension
und die Geometrie der Kerben mit der inneren Offnungskraft des Zippers und der
BeutelgroBe insofern harmonisiert, dass der Dampfdruck beim Garen die zum
Offnen des Zippers notwendige Kraft nicht libersteigt und wobei dem Inneren des
Beutels zugewandte Enden der Offnungen gréBer sind als dem AuBeren des
Beutels zugewandten Enden der Offnungen.

Weiterhin ist der Gegenstand der Erfindung ein Verfahren zum Herstellen
einer Verbindung zwischen einem Teil eines Zippers und einer inneren Oberflache

einer Kunststofffolie, welche als Beutelwand eines Beutels bestimmt ist, welches
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Verfahren die folgenden Verfahrensschritte aufweist, ndmlich Positionieren des
Teils des Zippers auf der inneren Oberflache der Kunststofffolie und Herstellen
einer Verbindung innerhalb von Spiegelbereichen zwischen dem Teil des Zippers
und der inneren Oberfldche der Kunststofffolie mit Hilfe des erfindungsgemaBen
Werkzeugs.

Durch die erfindungsgemaBe MaBnahme ist auf vorteilhafte Weise erreicht,
dass im Bereich des Zippers ein zuverlassiges Offnen der Vorrichtung zum
Entweichen von Dampf sichergestellt ist. Durch die relativ groBe Ausbildung der
dem Inneren des Beutels zugewandten Enden der Offnungen im Verhéltnis zu
den dem BeutelduBeren zugewandten Enden der Offnungen wird der
Glasplatteneffekt erheblich entscharft bzw. vollstéandig vermieden und die
aneinanderliegenden Bereiche der inneren Oberflache der Kunststofffolie und des
jeweiligen Teils des Zippers kénnen sich leichter voneinander trennen, als wenn
Kandle bzw. Spalten mit konstanter Breite vorgesehen sind.

Zugleich ist durch die relativ kleinen Offnungen in Richtung des
BeutelduBeren gewdhrleistet, dass der zum Dampfgaren nétige Druck im Inneren
des Beutels aufrechterhalten bleibt. Dies wiederum wirkt sich positiv auf die
Koch- bzw. Dampfgareigenschaften des Beutels aus. Zudem ist durch die
Kombination aus Aussparung in Langsrichtung und die entlang der Ladngsrichtung
verteilten Aussparungen in Querrichtung ein System von miteinander
kommunizierenden Kanalen realisiert, welches sicherstellt, dass sich der
Dampfdruck nicht an einzelnen Stellen konzentriert und dort womaglich durch
eine Deformation des Beutels den Zipper 6ffnet. Vielmehr erlaubt das System der
Kanéle beispielsweise, dass Dampf an einer Position in das System eintritt und
an unterschiedlichen Positionen aus dem System austreten kann. Dadurch wird
lokaler Stress auf den Beutel und folglich auch auf den Zipper vermieden, weil
sich der Beutel nicht an einzelnen Stellen durch den erhéhten Gasdruck
deformiert. Flr den Dampf realisiert das System der Kandéle eine Art Labyrinth, in
welches der Dampf an unterschiedlichen Stellen bzw. Positionen eintreten, sich
darin ausbreiten und schlielich an unterschiedlichen Stellen bzw. Positionen
wieder austreten kann.

Zusammenfassend weist die erfindungsgemaBe Lésung als
hervorhebenswertes Leistungsmerkmal auf, dass der beutel-interne Dampfdruck
durch die Passagengeometrie gesteuert wird und die Fixierung des Zippers an

der Folieninnenseite des Beutels mit Hilfe eines Werkzeugs zum HeiBversiegeln
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erfolgt, das im Verhaltnis zum Stand der Technik nur minimale Modifikationen
aufweist und auf einer Maschine (z.B. einer konventionellen
Stehbeutelfertigungsmaschine), mit der das erfindungsgemaBe
Herstellungsverfahren durchgefihrt wird, mit bekannter Performance und
insbesondere ohne weitere Anpassungen dieser Maschine an die externe
Werkzeuggeometrie verwendet werden kann. Dies steht in erwdhnenswertem
Gegensatz zu bekannten Ldsung, bei denen oftmals eine Reduktion der
Performance und / oder erhebliche Veranderungen in Bezug auf die
verfahrensrelevanten Schritte oder auch in Bezug auf die Maschine erforderlich
sind.

Weitere, besonders vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der
Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Ansprichen sowie der nachfolgenden
Beschreibung. Die im Zusammenhang mit dem Beutel genannten Vorteile gelten
Ubertragen auch flir den Gegenstand des Werkzeugs bzw. flr das
Herstellungsverfahren. Weiterhin kann das Werkzeug bzw. das
Herstellungsverfahren gemaB den abhangigeren Anspriichen zum Beutel
weitergebildet sein.

Der erfindungsgemaBe Beutel kann ein Standbeutel oder ein Sachet sein in
konventioneller, pasteurisierbarer oder hitzesterilisierbarer Ausflihrung.

Die Wande bzw. der Boden des Beutels bestehen beispielsweise aus einer
pasteurisierbaren oder hitzesterilisierbaren flexiblen Kunststofffolie oder einem
flexiblen Kunststoffverbund.

Der Zipper ist an den inneren Oberflachen der Vorder- und Rickwand des
Beutels situiert und durch Siegeln oder VerschweiBen fixiert. Dabei sind in den
Siegelnadhten bzw. VerschweiBstellen unter den Aussparungen zwischen den
Sehnen des Zippers Ausnehmungen vorgesehen, so dass ein Luft- bzw.
Dampfdurchtritt durch diese Ausnehmungen mdglich ist. An den Randern wird
der Zipper zwischen der Vorder- und Rickwand des Beutels fixiert.

Der Zipper besteht vorzugsweise aus einem hitzebestdndigen Material wie
HDPE, Polyethylen-Polypropylen-Copolymeren oder Polypropylen.

Solche Zipper sind kommerziell erhaltlich und weisen von innen nach
auBen des Beutels starke Verzahnungseigenschaften auf, wodurch ein
anfanglicher Widerstand beim Offnen des Zippers gegeben ist. Dadurch wird

gewahrleistet, dass in der Packung ein hoher Dampfdruck erreicht werden kann.
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Durch die asymmetrische Verzahnung ist es gewahrleistet, dass der Zipper von
auBen leicht zu &ffnen ist.

Besagter Glasplatteneffekt kann auch zusatzlich durch die Wahl der
mechanischen Parameter der Folie /Folien beeinflusst werden. Die Neigung zu
einem ausgepragten Glasplatteneffekt ist namlich bei einer weichen Folie erhdht,
wohingegen die Neigung zu einem weniger ausgepragten Glasplatteneffekt bei
einer steiferen Folie vorliegt. Diese Erkenntnis kann auch bei der Wahl des
Materials des Zippers bzw. des Sockels des Zippers zum Einsatz kommen, der
mit der Siegelschicht des Beutels hitzeversiegelt wird. Wird beispielsweise
anstelle von Polyethylen Polypropylen verwendete, so kommt ein Material zum
Einsatz, das eine hdhere Dichte aufweist und somit im Vergleich zu einer
Struktur aus Polyethylen auch eine steifere Struktur bildet. Somit lassen sich die
Offnungen des Labyrinths leichter éffnen. Zugleich ergibt sich auch eine héhere
innere Offnungskraft des Zippers. Polypropylen weist zudem eine héhere
Waéarmebestandigkeit auf. Wird letztendlich eine Harmonisierung zwischen dem
Material der Beutelfolie bzw. zumindest dem Material der Siegelschicht des
Beutels und dem Material des Zippers realisiert — also beide Materialien durch
Polypropylen realisiert, so kann der Beutel auch zur Hitzesterilisation verwendet
werden.

Oberhalb des Zippers kann eine Vorrichtung zum leichteren Offnen des
Beutels vorgesehen sein, wie beispielsweise durch eine Perforation, insbesondere
eine Laserperforation realisiert werden kann.

GemalB einem Aspekt der Erfindung besteht die Vorder- und Rickwand des
Beutels aus einer Kunststofffolie bestehend aus Polypropylen, Polyethylen
héherer Dichte, oder deren Copolymere oder Blends. Die Polymerfolien kénnen
auch geflllte Polymerfolien, beispielsweise mit Calciumcarbonat, TiO; und
dergleichen geflllte Polymerfolien sein.

Als Kunststoffverbund kommen beispielsweise Verbunde unterschiedlicher
Kunststofffolien in Frage. GemaB einem anderen Aspekt der Erfindung besteht
die Vorder- und Rickwand des Beutels aus einer Kunststoffverbundfolie, wobei
die duBere Schicht des Verbunds aus Polyester, wie orientiertem PET, amorphem
PET, Polyolefinen wie Polypropylen, Cast-PP, geblasenen, gereckten, biaxial
gereckten PP-Folien oder Polycarbonat, Zellglas, Polyamid oder deren

Copolymeren. Es kédnnen auch coextrudierte oder laminierte



10

15

20

25

30

35

WO 2009/130177 PCT/EP2009/054643
7

Kunststoffverbundfolien oder Verbunde mit Papier verwendet werden. Die Dicke
der duBeren Schicht betragt beispielsweise 8 — 200 [m.

Gemah einem weiteren Aspekt der Erfindung besteht die innere Schicht
aus Polyethylen, EVOH, EVA, (Cast)-Polypropylen und/oder dessen Copolymeren
oder Terpolymeren. Die innere Schicht kann aber auch durch eine
Extrusionsbeschichtung der duBeren Folie mit einem der genannten Kunststoffe
gebildet werden. Die Dicke der inneren Schicht betragt vorzugsweise 30 - 100
Cm.

Gemah einem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung existiert zwischen den
dem Inneren des Beutels zugewandten Enden der Offnungen und den dem
AuBeren des Beutels zugewandten Enden der Offnungen eine durch den
Léangskanal unterbrochene Begrenzung und diese Begrenzung verlauft geradlinig.

Gemah einem anderen Ausflihrungsbeispiel der Erfindung existiert
zwischen den dem Inneren des Beutels zugewandten Enden der Offnungen und
den dem AuBeren des Beutels zugewandten Enden der Offnungen eine durch den
Langskanal unterbrochene Begrenzung und diese Begrenzung verlauft
gekrimmt. Dabei kann beispielsweise eine konkave oder konvexe Form zum
Einsatz kommen.

GemalB einem weiteren Aspekt der Erfindung kénnen bei einem
Ausflihrungsbeispiel die Aussparungen in Querrichtung des Zippers an der einen
inneren Oberfldche an anderen Positionen existieren, als die Aussparungen in
Querrichtung des Zippers an der anderen inneren Oberflache. Diese kann
beispielsweise zu einer zig-zack-versetzten Struktur von Aussparungen in
Querrichtung flhren.

GemalB einem weiteren Aspekt der Erfindung kédnnen bei einem anderen
Ausflhrungsbeispiel der Erfindung die Aussparungen in Querrichtung des Zippers
nur zwischen dem Zipper und einer der beiden inneren Oberflachen ausgebildet
sind.

Gema&B einem bevorzugten Aspekt der Erfindung sind die Offnungen
zwischen dem Zipper und sowohl an der einen inneren Oberflache als auch der

anderen inneren Oberflache ausgebildet.

FIGURENKURZBESCHREIBUNG
Die Erfindung wird im Folgenden unter Hinweis auf die beigefligten Figuren

anhand von Ausflhrungsbeispielen noch einmal ndher erldutert. Dabei sind in
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den verschiedenen Figuren gleiche Komponenten mit identischen Bezugsziffern

versehen.

Es zeigt:

Fig. 1 auf schematische Weise einen Beutel gemaB dem Stand der Technik.

Fig. 2 auf analoge Weise wie die Fig. 1 einen Teil eines Werkzeugs geman
dem Stand der Technik.

Fig. 3 auf schematische Weise einen Querschnitt durch einen Beutel geman
einem Ausfihrungsbeispiel der Erfindung.

Fig. 4 ein Detail einer Siegelzone entlang einer in der Fig. 3 eingetragenen
Schnittlinie A-A.

Fig. 5 auf analoge Weise wie die Fig. 3 den erfindungsgemaBen Beutel in
einer Frontalansicht.

Fig. 6 auf schematische Weise ein Abschnitt eines zweiteiligen
erfindungsgeméaBen Werkzeug gemaB einem Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung.

Fig. 7 das Werkzeug gemaB der Fig. 6 in einer zusammengefligten
Konfiguration.

Fig. 8 bis 10  verschiedene Ausbildungen von Querkerben flr verschiedene

Ausflihrungsbeispiele des erfindungsgemaBen Werkzeugs.

BESCHREIBUNG DER AUSFUHRUNGSBEISPIELE

In Fig. 1 ist ein Beutel dargestellt. Darin bedeutet 1 die Wand des Beutels,
2 der Zipper, 3 die Bereiche, in denen der Zipper mit der inneren Oberflache der
Beutelstofffolie des Beutels verschweil3t ist, 4 die Ausnehmungen zwischen den
verschweiBten Bereichen, 5 eine Perforation zum Offnen des Beutels, 6 das
Fallgut.

Der Beutel kann flr den Gebrauch vorerst an der vorperforierten Linie 5
gedffnet werden. Nach Offnung des Zippers 2 kénnen Fliissigkeiten,
beispielsweise Wasser, Gewlirze und dergleichen vom Verbraucher in den Beutel
eingeflllt werden. AnschlieBend wird der Zipper 2 verschlossen und der Beutel
im Mikrowellenofen erwdrmt. Dabei wird die eingeflllte Flissigkeit erwdrmt, es
entsteht Dampf, das trockene Fullgut wird gegart. Als Flllgut kommen
beispielsweise nasse (feuchte) und/oder trockene Lebensmittel in Frage.

In der Figur 2 ist ein Teil eines Werkzeug zur Herstellung der Verbindung

zwischen Zipper und der inneren Fldche der Beutelstofffolie in zwei Perspektiven
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dargestellt, das eine Aussparung in Langsrichtung des Zippers 2 zur Bildung
eines siegelfreien Ladngskanals und in Querrichtung des Zippers 2 fir die
Herstellung der freien Luft- bzw. Dampfdurchtrittséffnungen aufweist.

In der Fig. 2 bedeuten 7 die Aussparungen flr die Bildung der Luft- bzw.
Dampfdurchtrittséffnungen in Querrichtung des Zippers 2, 8 die
Langsaussparungen flr die Bildung eines siegelfreien Ldngskanals und 9 die
Siegelzonen flr die Herstellung der Verbindung zwischen einem Teil des Zippers
und der inneren Oberflache der Kunststofffolie des Beutels.

In der Fig. 3 ist ein erfindungsgemaéaBer Beutel 20 - genauer gesagt ein
Querschnitt durch einen solchen Beutel 20 quer zur Langsrichtung des Zippers Z
dargestellt. Bei dem Beutel 20 handelt es sich um einen Stehbeutel, der im
beflllten Zustand durch seine Bodengeometrie ohne weitere Unterstlitzung von
sich aus aufrecht steht. Der Beutel 20 ist durch eine Wand 21 begrenzt und weist
ein Beutelinneres 23 auf. Kopfseitig weist der Beutel 20 eine Kopfversiegelung 25
auf. Unterhalb der Kopfversiegelung 25 befindet sich eine AufreiBzone 26, mit
deren Hilfe die Kopfversiegelung 25 abgetrennt werden kann. Nach dem
WegreiBBen der Kopfversiegelung 25 entlang der AufreiBzone 26 wird ein
Kopfbereich 24 des Beutels frei zuganglich. Der Zipper Z weist ein weibliches Teil
28 und ein mannliches Teil 27 auf. Das méannliche Teil 27 weist einen ersten
Sockel 29 auf. Das weibliche Teil 28 weist einen zweiten Sockel 30 auf. Der erste
Sockel 29 ist mit der inneren Oberflache (50) der die Wand 21 bildenden
Kunststofffolie in ersten Siegelbereichen 31 versiegelt. Der zweite Sockel 30 ist
mit besagter innerer Oberflache (50) in zweiten Siegelbereichen 32 versiegelt.
Die beiden Siegelbereiche 31 und 32 sowie der Zipper Z sind stark vergroBert
dargestellt. Durch die zweiten Siegelbereiche 32 verlduft eine Schnittlinie - bzw.
flache A-A.

Ein Schnitt entlang dieser Linie bzw. Flache A-A durch die zweiten
Siegelbereiche 32 ist in der Fig. 4 dargestellt. Die zweiten Siegelbereiche 32
werden einerseits durch eine erste Aussparung 15 in Langsrichtung und durch
vier zweite Aussparungen 13 in Querrichtung begrenzt. An dem linken bzw.
rechten Ende der ersten Aussparungen 15 in Langsrichtung ist jeweils ein
abschlieBender dritter Siegelbereich 14 sichtbar. Schematisch angedeutet ist
auch Dampf 16, der vom Beutelinneren 23 in Richtung des Kopfbereichs 24
durch das Kanalsystem des zweiten Siegelbereichs 32 hindurch stromt. Deutlich

Zu sehen ist auch, wie sich der Dampf 16 einen optimalen Weg durch das
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Labyrinth des Kanalsystems hindurch bahnt, wobei nicht zwingend Dampf, der an
einer Stelle/Position in das Labyrinth eintritt an derselben Stelle/Position in
Querrichtung des Zippers Z wieder aus dem Labyrinth austreten muss, sondern
auch Uber benachbarte Austrittsstellen das Labyrinth verlassen kann. Die relativ
groBen Eintrittsoffnungen im Bereich des Beutelinneren 23 erlauben bei der
Erwérmung und bei der Freisetzung von Dampf 16 ein leichtes Offnen der dem
Inneren 60 des Beutels 20 zugewandten Enden des Labyrinths und folglich ein
problemloses Einstromen des Dampfs 16 in das Labyrinth. Gleichzeitig erlauben
die relativ schmalen bzw. kleinen Austrittséffnungen in Richtung des
Kopfbereichs 24 - also die dem AuBeren 70 zugewandten Enden des Labyrinths -
des Beutels 20, dass der zum Garen notige Dampfdruck im Beutelinneren 23
erhalten bleibt. Der in das Labyrinth eintretende Dampf 16 kann sich optimal in
dem Labyrinth ausbreiten und aus dem Labyrinth problemlos austreten, so dass
die Gefahr einer Dampfkonzentration an einzelnen Stellen — und somit auch eine
Druckkonzentration und eine damit einhergehende Deformation des Beutels 20
an diesen Stellen - zuverldssig vermieden wird, und somit kein unndtiger Stress
auf die ineinander verhakten mannlichen und weiblichen Teile 27 bzw. 28 des
Zippers Z ausgeubt wird. Dadurch ist ein ungewolltes partielles oder
groBflachiges Offnen des Zippers Z zuverlassig vermieden wird.

In der Fig. 5 ist weiters ein weiteres Ausflhrungsbeispiel eines
erfindungsgemaBen Beutels 20 in Frontalansicht auf die Vorderseite des Beutels
20 abgebildet. Der Zipper Z ist nur grob schematisch und durch seine
Begrenzungen angedeutet und im wesentlichen transparent dargestellt, um das
darunterliegende Labyrinth sichtbar zu machen. Deutlich zu sehen ist die erste
Aussparung 15 in Langsrichtung des Zippers Z, die im Wesentlichen unterhalb
des jeweiligen mannlichen Teils 27 bzw. des weiblichen Teils 28 des Zippers Z
verlauft. Im vorliegenden Fall ragt ein erster Sockel 29 aus der Zeichenebene
heraus. Deutlich zu sehen sind im vorliegenden Fall drei zweite Aussparungen 13
in Querrichtung des Zippers Z die in Richtung des Beutelinneren 23 (dem
Inneren 60 des Beutels 20 zugewandten Enden des Labyrinths) wesentlich
gréBere Einstromdéffnungen aufweisen, als in Richtung des Kopfbereichs 24 (dem
AuBeren 70 zugewandten Enden des Labyrinths) des Beutels 20. Die dritten
Siegelbereiche 14 begrenzen die erste Aussparung 15 in Ladngsrichtung des
Beutels 20 und bilden zugleich auch die Langssiegelndhte des Beutels 20. Der

aus den dem Kopfbereich 24 zugewandten Offnungen des Labyrinths austretende
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Dampf 16 ist schematisch dargestellt. Es erubrigt sich zu sagen, dass dieser
Dampf 16 natirlich nur dann aus dem Beutel 20 austreten kann, wenn der Kopf
des Beutels 20 entlang der AufreiBzone 26, die im vorliegenden Fall durch eine
Laserschwachung der Folie des Beutels 20 erzeugt wurde, weggerissen wurde.

In der Fig. 6 ist das Werkzeug 40 zur Herstellung der Verbindung zwischen
dem Sockel 29 des Teils 27 bzw. dem Sockel 30 des Teils 28 des Zippers Z und
der inneren Oberflache der Kunststofffolie des Beutels 20 dargestellt. Dieses
Werkzeug 40 weist einen ersten Werkzeugteil 17 und einen zweiten Werkzeugteil
18 auf, die im Wesentlichen symmetrisch zueinander gestaltet sind, und
zueinander korrespondierende Siegelzonen 40A aufweisen, mit deren Hilfe die in
der Fig. 3 bzw. 4 dargestellten ersten Siegelbereiche 11 und die zweiten
Siegelbereiche 12 realisierbar sind. Deutlich zu sehen ist auch die zwischen den
Siegelzonen 40A angesiedelte Ladngskerbe bzw. Ladngsaussparung 19A, mit deren
Hilfe die erste Aussparung 15 in Ladngsrichtung des Zippers Z realisiert wird. Die
beiden Werkzeugteile 17 und 18 werden - so wie in der Fig. 7 dargestellt - im
Gebrauch zusammengefligt (vg. Pfeile P1 und P2), sodass sich die Siegelzonen
40A gegentlberliegen und zwischen ihnen die Kunststofffolie bzw. der auf der
Kunststofffolie positionierte jeweilige mannliche Teil 27 oder der weibliche Teil 28
befinden. Durch Druck und Hitzeeinwirkung wird schlieBlich der erste Sockel 29
bzw. der zweite Sockel 30 mit der inneren Oberfldche der Kunststofffolie
verbunden, sodass der erste Siegelbereich 31 bzw. die zweite Siegelbereich 32
mit der Struktur der Aussparungen 15 und 13 entstehen. In Querrichtung zu der
Langskerbe 19A verlaufen Querkerben bzw. Queraussparungen 19B, die im
Wesentlichen eine Dreieckstruktur mit abgeschnittenem Dreieckspitz oder in
anderen Worten eine Kegelstumpf-Querschnittstruktur bilden und zum Bilden der
zweiten Aussparungen 13 in Querrichtung des Zippers Z vorgesehen sind. Die
zwischen dem ersten Sockel 29 bzw. dem zweiten Sockel 30 realisierten
Querkerben 19B weisen also eine konusférmige Verjingung vom Beutelinneren
23 hin zu dem Kopfbereich 24 auf, wodurch sich ein Ventileffekt bildet, der dem
Entweichen des Dampfes 16 entgegen wirkt.

Die Dimension und die Geometrien der Aussparungen sind mit der inneren
Offnungskraft des Zippers Z und der BeutelgréBe insofern harmonisiert, als dass
der Dampfdruck beim Garen die zum Offnen des Zippers Z notwendige Kraft

nicht Gbersteigt.
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Beispielsweise bei einer BeutelgréBe von 200x140mm mit einem Zipper
mit 12/25N/50mm Offnungskraft werden jeweils 3 dreieckférmige Offnungen mit
einer Breite von 20/5 mm sowohl auf der Vorderseite als auch auf der Rlckseite
des Beutels angebracht. Die gréBere Breitenangabe bezieht sich immer auf die
Fullgutrichtung der Offnung. Bevorzugt kann jedoch bei relativ groBen Offnungen
eine Zipper mit einer Offnungskraft von 7,5/18N/50 mm zum Einsatz kommen.
Bei relativ kleinen Offnungen ist ein Zipper mit einer Offnungskraft von
12/27N/50 mm bevorzugt. In Bezug auf die Angabe der Offnungskraft des
Zippers sei an dieser Stelle noch erlautert, dass die Notation z.B. 12/25N/50mm
so zu verstehen ist, dass eine Krafteinwirkung vom AuBeren des Beutels auf den
Zipper von 12N pro 50mm ndtig ist, um diesen zu &6ffnen, wohingegen eine
Krafteinwirkung vom Inneren des Beutels auf den Zipper von 25N pro 50mm
notig ist, um diesen zu &ffnen.

Es sei an dieser Stelle jedoch auch erwdhnt, dass die Form der Verjingung
nicht geradlinig, sondern auch einer Kurve folgen kann, so wie dies in den
Figuren 8 bis 10 dargestellt ist. Auch kénnen treppenartige Strukturen mit
scharfen Kanten zum Einsatz kommen.

Es sei auch erwahnt, dass der erste Siegelbereich 31 und der zweite
Siegelbereich 32 nicht an identischen Stellen vorgesehen sein mussen. Vielmehr
kénnen die in dem jeweiligen Siegelbereich 31 bzw. 32 ausgebildeten zweiten
Aussparungen 13 in Querrichtung des Zippers Z auch in Bezug auf das mannliche
Teil 27 und das weibliche Teil 28 an unterschiedlichen Stellen existieren, was
gegebenenfalls zu einer besseren Stressverminderung im Bereich des Zippers Z
beitragt. Desgleichen sei erwahnt, dass auch nur einer der Siegelbereiche 31
bzw. 32 besagte zweite Aussparungen 13 in Querrichtung des Zippers Z
aufweisen kann.

Es wird abschlieBend noch einmal darauf hingewiesen, dass es sich bei
dem vorhergehend detailliert beschriebenen Beutel sowie bei dem dargestellten
Werkzeug und dem Verfahren lediglich um Ausfihrungsbeispiele handelt, welche
vom Fachmann in verschiedenster Weise modifiziert werden kénnen, ohne den
Bereich der Erfindung zu verlassen. Es wird der Vollstdndigkeit halber auch
darauf hingewiesen, dass die Verwendung der unbestimmten Artikel ,ein™ bzw.
»€ine™ nicht ausschlieB3t, dass die betreffenden Merkmale auch mehrfach

vorhanden sein konnen.
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ANSPRUCHE

1. WiederverschlieBbarer Beutel (20), der zum Garen von Lebensmitteln
geeignet ist und eine Vorrichtung zum Entweichen von Dampf aufweist,
bestehend aus einer flexiblen Kunststofffolie oder einem flexiblen

Kunststofffolienverbund mit einer duBBeren und einer inneren Oberflache, wobei

an den inneren Oberflachen (50) der Kunststofffolie ein Zipper (Z) vorgesehen ist

und die beiden Teile des Zippers (Z) an den gegeniberliegenden inneren
Oberflachen (50) des Beutels (20) fixiert sind und der den wiederverschlieBbaren
Zugang zum verpackten Flllgut erlaubt, wobei der Zipper (Z) derart mit der
inneren Oberfldche (50) der Kunststofffolie verbunden ist, dass zwischen
verschweiBBten Bereichen (12, 14) zwischen dem Zipper (Z) und der inneren
Oberflache (50) der Kunststofffolie Aussparungen (15, 13) in Langsrichtung des
Zippers (Z) zur Bildung eines siegelfreien Ladngskanals und in Querrichtung des
Zippers (2) fur die Herstellung von freien Luft- bzw. Dampfdurchtrittséffnungen
in definierten Abstanden zwischen dem Zipper (Z) und der inneren Oberflache
(50) frei bleiben, durch welche Offnungen ein Dampfdurchtritt méglich ist, wobei
die Dimension und die Geometrie der Aussparungen mit der inneren
Offnungskraft des Zippers (Z) und der BeutelgréBe insofern harmonisiert, dass
der Dampfdruck beim Garen die zum Offnen des Zippers (Z) notwendige Kraft
nicht Ubersteigt und wobei dem Inneren (60) des Beutels (20) zugewandte
Enden der Offnungen grdBer sind als dem AuBeren (70) des Beutels (20)

zugewandten Enden der Offnungen.

2. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorder- und Rlickwand des Beutels (20) aus einer
Kunststofffolie bestehend aus Polypropylen, Polyethylen héherer Dichte, oder

deren Copolymere oder Blends besteht.

3. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorder- und Rlickwand des Beutels (20) aus einer
Kunststoffverbundfolie besteht, wobei die dulBere Schicht des Verbunds aus
Polyester, wie orientiertem PET, amorphem PET, Polyolefinen wie Polypropylen,
Cast-PP, geblasenen, gereckten, biaxial gereckten PP-Folien oder Polycarbonat,

Zellglas, Polyamid oder deren Copolymeren besteht. Die duBere Schicht kann
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beispielweise gleichzeitig mehrere Schichten der obigen Polymere in Kombination

mit Alufolie enthalten.

4. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die innere Schicht aus Polyethylen, EVA, Polypropylen

und/oder dessen Copolymeren oder Terpolymeren besteht.

5. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach einem der Anspriche 1 bis 4,
wobei zwischen den dem Inneren (60) des Beutels (20) zugewandten Enden der
Offnungen und den dem AuBeren (70) des Beutels (20) zugewandten Enden der
Offnungen eine durch den Ldngskanal unterbrochene Begrenzung (80) existiert

und diese Begrenzung geradlinig verlauft.

6. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach einem der Anspriche 1 bis 4,
wobei zwischen den dem Inneren (60) des Beutels (20) zugewandten Enden der
Offnungen und den dem AuBeren (70) des Beutels zugewandten Enden der
Offnungen eine durch den Langskanal unterbrochene Begrenzung existiert und

diese Begrenzung (80) gekrimmt verlauft.

7. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei die Aussparungen in Querrichtung des Zippers (Z) an der einen
inneren Oberfldche (50) an anderen Positionen existieren, als die Aussparungen

in Querrichtung des Zippers an der anderen inneren Oberflache (50) .

8. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach einem der Anspriche 1 bis 6,
wobei die Aussparungen in Querrichtung des Zippers nur zwischen dem Zipper

(Z) und einer der beiden inneren Oberfldchen (50) ausgebildet sind.

9. WiederverschlieBbarer Beutel (20) nach einem der Anspriche 1 bis 7,
wobei die Offnungen zwischen dem Zipper (Z) und sowohl an der einen inneren

Oberflache (50) als auch der anderen inneren Oberfldche (50) ausgebildet sind.

10. Werkzeug (40) zur Herstellung einer Verbindung zwischen einem Zipper
(Z) und einer inneren Oberflache einer Kunststofffolie, welche als Beutelwand

eines Beutels (20) bestimmt ist, wobei das Werkzeug (40) Siegelzonen (40A)
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aufweist, die zum Versiegeln eines Teils des Zippers (Z) mit der inneren
Oberflache (50) der Kunststofffolie ausgebildet sind, und wobei die Siegelzonen
(40A) durch Kerben bzw. Aussparungen (19A, 19B) in Langsrichtung des Zippers
(Z) zur Bildung eines siegelfreien Ladngskanals und in Querrichtung des Zippers
(Z) fur die Herstellung von freien Luft- bzw. Dampfdurchtrittsoffnungen in
definierten Abstdnden zwischen dem Zipper (Z) und der inneren Oberflache (50)
unterbrochen sind, wobei die Dimension und die Geometrie der Kerben bzw.
Aussparungen (19A, 19B) mit der inneren Offnungskraft des Zippers (Z) und der
BeutelgroBe insofern harmonisiert, dass der Dampfdruck beim Garen die zum
Offnen des Zippers (Z) notwendige Kraft nicht Gibersteigt und wobei dem Inneren
(60) des Beutels (20) zugewandte Enden der Offnungen gréBer sind als dem

AuBeren (70) des Beutels (20) zugewandten Enden der Offnungen.

11. Werkzeug (40) nach Anspruch 10, wobei das Werkzeug (40) zwei
zueinander korrespondierende Werkzeugteile (17, 18) aufweist, zwischen denen
sowohl ein Teil des Zippers (Z) als auch die Kunststofffolie positionierbar ist,
wobei unter Druck- und Temperatureinwirkung die Verbindung innerhalb der
Siegelzonen (40A) zwischen dem Zipper (Z) und der inneren Oberflache (50)

realisierbar ist.

12. Verfahren zum Herstellen einer Verbindung zwischen einem Teil eines
Zippers (Z) und einer inneren Oberflache (50) einer Kunststofffolie, welche als
Beutelwand eines Beutels (20) bestimmt ist, welches Verfahren die folgenden
Verfahrensschritte aufweist, namlich Positionieren des Teils des Zippers (Z) auf
der inneren Oberflache (50) der Kunststofffolie und

Herstellen einer Verbindung innerhalb von Spiegelbereichen (31, 32) zwischen
dem Teil des Zippers (Z) und der inneren Oberflache (50) der Kunststofffolie mit
Hilfe des Werkzeugs (40) gemaB Anspruch 10.
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Absatz [0026] - Absatz [0028]; Abbildungen
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15. November 2006 (2006-11-15)
Absatze [0017], [0029], [0030];
Abb1ildungen 3-6
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7. Marz 2000 (2000-03-07)

Abbildungen 1-11 :
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Zusammenfassung

m Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu enlnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kalegorien von angegebenen Verdffentlichungen T Spétege Ve;éﬂenllk;t&ung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
ops A ; : ; : . oder dem Prioritatsdatum verdfientlicht worden ist und mit der
A* Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definien, K o I :
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kol‘lldleﬂ. sondern nur zum Verstandnis des der
. R ; . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
*E* alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist *X* Veréftenllichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
‘L* Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentiichung belegl werden v« ygrsfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
.., ausgetinn) o R werden, wenn die Verdftentlichung mit einer oder mehreren anderen
O* Verdtientlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ) Veréfientlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*P* Verdfientlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist *&* Verdffentlichung, die Mitglied derselben Palentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
20. Juli 2009 14/08/2009
Name und Poslanschrift der internationalen Recherchenbehdrde Bevolimachtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Paténtlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. 1-7 -2040, : : :
AR A yrvas. Bevilacqua, Vincenzo

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)
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Internationales Aktenzeichen

N PCT/EP2009/054643
C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderiich unte.r Angabe der in Betracht kommenden 1"eile Betr. Anspruch Nr.
A - US -2004/069157 Al (LIN IRENE H [TW]) 1-12

15. April 2004 (2004-04-15)
Absatze [0005], [0037]

Fomblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Intemnationales Aktenzeichen

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Palentfamilit.e gehdren PCT /EP2009 /054643
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung

US 2007297698 Al 27-12-2007 US 2009042707 Al 12-02-2009

EP 1721833 A 15-11-2006 JP 2006315760 A 24-11-2006
US 2006257533 Al 16-11-2006

JP 2000072156 A 07-03-2000 JP 3655103 B2 '02-06-2005

US 2004069157 'Al 15-04-2004 KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamitie) (April 2005)
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