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(57) Rezumat: Inventia se referd la un procedeu si masd de_reacie
la o instalatie de hidrolizd a anilidei de aluminiu.
Anilida de aluminiu este obtinuta din amestecul de
reactie rezultat din reactia de alchilare a anilinei i
o-toluidinei cu etilena cu o solutie apoasa de Ca
(OH), 0,13%, iar extractia compusilor organici se
face cu toluen. Instalatia este alcatuitd dintr-un
reactor de hidroliza discontinuu (1), fara agitare,
prevazut cu duze pulverizatoare speciale (6) gi 0
conducta de preaplin.
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Inventia se refera la un procedeu si o instalatie de hidrolizs a anilidei de aluminiu, in
scopul indepartarii aluminiului continut in anilida de aluminiu din amestecul de reactie
rezultat in urma reactiei de alchilare a anilinei si o-toluidinei cu etilena, pentru obtinerea 2,6-
dietilanilinei gi 2-etil-6-metilanilinei in prezenta anilidei de aluminiu drept catalizator.

Se cunoagte un procedeu conform caruia hidroliza anilidei de aluminiu se desfagoara
in solutie amoniacala, iar pentru a usura separarea fazelor gi a extrage din apa compusii
organici se introduce toluen. Hidroliza se desfagoara intr-un vas cu agitare in care se
introduc continuu amestecul de reactie, solutia amoniacala, apa si toluenul, dup3 care se
trimit la separat fazele intr-un vas de separare; faza organica este constituitd de stratul
superior, iar faza apoasa in care este constituita din stratul superior, iar faza apoas3 in care
este continut hidroxidul de aluminiu rezultat in urma reactiei de hidroliz4 este constituita de
stratul inferior.

Este cunoscuté o instalatie de hidroliz4 continua a anilidei de aluminiu care se com-
pune dintr-o pompa dozatoare cu trei capete pentru alimentare cu masa de reactie, toluen
§i solutie amoniacald, vas de hidroliz4 cu agitare, decantor continuu de separare a fazelor
si filtru de recuperare a hidroxidului de aluminiu.

Dezavantajul acestui procedeu de hidroliza a anilidei de aluminiu in solutie amo-
niacalé il constituie faptul ca vasul de separare se alimenteaz4 continuu, fapt care conduce
la antrenarea particulelor sferice de faza organici in stratul apos care este evacuat continuu
printr-o fird de inchidere hidraulica, rezultind pierderi de produs util. De asemenea,
amoniacul folosit este un gaz lichefiat, toxic si greu de manipulat. Productivitatea instalatiei
este limitata de volumul decanterului continuu care trebuie sa asigure un timp de separare
corespunzator. '

Problema tehnic3, pe care o rezolva inventia, consta in eliminarea pierderilor de
produse organice utile, eliminarea folosirii amoniacului i méarirea cantitdtii de masa de
reactie care este hidrolizata zilnic, cét si gasirea conditiilor optime pentru atingerea scopului
propus.

Procedeul, conform inventiei, inlitura dezavantajele aratate mai sus, prin aceea ci
reactioneaza amestecul de reactie de la prepararea 2,6-dietilanilinei si 2-etil-6-metilanilinei
cu o solutie apoasa de Ca(OH), de concentratie 0,13%, iar extractia produselor organice din
apa se realizeaza cu toluen in proportie de 1:2 fata de masa de reactie, raportul intre ap3
i masa de reactie este de 2:1; instalatia contine un reactor de hidroliza discontinuu 1, fir3
agitare, prevazut cu duze pulverizatoare speciale 6 si o conducts de preaplin 2.

Procedeul si instalatia de hidrolizé a anilidei de aluminiu ,conform prezentei inventii,
prezintd urmatoarele avantaje: :

- inlaturarea folosirii amoniacului care este toxic si greu de manipulat;

- marirea productivitatii instalatiei de hidroliza, deoarece, pe reactorul de hidroliza
discontinuu se pot hidroliza zilnic 4 sarje de masa de reactiei a 2,5 ¥/sarj4, iar pe instalatia
continud se hidrolizau maximum 3 sarje a 2,5 t/sarja;

- eliminarea totala a pierderilor de produse organice la separarea fazelor prin asigu-
rarea unui timp de stationare corespunzétor particulelor de faza organica.

Instalatia se compune dintr-un reactor de hidroliza 1, o conducta de preaplin 2, un
vas de stocare toluen 3, 0 pompa centrifuga de alimentare cu toluen 4, o pompa centrifuga
de recirculare 5 si niste duze pulverizatoare 6.

Se d4, in continuare, un exemplu de realizare a procedeului cu ajutorul instalatiei,
conform inventiei, si a figurii in care este prezentatd schema instalatiei pentru hidroliza
anilidei de aluminiu.
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in reactorul de hidroliz 1 se introduce o cantitate de 5 t apa pana la nivelul conductei
de preaplin 2, dupa care se adaugi 6 kg de Ca(OH), sub forma de pulbere si apoi din vasul
3 cu ajutorul pompei 4 de introduc 1,5 t toluen. Se pomeste pompa 5 pe recirculare din vasul
1 si se incepe descarcarea a 2,5 t masi de reactie din reactorul de alchilare.

Pentru a asigura o amestecare intima intre apa si masa de reactie, reactorul de
hidroliza este prevazut cu un sistem de duze pulverizatoare speciale 6, atat pentru ap3, cat
si pentru masa de reactie.

Dupé descércarea intregii cantititi de masa de reactie se opreste pompa 5 si se las3
in repaus vasul 1, timp de 3 h pentru decantarea fazelor.

Faza organica reprezentata de stratul superior 7 este colectats prin conducta de
preaplin 2 cu ajutorul pompei 5 si trimis3 intr-un vas de depozitare, iar faza apoasa consti-
tuita din stratul inferior 8 este colectata la fundul vasului i trimisa la filtrare.

in urma reactiei din exemplu se obtin.4 t de fazi organica cu compozitia 62,5% 2,6-
dietilanilina si 37,5% toluen. Reactia de hidroliza este totala, in faza organica nu se mai
regaseste anilida de aluminiu.

Revendiciri

1. Procedeu pentru hidroliza anilidei de aluminiu, caracterizat prin aceea ci
reactioneaza amestecul de reactie de la prepararea 2,6-dietilanilinei si 2-etil-6-metilanilinei
cu o solutie apoasa de Ca(OH), de concentratie 0,13%, iar extractia produselor organice din
apa se realizeaza cu toluen in proportie de 1:2 fatd de masa de reactie, raportul intre ap3
si masa de reactie este de 2:1.

2. Instalatia pentru hidroliza anilidei de aluminiu, caracterizati prin aceea c4,
contine un reactor de hidroliza discontinuu (1), f4r4 agitare, prevéazut cu duze pulverizatoare
speciale (6) si o conducta de preaplin (2).
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