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Zdolność bezwodnika kwasu ftalowego
do tworzenia sztucznych żywic i mas pla¬
stycznych przez kondensację ze związkami
organicznymi typu alkoholi wielowartościo-
wych, ketonów, oksykwasów, amidów kwa¬
sów i t. d. została już wyzyskana w wielu
postępowaniach, znanych z literatury.

Badania przeprowadzone w poszukiwa¬
niu mas plastycznych, nie rozpuszczających
się w wodzie i nadających się do zastoso¬
wania przy impregnacji tkanin, papieru i
t. d., do wyrobu skór sztucznych i t. d., do¬
prowadziły obecnie do otrzymania nowego
rodzaju materiałów, otrzymywanych z te¬
goż bezwodnika i epichlorohydryny lub jej
pochodnych.

Przy ogrzewaniu 1 mola bezwodnika

kwasu ftalowego z jednym do dwóch moli
epichlorohydryny (lub jej pochodnej) z
niewielkim (około 1 %) dodatkiem jodu lub
bez wszelkich dodatków temperatura wrze¬
nia tej mieszaniny wzrasta z biegiem czasu
wskutek zachodzących procesów konden¬
sacji i polimeryzacji i w rezultacie otrzy¬
muje się produkt, którego rozpuszczalność
w rozpuszczalnikach organicznych zależy
od momentu przerwania reakcji. Moment
ten scharakteryzować można przez tempe¬
raturę wrzenia mieszaniny i, ogólnie rzecz
biorąc, rozpuszczalność otrzymanej masy
w rozpuszczalnikach organicznych jest tym
mniejsza, im wyższa jest temperatura, w
której przerwano proces.

Reakcję tę przyśpiesza obecność nie-

*) Właściciel patentu oświadczył, że wynalazcami są Helena Migowska i Marian Świderek.



wielkMi iitaacń subsiatraji łśikich jak trój-
etanoloamina, aminy aromatyczne i związki
podobne, przy czym masa otez^HUanii w
tych warunkach odznacza ^^plastyczno¬
ścią, ciągliwością i brakiesa lepkości. Po¬
dobne masy otrzymywa4 można również
w obecności alkoholi wielowartościowyehf
jak np. gliceryny, przy czym produkt re~
akcji, różniąc się zasadniczo właściwościa¬
mi fizycznymi (ciągliwością, twardością i
plastycznością] od znanych jtlż gliptalLo-
trzymywanych, w; tej samej temperaturze i
będących produktem kondensacji bezwod¬
nika kwasu ftalowego, i gliceryny,, jesfe od¬
porny na działanie wielu związków orga¬
nicznych. Może on być stosowany jako su¬
rowiec do otrzymywania sztucznej skóry,
do impregnacji tkanin, papieru, skóry i t.
d., jak również jako składnik, zmiękczają¬
cy lakierów celulozowych.

Przykład I. 100 g bezwodnika kwasu
ftalowego rozpuszcza się na gorąco w 100
g epichlorohydryny i po dodutiftOjS)—••h%
trójetanoloaminy ogrzewa się utrzymując
masę przez cały czas trwania reakcji w
stanie wrzenia. Reakcję przerywa się po
osiągnięciu żądanej lepkości masy, przy
czym zależnie od temperatury, przy której
reakcję przerwano, oirzymuje się produkt
rozpuszczający się. w alkoholu l a#etoniei
(przy końcowej temperaturze około t40°G)f
lub tylko w acetonie (przy. końcowej teta?
peraturze 160 — 170°ĆJ. lub wreszcie nie.
rozpuszczający się. w żadnym z ogplnie ato^
sowanyeh rozpuszczalników organicznych
(przy końcowej temperaturze około 2Q0°C),

Przykład IL 100 g^ bezwodnika- kwasu
ftalowego rozpuszcza siew 100 ^epichloro¬

hydryny z dodatkiem 0,5 — 1% trójetano¬
loaminy i ogrzewa się całą masę utrzymu¬
jąc ją, w stanie wrzenia. Podczas ogrzewa¬
nia do masy dodaje się porcjami gliceryny,
której całkowito ilość wynosić może 50 —
W&< g. Po zakończeniu reakcji otrzymuje
si% masę plastyczną, łatwo rozpuszczalną
w acetonie, a trudniej w alkoholu i bar¬
dziej odporną od masy, podanej w poprze¬
dnim przykładzie, na działanie szeregu
związków organicznych i noztworów nieor¬
ganicznych związków zasadowych.

Z*t s t rx,e:ż:e n;i ai patentowe.

1. Sposób wytwarzania masy plastycz¬
nej nadającej się do impregnacji tkanin,
papieru, do wyrobu sztucznej skóry lub ja¬
ko składnik, zmiękczający lakierów celulo¬
zowych, znamienny tym, że bezwodnik
kwasu ftalowego ogrzewa się z epichloro-
hydryną lub jej pochodnymi, przy czym
zależni* odi końcowej temperatury reakcji
otrzymuje się produkt o różnej rozpusz¬
czalności w rozpuszczalnikach organicz¬
nych.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tym* że reakcję przeprowadza, się w o-
becności niewielkich ilości substancji do¬
datkowych, jak jodu, trójetanoloaminy, a-
min aromatycznych i podobnych związków,

3L» Sposób według zastrz, 1 i 2, znai-
mienny tym, że do ciał reagujących dodaje
się alkoholi wielowartościowyeh,, np, gU*
ceryny,

Min ister st w.o
S p r a.w W o j s k o w yc.h-

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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