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Description
Field Of The Invention

[0001] The presentinvention relates generally to light-
ers having curved hinges, and more specifically to a fab-
ricated curved hinged lighter having a cam that provides
for decreased interference when the lid of the lighter is
opened and closed.

Background Of The Invention

[0002] The design of some reusable lighters incorpo-
rates a shell comprising an outer case and a cover or lid.
A hinge connects the outer case and lid. Internal to the
shellis aninside unit which is the working portion of these
lighters. The inside unit can be manually removed from
the outer case, loaded with fuel, and then manually re-
inserted into the outer case.

[0003] US 6247920 discloses a refillable pyrophoric
lighter having an outer casing with a hinged cover and
an inside unit that is received inside the casing by a fric-
tional fit that is enhanced by at least one transverse rib
integrally formed on the outside of the housing of the
inside unit.

[0004] Such reusable lighters that have a hinge con-
necting the outer case and lid employ some form of a
cam which is integral to the insert. The cam is used to
bias against the lid and hold the lid in the closed position.
However, in some lighters, the cam can obstruct the
smooth opening and closing of the lid. This interference
occurs because the hinges used in some lighters are
curved or rounded, but the cams used in these rounded
orcurved hinge lighters are flat. This configuration results
in the flat side of the cam contacting the curved or round-
ed hinge.

[0005] Subsequent movement of the flat side of the
cam across the curved hinge when the lid is opened and
closed can result in interference, thus making it difficult
to open and close the lid. This cam to hinge interference
can cause undesirable grinding noises as the metal cam
digs into the curved hinge when the lid is opened and
closed. Associated with the grinding noises are undesir-
able vibrations when the lid is opened and closed.
[0006] Anotherproblem the interference causes arises
when the insert is manually placed into the outer case
during the manufacturing/assembly process of the light-
er. The cam to hinge interference can delay the assembly
of the lighter because the inside unit has to be adjusted
to compensate for the interference.

[0007] Thus, there is a need for an improved lighter
design that resolves the above described problems.
There is also a need for the design to add a minimal
number of parts and manufacturing steps, while at the
same time not significantly increasing manufacturing
costs.
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Summary Of The Invention

[0008] The present invention meets the above-de-
scribed needs by providing an interference free cam for
use in a lighter comprising a shell having a hollow outer
case and a hollow lid or cover attached to the outer case
by a hinge. The outer case has a first sidewall disposed
in spaced apart relation to a second sidewall, a first end
wall disposed in spaced apart relation to a second end
wall, a base connected to the first and second sidewalls
and first and second end walls, and an outer case open-
ing opposite the base. The first and second end walls are
curved. Thelid has afirstlid sidewall disposedin a spaced
apart relation to a second lid side wall, a first lid end wall
disposed in a spaced apart relation to a second lid end
wall, a cover wall connected to the first and second lid
sidewalls and first and second lid end walls, and a lid
opening opposite the cover. The first and second lid end
wall are curved.

[0009] A curved hinge attaches to the outer case and
lid thus connecting the outer case and the lid. The hinge
comprises a hinge outer case portion attached to the sec-
ond end wall of the outer case, a hinge lid portion attached
to an second lid end wall, and a hinge pin. The second
end wall of the outer case and the second lid end wall
are aligned such that the hinge outer case portion and
hinge lid portion are aligned and fitted together, and se-
cured together by a hinge pin.

[0010] The hinge outer case portion and hinge lid por-
tion are curved and form a curved hinge surface. The
curvature of the hinge is substantially the same as the
curvature of the first and second end walls of the outer
case and the curvature of the first and second lid end
walls.

[0011] Aninside unitis provided having a hollow hous-
ing defined by a first unit sidewall disposed in spaced
apart relation from a second unit sidewall, a first unit end
wall disposed in spaced apart relation to a second unit
end wall, and a plate connected to the first and second
unit sidewalls, respectively, and first and second unitend
walls, respectively. The first and second unit end walls
are curved. The inside unit has an opening opposite the
plate. The first and second unit sidewalls extend above
the plate and form a wind screen. A front and rear pair
oflugs extend fromthe inside unit. The insertis receivable
in the outer case.

[0012] A flint wheel is rotatably mounted between the
front pair of lugs and disposed adjacent to a wick. The
wick extends from a fuel reservoir defined inside the hol-
low housing of the inside unit. The hollow housing is filled
with an absorbent material, for example cotton and/or
rayon.

[0013] A movable cam is mounted to the rear pair of
lugs. The cam has a cam contact surface having curved
portions and a flat portion located between the curved
portions. The curved portions are for engaging the curved
hinge surface. Thus, when the lid is opened and closed,
the cam curved portions move across the curved hinge
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surface. There is low interference between the cam
curved portions and curved hinge surface. As a result,
grinding noises and vibrations are significantly reduced.
Also, manufacturing time is decreased because time
does not need to be expended adjusting the inside unit
in the outer case.

[0014] Additionally, the flat portion of the cam contact
surface can be used in connection with hinges that are
flat. In such an arrangement, the cam flat portion slides
or moves over the flat hinge.

[0015] Inanother embodimentthe cam contact surface
is curved from side to side. This curvature allows for slid-
ing contact between matching curved surfaces when the
lidis opened and closed thereby decreasing interference.

Brief Description Of The Drawings

[0016] The invention is illustrated in the drawings in
which like reference characters designate the same or
similar parts throughout the figures of which:

FIG. 1 is a front partly in section elevational view of
the lighter with the lid in the open position;

FIG. 2 is a right side elevational view of the inside
unit of the lighter showing the curved portions of the
cam;

FIG. 3 is a front elevation view of the inside unit of
the lighter showing the curved portion of the cam
wherein the cam is in the lowered position;

FIG. 4 is arear elevational sectional view of the light-
er shell showing the outer case, lid, curved hinge,
and hinge pin;

FIG. 5 is a top plan view of the outer case showing
curvature of the hinge outer case portion and first
outer case end wall and second outer case end wall;
FIG. 6 is a bottom plan view of the lid showing the
curvature of the hinge lid portion and the first lid end
wall and second lid end wall;

FIG. 6A is an exploded top plan view of the open
lighter.

FIG. 7 is a rear perspective partly in section view of
the lighter detailing the curved hinge and curved por-
tions of the cam;

FIG. 8 is a rear perspective partly in section view of
the lighter showing the curved portions of the cam
contacting the curved hinge;

FIG.9is atop plan view of the inside body unitwhere-
in the cam is in the raised position;

FIG. 10is afront elevational view of the cam showing
the curved or rounded portions of the cam contact
surface along with a flat contact portion;

FIG. 10A is a right side elevational view of the cam
showing the curved portions and flat portion;

FIG. 11 is a front elevational view of another embod-
iment of the cam wherein the cam contact surface
is completely rounded or curved.
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Description Of The Invention

[0017] FIGS. 1-10 show the lighter 10 of the present
invention. The invention significantly reduces interfer-
ence between the cam 37 and curved hinge 20 when the
cover or lid 19 of the lighter 10 is opened and closed.
This significant reduction in interference is attributed to
the curved or rounded portions 39 of the contact surface
38 of the cam 37 that allow for sliding contact between
the matching curved surface 21 of the curved hinge 20
and the curved surface of the cam 37, thus reducing in-
terference.

[0018] AsshowninFIGS.1and4-8,thelighter 10 com-
prises a shell 12 having an outer case 16 that is hollow
and a cover or lid 19 that is also hollow. A curved hinge
20 is connected to the outer case 16 and lid 19, thus
connecting the outer case 16 and lid 19. As shown in
FIGS. 1, 4, and 5, 6A, 7, and 8, the outer case 16 has a
first side wall 22 disposed in a spaced apart relation to a
second side wall 23, a first end wall 24 disposed in a
spaced apartrelation to a second end wall 25, and a base
26 that is connected to the first and second side walls
22, 23, respectively, and first and second end walls 24,
25, respectively. The outer case 16 has an outer case
opening 27 on its side opposite the base 26 that leads
to the interior of the outer case 16. The first and second
end walls 24, 25, respectively, are curved as shown in
FIG. 5.

[0019] The lid 19, shown in FIGS. 1,4, and 6-8, has a
first lid sidewall 22A disposed in a spaced apart relation
to a second lid sidewall 23A, a first lid end wall 24A dis-
posed in a spaced apart relation to a second lid end wall
25A, and a cover wall 26A. The cover wall 26A is con-
nected to the first and second lid side walls 22A, 23A,
respectively, and the first and second lid end walls 24A
and 25A, respectively. The lid 19 has a lid opening 27A
opposite the cover wall 26A which leads to the lid recess
29. The first and second lid end walls, 24A, 25A, respec-
tively, are curved, as shown in FIG. 6. When the lid 19
is closed it aligns with the outer case 16 because the
curvature of the first and second end walls 24, 25, re-
spectively, and first and second lid end walls 24A, 25A,
respectively, is substantially the same.

[0020] The curved hinge 20 pivotally connects the out-
er case 16 and lid 19 and is shown in FIGS. 1, 4, and
5-8. As shown, the curved hinge 20 comprises a curved
hinge outer case portion 20A connected to the end sec-
ond wall 25 of the outer case 16. The curved hinge 20
also comprises a curved hinge lid portion 20B connected
to the second lid end wall 25A. Itis noted that the curved
hinge outer case portion 20A and curved hinge lid portion
20B are connected to the insides 64, 64A, respectively,
of the second end wall 25 and lid end wall 25A, as shown
in FIGS. 5 and 6. Ahinge pin 20C is inserted and secured
between the hinge outer case portion 20A and hinge lid
portion 20B to thus hold the curved hinge 20 together.
Also, the curved hinge outer case portion 20A and curved
hinge lid portion 20B and the first and second end walls
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24, 25, respectively, and first and second lid end walls
24A, 25A, respectively, have a curvature that is substan-
tially the same. Additionally, the curved hinge outer case
portion 20A and curved hinge lid portion 20B each have
a curved hinge surface 21 as shown in FIGS. 5-8. Ex-
tending from the curved hinge cover portion 20B and into
the recess 29 defined by the lid 19 is a hinge cross mem-
ber 58.

[0021] The inside body unit 13 (hereinafter inside unit
13), shown in FIGS. 1-3 and 9, is sized so that it can be
manually slid in and out of the outer case 16 and held
therein by a friction fit. The inside unit 13, outer case 16,
and lid 19 are all hollow and can be formed out of sheet
metal. In particular, the inside body unit 13 is formed as
a sheet metal casing 28 having and having a first casing
side wall 42 disposed in spaced apart relation from a
second casing side wall 44, a first casing end wall 46
disposed in spaced apart relation from a second casing
end wall 48, and a plate 50 connected to the first and
second casing side walls 42, 44, respectively, and first
and second casing end walls 46, 48, respectively. There
is an opening 62 in the casing 28 opposite the plate 50.
The first and second casing side walls 42, 44, respec-
tively, extend above the plate 50 and are formed to pro-
vide a wind screen 52 so that the lighter will not be ex-
tinguished by wind. The firstand second casing side walls
42, 44, respectively, are also formed to provide a front
pair of lugs 54 and a rear pair of lugs 56. As shown in
FIG. 9, the inside unit 13 is provided with a wick 32 that
extends downwardly in a central location to the lower end
of the inside unit 13. The hollow inside unit 13 is loaded
with a filling of suitable absorbent material (not shown),
which may be cotton and/or rayon or other suitable ma-
terials or blends and/or combinations thereof, that sur-
rounds the wick 32, thus filling the space within the metal
casing 28. The absorbent material serves to store fuel
used in the lighter 10. The inside unit 13 also has a flint
wheel 31 mounted on a flint wheel pin 35 supported by
the front pair of lugs 54. The flint wheel 31 is disposed
adjacent to the flint 60. The flint 60 can be spring biased
into the flint wheel 31 by a spring (not shown) disposed
internal to the inside unit 13. The flint wheel 31 is also
disposed adjacent to the wick 32 extending from a fuel
reservoir defined inside the metal casing 28. To generate
a spark the flint wheel 31 is spun (manually), thus show-
ering the wick 32 with sparks causing it to ignite.

[0022] The inside unit body 13 is disposed inside the
outer case 16 by means of a friction fit. The friction fit has
to be snug enough so that the inside unit 13 does not
move inside the outer case 16, yet is loose enough such
that it can be removed for refilling. In order to refill the
lighter 10, the inside unit 13 is removed and lighter fuel
is added through the opening 62 in the inside unit 13. A
resilient barrier (not shown) covering the absorbent cot-
ton material is removed manually, and the lighter fuel is
added to the absorbent cotton material until a charge of
fluid fuel has been delivered. Next, the inside unit 13 is
frictionally fit back into the outer case 16. Casing 28 of
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the inside unit 13 slides into engagement with the base
26 of the outer case 16 to thus form a fuel storage area
that is sealed against leaking by the snug fit. The fit be-
tween the inside unit 13 and the outer case 16 is such
that the inside unit 13 can be easily extracted and rein-
serted by hand, without the use of tools. The inside unit
13, when received in the outer case 16, does not move
about the inside of the outer case 16 under normal op-
eration of the lighter 10.

[0023] A cam 37, as showninFIGS. 1-3, 7-10A, is pro-
vided and is integral to the inside unit 13. The cam 37
has a recess 47 (FIG. 10) and is mounted to the rear pair
of lugs 56 by a cam pin 57 inserted into the recess 47. A
spring 33 is provided having an attachment end 33A that
is connected to the plate 50 in the vicinity of the wick 32,
as shown in FIG. 9. The free end 33B of the spring 33
biases against the cam 37. As shown, the spring 33 may
be aleaf-type spring. The other end of the spring 33, that
being the free end 33B of the spring, is thus disposed
between the cam 37 and the plate 50 and forces or urges
against the cam 37. The spring 33 also applies force for
biasing the cam 37 against the cross member 58 when
the lid 19 is closed in order to keep the lid 19 closed.
[0024] The cam 37 has a contact surface 38, shown in
FIGS. 1-3, 7, 8, 10-10A that slides across the curved
hinge surface 21 of curved hinge lid portion 20B when
the lid 19 is opened and closed. The cam 37 contact
surface 38 is provided with curved or rounded portions
39 and a flat portion 40 that is disposed between the
curved portions 39 as shown in FIGS. 1-3, 7, 8-10A.
When the lighter 10 lid 19 is opened and closed the
curved or rounded portions 39 of the cam 37 contact sur-
face 38 slide over the curved hinge surface 21 of the
curved hinge lid portion 20B, thus reducing interference
between the cam 37 contact surface 38 and curved hinge
surface 21. The curved or rounded portion 39 of the cam
37 also significantly reduces grinding noises and vibra-
tions when the lid 19 is opened and closed.

[0025] By way of illustration, when the lid 19 shown in
FIG. 1 is closed, the cam 37 rotates counterclockwise.
As this occurs the rounded portions 39 of the cam 37
slide over the curved hinge surface 21 and curved hinge
lid portion 20B with a low amount of interference. Then,
as the counterclockwise rotation continues, the cam 37
rotates past the dead center position of the pivot 56 and
the lid 19 of the lighter 10 closes. The cam 37 also has
a lid shutting surface 43, and the spring 33 biases the lid
shutting surface 43 against the cross member 58 to keep
the lid 19 of the lighter 10 closed.

[0026] The flat portion 40 of the cam contact surface
38 is for use with flat hinges (not shown). If the hinge is
flat and not curved, then the flat portion 40 of the cam 37
would slide over the flat hinge contact surface of the flat
hinge. Thus, the cam 37 is suitable for use in both flat
hinged lighters and lighters 10 having curved hinges 20.
[0027] In another embodiment shown in FIG. 11, the
lighter has a curved hinge surface 21 as described above.
The cam 137 has a cam contact surface 138 thatis curved
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or rounded from one side to the other side such that the
entire cam contact surface 138 is curved and there is no
flat portion. As shown, the cam 137 may be mounted in
the manner previously described. In such an embodiment
the likelihood of an interference between the cam 137
andlid 19is decreased, as there would only be the curved
cam contact surface 138 engaging and sliding over the
curved surface 21 of the curved hinge 20.

Claims
1. Alighter (10) comprising:

a) an outer case (16) having a first sidewall (22)
disposed in spaced apart relation to a second
sidewall (23), a first end wall (24) disposed in
spaced apart relation to a second end wall (25)
and a base (26) connected to the first sidewall
(22), second sidewall (23), first end wall (24),
and second end wall (25), and an outer case
opening (27) opposite the base (26),

b) a lid (19) comprising a cover wall (26A) con-
nected to a first lid sidewall (22A) disposed in a
spaced apart relation to a second lid sidewall
(23A), and a first lid end wall (24A) disposed in
a spaced apart relation to a second lid end wall
(25A), and a lid opening (27A) opposite the cov-
er wall (26A),

c) acurved hinge (20) comprising a curved hinge
outer case portion (20A) connected to the sec-
ond end wall (25) of the outer case (16) and a
curved hinge lid portion (20B) connected to the
second lid end wall (25A) and a pin (20C) used
for holding the curved hinge outer case portion
(20A) and curved hinge lid portion (20B) togeth-
er,

d) an inside unit (13) disposed in the outer case
(16), the inside unit (13) comprising a plate (50)
connected to a first casing sidewall (42) dis-
posed in spaced apart relation from a second
casing side wall (44), a first-casing end wall (46)
disposed in spaced apart relation to a second
casing end wall (48) the first casing sidewall (42)
and second casing sidewall (44) extend above
the plate and form a front pair of lugs (54) and
a rear pair of lugs (56),

e) a flint wheel (31) mounted between the front
pair of lugs (54) and disposed adjacent to the
flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) and a
flint (60) in contact with the flint wheel (31) and
used for generating sparks when rotated to ig-
nite the wick (32), and

f) a cam (37) mounted to the rear pair of lugs
(56) and having a cam contact surface (38) hav-
ing curved portions (39) wherein the curved por-
tions allow for sliding contact between a match-
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ing curved surface (21) of the curved hinge (20)
and a curved surface of the cam (37) when the
lid (19) is opened and closed so thatinterference
between the curved hinge lid portion (20B) and
the cam is reduced.

The lighter according to claim 1 wherein the cam
contact surface (38) further comprises a flat portion
(40) disposed between the curved portions (39) of
the cam contact surface.

The lighter according to claim 1 wherein the curved
portions (39) of the cam contact surface (38) extend
completely across the cam (37) for preventing inter-
ference between the cam and the curved hinge sur-
face (21) when the lid (19) is opened and closed.

The lighter according to claim 1 wherein the first end
wall of the outer case (24), second end wall of the
outer case (25), first lid end wall (24A), and second
lid end wall (25A) are curved.

The lighter according to claim 4 wherein the curva-
ture of each of the first end wall of the outer case
(24), second end wall of the outer case (25), first lid
end wall (24A), and second lid end wall (25A) is the
same.

An inside unit (13) of a lighter (10), the lighter (10)
comprising an outer case (16), alid (19) and a curved
hinge (20) connecting the outer case (16) and the lid
(19), wherein the inside unit (13) is receivable in the
outer case (16) and comprises:

a) a plate (50) connected to a first casing side-
wall (42) disposed in spaced apart relation from
a second casing side wall (44), a first casing end
wall (46) disposed in spaced apart relation to a
second casing end wall (48), the first casing
sidewall and second casing sidewall extend
above the plate and being formed to provide a
front pair of lugs (54) and a rear pair of lugs (56),
b) a flint wheel (31) mounted between the front
pair of lugs (54) and disposed adjacent to the
flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) and a
flint (60) in contact with the flint wheel (31) and
used for generating sparks when rotated to ig-
nite the wick, and

c) a cam (37) mounted to the rear pair of lugs
(56) and having a cam contact surface (38) hav-
ing curved portions (39) with a flat portion (40)
disposed between the curved portions, the
curved portions engaging and sliding over the
curved hinge (20) when the lid (19) is opened
and closed so that interference between the
curved hinge lid portion (20B) and the cam is
reduced.
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An inside unit (13) of a lighter (10), the lighter (10)
comprising an outer case (16), alid (19) and a curved
hinge (20) connecting the outer case (16) and the lid
(19), wherein the inside unit (13) is receivable in the
outer case (16) and comprises:

a) a plate (50) connected to a first casing side-
wall (42) disposed in spaced apart relation from
asecond casing side wall (44), a first casing end
wall (46) disposed in spaced apart relation to a
second casing end wall (48), the first casing
sidewall and second casing sidewall extend
above the plate and being formed to provide a
front pair of lugs (54) and a rear pair of lugs (56),
b) a flint wheel (31) mounted between the front
pair of lugs (54) and disposed adjacent to the
flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) and a
flint (60) in contact with the flint wheel (31) and
used for generating sparks when rotated to ig-
nite the wick (32), and

c) a cam (37) mounted to the rear pair of lugs
(56) and having a cam contact surface (38) hav-
ing curved portion (39) extending across the en-
tire cam contact surface (38) wherein the curved
portion (39) allows for sliding contact between
the curved hinge (20) and the cam (37) when
the lid (19) is opened and closed so that inter-
ference between the curved hinge and the cam
is reduced.

8. A method of manufacturing a lighter (10) comprising

the steps of:

a) providing an outer case (16) having a first
sidewall (22) disposed in spaced apart relation
to a second sidewall (23), a first end wall (24)
disposed in spaced apart relation to a second
end wall (25), and a base (26) connected to the
first sidewall (22), second sidewall (23), first end
wall (24), and second end wall (25), and provid-
ing a case opening (27) opposite the base (26),
b)providing a lid (19) comprising a cover wall
(26A) connected to a first lid sidewall (22A) dis-
posed in a spaced apart relation to a second lid
sidewall (23A), and a first lid end wall (24A) dis-
posed in a spaced apart relation to a second lid
endwall (25A), and providing alid opening (27A)
opposite the cover wall (26A),

c) providing a curved hinge (20) comprising a
curved hinge outer case portion (20A) and con-
necting the curved hinge outer case portion
(20A) to the second end wall (25) of the outer
case and providing a curved hinge lid portion
(20B) and connecting the curved hinge lid por-
tion (20B) to the second lid end wall (25A) and
providing a pin (20C) for connecting the curved
hinge outer case portion (20A) and curved hinge
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10.

1.

lid portion (20B),

d) providing an inside unit (13) comprising a
plate (50) connected to a first casing sidewall
(42) disposed in spaced apart relation from a
second casing side wall (44), a first casing end
wall (46) disposed in spaced apart relation to a
second casing end wall (48), the first casing
sidewall (42) and second casing sidewall (44)
extend above the plate and forming a front pair
of lugs (54) and a rear pair of lugs (56),

e) mounting a flint wheel (31) between the front
pair of lugs (54) and disposing adjacent to the
flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) with the
inside unit received in the outer case (16) and
used for generating a spark, and

f) mounting a cam (37) between the rear pair of
lugs (56) and providing the cam with a cam con-
tact surface (38) having curved portions (39)
wherein the curved portions allow for sliding con-
tact between a matching curved surface (21) of
the curved hinge (20) and a curved surface of
the cam (37) when the lid (19) is opened and
closed so that interference between the curved
hinge lid portion (20B) and the cam (37) is re-
duced.

The method of manufacturing a lighter (10) accord-
ing to claim 8 further comprising the steps of provid-
ing the cam contact surface (38) with a flat portion
(40) disposed between the curved portions (39).

The method of manufacturing a lighter according to
claim 8 further comprising the steps of providing the
curved portions (39) of the cam contact surface (38)
completely across the cam (37) for preventing inter-
ference between the cam (37) and the curved hinge
surface (20B) when the cover (19) is opened and
closed.

A method of manufacturing an inside unit (13) of a
lighter (10), the lighter (10) comprising an outer case
(16), a lid (19) and curved hinge (20) connecting the
outer case (16), and the lid (19), the method com-
prising the steps of:

a) providing a plate (50) and connecting the plate
to afirst casing sidewall (42) disposed in spaced
apart relation from a second casing side wall
(44), a first casing end wall (46) disposed in
spaced apart relation to a second casing end
wall (48), and forming the first casing sidewall
(42) and second casing sidewall (44) to extend
above the plate and forming a front pair of lugs
(54) and a rear pair of lugs (56) from the first
casing sidewall and second casing sidewall,

b) mounting a flint wheel (31) between the front
pair of lugs (54) and disposing adjacent to the
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flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) with the
inside unit received in the outer case (16) and
used for generating a spark, and

¢) mounting a cam (37) on the rear pair of lugs
(56) and providing the cam (37) with a cam con-
tact surface (38) having curved portions (39)
with a flat portion (40) disposed between the
curved portions, wherein the curved portions al-
low for sliding contact between the curved hinge
(20) and a curved surface of the cam (37) when
the lid (19) is opened and closed so that inter-
ference between the curved hinge (20) and the
cam (37) is reduced.

12. A method of manufacturing an inside unit (13) of a
lighter (10)), the lighter (10) comprising an outer case
(16),a lid (19) and curved hinge (20) connecting the
outer case (16), and the lid (19), the method com-
prising the steps of:

a) providing a plate (50) and connecting the plate
to afirst casing sidewall (42) disposed in spaced
apart relation from a second casing side wall
(44), a first casing end wall (46) disposed in
spaced apart relation to a second casing end
wall (48), and forming the first casing sidewall
(42) and second casing sidewall (44) to extend
above the plate and forming a front pair of lugs
(54) and a rear pair of lugs (56) from the first
casing sidewall and second casing sidewall,

b) mounting a flint wheel (31) between the front
pair of lugs (54) and disposing adjacent to the
flint wheel a wick (32) extending from a fuel res-
ervoir defined inside the inside unit (13) with the
inside unit received in the outer case (16) and
used for generating a spark, and

¢) mounting a cam (37) on the rear pair of lugs
(56) and providing the cam (37) with a cam con-
tact surface (38) having a curved portion (39)
extending completely across the cam contact
surface, wherein the curved portion (39) allows
for sliding contact between the curved hinge (20)
and the cam (37) when the lid (19) is opened
and closed so that interference between the
curved hinge (20) and the cam (37) is reduced.

Patentanspriiche
1. Feuerzeug (10), das Folgendes umfasst:

a) ein AuRengehause (16) mit einer ersten Sei-
tenwand (22), die in einer beabstandeten Bezie-
hung zu einer zweiten Seitenwand (23) ange-
ordnet ist, einer ersten Endwand (24), die in ei-
ner beabstandeten Beziehung zu einer zweiten
Endwand (25) angeordnet ist, und einer Basis
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(26), die mit der ersten Seitenwand (22), der
zweiten Seitenwand (23), der ersten Endwand
(24) und der zweiten Endwand (25) verbunden
ist, und einer AuBengehausedffnung (27) ge-
genuber der Basis (26),

b) einen Deckel (19), der eine Abdeckwand
(26A) aufweist, die mit einer ersten Deckelsei-
tenwand (22A), die in einer beabstandeten Be-
ziehung zu einer zweiten Deckelseitenwand
(23A) angeordnet ist, und einer ersten De-
ckelendwand (24A) verbunden ist, die in einer
beabstandeten Beziehung zu einer zweiten De-
ckelendwand (25A) angeordnet ist, und einer
Deckel6ffnung (27A) gegeniiber der Abdeck-
wand (26A),

c) ein gekrimmtes Scharnier (20), das einen mit
der zweiten Endwand (25) des AulRengehduses
(16) verbundenen Aufengehduseabschnitt
(20A) des gekrimmten Scharniers und einen
mit der zweiten Deckelendwand (25A) verbun-
denen Deckelabschnitt (20B) des gekrimmten
Scharniers und einen Stift (20C) umfasst, der
zum Zusammenhalten des Auflengehduseab-
schnitts (20A) des gekrimmten Scharniers und
des Deckelabschnitts (20B) des gekrimmten
Scharniers benutzt wird,

d) eine Inneneinheit (13), die im AuBengehéause
(16) angeordnet ist, wobei die Inneneinheit (13)
eine Platte (50) aufweist, die mit einer ersten
Gehauseseitenwand (42) verbunden ist, die in
einer beabstandeten Beziehung zu einer zwei-
ten Gehauseseitenwand (44) angeordnet ist, ei-
ner ersten Gehauseendwand (46), die in einer
beabstandeten Beziehung zu einer zweiten Ge-
hauseendwand (48) angeordnet ist, wobei sich
die erste Gehauseseitenwand (42) und die zwei-
te Gehauseseitenwand (44) tber der Platte er-
strecken und ein vorderes Paar Osen (54) und
ein hinteres Paar Osen (56) bilden,

e) ein Zundsteinrad (31), das zwischen dem vor-
deren Osenpaar (54) montiert und neben dem
Flintsteinrad angeordnet ist, einen Docht (32),
der sich von einem Brennstoffreservoir er-
streckt, das in der Inneneinheit (13) definiert ist,
und einen Flintstein (60) in Kontakt mit dem
Flintsteinrad (31), der zum Erzeugen von Fun-
ken benutzt wird, wenn er zum Ziinden des
Dochts (32) gedreht wird, und

f) eine Nocke (37), die am hinteren Osenpaar
(56) montiert ist und eine Nockenkontaktflache
(38) mit gekrimmten Abschnitten (39) aufweist,
wobei die gekrimmten Abschnitte einen Gleit-
kontakt zwischen einer passenden gekrimmten
Oberflache (21) des gekrimmten Scharniers
(20) und einer gekrimmten Oberflache der No-
cke (37) zulassen, wenn der Deckel (19) geoff-
net und geschlossen wird, so dass Interferenz
zwischen dem Deckelabschnitt (20B) des ge-
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kriimmten Scharniers und der Nocke reduziert
wird.

Feuerzeug nach Anspruch 1, wobei die Nockenkon-
taktflache (38) ferner einen flachen Abschnitt (40)
aufweist, der zwischen den gekrimmten Abschnit-
ten (39) der Nockenkontaktflache angeordnet ist.

Feuerzeug nach Anspruch 1, wobei die gekrimmten
Abschnitte (39) der Nockenkontaktflache (38) voll-
sténdig Uber die Nocke (37) verlaufen, um Interfe-
renz zwischen der Nocke und der gekrimmten
Scharnierflache (21) zu verhindern, wenn der Deckel
(19) geoffnet und geschlossen wird.

Feuerzeug nach Anspruch 1, wobei die erste End-
wand des Aullengehduses (24), die zeite Endwand
des AulRengehduses (25), die erste Deckelendwand
(24A) und die zweite Deckelendwand (25A) ge-
krimmt sind.

Feuerzeug nach Anspruch 4, wobei die Krimmung
von jedem aus erster Endwand des Aulengehduses
(24), zweiter Endwand des AuRengehauses (25),
erster Deckelendwand (24A) und zweiter De-
ckelendwand (25A) gleich sind.

Inneneinheit (13) eines Feuerzeugs (10), wobei das
Feuerzeug (10) ein AuRengehduse (16), einen De-
ckel (19) und ein gekrimmtes Scharnier (20) um-
fasst, das das Aullengehduse (16) und den Deckel
(19) verbindet, wobei die Inneneinheit (13) im Au-
Rengehduse (16) aufgenommen werden kann und
Folgendes umfasst:

a) eine Platte (50), die mit einer ersten Gehau-
seseitenwand (42) verbunden ist, die in einer
beabstandeten Beziehung von einer zweiten
Gehauseseitenwand (44) angeordnet ist, einer
ersten Gehduseendwand (46), die in einer be-
abstandeten Beziehung zu einer zweiten Ge-
hauseendwand (48) angeordnet ist, wobei sich
die erste Gehduseseitenwand und die zweite
Gehauseseitenwand Uber der Platte erstrecken
und so ausgebildet sind, dass sie ein vorderes
Osenpaar (54) und ein hinteres Osenpaar (56)
bereitstellen,

b) ein Zliindsteinrad (31), das zwischen dem vor-
deren Osenpaar (54) montiert und neben dem
Zindsteinrad angeordnet ist, einen Docht (32),
der sich von einem Brennstoffreservoir er-
streckt, das in der Inneneinheit (13) definiert ist,
und einen Zindstein (60) in Kontakt mit dem
Zindsteinrad (31), der zum Erzeugen von Fun-
ken benutzt wird, wenn er zum Zinden des
Dochts gedreht wird, und

c) eine Nocke (37), die am hinteren Osenpaar
(56) montiert ist und eine Nockenkontaktflache
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(38) mit gekrimmten Abschnitten (39) hat, wo-
bei ein flacher Abschnitt (40) zwischen den ge-
krimmten Abschnitten angeordnetist, wobeidie
gekrimmten Abschnitte in das gekrimmte
Scharnier (20) eingreifen und dariber gleiten,
wenn der Deckel (19) gedffnet und geschlossen
wird, so dass Interferenz zwischen dem Deckel-
abschnitt (20B) des gekrimmten Scharniers
und der Nocke reduziert wird.

Inneneinheit (13) eines Feuerzeugs (10), wobei das
Feuerzeug (10) ein AuRengehause (16), einen De-
ckel (19) und ein gekrimmtes Scharnier (20) um-
fasst, das das Auliengehduse (16) und den Deckel
(19) verbindet, wobei die Inneneinheit (13) im Au-
Rengehduse (16) aufgenommen werden kann und
Folgendes umfasst:

a) eine Platte (50), die mit einer ersten Gehau-
seseitenwand (42) verbunden ist, die in einer
beabstandeten Beziehung von einer zweiten
Gehauseseitenwand (44) angeordnet ist, einer
ersten Gehduseendwand (46), die in einer be-
abstandeten Beziehung zu einer zweiten Ge-
hauseendwand (48) angeordnet ist, wobei sich
die erste Gehduseseitenwand und die zweite
Gehauseseitenwand uber der Platte erstrecken
und so ausgebildet sind, dass sie ein vorderes
Osenpaar (54) und ein hinteres Osenpaar (56)
bereitstellen,

b) ein Zindsteinrad (31), das zwischen dem vor-
deren Osenpaar (54) montiert und neben dem
Zundsteinrad angeordnet ist, einen Docht (32),
der sich von einem Brennstoffreservoir er-
streckt, das in der Inneneinheit (13) definiert ist,
und einen Zindstein (60) in Kontakt mit dem
Zindsteinrad (31), der zum Erzeugen von Fun-
ken benutzt wird, wenn er zum Ziinden des
Dochts (32) gedreht wird, und

c) eine Nocke (37), die am hinteren Osenpaar
(56) montiert ist und eine Nockenkontaktflache
(38) mit einem gekrimmten Abschnitt (39) auf-
weist, der sich Uber die gesamte Nockenkon-
taktflache (38) erstreckt, wobei der gekrimmte
Abschnitt (39) einen Gleitkontakt zwischen dem
gekriimmten Scharnier (20) und der Nocke (37)
zulasst, wenn der Deckel (19) gedffnet und ge-
schlossen wird, so dass Interferenz zwischen
dem gekrimmten Scharnier und der Nocke re-
duziert wird.

Verfahren zur Herstellung eines Feuerzeugs (10),
das die folgenden Schritte beinhaltet:

a) Bereitstellen eines AuRengehauses (16) mit
einer ersten Seitenwand (22), die in einer beab-
standeten Beziehung zu einer zweiten Seiten-
wand (23) angeordnetist, einer ersten Endwand
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(24), die in einer beabstandeten Beziehung zu
einer zweiten Endwand (25) angeordnetist, und
einer Basis (26), die mit der ersten Seitenwand
(22), der zweiten Seitenwand (23), der ersten
Endwand (24) und der zweiten Endwand (25)
verbunden ist und eine Gehausedffnung (27)
gegenuber der Basis (26) bereitstellt,

b) Bereitstellen eines Deckels (19), der eine Ab-
deckwand (26A) umfasst, die mit einer ersten
Deckelseitenwand (22A) verbunden ist, die in
einer beabstandeten Beziehung zu einer zwei-
ten Deckelseitenwand (23A) angeordnetist, und
einer ersten Deckelendwand (24A), die in einer
beabstandeten Beziehung zu einer zweiten De-
ckelendwand (25A) angeordnet ist und eine De-
ckelodffnung (27A) gegeniiber der Abdeckwand
(26A) bereitstellt,

c) Bereitstellen eines gekrimmten Scharniers
(20), das einen Aullengehduseabschnitt (20A)
des gekrimmten Scharniers aufweist und den
AuBengehauseabschnitt (20A) des gekrimm-
ten Scharniers mit der zweiten Endwand (25)
des Aulengehduses verbindet und einen De-
ckelabschnitt (20B) eines gekrimmten Schar-
niers bereitstellt und den Deckelabschnitt (20B)
des gekriimmten Scharniers mit der zweiten De-
ckelendwand (25A) verbindet und einen Stift
(20C) zum Verbinden des AuRengehauseab-
schnitts (20A) des gekrimmten Scharniers und
des Deckelabschnitts (20B) des gekrimmten
Scharniers bereitstellt,

d) Bereitstellen einer Inneneinheit (13), die eine
Platte (50) umfasst, die mit einer ersten Gehau-
seseitenwand (42) verbunden ist, die in einer
beabstandeten Beziehung von einer zweiten
Gehauseseitenwand (44) angeordnet ist, einer
ersten Gehduseendwand (46), die in einer be-
abstandeten Beziehung zu einer zweiten Ge-
hauseendwand (48) angeordnet ist, wobei sich
die erste Gehauseseitenwand (42) und die zwei-
te Gehauseseitenwand (44) tber der Platte er-
strecken und ein vorderes Osenpaar (54) und
ein hinteres Osenpaar (56) bilden,
e)Montieren eines Zlindsteinrads (31) zwischen
dem vorderen Osenpaar (54) und Anordnen, ne-
ben dem Zlndsteinrad, eines Dochts (32), der
sich von einem Brennstoffreservoir erstreckt,
das in der Inneneinheit (13) definiert ist, wobei
die Inneneinheit im AulRengehause (16) aufge-
nommen und zum Erzeugen eines Funkens be-
nutzt wird, und

f) Montieren einer Nocke (37) zwischen dem hin-
teren Osenpaar (56) und Versehen der Nocke
mit einer Nockenkontaktfliche (38) mit ge-
krimmten Abschnitten (39), wobei die ge-
krimmten Abschnitte einen Gleitkontakt zwi-
schen einer passenden gekrimmten Flache
(21) des gekrimmten Scharniers (20) und einer
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gekrimmten Flache der Nocke (37) zulassen,
wenn der Deckel (19) gedffnet und geschlossen
wird, so dass Interferenz zwischen dem Deckel-
abschnitt (20B) des gekrimmten Scharniers
und der Nocke (37) reduziert wird.

Verfahren zur Herstellung eines Feuerzeugs (10)
nach Anspruch 8, das ferner die Schritte des Verse-
hens der Nockenkontaktflache (38) mit einem fla-
chen Abschnitt (40) beinhaltet, der zwischen den ge-
krimmten Abschnitten (39) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Feuerzeugs nach
Anspruch 8, das ferner die Schritte des Bereitstel-
lens der gekrimmten Abschnitte (39) der Nocken-
kontaktflache (38) vollstandig tber die Nocke (37)
beinhaltet, um Interferenz zwischen der Nocke (37)
und der gekrimmten Scharnierflache (20B) zu ver-
hindern, wenn die Abdeckung (19) ge6ffnet und ge-
schlossen wird.

Verfahren zur Herstellung einer Inneneinheit (13) ei-
nes Feuerzeugs (10), wobei das Feuerzeug (10) ein
AuBengehause (16), einen Deckel (19) und ein ge-
krimmtes Scharnier (20) umfasst, das das AuRRen-
gehause (16) und den Deckel (19) verbindet, wobei
das Verfahren die folgenden Schritte beinhaltet:

a) Bereitstellen einer Platte (50) und Verbinden
der Platte mit einer ersten Gehduseseitenwand
(42), die in einer beabstandeten Beziehung von
einer zweiten Gehduseseitenwand (44) ange-
ordnet ist, einer ersten Gehauseendwand (46),
die in beabstandeter Beziehung zu einer zwei-
ten Gehduseendwand (48) angeordnet ist, und
Ausbilden der ersten Gehduseseitenwand (42)
und der zweiten Gehauseseitenwand (44), so
dass sie sich Uber der Platte erstrecken und ein
vorderes Osenpaar (54) und ein hinteres Osen-
paar (56) bilden, von der ersten Gehauseseiten-
wand und der zweiten Gehauseseitenwand,

b) Montieren eines Ziindsteinrads (31) zwischen
dem vorderen Osenpaar (54) und Anordnen, ne-
ben dem Ziindsteinrad, eines Dochts (32), der
sich von einem Brennstoffreservoir erstreckt,
das in der Inneneinheit (13) definiert ist, wobei
die Inneneinheit im AuRengehduse (16) aufge-
nommen und zum Erzeugen eines Funkens be-
nutzt wird, und

c) Montieren einer Nocke (37) am hinteren
Osenpaar (56) und Versehen der Nocke (37) mit
einer Nockenkontaktflache (38) mit gekrimm-
ten Abschnitten (39), wobei ein flacher Abschnitt
(40) zwischen den gekrimmten Abschnitten an-
geordnet ist, wobei die gekrimmten Abschnitte
einen Gleitkontakt zwischen dem gekrimmten
Scharnier (20) und einer gekrimmten Flache
der Nocke (37) zulassen, wenn der Deckel (19)
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gedffnet und geschlossen wird, so dass Interfe-
renz zwischen dem gekriimmten Scharnier (20)
und der Nocke (37) reduziert wird.

12. Verfahren zur Herstellung einer Inneneinheit (13) ei-
nes Feuerzeugs (10), wobei das Feuerzeug (10) ein
AuBengehause (16), einen Deckel (19) und ein ge-
krimmtes Scharnier (20) umfasst, das das Aullen-
gehause (16) und den Deckel (19) verbindet, wobei
das Verfahren die folgenden Schritte beinhaltet:

a) Bereitstellen einer Platte (50) und Verbinden
der Platte mit einer ersten Gehduseseitenwand
(42), die in einer beabstandeten Beziehung von
einer zweiten Gehaduseseitenwand (44) ange-
ordnet ist, einer ersten Gehauseendwand (46),
die in beabstandeter Beziehung zu einer zwei-
ten Gehduseendwand (48) angeordnet ist, und
Ausbilden der ersten Gehduseseitenwand (42)
und der zweiten Gehauseseitenwand (44) so,
dass sie sich Uber der Platte erstrecken, und
Ausbilden eines vorderen Osenpaares (54) und
eines hinteren Osenpaares (56) von der ersten
Gehauseseitenwand und der zweiten Gehduse-
seitenwand,

b) Montieren eines Ziindsteinrads (31) zwischen
dem vorderen Osenpaar (54) und Anordnen, ne-
ben dem Zlindsteinrad, eines Dochts (32), der
sich von einem Brennstoffreservoir erstreckt,
das in der Inneneinheit (13) definiert ist, wobei
die Inneneinheit im AulRengehause (16) aufge-
nommen und zum Erzeugen eines Funkens be-
nutzt wird, und

c) Montieren einer Nocke (37) am hinteren
Osenpaar (56) und Versehen der Nocke (37) mit
einer Nockenkontaktflache (38) mit einem ge-
krimmten Abschnitt (39), der sich vollstéandig
Uber die Nockenkontaktflache erstreckt, wobei
der gekrimmte Abschnitt (39) einen Gleitkon-
takt zwischen dem gekrimmten Scharnier (20)
und der Nocke (37) zulasst, wenn der Deckel
(19) gedffnet und geschlossen wird, so dass In-
terferenz zwischen dem gekrimmten Scharnier
(20) und der Nocke (37) reduziert wird.

Revendications
1. Briquet (10) comportant :

a) un boitier extérieur (16) ayant une premiere
paroi latérale (22) disposée selon une relation
espacée par rapport a une deuxieme paroi laté-
rale (23), une premiere paroi d’extrémité (24)
disposée selon une relation espacée parrapport
a une deuxiéme paroi d’extrémité (25) et une
base (26) raccordée a la premiére paroi latérale
(22), ladeuxiéme paroilatérale (23), la premiére
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paroi d’extrémité (24), et la deuxieme paroi d’ex-
trémité (25), et une ouverture de boitier extérieur
(27) se trouvant a I'opposé de la base (26),

b) un couvercle (19) comportant une paroi de
couvercle (26A) raccordée a une premiére paroi
latérale de couvercle (22A) disposée selon une
relation espacée par rapport a une deuxieme
paroi latérale de couvercle (23A), etune premié-
re paroi d’extrémité de couvercle (24A) dispo-
sée selon une relation espacée par rapport a
une deuxiéme paroi d’extrémité de couvercle
(25A), et une ouverture de couvercle (27A) se
trouvant a I'opposé de la paroi de couvercle
(26A),

c) une charniére courbe (20) comportant une
partie de boitier extérieur de charniére courbe
(20A) raccordée a la deuxieéme paroi d’extrémité
(25) du boitier extérieur (16) et une partie de
couvercle de charniére courbe (20B) raccordée
a la deuxieme paroi d’extrémité de couvercle
(25A) et une goupille (20C) utilisée pour tenir la
partie de boitier extérieur de charniére courbe
(20A) etla partie de couvercle de charniere cour-
be (20B) ensemble,

d) une unité intérieure (13) disposée dans le boi-
tier extérieur (16), 'unité intérieure (13) compor-
tant un plateau (50) raccordé a une premiére
paroi latérale de boitier (42) disposée selon une
relation espacée par rapport a une deuxieéme
paroi latérale de boitier (44), une premiere paroi
d’extrémité de boitier (46) disposée selon une
relation espacée par rapport a une deuxiéme
paroi d’extrémité de boitier (48), la premiére pa-
roi latérale de boitier (42) et la deuxiéme paroi
latérale de boitier (44) s’étendant au-dessus du
plateau et formant une paire avant de pattes de
fixation (54) et une paire arriere de pattes de
fixation (56),

e) une molette de pierre a briquet (31) montée
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et,
disposées de maniere adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une méche (32)
s’étendant en provenance d’unréservoir de car-
burant défini a l'intérieur de I'unité intérieure (13)
et une pierre a briquet (60) en contact avec la
molette de pierre a briquet (31) et utilisée pour
géneérer des étincelles quand elle est tournée
pour allumer la méche (32), et

f) une came (37) montée sur la paire arriére de
pattes de fixation (56) et ayant une surface de
contact de came (38) ayant des parties courbes
(39), les parties courbes permettant un contact
coulissant entre une surface courbe correspon-
dante (21) de la charniére courbe (20) et une
surface courbe de la came (37) quand le cou-
vercle (19) est ouvert et fermé de telle sorte que
toute interférence entre la partie de couvercle
de charniére courbe (20B) etlacame estréduite.
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Briquet selon la revendication 1, dans lequel la sur-
face de contact de came (38) comporte par ailleurs
une partie plate (40) disposée entre les parties cour-
bes (39) de la surface de contact de came.

Briquet selon la revendication 1, dans lequel les par-
ties courbes (39) de la surface de contact de came
(38) s’étendent entierement en travers de la came
(37) pour empécher toute interférence entre la came
et la surface de charniére courbe (21) quand le cou-
vercle (19) est ouvert et fermé.

Briquet selon la revendication 1, dans lequel la pre-
miére paroi d’extrémité du boitier extérieur (24), la
deuxiéme paroi d’extrémité du boitier extérieur (25),
la premiére paroi d’extrémité de couvercle (24A), et
la deuxieme paroi d’extrémité de couvercle (25A)
sont courbes.

Briquet selon la revendication 4, dans lequel la cour-
bure de chacune parmila premiére paroi d’extrémité
du boitier extérieur (24), la deuxiéme paroi d’extré-
mité du boitier extérieur (25), la premiere paroi d’ex-
trémité de couvercle (24A), et la deuxieme paroi
d’extrémité de couvercle (25A) est la méme.

Unité intérieure (13) d’un briquet (10), le briquet (10)
comportant un boitier extérieur (16), un couvercle
(19) et une charniere courbe (20) raccordant le boi-
tier extérieur (16) et le couvercle (19), dans laquelle
I'unité intérieure (13) est en mesure d’étre regue
dans le boitier extérieur (16) et comporte :

a) un plateau (50) raccordé a une premiére paroi
latérale de boitier (42) disposée selon une rela-
tion espacée par rapport a une deuxiéme paroi
latérale de boitier (44), une premiére paroi d’ex-
trémité de boitier (46) disposée selon une rela-
tion espacée par rapport a une deuxiéme paroi
d’extrémité de boitier (48), la premiére paroi la-
térale de boitier et la deuxiéme paroi latérale de
boitier s’étendant au-dessus du plateau et étant
formées adesfins de mise en oeuvre d’'une paire
avant de pattes de fixation (54) et d’une paire
arriere de pattes de fixation (56),

b) une molette de pierre a briquet (31) montée
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et,
disposées de maniére adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une meche (32)
s’étendant en provenance d’un réservoir de car-
burant défini a I'intérieur de I'unité intérieure (13)
et une pierre a briquet (60) en contact avec la
molette de pierre a briquet (31) et utilisée pour
générer des étincelles quand elle est tournée
pour allumer la méche, et

c) une came (37) montée sur la paire arriére de
pattes de fixation (56) et ayant une surface de
contact de came (38) ayant des parties courbes
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(39) avec une partie plate (40) disposée entre
les parties courbes, les parties courbes se met-
tant en prise et coulissant sur la charniere cour-
be (20) quand le couvercle (19) est ouvert et
fermé de telle sorte que toute interférence entre
la partie de couvercle de charniére courbe (20B)
et la came est réduite.

Unité intérieure (13) d’un briquet (10), le briquet (10)
comportant un boitier extérieur (16), un couvercle
(19) et une charniere courbe (20) raccordant le boi-
tier extérieur (16) et le couvercle (19), dans laquelle
'unité intérieure (13) est en mesure d’étre regue
dans le boitier extérieur (16) et comporte :

a) un plateau (50) raccordé a une premiére paroi
latérale de boitier (42) disposée selon une rela-
tion espacée par rapport a une deuxieéme paroi
latérale de boitier (44), une premiére paroi d’ex-
trémité de boitier (46) disposée selon une rela-
tion espacée par rapport a une deuxi€éme paroi
d’extrémité de boitier (48), la premiére paroi la-
térale de boitier et la deuxiéme paroi latérale de
boitier s’étendant au-dessus du plateau et étant
formées adesfins de mise en oeuvre d’une paire
avant de pattes de fixation (54) et d’une paire
arriere de pattes de fixation (56),

b) une molette de pierre a briquet (31) montée
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et,
disposées de maniere adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une meéche (32)
s’étendant en provenance d’unréservoir de car-
burant défini a l'intérieur de I'unité intérieure (13)
et une pierre a briquet (60) en contact avec la
molette de pierre a briquet (31) et utilisée pour
géneérer des étincelles quand elle est tournée
pour allumer la méche (32), et

c) une came (37) montée sur la paire arriére de
pattes de fixation (56) et ayant une surface de
contact de came (38) ayant une partie courbe
(39) s’étendant en travers de toute la surface de
contact de came (38), dans laquelle la partie
courbe (39) permet un contact coulissant entre
la charniére courbe (20) et la came (37) quand
le couvercle (19) est ouvert et fermé de telle sor-
te que toute interférence entre la charniére cour-
be et la came est réduite.

Procédé de fabrication d’un briquet (10) comportant
les étapes consistant a :

a) mettre en oeuvre un boitier extérieur (16)
ayant une premiére paroi latérale (22) disposée
selon une relation espacée par rapport a une
deuxieme paroilatérale (23), une premiere paroi
d’extrémité (24) disposée selon une relation es-
pacée par rapport a une deuxi€éme paroi d’ex-
trémité (25), et une base (26) raccordée a la
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premiére paroi latérale (22), la deuxieme paroi
latérale (23), la premiére paroi d’extrémité (24),
et la deuxiéme paroi d’extrémité (25), et mettre
en oeuvre une ouverture de boitier (27) se trou-
vant a l'opposé de la base (26),

b) mettre en oeuvre un couvercle (19) compor-
tant une paroi de couvercle (26A) raccordée a
une premiére paroi latérale de couvercle (22A)
disposée selon une relation espacée parrapport
a une deuxieme paroi latérale de couvercle
(23A), etune premiére paroi d’extrémité de cou-
vercle (24A) disposée selon une relation espa-
cée par rapport a une deuxiéme paroi d’extré-
mité de couvercle (25A), et mettre en oeuvre
une ouverture de couvercle (27A) se trouvant a
'opposé de la paroi de couvercle (26A),

c) mettre en oeuvre une charniére courbe (20)
comportant une partie de boitier extérieur de
charniére courbe (20A) et raccorder la partie de
boitier extérieur de charniére courbe (20A) a la
deuxiéme paroi d’extrémité (25) du boitier exté-
rieur et mettre en oeuvre une partie de couvercle
de charniére courbe (20B) et raccorder la partie
de couvercle de charniére courbe (20B) a la
deuxiéme paroi d’extrémité de couvercle (25A)
et mettre en oeuvre une goupille (20C) pour rac-
corder la partie de boitier extérieur de charniére
courbe (20A) et la partie de couvercle de char-
niére courbe (20B),

d) mettre en oeuvre une unité intérieure (13)
comportant un plateau (50) raccordé a une pre-
miére paroi latérale de boitier (42) disposée se-
lon une relation espacée par rapport a une
deuxiéme paroi latérale de boitier (44), une pre-
miére paroi d’extrémité de boitier (46) disposée
selon une relation espacée par rapport a une
deuxiéme paroi d’extrémité de boitier (48), la
premiére paroi latérale de boitier (42) et la
deuxiéme paroi latérale de boitier (44) s’éten-
dant au-dessus du plateau et formant une paire
avant de pattes de fixation (54) et une paire ar-
riere de pattes de fixation (56),

e) monter une molette de pierre a briquet (31)
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et
disposer, de maniére adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une meche (32)
s’étendant en provenance d’un réservoir de car-
burant défini a lintérieur de l'unité intérieure
(13), I'unité intérieure étantrecue dans le boitier
extérieur (16) et utilisée pour générer une étin-
celle, et

f) monter une came (37) entre la paire arriere
de pattes de fixation (56) et mettre en oeuvre la
came avec une surface de contact de came (38)
ayant des parties courbes (39), les parties cour-
bes permettant un contact coulissant entre une
surface courbe correspondante (21) de la char-
niére courbe (20) et une surface courbe de la
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came (37) quand le couvercle (19) est ouvert et
fermé de telle sorte que toute interférence entre
la partie de couvercle de charniére courbe (20B)
et la came (37) est réduite.

Procédé de fabrication d’un briquet (10) selon la re-
vendication 8, comportant par ailleurs les étapes
consistant & mettre en oeuvre la surface de contact
de came (38) avec une partie plate (40) disposée
entre les parties courbes (39).

Procédé de fabrication d’un briquet selon la reven-
dication 8, comportant par ailleurs les étapes con-
sistant a mettre en oeuvre les parties courbes (39)
de la surface de contact de came (38) entierement
en travers de la came (37) pour empécher toute in-
terférence entre la came (37) et la surface de char-
niere courbe (20B) quand le couvercle (19) est
ouvert et fermé.

Procédé de fabrication d’une unité intérieure (13)
d’un briquet (10), le briquet (10) comportant un boi-
tier extérieur (16), un couvercle (19) et une charniére
courbe (20) raccordant le boitier extérieur (16), et le
couvercle (19), le procédé comportant les étapes
consistant a :

a) mettre en oeuvre un plateau (50) et raccorder
le plateau a une premiere paroi latérale de boi-
tier (42) disposée selon une relation espacée
par rapport a une deuxiéme paroi latérale de
boitier (44), une premiére paroi d’extrémité de
boitier (46) disposée selon une relation espacée
par rapport a une deuxiéme paroi d’extrémité de
boitier (48), et former la premiére paroi latérale
de boitier (42) et la deuxiéme paroi latérale de
boitier (44) a des fins d’extension au-dessus du
plateau et de formation d’une paire avant de pat-
tes de fixation (54) et d’'une paire arriére de pat-
tes de fixation (56) en provenance de la premié-
re paroi latérale de boitier et de la deuxieme
paroi latérale de boitier,

b) monter une molette de pierre a briquet (31)
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et
disposer, de maniere adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une meéche (32)
s’étendant en provenance d’unréservoir de car-
burant défini a l'intérieur de l'unité intérieure
(13), 'unité intérieure étant recue dans le boitier
extérieur (16) et utilisée pour générer une étin-
celle, et

¢) monter une came (37) sur la paire arriére de
pattes de fixation (56) et mettre en oeuvre la
came (37) avec une surface de contact de came
(38) ayant des parties courbes (39) avec une
partie plate (40) disposée entre les parties cour-
bes, les parties courbes permettant un contact
coulissant entre la charniére courbe (20) et une
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surface courbe de la came (37) quand le cou-
vercle (19) est ouvert et fermé de telle sorte que
toute interférence entre la charniére courbe (20)
et la came (37) est réduite.

12. Procédé de fabrication d’une unité intérieure (13)
d’un briquet (10), le briquet (10) comportant un boi-
tier extérieur (16), un couvercle (19) etune charniére
courbe (20) raccordant le boitier extérieur (16), et le
couvercle (19), le procédé comportant les étapes
consistant a :

a) mettre en oeuvre un plateau (50) et raccorder
le plateau a une premiere paroi latérale de boi-
tier (42) disposée selon une relation espacée
par rapport a une deuxiéme paroi latérale de
boitier (44), une premiere paroi d’extrémité de
boitier (46) disposée selon une relation espacée
par rapport a une deuxiéme paroi d’extrémité de
boitier (48), et former la premiére paroi latérale
de boitier (42) et la deuxieme paroi latérale de
boitier (44) a des fins d’extension au-dessus du
plateau et de formation d’une paire avant de pat-
tes de fixation (54) et d’'une paire arriére de pat-
tes de fixation (56) en provenance de la premiée-
re paroi latérale de boitier et de la deuxieme
paroi latérale de boitier,

b) monter une molette de pierre a briquet (31)
entre la paire avant de pattes de fixation (54) et
disposer, de maniére adjacente par rapport a
une molette de pierre a briquet, une meche (32)
s’étendant en provenance d’un réservoir de car-
burant défini a lintérieur de l'unité intérieure
(13), I'unité intérieure étantrecue dans le boitier
extérieur (16) et utilisée pour générer une étin-
celle, et

¢) monter une came (37) sur la paire arriére de
pattes de fixation (56) et mettre en oeuvre la
came (37) avec une surface de contact de came
(38) ayant une partie courbe (39) s’étendant en-
tierement en travers de la surface de contact de
came, dans laquelle la partie courbe (39) permet
un contact coulissant entre la charniére courbe
(20) et la came (37) quand le couvercle (19) est
ouvert et fermé de telle sorte que toute interfé-
rence entre la charniére courbe (20) et la came
(37) est réduite.
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