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Urzadzenie do catkowitego usuwania wlosa oscistego ze skor futerkowych
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Przedmictem wynalazku jest urzadzenie do
-calkowitego usuwania ‘wilosa :ocistego ze :skor
Juterkowych.

Kaniecznos¢ usunigcin wilosa oscistego .ze
shor futerkowych podyktowana jest wzgledami
-ukytkowymi :i estetycznymi, poniewaz wins ten
jedt ostry i ‘diuzszy od "wiosa ‘puchow=go, co
payje wyglagd zewnetrzny futra i obniza jego
wartost thendlowsq.

W :znanych .sposnbach wusuwania “wlosa osci-
-stego -stosuje sig :albo 'rgczne wyskubywanie
poszczegblnych wiloséw .przy :uzyciu noza albo
'tez urzgdzenia mechaniczne, 1ak zwane .sku-
‘barki. :Reczne wwyskubywanie wlosa oScistego
w :skali przemystowej mnie jest praktykowane
ze ‘wpglgdu ma wysoki -koszt robecizny,
sq “prymitywne
i gl_mmune poweznymi wadami konstruk-
oy jmyrmi,

%) Whasciciel patentu .oéwiadczyl, e wspol-
tworcami wynalazku s3: Benedykt Wyszecki
'{ Bogdan ‘Marchela.

Znane skubarki zaopatrzone sa ‘w cze$é sku-
bigca, ktéra 'sklada ‘sie z jednolitego, podtuz-
nie karbowamego wadlka © zaokrgglonych
grzbietach karbéw -oraz z ‘walka vgumowane-
go. Urzadzenie ‘podajace podsuwa +skore tak,
aby -zetkniecie grzbietéw watka karbowane-
go z waltkiem -.ogumowanym powotowdlo wy-
rywanie ‘wlosa obcistego. Tlo§é grzbietéw takie-
go watka 'jest jednak ograniczona a ‘ponatito
czeSci skubigce nastawia si¢ na $cile -okref-
long 'wysoko$¢ ‘wlosa ‘bez ‘mozliwodci regulacji
tej wysokoSci w czasie ‘pracy skubarki. 'W
zwigzku z tym usuwanie wlosa ‘ofcistego Jest
niedokladne i wymaga zmudnej recznej po-
prawki albo tez, zostaje wyrywany wraz z wto-
sem oScistym cenny wlos puchowy. Ahy tego
unikngé obrabia sie skoérki malymi odcinka-

.mi, co bardzo przedluza czas -obrébki skérki.

Poza tym, w .opisanych powyzej .skubarkach

czesto i niespodziewanie zdarzajgq sie swarie,
.polegajgce na weceiggnieciu skéry przez wabki
robocze, co powodowalo niszczenie jej a nie



Jjednokrotnie doprowadza réwniez do zmiaz-
dzenia dloni obstugujgcego.

Wszystkie te przyczyny powoduja, ze otrzy-
manie pelmowartoSciowego futerka szlachet-
nego, nawet z surowca najwyzszej klasy jest
w duzym stopniu rzeczg przypadku.

Duzg niedogodnos$ciag stosowanych  dotych-
czas skubarek jest takze konieczno$é¢ obstugi-
wania maszyn w pozycji stojacej, ktéra umie-
mozliwia dokladne nastawienie podajnika
i jest bardzo ucigzliwa dla pracujgcego.

"Celem wymnalazku jest usuniecie oméwionych
wyzej wad. Osigga si¢ to dzigki specjalnej
konstrukeji cze$ci skubigcej, czesci podajacej,
czeSci napedowej oraz zabezpieczajgcej urza-
dzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawio-
ne jest schematycznie na fig. 1.

Czes¢ skubigca urzadzenia sktada sie¢ z wal-
ka nozowego 17 oraz walka ogumowanego 24.
Na fig. 2 przedstawiony jest widok walka no-
zowego z przodu z nozami 15, osadzonymi w
kanalach rdzenia stalowego ukosnie pod kag-
tem 10° w stosunku do osi podiuznej walka.
Grubo$¢ nozy na calej ich dlugo$ci jest jedna-
kowa. Goérne powierzchnie nozy tworzace w
przekroju zewnetrzny obwdéd watka nozowe-
go 17 sa obtoczone tak, ze tworza odcinki le-
zace na obwodzie kota. Ta budowa nozy i spo-
s6b ich osadzenia na rdzeniu zapewnia réwno-
mierne wyrywanie wlosa na catej szerokosc:
roboczej waltkéow 17 i 24. Dzieki uko$nemu
osadzeniu nozy w czasie obrotu watka nozowe-
go stykaja sie one stopniowo z obracajgcym
sie na skutek tarcia walkiem ogumowanym
24. Krawedzie a i b noza 15 stykaja sie z wal-
kiem ogumowanym i pracujag w miare obrotu
walkow na przemian na calej swej dlugosci,
a poniewaz ich jest wieksza ilos¢, przeto jest
zawsze wiecej anizeli jedna powierzchnia sty-
_ku nozy z watkiem. Na przyklad przy dwuna-
stu nozach z walkiem ogumowanym stykaja
si¢ jednocze$nic dwa noze. Ze wzgledu na
trwato$¢, korzystne jest jezeli watek ogumowa-
ny 24 posiada nieco wieksza Srednice od wai-
ka nozowego 17.

Cze$¢ napedowa urzadzenia wedlug wyna-
lazku sklada sie z silnika elekirycznego 21
i elektromagnesu 14, dzwigni 11, sprzegla 29,
kot 26, pasa napedowego 27. Silnik 21 urucha-
miany jesl miezaleznie od walkow roboczych
za pomocg wilgcznika elaktrycznego, natomiast

walki robocze 17 1 24 uruchamiane s3 po wia-
czeniu silnika 21 przez naci$niecie pedalu 1,
ktéry za poSrednictwem linki stalowej 4 i
zwieracza 12 zamyka obwdd elekiryczny elek-
tromagnesu 14. Zamkniecie obwodu elektroma-
gnesu 14 powoduje wlgczenie sprzegla 2Y oraz
jednocze$nie napiecie sprezyn 31, co powodu-
je odciagniecie hamulca 30, dzialajgcego na
tarcze sprzegla 29, na ktérym osadzone jest ko-
1o napedowe 26.

Cze$¢ podajgca urzadzenie wedlug wynalaz-
ku sklada sie¢ =z podajnika 9, prowadnicy 3,
sprezyny oporowej 6, zderzaka regulowanego
7, zderzaka amortyzacyjnego 8, pedalu 1
i dzwigni pedalowej 2, polaczonej za pomoca
fanncucha 3. Sprezyna oporowa 6 ma na celu
zlagodzenie suwu poziomego podajnika 9. Zde-
rzak regulowany 7 umozliwia nastawienie wy-
maganej w czasie pracy odlegloSci podajnika
9 od watkow roboczych 17 i 24. Zderzak amor-
tyzacyjny 8 daje dodatkowy opér w chwili do-
ciskania pedatu do konca. Jest to bardzo waz-
ne, gdyz w tej fazie pracy wymagana jest spe-
cjalna uwaga obslugujgcego, poniewaz wilos
puchowy znajduje si¢ bardzo blisko krawedzi
roboczych nozy.

Cze$¢ zabezpieczajaca urzadzenia posiada
dwie dzwignie 19 oraz dwa przerywacze 13,
(z ktorych jeden przedstawiono schematycznie
na rysunku), poprzez ktore zamyka sie elek-
tryczny obwoéd elektromagnesu 14. Elektrycz-
ny obwod elektromagnesu 14 jest oddzielony
od obwodu zasilajgcego silnik 21, jednak nie
moze byé wlaczony bez uprzedniego urucho-
mienia silnika. Dzwignie 19 polaczone s3a z jed-
nej strony z walkiem ogumowanym 24, z dru-
giej strony z przerywaczami 13. Diwignie 19
osadzone sg ruchomo na osi 18 umocowanej
do konstrukcji. Pod ramionami diwigni od
strony waltka ogumowanego znajduja sie dwie
Sruby 23, ktére ograniczajg docisk walka ogu-
mowanego do walka mozowego. Na ramieniu
dzwigni, miedzy przegubem a walkiem ogu-
mowanym znajduje sie uchwyt 25 do podno-
szenia dzwigni wraz z walkiem ogumowanym.
Na ramieniu miedzy osia i przerywaczami
znajduja sie dwie Sruby 22 oraz sprezyna 20,
za pomocg ktoérych powoduje sie staly nacisk
watka ogumowanego na waltek nozowy. Diwig-
nie 19 stykajg si¢ z przerywaczami 13 za po-
$rednictwem plaskich sprezyn, po odciagnie-
ciu ktérych przerywa si¢ obwéd elektryczny
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elelttromagnesu 14. Przerywanie obwodu na-
stepuje w przypadku podniesienia watka ogu-
mowanego 24. Podniesienie waltka ogumowa-
nego 24 nastepuje albo w przypadku niepoza-
danego wejscia skory miedzy walki robocze
24 i 17 albo w przypadku rozmys$lnego podnie-
sienia dZwigni 19 za pomocg uchwytu 25. Po-
nowne wlaczenie obwodu elektromagnesu mo-
ze nastapié po opuszczeniu dzwigni do nor-
malnego polozenia, to jest przez zwolnienie
uchwytu 25 i ponowme mnaci$niecie pedatu 1,
z ktérym zwigzany jest za pomocg linki 4
zwieracz 12, zamykajacy obwdd elekiromagne-
su 14. Ponadto przy walkach roboczych zain-

' stalowany jest kanal ssacy 28, ktérym usuwa--

ne sg na zewnairz wyrywane wlosy.

Urzadzenie wedlug wynalazku w odroéznie-
niu od znanych urzadzen do usuwania wlosa
oScistego ze skoér futerkowych wykazuje te za-
lete, ze umozliwia prace w pozycji siedzacej
i gwarantuje calkowite bezpieczenstwo pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do catkowitego usuwania wto-
sa ofcistego ze skér futerkowych, sklada-
jace sie z czeSci skubigcej, napedowej, po-
dajacej i zabezpieczajacej, znamienne tym,
ze cze$¢ skubigca sklada sie z waltka mno-
zowego (17), posiadajacego noze (15), osa-
dzone w kanalach rdzenia stalowego uko$-
nie pod katem 10° w stosunku do osi po-
‘dluznej watka, o powierzchniach gérnych
tak obtoczonych, Zze tworza odcinki lezgce
na obwodzie kola oraz ze stykajacego sie
z watkiem nozowym (17) walka ogumowa-
nego (24) o frednicy nieco wigkszej niz
Srednica walka nozowego.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze walek nozowy (17) polaczony
jest z kotem mapedowym (26), ktére wpra-
wiane jest w ruch za pomocg silnika (21}
poprzez ukitad diwigniowy (1, 2), linke (4),
zwieracz (12), elektromagnes (14) i sprzeg-
1o (29), na ktérym osadzone jest kolo na-
pedowe (26).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze czgé¢ podajaca urzadzenia sklada
sie- z podajnika (9) i prowadnicy (5), pola-
czonej z ukladem diwigniowym (1, 2) lan-
cuchem (3) oraz ze spreiyng oporowgy (6)
i zderzakami (7, 8).

4. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze walek ogumowany (24) polgczony
jest z dzwigniami (19), osadzonymi ruchomo
na osi (18) umocowanej do konstrukcji,
zaopatrzonymi w $ruby (23) ograniczajace
docisk watka ogumowanego (24) do walka
nozowego (17), §ruby (22) i sprezyny (20),
powodujgce staly nacisk walka ogumowa-
nego (24) na walek nozowy (17), przerywa-
cze (13) oraz uchwyt (25) do podnoszemia
dzwigni (19) wraz z walkiem ogumowa-
nym (24).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienne tym, ze posiada kanal ssacy (28),
za pomoca ktérego usuwane s3 na ze-
wnatrz wyrywane wlosy.

Gdanskie Zaktady Futrzarskie
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek,
rzecznik patentowy
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