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tautuvaa virtausta esimerkiksi
paikallisesti valikoituja

pddllystyslaitteen (10)

(24), jolloin on mahdollista valvotusti pro-
filoida asetettavan padllysteen miaraa.

Mingden av beldggningen som appliceras med
hjdlp av en applikator regleras lokalt genom
att lokalt stdra flddet mot mitningsdppnin-
till exempel genom att avleda lokalt

gen,

(D 21H 23/36),

laskemalla
padllystemadrid
mittauskammiosta

selektiva mingder av beldggningen frin be-
laggningsanordningens (10) midtningskammaren
(24) sd att det &r mdjligt att kontroller-

bart profilera mingden av den applicerade

beldggningen.

FI A 34205 (D 21h 1/06),
FI C 85897 (D 21H 23/56), FI C 90575 (D 21H 23/58), FI C 93242 (D 21H 23/56),
FI C 81637 (D 21H 23/34), WO A 91/12373 (D 21H 23/36), WO A 92/18696 (D 21H 23/36),




10

15

20

25

40

100813

Pddllysteen levityslaite pddllystysnesteen asettamiseksi liik-
kuvalle pinnalle - Belédggningsapplikator £6r paldggning av en
beldggningsvitska pa en rdrlig yta

Esilla olevan keksinndn kohteena on pddllystyslaite; tarkemmin
eriteltynd esilld olevan keksinndén kohteena on menetelmd pdal-
lystyslaitteen avulla asetetun pddllysteen mddrdn profiloimi-
seksi koneen poikittaissuunnassa.

Paperirainojen pdallystamiseksi on olemassa useita erilaisia
padllystysmenetelmid, joissa padllyste levitetddn joko rullal-
le tai suoraan paperiarkille pddllystyskammiosta, joka avautuu
rullaan tai arkkiin mittauslaitteen sijaitessa kammion alavir-
ran padssa. Mittauslaite koostuu yleensd terdstd (terdpddllys-
tin) tai tangosta (mittatankopddllystin). Tankopddllystimessa
kdaytetddn tankoa, jonka pinta voi olla muotoiltu pddllystemia-
ran mittaamista varten; mittaus perustuu esimerkiksi tankoon
tehtyjen lovien kokoon, tai joissakin tapauksissa kdytetdan
suhteellisen siledd tankoa.

Koneessa eri kohtiin levitetyn pddllystemddran profiloimiseksi
poikittaissuunnassa, t.s. pddllystemddrén paikalliseksi sd&ta-
miseksi on tunnettua fyysisesti taivuttaa terdd ja/tai tankoa
tietyin valein terdn tai tangon pituudelta. Tangot ovat terid
merkittdvasti jaykempid ja siten niihin tehtivien saatdjen
mddra on rajoitettu. Tangon halkaisijan kasvaessa myds sen
jaykkyys lisddntyy, mikd edelleen rajoittaa kohtuullisesti
tankoon tehtdvan taivutuksen maarad.

Damraulle 10.2.1981 mydnnetyssa US-patentissa 4,250,211 kuva-
taan lyhytkosketuksista pddllystintd pddllysteen levittdmisek-
si suoraan paperirainalle samalla, kun sallitaan padllysteen
yhdenmukainen virtaus pddllystesdilidén ylévirran puolella il-
masulun muodostamiseksi pddllystimen sille puolelle, josta
paperi tulee laitteeseen.

US-patentit 4,706,603 (17.11.1987, Wohlfeil) ja 5,078,081
(7.1.1992, Kustermann) kuvaavat pdallystyslaitetta, jonka
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laskureikien ala vaihtelee kaikkien reikien ollessa samanai-
kaisesti s&adettyjd muuttamaan p&dllystemaaraa.

Kanadassa 20.10.1991 julkaistussa patenttihakemuksessa kuva-
taan Rantasen keksimdi tankomaista pddllystyslaitetta, johon
kuuluu suuri sile&d tanko ja jossa laitteen tehokasta jousta-
vuutta lis&tdsan kayttdmdlla hyvdksi tangon erilaista (onttoa)
rakennetta siten, ettd tankoa on helpompi taivuttaa sallimaan
paallysteen koneen poikittaissuuntaan (cross machine directi-
on, CD) tapahtuva profilointi p&ddllystettdvan rullan tai

rainan suhteen.

Kun mittaus tehdiin terdn avulla, on mahdollista profiloida
noin 7 cm leveitd osia taivuttamalla ter&dé paikallisesti. Joko
lovettua tai sile&i tankoa kayttdmdlla profilointi on kuiten-
kin vaikeampaa ja rajoittuu laajoihin alueisiin tangon jéayk-
kyydestd riippuen. On havaittu, ettd halkaisijaltaan noin 1
cm:n suuruista tavanomaista tankoa voidaan profilointitarkoi-
tuksessa taivuttaa noin 20 cm:n pituudelta. Kun tangon hal-
kaisijaa suurennetaan esimerkiksi 3,5 cm:iin, pienin kappale-
pituus, jonka yli se voidaan taivuttaa, on noin 50 cm.

13.5.1993 julkaistu PCT-patenttihakemus W093/09290 kédsittelee
edelleen toista lyhytkosketuksista p&dllystyslaitetta, jossa
rainaa vasten on sijoitettu liukukappale pddllystysnesteen
paineen avulla.

Esilld olevan keksinnén kohteena on tuottaa p&&llystyslaite
levitetyn pédallystemddrén koneen poikkisuunnassa tapahtuvan
profiloinnin helpottamiseksi.

Laajemmin tarkasteltuna esilld olevan keksinnén kohteena on
pddllysteen levitin padllysteen asettamiseksi liikkuvalle
pinnalle; mainittu levitin sis&ltdd kammion, ensimmdisen
mainitusta kammiosta mainittua pintaa kohti avautuvan ensim-
mdisen poistoaukon, poistokidytdvén mainitun ensimmdisen pois-
toaukon alavirran puolella, mainitun poistokaytédvén toisen
sivun maarittavdn mittauslaitteen, virtauksen sekoituslait-
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teen, laitteen mainitun virtauksen sekoituslaitteen s&atémi-
seksi paikallisesti muuttamaan nesteen virtaus mainitussa
kammiossa poikittain mainitusta pinnasta erillédéan sijaitsevis-
sa kohdissa mainitun virtauksen sekoituslaitteen ollessa

3

sijoitettuna mainitun mittauslaitteen ylévirran puolelle
riittdvdn lahelle niin, ett4 mainitussa kammiossa mainitun
virtauksen sekoituslaitteen aikaansaamat virtauksen paikalli-
set hairidét eiviat hajoa ennen kuin mainittu pé&llyste virtaa

mainitusta kammiosta mainitun mittauslaitteen ohitse.

Suositeltavasti mainittu levityslaite sisdlt&d lisdksi lasku-
aukon mainitun poistoaukon yl&virran puolella mainitun lasku-
aukon salliessa taaksepdin suuntautuvan virtauksen mainitun
pinnan liikkeen suuntaan nihden mainitun levityslaitteen ohi
ilmasulun muodostamiseksi mainitun ensimmdisen poistoaukon
yldvirran puolelle est&miin ilman joutuminen mainittuun ensim-

madiseen poistoaukkoon.

Suositeltavasti mainittu laskuaukko sijoitetaan mainitun
ensimmidisen poistoaukon yladvirran puoleisen seindn ja mainitun

pinnan valiin.

Suositeltavasti mainittu paikallinen virtauksen sekoituslaite
muodostetaan mainitusta kammiosta tulevien nesteen virtauskiy-
tavien avulla mainitun laitteen sidatdessd valikoidusti mainit-

tujen kdytédvien 1ldpi kulkevaa virtausta.

Laajemmin tarkasteltuna esilld olevan keksinndén kohteena on
padllysteen levityslaite pddllysteen asettamiseksi liikkuvalle
pinnalle mainitun levityslaitteen sisdltiessd kammion, ensim-
mdisen, mainittulle pinnalle mainitusta kammiosta avautuvan
poistoaukon, mittauslaitteen poistokdytdvadn méarittémiseksi
mainitun ensimmdisen poistoaukon alavirran puolelle, laskuau-
kon p&adllysteen laskemiseksi mainitusta kammiosta, laitteen
mainitussa kammiossa sijaitsevaa mainittua mittauslaitetta
kohti virtaavan pddllysteen midirin paikalliseksi sdatémiseksi,
jolloin muutetaan paikallisesti poikittain mainittuun pintaan

nidhden, mainitun mittauslaitteen ohi kulkevan ja mainitun
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pinnan piddttdmdn nesteen maaraa.

Esilléd olevan keksinnén muut erityispiirteet, kohteet ja edut
kdyvat ilmi seuraavasta keksintéjen suositeltujen sovellusten
yksinkertaisesta kuvauksesta viitaten liitteend oleviin piir-
roksiin, joissa

kuvio 1 on poikkileikkaus yhdenlaisen lyhytkosketuksisen
paddllystimen péddosista;

kuvio 2 on osittainen isometrinen poikkileikkaus yl&dvirran
puoleisen seindn kokoonpanosta ja mittauskammioon tulevasta
tuloaukosta;

kuviossa 3 Kkuvataan pddllystekammion yldvirran puoleisen
seindn muunnosta, jossa on nadhtédvissd esilld olevan keksinndén
mukainen sovellus;

kuvio 4 on kuvion 1 kaltainen poikkileikkaus, Jjossa on ndhta-
vissd esilld olevan keksinndén mukainen muunnos;

kuviossa 5 tarkastellaan ndkymdd kuvion 4 nuolen 5 suuntaan,
ja siind on ndhtédvissd virtauksen sédidtelemisessd kaytettavat
eri kaytavat;

kuvio 6 on kuvion 1 kaltainen, mutta siind kuvataan esilli
olevan keksinndén mukaista edelleen toista sovellusta;

kuvio 7 on osakuva kuvion 6 nuolen 7 suuntaisesti;

kuviossa 8 kuvataan kaaviomaisesti levitettyd pddllystemddrai
silloin, kun ké&ytetdan péadllystyslaitteen poikki kulkevaa
virtausta siten, etti se vaihtelee keskelld olevasta maksimis-
ta pddssd olevaan minimiin;

kuvio 8A on toimintakuvaus siit&d tavasta, milla laskurei&dt on
tukittu kuvion 8 kaavion tuottamiseksi.

Kuten kuviosta 1 voidaan n&hda, pédallystyslaite 10 levittaa
kuvatussa kokoonpanossa péddllysteen (ei kuvassa) esimerkiksi
rummun 12 kehdn muodostamalle pinnalle; liimapuristinsovelluk-
sen kyseesséd ollessa kehdpinta kuljettaa paddllysteen levitet-
tadvdksi rainalle, joka kulkee rummun 12 ja toisen rullan (ei
kuvassa) olevan nipin vdlistd esimerkiksi edelld mainitussa
Kanadan patenttihakemuksessa 2,040,845 kuvatulla tavalla.
Pddllyste voidaan mydés asettaa suoraan pddllystettédvan rainan
pinnalle, t.s. raina (kuvattu numerolla 15) kuljetetaan rullan
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12 pinnalla 13 p&ddllystyspddn 14 ohitse, missd padllyste
asetetaan suoraan esimerkiksi paperirainan kaltaisen rainan

ndkyvilléd olevalle pinnalle.

Kummassakin tapauksessa on tdrkedd, ettd rainalle levitettédvén
pddllysteen m&&rid&a on mahdollista paikallisesti s&&t&a rainan
sivusuunnassa (t.s. rainan poikki koneen poikkisuunnassa (CD))
pddllystettavdssd rainassa tai substraatissa esiintyvien
paikallisten vaihteluiden mukaan sovittamiseksi. Paperi on
epdyhdenmukainen substraatti, jonka rakenne (kuitukokoonpano)
saattaa vaihdella tai jonka kosteuspitoisuudet saattavat
vaihdella eri kohdissa rainan sivusuunnassa siten, ettd paal-
lysteen kohoaminen tai l&pitunkeutuminen nédiss& kohdissa
saattaa olla erilaista kuin rainan muilla alueilla. Siten
valikoiduille alueille levitettdvdn p&adllystemddrdn sdately-
mahdollisuus on erittdin edullista. Edelld kuvatut aiemmat

tekniikat eivdt ole olleet erityisen tehokkaita.

Viitaten jdlleen kuvioon 1 pddllystyspddssd 14 on tulokammio
16, Jjohon pédidllystysainetta (pddllystysnestettd) pumpataan
nuolen 18 osoittamalla tavalla ja Jjosta pddllyste kulkee
valilaatassa 22 sijaitsevien aukkojen 20 kautta mittauskammi-
oon 24. Yleens&d useita aukkoja 20 on sijoitettu aksiaalisesti
erilleen rullaan 12 ndhden (t.s. koneen poikittaissuunnassa)
siten, ettd paddllystysaineen virtaus jakaantuu oleellisesti
yhdenmukaisesti kammiosta 16 mittauskammioon 24.

Kuvatussa kokoonpanossa mittauskammio 24 on muodostettu mit-
tauskammion 24 alavirran pdihdn toiselta puolelta tangon 28 ja
toiselta puolelta rullan 12 (tai rainan 15) pinnan avulla.
Tanko 28 voi olla siled tanko, lovettu tanko tai ter&, tms.,
ja se suuntautuu mittauskammion 24 pituudelta, t.s. mittaus-
kammion 24 pituudelta mitattuna koneen poikittaissuunnassa
(CD) eli aksiaalisesti rumpuun 12 n&hden.

Mittaustanko 28 on k&&nnettividsti asennettu tangon pidikkee-
seen tai sen kaltaiseen osaan 30, joka on asennettu levitys-

laitteen rungosta 14 tulevaksi joustavan tai taipuisan liitos-
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nauhan 32 avulla siten, ettd taipuisiin putkiin 38 3ja 40
kohdistuvat lastauspaineet (esimerkiksi pneumaattiset pai-
neet), jotka on kuvioissa merkitty numeroilla 34 ja 36, voivat
s44atda rullan 12 pintaan 13 kohdistuvaa tangon 28 painetta.

Tangon 28 ja sen pidikkeen 30 taivuttamiseksi paikallisesti
voidaan tuottaa laite (ei kuvassa), jolla mahdollistetaan
siten mittausaukon 26 koon paikallinen profilointi siten, ettd
poikkisuunnassa (aksiaalisesti) rumpuun 12 ndhden eri kohtiin
asetettavan paidllysteen médrda voidaan vaihdella. T&mén kal-
tainen profilointi (edell& kuvatun mukaisesti) on kéyt&nnélli-
sempi terdpadllystimen yhteydessd kédytettynd, koska tera on
taipuisampi ja sitd voidaan paikallisesti s&atdd lyhyemmin
vdlein kuin esimerkiksi tangon 28 kaltaista tankoa.

Tankopdédllystimessd esimerkiksi tangon 28 kaltaista mittaus-
tankoa kidannetdin nuolella 42 kuvatun mukaisesti suositelta-
vasti vastakkaiseen suuntaan nuolella 44 osoitettuun pinnan 13
liikesuuntaan nihden. Tangon 28 k#ddntymisnopeus on alhainen
(yleensa 0 - 100 kierrosta minuutissa) siten, etta mit-
tausaukon 26 yhden sivun mddrittdva tangon 28 pinta muuttuu
suositeltavasti jatkuvasti.

Mittauskammion 24 yldvirran puoli muodostetaan ylédvirran
puoleisen seinin 46 avulla, joka kuvatussa kokoonpanossa on
terdn (joko mitoitettu tai taipuisa sovelluksen kayttoétarkoi-
tuksesta riippuen) muotoinen; terdn vapaa pdd, jota on kuvattu
numerolla 48, sijaitsee 1ldhelld rummun 12 pintaa 13 (tai
mittauskammion 14pi kulkevan paperisubstraatin 15 pintaa).

On ilmeistd, ettd mittauskammiosta 24 tuleva aukko 50 on
madritetty yldvirran puolella yldvirran puoleisen seindn 46
vapaan reunan 48 ja alavirran puolella mittausaukon 26 yhden
sivun maidrittdvan mittaustangon 28 avulla.

Kuviossa 2 kuvatussa sovelluksessa yldvirran puoleinen seind
46 on muodostettu terdn 52 avulla, jonka etureunana on vapaa

reuna 48.
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Terdd 52 pidetddn paikallaan tangon 54 ja rungon 14 védlissd,
ja se on kiinnitetty ruuvin tai sulkulaitteen avulla.

Terdn 52 ldpi on sijoitettu useita laskureikid 56 vierekkédin
mutta sijoitettuna tietyin védlein reunan 48 ylavirtaan. Pail-
lyste lasketaan mainittujen aukkojen ldpi, ja valuva pddllyste
muodostaa sulun, joka sulkee reunan 48 ja pinnan 13 tai pin-
nalla 13 Kkulkevan rainan (ei kuvassa) vdlisen raon ilman
pddsyn estdmiseksi kammioon 24. Pddllystysnesteen valuminen
taaksepdin pinnan 13 liikesuuntaan ndhden sulun muodostamisek-
si on tdrkedd laitteen toiminnan kannalta, ja on tarke&da, etté
sulku ulottuu reunan 48 koko tehokkaalta pituudelta, t.s.
kammion 24 tdydeltéd tehokkaalta pituudelta mitattuna aksiaali-
sesti rumpuun 12 nihden. Siten missd&dn sovelluksessa virtauk-
sen paikallinen muutos (kuten 3jdljempdnd kuvataan) ei saa
heikent&déd sulun muodostumista kammion 24 ylévirran puoleisen

pddn tdydelta pituudelta.

Erddssd tavanomaisessa menetelmidssd lovet 56 ovat kooltaan
oleellisesti yhdenmukaisia ja ne on jaettu tasaisin vélein
koneen poikki tuottamaan yhdenmukainen nesteen 1laskuaukko
kammion 24 tehokkaalta pituudelta mitattuna aksiaalisesti
rumpuun 12 nhden.

Esillé oleva keksintdé perustuu siihen havaintoon, ettd paikal-
lisesti kammiossa 24 tapahtuvan pddllysteen virtauksen sekoit-
taminen mittausaukkoa 26 kohti esimerkiksi muuttamalla kam-
miosta poistuvan p&dllysteen mdadrdd vaikuttaa aukon 26 1lépi
alueen alavirtaan kulkevaan pdédllystemddrdin, jolloin virtaus
sekoittuu edellyttéden, ettd virtauksen sekoituskohdan ja aukon
26 vdlinen etdisyys on riitt&vén lyhyt varmistamaan sen, ettei
hdirintéd ole hajonnut ennen kuin virta saavuttaa aukon 26.

Kuvion 3 sovelluksessa on kuvattu useita liikkuvia osia 60,
joita voidaan sd4tis taaksepdin ja eteenpdin, kuten kuviossa
on kuvattu nuolilla 62; mainitut osat on sijoitettu ter&n 52
ulkopinnalle (tai ylavirran puoleiselle seindlle 46), jotta ne
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valikoidusti sekoittaisivat pddllysteen virtausta (valumista)
aukkojen 56 lapi. Osia 60 voidaan liikutella valikoidusti,
kuten nuolet 62 osoittavat, esimerkiksi hydraulisesti tai
sihkdisten solenoidien avulla peittdméén valikoitujen aukkojen
56 valikoidut osat, t.s. osaa 60A on liikutettu sulkemaan
osittain aukko 56A. Samoin osaa 60B on liikutettu kohtaan,
jossa se osittain sulkee aukon 56B. Muut kuvatut aukot 56
pysyvat oleellisesti tdysin avoimina.

T4amd aukkojen 56 valikoiva sulkeminen s&&t&da luonnollisesti
sellaisten aukkojen l4pi tapahtuvaa virtausta, jotka ovat joko
osittain tai tdydellisesti suljettuina hdiriten siten paikal-

lisesti nesteen virtausta kammiossa 24.

Liikkuvien osien 60 pituuden mitattuna CD-suunnassa, t.s.
aksiaalisesti rumpuun 12 ndhden on oltava ainakin 1 tuuma (2,5

cm) ja yleensad enintédén 6 tuumaa (15 cm).

On tarke#d, ettei virtauksen paikallista hdirint&d vaimenneta
ennen kuin virta saavuttaa aukon 26. Siten on té&rkedd, etta
sdadeltdvien aukkojen 56 etdisyys mittausaukkoon 26 on suh-
teellisen lyhyt; nain kammiossa 24 aukkojen 56 ldpi kulkevan
virtauksen valikoidun muuttamisen avulla aikaansaatu virtauk-
sen hédirintd ei vaimene ennen Kkuin péallystysneste Kkulkee
aukon 26 1l&pi. Tyydyttdavd tulos saavutetaan etdisyyden X
ollessa enintdin 8 tuumaa (20 cm), suositeltavasti enintdén 6
tuumaa (15 cm). On ilmeistd, ettad p&adllystyskokoonpanon vis-
koosisuus ja kammiossa 24 vallitseva paine vaikuttavat maksi-

mivdliin tai etdisyyteen X.

Kuvioiden 4 ja 5 Kkokoonpanossa laskuaukot 56 on korvattu
putkilla 70, joissa jokaisessa on numerolla 72 merkityt vent-
tiilit ja joiden lapi pd&llystysneste voidaan joko pumpata
kammioon 24 tai yksinkertaisesti poistaa kammiosta nuolen 72

osoittamalla tavalla.

Kuten aiemmissakin sovelluksissa putkien 70 tuloaukon (poisto-
aukon) 75 Jja mittausaukon 26 védlisen etdisyyden on oltava
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sellainen, ettd mikd tahansa putkiin 70 tulevan tai niisté
poistuvan nesteen virtauksen aiheuttama h&iridé hajottaa vir-
tauksen kammiossa 24 ja vdlittda hajottavan vaikutuksen edel-

leen alavirtaan aukkoon 26 ja sen lépi.

Kuvioiden 4 ja 5 sovelluksessa on suositeltavaa, ettd seinén
46 reuna 58 tai terd 52 on sijoitettu erilleen pinnasta 40
(tai rainasta 15, jota ei ole kuvattu kuvioissa 4 ja 6) tuot-
tamaan numerolla 76 kuvattu rako pddllystysnesteen virtausta
varten vaaditun sulun muodostamiseksi aukon 50 yl&dvirran

puoleiseen reunaan.

Kuvioiden 6 ja 7 kokoonpanossa laskukokoonpano takaseindn tai
yldvirran puoleisen seindn 46 1l&pi sallimaan péddllysteen
virtaus nuolten 57 osoittamalla tavalla ja muodostamaan sulku
(ylla kuvatulla tavalla) voi olla samanlainen kuin kuvioiden
1, 2, 4 tai 5 yhteydessd kuvattu kokoonpano. Useita numerolla
80 osoitettuja putkijohtoja on sijoitettu kulkemaan rungon 14
seindn kautta kammioon 24 l&helle tankoa 28 ja sen pidikettd
30 padllystevirran ohjaamiseksi joko kammioon 24 tai kammiosta
24. Putkijohtojen 80 tulo- tai poistoaukot 81 on sijoitettu
y1l1ld4 mainitun etdisyyden X p&&hdn aukosta 26 siten, etta
pdallystysnesteen putkijohtojen 80 ja venttiilin 84 kautta
tapahtuvan poistumisen tai sisdantulon aiheuttamat mahdolliset
virtauksen hédirioét heijastuvat paikalliseen virtaukseen raon
26 kautta nuolilla 82 osoitetun mukaisesti.

Useita putkijohtoja tai putkia 80 on sijoitettu yhdenmukaisin
vdlein aksiaalisesti rumpuun 12 ndhden siten, ettd saitiamilli
valikoidusti ja paikallisesti virtausta mainittujen putkijoh-
tojen 80 l&pi mittausaukon 26 l&pi Kkulkevaa padllysteen pro-
fiilia, t.s. paikallista pddllystemdidrdd voidaan sditis siata-

médllé paikallisesti paperiin levitettdvan pdidllysteen maaraa.

Putkijohtojen 80 ja 70 vdlisen tilan Y (putket 70 ja 80 voivat
sijaita oleellisesti yht& paljon erilli&n aksiaalisesti rum-
puun 12 ndhden) tulisi olla ainakin noin 1 tuuma (2,5 cm), 3Jja
suositeltavasti enintddn noin 6 tuumaa (15 cm); mainittujen
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putkijohtojen koon tulisi tavallisesti sisdhalkaisijaltaan
olla noin 1/4 - 1 tuumaa (0,6 - 2,5 cm) tai t&td vastaava
midrd (poikkileikkaukseltaan pyoredt putkijohdot eivdt ole
valttamattomia).

Esillid olevan keksinnén erikoissovelluksessa noin 3 tuuman
(7,5 cm) suuruinen etdisyys X oli tyydyttévd sellaisen vir-
tauksen kohdalla, jossa nesteen paine kammiossa 24 oli noin 1
- 5 psi pddllysteen viskoosisuuden ollessa 300 - 1200 cps.

Kuviossa 8 on nahtdvissd kaavio kokeen tuloksista, Jjotka
saatiin kayttamdlla kuvioiden 1 ja 2 mukaista laitetta:; pois-
toaukkojen 56 reidt oli téssé tapauksessa kuitenkin peitetty
kuviossa 8A varjostetulla alueella 100 kuvatun mukaisesti.

Kuviosta 8 voidaan nidhdi, ettd levitetty paddllysteméérs kasvaa
suhteessa niiden lovien 56 alaan ndhden, Jjotka on peitetty
virtauksen estémiseksi. Mitd suurempi peitetty ala on, sitd
pienempi on laskuaukon ala ja sit&d suurempi on vdlittomésti
sen alavirran puoclelle levitetty pddllystemédra.

Alaan perehtyneet henkildt voivat edelld olevasta keksinndn
kuvauksesta Jjohtaa muunnoksia poikkeamatta esilld olevan
keksinnén piiristid siten, kuin se on mddritetty liitteend
olevissa patenttivaatimuksissa.
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Patenttivaatimukset

1. Pddllysteen levityslaite pddllystysnesteen asettamiseksi
liikkuvalle pinnalle (13), joka levityslaite sisdltdd kammion
(24), kammioon johtavan tulocaukon (22) pddllystysnesteen sydt-
tdmiseksi kammioon, ensimmidisen kammiosta ulospdin pintaa (13)
kohti suuntautuvan poistoaukon (50) pinnan tukkiessa ensim-
midistd poistoaukkoa ja liikkuessa ensimmdiseen poistoaukkoon
ndhden ensimmdisen poistoaukon ylavirran puoleisesta pdadstad
ensimmdisen poistoaukon alavirran puoleiseen pddhdn, poisto-
kdytdvan ensimmdisen poistcaukon alavirran puoleisessa paassa,
poistokdytdvan yhden sivun maddrittdvdn annostelulaitteen, pai-
kallisen virtauksen sekoituslaitteen nestevirran sekoittami-
seksi paikallisesti poikittain kammioon ndhden sijaitsevissa
kohdissa liikesuunnan suhteen, laitteen virtauksen sekoitus-
laitteen sddtdmiseksi valikoidusti ja paikallisesti muuttamaan
paikallisesti ja valikoidusti nesteen virtausta kammiossa (24)
valikoiduissa, pintaan ndhden poikkisuunnassa erilldan olevis-
sa kohdissa; paikallinen virtauksen sekoituslaite on sijoitet-
tu annostelulaitteen ylavirran puolelle annostelulaitetta koh-
ti suuntautuvan pddllystysnestevirran suunnassa sellaisen mat-
kan pddhdn, joka on riittdvan lyhyt siten, ettd kammiossa pai-
kallisen virtauksen sekoituslaitteen aikaansaamat paikalliset
virtauksen hdiridt eivdt hajoa ennen kuin pddllyste virtaa
kammiosta annostelulaitteen ohitse, tunnettu siitd, ettd levi-
tyslaitteeseen kuuluu lisdksi poistoaukon yldvirran puolelle
sijoitettu laskuaukko (56), joka sallii pinnan (15) liikesuun-
taan ndhden taaksepdin tapahtuvan virtauksen (57) levityslait-
teen ohi ilmasulun muodostamiseksi ensimmdisen poistoaukon

yldvirran puoleiseen padhdn estamiddn ilmanpddsy poistoaukkoon.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen 1levityslaite, tunnettu
siitd, ettd laskuaukko (56) on tehty pinnan (15) ja ensimmii-
sen poistoaukon ylavirran puoleisessa pddssid sijaitsevan yla-

virran puoleisen seindn valiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen levityslaite, tun-
nettu siitd, ettd laskuaukko (56) ja nesteen virtauskdaytdvat
on sijoitettu ylavirran puoleiseen seinddn.
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Patentkrav

1. Belaggningsapplikator for paldggning av en beldggnings-
viatska pd en rérlig yta (13), varvid applikatorn innefattar en
kammare (24), ett inlopp (22) till kammaren f&r inférsel av
belaggningsvatskan i kammaren, ett fdrsta utlopp (50) utdt
frdn kammaren mot ytan (13), varvid ytan blockerar det férsta
utloppet och rdér sig i en rdrelseriktning relativt det fdrsta
utloppet frdn en &nde uppstrdéms det fdrsta utloppet mot en
ande nedstréms det fOrsta utloppet, en utloppskanal vid &nden
nedstréms det fdrsta utloppet, ett doseringsorgan som avgran-
sar en sida hos utloppskanalen, ett lokalt flddesblandorgan
f6r lokal blandning av vitskeflddet vid ldgen som ar Aatskilda
langs med kammaren i tvarriktningen relativt rdrelseriktnin-
gen, ett organ fér selektiv lokal justering av flddesblandor-
ganet for lokal, selektiv férdndring av vatskeflddet i kamma-
ren (24) vid valda ldgen, vilka &r atskilda i tvAdrriktningen
ldngs med ytan; varvid det lokala flddesblandorganet ar beld-
get uppstroéms doseringsorganet parallellt med beldggningsvits-
keflddet mot doseringsorganet pd ett avstdnd som &r tillrick-
ligt kort f6r att de lokala flddesstdrningarna alstrade i kam-
maren av det lokala flddesstdrningsorganet inte fdrsvinner
innan beldggningen fldédar frdn kammaren fdrbi doseringsorga-
net, ké&nnetecknad av att applikatorn ytterligare innefattar
ett avtappningsutlopp (56) uppstrdéms utloppet, vilket medger
fléde (57) bakdt relativt ytans (15) rdrelseriktning f£oérbi
applikatorn f&r bildande av en luftspdrr vid uppstrémsdnden av
det fOrsta utloppet fo6r foérhindrande av luftintag i utloppet.

2. Applikator enligt patentkrav 1, kédnnetecknad av att av-
tappningsutloppet (56) &r bildat mellan ytan (15) och en upp-
stromsvagg vid uppstrémsdnden av det fdrsta utloppet.

3. Applikator enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetecknad av
att avtappningsutloppet (56) och vitskeflbédeskanalerna dr be-
lagna vid uppstrdmsvaggen.
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FIG. 4

FIG. 5
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FIG. 6

FIG. 7
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