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(57)摘要

一种水泥净浆洒布车多级混合装置，包含料

液输入仓、料液混合输送仓、多级混合仓、混合物

料输出仓、搅拌转子、中间阻料法兰、动力源。所

述料液输入仓安装在料液混合输送仓上部；所述

多级混合仓前端安装在料液混合输送仓后端盖

上，后端安装在混合物料输出仓前法兰上；所述

混合物料输出仓安装在多级混合仓后部；所述搅

拌转子安装在混合仓的内部。所述搅拌转子由输

入轴、螺旋叶片、搅拌轴、多级搅拌叶片、终端搅

拌叶片、输出轴组成。所述动力源由液压马达提

供。该种水泥净浆洒布车多级混合装置，能够实

现水泥与水按计量比例混合，混合与输送同步进

行，混合时间短，水泥沉降率低，混合均匀度高，

能够广泛应用于固体粉料与液体的搅拌混合和

输送领域。
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1.一种水泥净浆洒布车多级混合装置，包含料液输入仓、料液混合输送仓、多级混合

仓、混合物料输出仓、搅拌转子、中间阻料法兰、动力源，其特征在于：

所述料液输入仓安装在料液混合输送仓上部，设置有水泥进口、导料防溢板、液体进

口、连接法兰；

所述多级混合仓前端安装在料液混合输送仓后端盖上，后端安装在混合物料输出仓前

法兰上，由两组以上混合桶及中间阻料法兰通过子口配合构成，通过四组加长丝杠及固定

螺栓固定装配；

所述混合物料输出仓安装在多级混合仓后部，设置有混合物料出口、排杂口、手动球

阀、前、后法兰；

所述搅拌转子安装在混合仓的内部，沿混合仓的轴向安装在混合仓内中心并通过密封

法兰及轴承座支撑。

2.根据权利要求1所述的一种水泥净浆洒布车多级混合装置，其特征在于：所述搅拌转

子由输入轴、螺旋叶片、搅拌轴、多级搅拌叶片、终端搅拌叶片、输出轴组成；螺旋叶片与多

级搅拌叶片及终端搅拌叶片同轴串装，多级搅拌叶片与输入端面呈45度，旋向与螺旋叶片

一致，从输入端向输出端走料，终端搅拌叶片与输入端面垂直安装。

3.根据权利要求1所述的一种水泥净浆洒布车多级混合装置，其特征在于：所述动力源

由液压马达提供，通过联轴器与搅拌转子输入轴配合连接；所述液压马达通过马达安装法

兰、密封法兰与料液混合输送仓前端盖连接。

4.根据权利要求2所述的一种水泥净浆洒布车多级混合装置，其特征在于：所述螺旋叶

片与多级搅拌叶片及终端搅拌叶片外径尺寸一致，弧面与混合仓内壁间隙为10~15mm。
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一种水泥净浆洒布车多级混合装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及固体粉料与液体的搅拌混合和输送领域，具体涉及一种水泥净浆

洒布车多级混合装置。

背景技术

[0002] 水泥浆洒布车，是近几年来发展起来的施工自动化装备，主要应用于高等级公路

施工过程中，特别是稳定层分层施工作业过程中进行上下层之间的水泥净浆撒布，不仅可

以降低人工成本及劳动强度，避免安全隐患，而且可以有效提高施工效率。

[0003] 市面上现有的水泥净浆洒布车，多数设置有一定容积的搅拌罐，采用立式或双轴

平行搅拌器将水泥和水在搅拌罐内混合完成后，再通过泥浆泵输送至喷洒杆，完成洒布作

业。为防止水泥浆凝固在搅拌罐内，需要一直搅拌，设备耗油量大；每次的搅拌量较大，但混

合后的水泥浆4小时后使用不完需要废弃处理，不仅浪费材料，废弃后无处倾倒而且污染环

境。因此，实用新型一种能够与水泥净浆洒布车配套的能实现水泥浆随配随用、混合时间

短、混合度高、均匀性好的专用装置具有重要的实际意义。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种水泥净浆洒布车多级混合装置，替代现有水泥净

浆洒布车上的大型搅拌罐，一方面在自行走车体上设置独立的粉料厢及水箱，设备不工作

时，水和水泥分离储存，保持水泥的特性，减少了物料的浪费。另一方面可根据施工要求实

现水泥浆随用随配，提高水泥浆的凝胶化性能和强度，具有施工效率高、节约资源的优点。

[0005] 本实用新型通过以下技术方案来达到上述目的：

[0006] 一种水泥净浆洒布车多级混合装置，包含料液输入仓、料液混合输送仓、多级混合

仓、混合物料输出仓、搅拌转子、中间阻料法兰、动力源。

[0007] 所述料液输入仓安装在料液混合输送仓上部，设置有水泥进口、导料防溢板、液体

进口、连接法兰。

[0008] 所述多级混合仓前端安装在料液混合输送仓后端盖上，后端安装在混合物料输出

仓前法兰上，由两组以上混合桶及中间阻料法兰通过子口配合构成，通过四组加长丝杠及

固定螺栓固定装配。

[0009] 所述混合物料输出仓安装在多级混合仓后部，设置有混合物料出口、排杂口、手动

球阀、前、后法兰。

[0010] 所述搅拌转子安装在混合仓的内部，沿混合仓的轴向安装在混合仓内中心并通过

密封法兰及轴承座支撑。所述搅拌转子由输入轴、螺旋叶片、搅拌轴、多级搅拌叶片、终端搅

拌叶片、输出轴组成；进一步的讲，螺旋叶片与多级搅拌叶片及终端搅拌叶片同轴串装，多

级搅拌叶片与输入端面呈45度，旋向与螺旋叶片一致，从输入端向输出端走料，终端搅拌叶

片与输入端面垂直安装；所述螺旋叶片与多级搅拌叶片及终端搅拌叶片外径尺寸一致，弧

面与混合仓内壁间隙为10~15mm。
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[0011] 所述动力源由液压马达提供，通过联轴器与搅拌转子输入轴配合连接；所述液压

马达通过马达安装法兰、密封法兰与料液混合输送仓前端盖连接。

[0012] 本实用新型突出优点在于：

[0013] 提供一种水泥净浆洒布车多级混合装置，替代现有水泥净浆洒布车上的大型搅拌

罐。设备不工作时，水和水泥分离储存，保持水泥的特性，减少物料的浪费。设备工作时，可

根据施工要求实现水泥浆随用随配，提高水泥浆的凝胶化性能和强度，具有施工效率高、节

约资源的优点。同时降低产品配套成本、制作工时及故障率，提高产品市场竞争力。

附图说明

[0014] 图1 为本实用新型所述的多级混合装置示意图。

[0015] 图2 为本实用新型所述的多级混合装置轴向剖面示意图。

[0016] 图3 为本实用新型所述的多级混合装置中间阻料法兰示意图。

[0017] 图4 为本实用新型多级混合装置搅拌转子示意图。

[0018] 图5 为本实用新型多级混合装置多级混合仓剖视图。

具体实施方式

[0019] 以下通过附图和实施例对本实用新型的技术方案作进一步说明。

[0020] 对照图1、图2、图3、图4、图5一种水泥净浆洒布车多级混合装置，包含动力源液压

马达1、马达安装座2、料液混合输送仓3、料液输入仓4、多级混合仓5、混合物料输出仓6、搅

拌转子7、中间阻料法兰16。

[0021] 所述料液输入仓4安装在料液混合输送仓3上部，通过料液进口法兰13连接；设置

有水泥进口32、导料防溢板25、液体进口24、输入内壁23、输入仓下法兰22；特别的，液体进

口24设置在输入仓两斜面侧壁上，对称设置并与侧壁成一定角度，实现注水的同时可对另

一边的侧壁进行冲洗，防止粉料粘连；所述导料防溢板25设置在料液输入仓两斜面侧壁上

沿，其作用在于一方面将粉料集中在料液混合输送仓进口上方，防止过于分散的粉料黏贴

在其通过部件的内壁上；另一方面，当洒布量较大时，可以有效的阻止水及粉料在冲击力的

作用下产生的飞溅向上传递，导致上方的粉料受潮结块。

[0022] 所述多级混合仓5前端安装在料液混合输送仓3的后端盖14上，后端安装在混合物

料输出仓6的前法兰17上，由两组以上混合桶15及中间阻料法兰16通过子口配合构成，通过

四组加长丝杠及固定螺栓固定装配。

[0023] 所述中间阻料法兰16由16mm厚钢板制作，中间根据多级搅拌叶片29设置三个阵列

的空腔，空腔外沿与搅拌叶片间距设置为10~20mm；中间阻料法兰16底部的空腔沿设置成与

多级混合桶15内壁相切的圆弧状，消除混合装置内的残留。

[0024] 所述混合物料输出仓6安装在多级混合仓5后部，设置有混合物料出口21、排杂口

18、手动球阀19、输出仓前法兰17、输出仓后法兰20。

[0025] 所述搅拌转子7安装在混合仓的内部，沿混合仓的轴向安装在混合仓内中心并通

过密封法兰11及轴承座10支撑。所述搅拌转子7由输入轴26、螺旋叶片27、搅拌轴28、多级搅

拌叶片29、终端搅拌叶片30、输出轴31组成；进一步的讲，螺旋叶片27与多级搅拌叶片29及

终端搅拌叶片30同轴串装，多级搅拌叶片29与输入端面呈一定角度，旋向与螺旋叶片一致，
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从输入端向输出端走料，终端搅拌叶片30与输入端面垂直安装。所述螺旋叶片27与多级搅

拌叶片29及终端搅拌叶片30外径尺寸一致，弧面与混合仓内壁间隙为10~15mm。

[0026] 所述动力源由液压马达1提供，通过联轴器9与搅拌转子输入轴26配合连接；所述

液压马达1通过马达安装法兰8、密封法兰11与料液混合输送仓前端盖12连接。

[0027] 现通过实施例对水泥净浆洒布车多级混合装置工作过程做进一步说明：

[0028] 当水泥净浆洒布车开始工作时，上述液压马达1运转，通过联轴器9带动搅拌转子7

在多级混合装置内部旋转。水泥和水分别按照计量好的量持续加入料液输入仓，水泥和水

通过旋转的螺旋叶片27完成初步混合并向后输送至多级混合仓5、搅拌混合过程中，旋转的

多级搅拌叶片29与中间阻料法兰16做相对运动，不同物料流过时得到搅拌混合，同时物料

受到搅拌叶片的向前推进；混合后的物料通过终端搅拌叶片30从混合物料出口21排出。工

作完成后，清水从液体进口24进入混合装置，完成清洗工作，清洗产生的残渣通过排杂口18

排出。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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