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DESCRIPCION

Instalacién de prensa que comprende una mesa de soporte de banda.

La invencién se refiere a una instalacion de prensa de embuticién y/o de corte de un material metélico en banda (el
documento GB-A-802 704 ofrece un ejemplo de esta clase).

De manera més particular, la invencidn se refiere a una instalacién de prensa de embuticién y/o de corte de un
material metdlico en banda, del tipo que comprende:

- al menos una prensa, en la que un chasis dispone de, al menos, una herramienta movible en direccién
vertical destinada a recibir una banda metélica introducida longitudinalmente, para su tratamiento,

- al menos un soporte, dispuesto longitudinalmente junto a la prensa, destinado a soportar y a desenrollar
una bobina en la que esté enrollada la banda metélica a tratar.

Se conocen numerosos ejemplos de instalacién de prensa del tipo descrito anteriormente.
En este tipo de instalacion, el soporte estd dispuesto, generalmente, en la proximidad inmediata de la prensa.

Cuando se empieza una bobina, la banda metélica tiene que ser guiada manualmente por un operario durante su
introduccion en la herramienta, para evitar que se doble.

De manera similar, cuando se acaba una bobina, al no estar ya enrollada la banda metélica en la bobina, tiene
que ser guiada manualmente por un operario, para evitar que se doble o quede posicionada inadecuadamente en la
herramienta.

Por ultimo, durante la fabricacidn, es decir, durante la utilizacién de la bobina, la banda metélica se somete a
desplazamientos verticales generados por los movimientos verticales de la herramienta, de manera que se la puede
comunicar cierta curvatura que haga la pieza final inapropiada para su utilizacién.

Para poner remedio a estos inconvenientes, la invencién propone una instalacién de prensa del tipo descrito en lo
que antecede que permita sostener la banda cuando se empiece y se acabe una bobina, y durante su utilizacién.

Con este fin, la invencién propone una instalacién de prensa del tipo descrito anteriormente, caracterizada porque la
prensa comprende una mesa, recibida entre montantes del chasis e interpuesta, longitudinalmente, entre la herramienta
y el soporte de bobina, en la que al menos un transportador de banda cumple la funcién de alimentar la herramienta
con banda metdlica, y que puede ser movida entre una posiciéon de almacenamiento, en la que esté separada de la
herramienta para permitir, en particular, el cambio de herramienta, y una posicién de trabajo, en la que esté puesta en
contacto con la herramienta, a una altura inicial determinada de reposo de la herramienta, y, después, acompaiie a la
herramienta en sus movimientos verticales con el fin de soportar la banda metdlica durante su tratamiento en la prensa.

De acuerdo con otras caracteristicas de la invencion:

- la mesa de soporte de banda comprende un armazén, dispuesto longitudinalmente a una distancia determinada
de la herramienta de la prensa, en el que son recibidos, a traslacion longitudinal, un bastidor delantero, de longitud
sensiblemente igual a la del armazén, que comprende al menos un transportador y que es guiado a traslacién en el
armazon, y una cortina trasera, de longitud sensiblemente igual a la del armaz6n, unida con el bastidor delantero, y
movibles entre:

® una posicion atrasada, que corresponde a la posicién compacta de almacenamiento de la mesa, en la que el
bastidor delantero ocupa una posicién horizontal trasera, apoyado completamente en el armazén, y en la que la
cortina trasera, sostenida por el bastidor delantero, cuelga por detrds del armazén de acuerdo con una posicién
vertical, sensiblemente perpendicular al bastidor delantero.

® una posicion adelantada, que corresponde a la posicion de trabajo de la mesa, en la que el bastidor delantero
ha sido puesto en contacto la herramienta, estando articulado su extremo libre delantero en la herramienta
en torno a un eje transversal, estando apoyado en el armazén su extremo trasero, de unién con la cortina
trasera, y estando desplegada la cortina trasera sobre el armazén, en direccidn sensiblemente horizontal, en la
prolongacién del bastidor delantero,

- la cortina trasera estd constituida por una serie de cadenas paralelas, separadas transversalmente una de otra, y
cuyos eslabones encajan uno en otro cuando la cortina trasera esté desplegada sobre el armazén, en direccién sensible-
mente horizontal, en la prolongacién del bastidor delantero, con el fin de formar una superficie rigida, entre el bastidor
delantero y el extremo trasero del armazén, destinada a permitir el deslizamiento de la banda metalica,
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- el bastidor delantero comprende una pluralidad de lineas longitudinales paralelas de ruedas, y la cortina trasera
comprende ruedas previstas a una y otra parte de cada uno de los eslabones de sus cadenas, con el fin de permitir el
deslizamiento de la banda metalica,

- el bastidor delantero comprende una pluralidad de transportadores de banda paralelos, separados uno de otro y
constituidos, cada uno, por una banda transportadora imantada y accionada a motor, en particular:

® una banda transportadora imantada y accionada a motor que se extiende en el bastidor delantero entre dos
lineas de ruedas contiguas, y/o

® una banda transportadora imantada y accionada a motor montada en gatos previstos en un carro destinado a
acompaiiar los movimientos del bastidor delantero.

- el armazon comprende al menos dos carriles que reciben rodillos dispuestos debajo del bastidor delantero, con el
fin de permitir el guiado a traslacién del bastidor delantero entre la posicién compacta de almacenamiento y desplegada
de trabajo de la mesa,

- el extremo libre del bastidor delantero y la herramienta comprenden medios complementarios de tope y articula-
cion de eje transversal, que, en la posicién de trabajo de la mesa, cooperan uno con otro para permitir la articulacién
del bastidor delantero y de la cortina trasera y sus desplazamientos verticales,

- los medios complementarios de tope y de articulacién comprenden:

® al menos un par de rodillos de articulacién, alineados transversalmente, montados en brazos que se extienden,
en direccidn sensiblemente horizontal, a partir de la cara delantera del bastidor delantero,

® al menos un par de pistas montadas en la herramienta, orientadas horizontalmente y alineadas transversalmente
a la altura de los rodillos de articulacién, que se extienden, sensiblemente, a partir de una cara trasera de la
herramienta, que comprenden, cada una, una rampa de introduccién destinada a facilitar la introduccién del
rodillo de articulacién en la pista asociada, y que comprenden, cada una, un tope mecdnico para el rodillo de
articulacion asociado,

- la prensa comprende medios de posicionamiento del bastidor delantero a la altura inicial determinada de reposo
de la herramienta, para permitir poner en contacto los rodillos de articulacién del bastidor delantero con las pistas de
la herramienta.

- los medios de posicionamiento del bastidor delantero a la altura inicial determinada de reposo de la herramienta
comprenden al menos un par de gatos verticales, alineados transversalmente y dispuestos en el extremo de los carriles
del armazon, cuyos extremos montan rodillos de sostén, destinados a desplegarse para levantar el bastidor delantero
de manera que sus rodillos guien dicho bastidor delantero entre su posicion horizontal trasera y su posicion delantera,
y, después, a retraerse, una vez que los rodillos de articulacién del bastidor delantero hayan sido recibidos en las pistas
de la herramienta,

- la prensa comprende medios de accionamiento interpuestos entre el bastidor delantero y el armazdén, en particular,
un sistema de motor y tornillo sin fin,

- la prensa comprende al menos un sensor de fin de carrera, que, una vez recibidos a tope los rodillos de articulacién
del bastidor delantero en las pistas asociadas, cumplen la funcién de emitir una orden de fin de carrera destinada a una
unidad central de control que activa la parada de los medios de accionamiento a traslacion del bastidor delantero y la
retraccién de los gatos,

- el sensor de fin de carrera esta previsto en la cara de extremo libre del bastidor delantero,

- las bandas transportadoras son accionadas mediante un servomotor del tipo de movimiento por pasos activado
por la unidad central de control, y estdn destinadas a impulsar la banda metalica, al menos:

® cuando se empiece una bobina, con el fin de alimentar la herramienta con banda metélica,

® cuando se acabe una bobina, con el fin de conducir el extremo de la banda de manera que se minimice la
pérdida de banda metélica.
Otras caracteristicas y ventajas de la invencion se pondran de manifiesto a partir de la lectura de la descripcion

detallada que sigue, para cuya comprension se hard referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 muestra una vista lateral del conjunto de una instalacién de prensa de acuerdo con la invencidn,
representada en la posicién compacta de almacenamiento de la mesa;
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- la figura 2 muestra una vista lateral del conjunto de una instalacién de prensa de acuerdo con la invencidn,
representada en una posicion de la mesa intermedia entre su posiciéon compacta de almacenamiento y su posicién
desplegada de trabajo;

- la figura 3 muestra una vista lateral del conjunto de una instalacién de prensa de acuerdo con la invencion,
representada en la posicidn de trabajo de la mesa;

- la figura 4 muestra una vista en perspectiva de la mesa, representada en posicion compacta de almacenamiento;

- la figura 5 muestra una vista lateral, de detalle, de los medios de articulacién de la mesa en la herramienta y de
los medios de tope.

En la descripcion que sigue, cifras de referencia idénticas designan piezas idénticas o con funciones similares.
Por convencidn, los términos “delantero”, “trasero”, “superior”, “inferior” designan, respectivamente elementos o
posiciones orientados, respectivamente, a la izquierda, derecha, la parte superior o la parte inferior de las figuras 1 a 5.

Se ha representado en las figuras 1 a 3 el conjunto de una instalacién 10 de prensa de embuticién y/o de corte de
un material metdlico en banda (no representado).

De manera conocida, la instalaciéon 10 comprende, al menos, una prensa 12 en la que un chasis 14 dispone de,
al menos, una herramienta 16, movible verticalmente en una direccion “C”, destinada a recibir una banda metalica
17, introducida longitudinalmente en la direccién “A”, para su tratamiento mediante un procedimiento de corte o
embuticién. La instalaciéon 10 comprende, también, al menos, un soporte 18, dispuesto longitudinalmente junto a la
prensa 12, destinado a soportar y desenrollar una bobina 19 montada a rotacién en torno a un eje “B” del soporte 18,
y en la que estd enrollada la banda metdlica 17 a tratar.

Conforme a la invencion, la prensa comprende una mesa 20 de soporte de banda, recibida entre montantes 22 del
chasis 14 e interpuesta longitudinalmente entre la herramienta 16 y el soporte de bobina 18, destinada a soportar la
banda metdlica 17 durante su tratamiento en la prensa, como muestra la figura 3. La mesa 20 comprende, al menos, un
transportador 24 de banda destinado a alimentar la herramienta 16 con banda metalica 17.

La mesa 20 es movible entre una posicién compacta de almacenamiento, representada en la figura 1, en la que
esté separada de la herramienta 16, para permitir, por ejemplo, el cambio o el mantenimiento de la herramienta 16, y
una posicién desplegada de trabajo, representada en la figura 3, en la que esté puesta en contacto con la herramienta
16 a una altura inicial determinada de reposo de la herramienta 16, y, después acompafie a la herramienta 16 en sus
movimientos verticales de direccién “C”, con el fin de soportar la banda metélica 17 durante su tratamiento en la
prensa 12.

Sin carécter limitativo alguno, la herramienta 16 se monta, de preferencia, en una plataforma rodante 26, suscepti-
ble de ser desplazada en direccion a la mesa 20 en una direccién “E” paralela a la direccién “A”, con el fin de facilitar la
accesibilidad de la herramienta 16 cuando la mesa 20 haya sido desplazada a su posicién compacta de almacenamiento
por el operario a cargo de la manipulacién de la instalacién 10 de prensa.

De manera mds particular, la mesa 20 de soporte de banda comprende un armazén 28, dispuesto longitudinalmente
a una distancia determinada de la herramienta 16 de la prensa, y previsto, por ejemplo, a modo de construccién
mecdnica soldada.

En este armazén 28 son recibidos, a traslacion longitudinal, un bastidor delantero 30, de longitud sensiblemente
igual a la del armazén 28, que comprende al menos un transportador 24 y que es guiado a traslacién sobre el armazén
28, y una cortina trasera 32, que presenta una longitud sensiblemente igual a la del armazén 28 y que esta unida con
la parte trasera del bastidor delantero 30.

De acuerdo con esta configuracion, el bastidor delantero 30 y la cortina trasera 32 son movibles entre:

- una posicion atrasada, representada en la figura 1 y que corresponde a la posiciéon compacta de almacena-
miento de la mesa 20, en la que el bastidor delantero 30 ocupa una posicién horizontal trasera, apoyado
completamente en el armazoén 28, y en la que la cortina trasera 32, sostenida por el bastidor delantero 30,
cuelga por detrds del armazén 28 de acuerdo con una posicién vertical, sensiblemente perpendicular al
bastidor delantero 30.

- una posicion adelantada, representada en la figura 3, que corresponde a la posicién desplegada de trabajo
de la mesa 20, en la que el bastidor delantero 30 ha sido puesto en contacto con la herramienta 16, estan-
do articulado su extremo libre delantero 34 en la herramienta en torno a un eje “D” transversal, estando
apoyado en el armazon 28 su extremo trasero 35, de unién con la cortina trasera 32, y estando desplegada
la cortina trasera 32 sobre el armazoén 28, en direccion sensiblemente horizontal, en la prolongacién del
bastidor delantero 30.
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Para permitir el despliegue de la cortina trasera 32 en la posicién desplegada de trabajo de la mesa 20, dicha
cortina trasera estd constituida por una serie de cadenas 36 paralelas, separadas transversalmente una de otra, y cuyos
eslabones 38 estdn previstos de manera que encajen uno en otro cuando la cortina trasera 32 esté desplegada sobre el
armazon 28, en direccion sensiblemente horizontal, en la prolongacién del bastidor delantero 30, con el fin de formar
una superficie rigida, dispuesta entre el bastidor delantero 30 y el extremo trasero 40 del armazén 28. De esta manera,
la cortina trasera puede cumplir la funcién de permitir el deslizamiento de la banda metélica 17 sobre sus cadenas 36,
asegurando al mismo tiempo su sostén. La superficie rigida 31 asi constituida se representa en la figura 3.

Se hace notar que pueden utilizarse cualesquiera medios conocidos para hacer que los eslabones 38 encajen uno
en otro. Pero, de acuerdo con el modo de realizacion preferido de la invencién, y como ilustra la figura 2, el extremo
delantero 38a de cada eslab6n es complementario en relacién con el extremo trasero 38b del eslabén 38 contiguo, con
el fin de permitir el encaje de los eslabones una vez que se encuentren en posicién horizontal.

Como ilustra la figura 4, el bastidor delantero 30 comprende una pluralidad de lineas 42 longitudinales paralelas
de ruedas 44, y la cortina trasera comprende ruedas 46 previstas a una y otra parte de cada uno de los eslabones de sus
cadenas 32, con el fin de garantizar el deslizamiento de la banda metalica 17.

La prensa 12 comprende medios de accionamiento interpuestos entre el bastidor delantero 30 y el armazén 28. Para
este efecto pueden utilizarse cualesquiera medios conocidos. Pero, de acuerdo con el modo de realizacién preferido
de la invencion, estos medios de accionamiento comprenden un sistema de motor y tornillo sin fin. Asi, a titulo de
ejemplo, un motor 68 fijado en el chasis 14, impulsa un tornillo sin fin 70 que recibe una patilla 72 fijada en el bastidor
delantero 30.

Por otro lado, como ilustran las figuras 1 a 3, la mesa 20 comprende una pluralidad de transportadores de banda
paralelos separados uno de otro y constituidos, cada uno, por una banda transportadora imantada y accionada a motor.
Como ilustra la figura 4, puede tratarse de transportadores 24a que se extiendan en el bastidor 30 entre dos lineas
42 de ruedas 44 contiguas, y/o, como se representa en las figuras 1 a 3, puede tratarse de transportadores 24b que se
extienden por encima del bastidor 30.

En caso de que el transportador 24b se extienda por encima del bastidor 30, la banda 14 es conducida de modo
que sea recibida entre el transportador 24b y las ruedas 44 del bastidor 30, y por ello el transportador 24b se monta,
movible en direccién vertical, en el extremo de gatos 48, montados, a su vez, en un carro 49 previsto de modo que
pueda moverse longitudinalmente en el chasis 14, con el fin de permitir la introduccién y, después, el guiado de la
banda metdlica 17. Asi, el carro 49 puede ser movido, por ejemplo, merced a un sistema a motor y tornillo sin fin,
y, para este efecto, comprende horquillas 51 atravesadas por un tornillo sin fin 53, movido a rotacién mediante un
motor 55 fijado en el chasis 22. De ese modo, los gatos 48 pueden seguir los movimientos longitudinales del bastidor
delantero 30.

Para permitir el guiado en traslacion del bastidor delantero 30 entre la posicién compacta de almacenamiento y
desplegada de trabajo de la mesa 20, el armazén 28 comprende al menos dos carriles 47 que reciben rodillos 50
dispuestos debajo el bastidor delantero 30.

Para permitir la articulacién del bastidor delantero 30 en la herramienta 16, el extremo libre 34 del bastidor delan-
tero 30 y la herramienta 16 comprenden medios complementarios de tope y de articulacién de eje transversal, que, en
la posicién de trabajo de la mesa 20, cooperan uno con otro para garantizar la articulacién del bastidor delantero 30 y
de la cortina trasera 32 y sus desplazamientos verticales.

Mais particularmente, como ilustra con detalle la figura 5, estos medios complementarios de tope y de articulacién
comprenden:

- al menos, un par de rodillos 52 de articulacion, alineados transversalmente, montados en brazos 54 que se extien-
den en direccidn sensiblemente horizontal a partir de la cara delantera 34 del bastidor delantero 30,

- al menos, un par de pistas 56 previstas en la herramienta 16, orientadas horizontalmente y alineadas transversal-
mente a la altura de los rodillos 52 de articulacién, que se extienden sensiblemente a partir de una cara trasera 58 de
la herramienta 16, que comprenden, cada una, una rampa 60 de introduccién destinada a facilitar la introduccién del
rodillo 52 de articulacién en la pista 56 asociada, y que comprenden, cada una, un tope 62 mecanico para el rodillo 52
de articulacién asociado.

A titulo de ejemplo, y sin cardcter limitativo alguno, las pistas 56 y la rampa 60 pueden estar previstas en una caja
75 fijada en la herramienta 16.

Por otro lado, como la altura inicial de reposo de la herramienta a la que el bastidor delantero 30 es puesto en
contacto con la herramienta 16 puede variar en funcién del tipo de herramienta 16 utilizado, se requiere que los
rodillos 52 de articulacién puedan acercarse a las rampas 60 que conducen a las pistas 56 de acuerdo con una altura
regulable.
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Con este fin, la prensa comprende medios de posicionamiento del bastidor delantero 30 a la altura inicial determi-
nada de reposo de la herramienta 16, para permitir la puesta en contacto de los rodillos 52 de articulacién del bastidor
delantero 30 con las pistas 56 de la herramienta 16.

Para ello, los medios de posicionamiento del bastidor delantero 30 a la altura inicial determinada de reposo de la
herramienta 16 comprenden un par de gatos 64 verticales, alineados transversalmente y dispuestos junto al extremo de
los carriles 47 del armazon 28, cuyos extremos montan rodillos 66 de sostén, destinados a desplegarse para levantar el
bastidor delantero 30 de manera que sus rodillos guien dicho bastidor delantero 30 entre su posicién horizontal trasera
de la figura 1 y su posicion delantera de la figura 3, y, después, a retraerse, una vez que los rodillos 52 de articulacién
del bastidor delantero hayan sido recibidos en las pistas 56 de la herramienta 16.

Para detener el movimiento del bastidor delantero 30 durante su puesta en posicién de trabajo, la prensa 12 com-
prende, al menos, un sensor 74 de fin de carrera, que, una vez que los rodillos 52 de articulacién del bastidor delantero
hayan sido recibidos a tope en las pistas 56 asociadas, cumplen la funcién de emitir una orden de fin de carrera dirigi-
da a una unidad central de control (no representada) que activa la parada del motor 68, que constituye los medios de
accionamiento a traslacién del bastidor 30 delantero y que activa la retraccién de los gatos 64.

De preferencia, como ilustra la figura 5, el sensor 74 de fin de carrera se dispone en el extremo libre 34 del bastidor
delantero 30. El sensor, por ejemplo, puede ponerse en contacto con una cara trasera 77 de una caja 75 que comprenda
las pistas 56 para activar la parada del bastidor delantero 30 y la retraccion de los gatos 64.

De acuerdo con esta configuracion, las bandas transportadoras 24a y/o 24b son accionadas mediante un servomo-
tor asociado del tipo de movimiento por pasos, activado por dicha unidad central de control, para, de manera mas
particular, impulsar la banda metélica 17, al menos:

- cuando se empiece una bobina, para alimentar la herramienta 16 con banda metélica 17,
- cuando se acabe una bobina, para conducir el extremo de la banda de manera que se minimice la pérdida

de banda metalica 17.

En consecuencia, la invencion permite evitar las deformaciones de la banda en curso de fabricacidn, pero, también,
facilitar su introduccién en la herramienta 16, y minimizar las pérdidas de material metdlico cuando se acabe una
banda.
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REIVINDICACIONES

1. Instalacién (10) de prensa de embuticion y/o de corte de un material metélico en banda, del tipo que comprende,
al menos, una prensa (12) en la que un chasis (14) dispone de, al menos, una herramienta (16) movible verticalmente
destinada a recibir una banda metalica (17) introducida longitudinalmente para su tratamiento, y, al menos, un soporte
(28), dispuesto longitudinalmente junto a la prensa (12), destinado a soportar y desenrollar una bobina (19) en la que
esté enrollada la banda metalica (17) a tratar,

caracterizada porque la prensa (12) comprende una mesa (20) de soporte de banda, recibida entre montantes (22)
del chasis (14) e interpuesta longitudinalmente entre la herramienta (16) y el soporte de bobina (18), en la que al
menos un transportador (24) de banda cumple la funcién de alimentar la herramienta (16) con banda metélica (17), y
que puede ser movida entre:

- una posicién compacta de almacenamiento en la que esté separada de la herramienta (16), para permitir, en
particular, el cambio de herramienta (16), y

- una posicién desplegada de trabajo en la que esté puesta en contacto con la herramienta (16), a una altura
inicial determinada de reposo de la herramienta (16), y, después, acompaiie a la herramienta (16) en sus
movimientos verticales para soportar la banda metélica (17) durante su tratamiento en la prensa (12).

2. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque la mesa (20) de soporte de
banda comprende un armazoén (28), dispuesto longitudinalmente a una distancia determinada de la herramienta (16) de
la prensa (12), en el que son recibidos, a traslacion longitudinal, un bastidor delantero (30), de longitud sensiblemente
igual a la del armazoén (28), que comprende, al menos, un transportador (24, 24a, 24b) guiado a traslacién en el
armazoén (28), y una cortina trasera (32), de longitud sensiblemente igual a la del armazoén (28), unida con el bastidor
delantero (30), y movibles entre:

- una posicion atrasada, que corresponde a la posicion compacta de almacenamiento de la mesa (20), en
la que el bastidor delantero (30) ocupe una posicién horizontal atrasada, apoyado completamente en el
armazon (28) y en la que la cortina trasera (32), sostenida por el bastidor delantero (30), cuelga por detras
del armazén (28) de acuerdo con una posicion vertical, sensiblemente perpendicular al bastidor delantero
(30),

- una posicién adelantada, que corresponde a la posicién desplegada de trabajo de la mesa (20), en la que el
bastidor delantero (30) esté puesto en contacto con la herramienta (16), estando articulado su extremo libre
delantero en la herramienta (16) en torno a un eje (D) transversal, estando apoyado en el armazén (28) su
extremo trasero (35) de union con la cortina trasera (32), y estando desplegada la cortina trasera (32) sobre
el armazon (28), en direccidn sensiblemente horizontal, en la prolongacién del bastidor delantero (30).

3. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizada porque la cortina trasera
(32) estd constituida por una serie de cadenas (36) paralelas, separadas transversalmente una de otra, y cuyos esla-
bones (38) encajan uno en otro cuando la cortina trasera (32) esté desplegada sobre el armazoén (28), en direccién
sensiblemente horizontal, en la prolongacién del bastidor delantero (30), con el fin de formar una superficie rigida,
entre el bastidor delantero y el extremo trasero (40) del armazén (28), destinada a permitir el deslizamiento de la banda
metalica (17).

4. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 o 3, caracterizada porque el
bastidor delantero (30) comprende una pluralidad de lineas longitudinales (42) paralelas de ruedas (44), y porque la
cortina trasera comprende ruedas (46) dispuestas a una y otra parte de cada uno de los eslabones (38) de sus cadenas
(36), con el fin de garantizar el deslizamiento de la banda metalica (17).

5. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizada porque el
bastidor delantero (30) comprende una pluralidad de transportadores (24, 24a, 24b) de banda paralelos, separados uno
de otro y constituidos, cada uno, por una banda transportadora imantada y accionada a motor, en particular:

- una banda transportadora (24a) imantada y accionada a motor, que se extiende en el bastidor delantero (30)
entre dos lineas de ruedas contiguas, y/o

- una banda transportadora (24b) imantada y accionada a motor, montada en gatos (48) previstos en un carro
(49) destinado a acompafiar los movimientos del bastidor delantero (30).

6. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque el
armazon (28) comprende, al menos, dos carriles (47) que reciben rodillos (50) previstos en el bastidor delantero (30),
con el fin de permitir el guiado a traslacién del bastidor delantero (30) entre la posicién compacta de almacenamiento
y desplegada de trabajo de la mesa (20).
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7. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 6, caracterizada porque el
extremo libre (34) del bastidor delantero (30) y la herramienta (16) comprenden medios complementarios de tope y de
articulacion de eje transversal (D), que, en la posicion de trabajo de la mesa (20), cooperan uno con otro para permitir
la articulacién del bastidor delantero (30) y de la cortina trasera (32) y sus desplazamientos verticales.

8. Instalacion (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizada porque los medios com-
plementarios de tope y de articulacién comprenden:

- al menos, un par de rodillos (52) de articulacién, alineados transversalmente, montados en brazos (54) que
se extienden, en direccién sensiblemente horizontal, a partir de la cara delantera (34) del bastidor delantero
(30).

- al menos, un par de pistas (56) previstas en la herramienta (16), orientadas horizontalmente y alineadas
transversalmente a la altura de los rodillos (52) de articulacién, que se extienden, sensiblemente, a partir
de una cara trasera (58) de la herramienta (16), que comprenden, cada una, una rampa (60) de introduc-
cion destinada a facilitar la introduccién del rodillo (52) de articulacién en la pista (56) asociada, y que
comprenden, cada una, un tope (62) mecdnico para el rodillo (52) de articulacién asociado.

9. Instalacioén (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 8, caracterizada porque la
prensa (12) comprende medios de posicionamiento del bastidor delantero (30) a la altura inicial determinada de reposo
de la herramienta (16), de manera que los rodillos (52) de articulacion del bastidor delantero (30) puedan ser puestos
en contacto con las pistas (56) de la herramienta.

10. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizada porque los medios de
posicionamiento del bastidor delantero (30) a la altura inicial determinada de reposo de la herramienta comprenden,
al menos, un par de gatos (64) verticales, alineados transversalmente y dispuestos junto al extremo de los carriles (47)
del armazoén (28), cuyos extremos montan rodillos (66) de sostén, destinados a desplegarse para levantar el bastidor
delantero (30) de manera que sus rodillos (66) guien dicho bastidor delantero entre su posicidn horizontal trasera y
su posicidn delantera, y, después, a retraerse una vez que los rodillos (52) de articulacion del bastidor delantero (30)
hayan sido recibidos en las pistas (56) de la herramienta (16).

11. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 10, caracterizada porque la
prensa (12) comprende medios de accionamiento interpuestos entre el bastidor delantero y el armazdn, en particular,
un sistema de motor (68) y tornillo sin fin (70).

12. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacion precedente, considerada junto con la reivindicacién
8, caracterizada porque la prensa (12) comprende al menos un sensor (74) de fin de carrera, que, una vez que los
rodillos (52) de articulacién del bastidor delantero hayan sido recibidos a tope en las pistas (60) asociadas, cumplen
la funcién de emitir una orden de fin de carrera dirigida a una unidad central de control que activa la parada de los
medios de accionamiento a traslacion del bastidor delantero (30) y la retraccion de los gatos (64).

13. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con la reivindicacion precedente, caracterizada porque el sensor (74)
de fin de carrera esta previsto en la cara de extremo libre (34) del bastidor delantero (30).

14. Instalacién (10) de prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 12 a 13, consideradas junto con
la reivindicacién 5, caracterizada porque las bandas transportadoras (24, 24a, 24b) son accionadas mediante un
servomotor del tipo de movimiento por pasos activado por la unidad central de control, y porque estdn destinadas a
impulsar la banda metélica (17) al menos:

- cuando se empiece una bobina (19), para alimentar la herramienta (16) con banda metalica (17),

- cuando se acabe una bobina (19), para conducir el extremo de la banda (17) de manera que se minimice la
pérdida de banda metélica (17).
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