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Znane sa urzadzenia do luszczenia i po-
lerowania wszelkiego rodzaju ziarn, w kté-
rych bijaki skladaja si¢ z poszczegélnych
narzadéw udarowych, osadzonych obroto-
wo i niezaleznie od siebie na pretach pod-
trzymujacych, i ktére moga dochodzi¢ az
do plaszcza luszczacego. W znanych tych
urzadzeniach narzady udarowe posiadaja
jednakowa dlugosé, co utrudnia szybkie
rozbijanie spietrzen, powstajacych czesto
w warstwie materjalu tuszczonego, prze-
chodzacego przez urzadzenie.

Niedogodnosci tej unika sie¢ w urzadze-
niu wedlug niniejszego wynalazku w ten
spos6b, ze albo narzady udarowe, tworza-
ce zwarty szereg, maja wszystkie, albo

cze¢$é ich, niejednakowa dlugosé, wskutek
czego konice tych narzadéw nie tworza cia-
glej linji prostej i szereg jest na calej swej
dlugosci albo na jej czesci przerywany, al-
bo tez narzadom udarowym nadaje sie
ksztalt pierscieni, ktére osadza sie luzno na
listwach poprzecznych.

Przy pierwszej postaci wykonania na-
rzadéw udarowych w ksztalcie precikow
lub paskéw, wykonywa sie je o réznej dlu-
gosci wzglednie wygina si¢ ich ramiona w
réznych kierunkach. Wskutek tego ziarna
np. zboza moga przechodzié¢ nietylko mig-
dzy koricami ramion a plaszczem luszcza-
cym, lecz réwniez pomigdzy ramionami
sasiadujacych ze soba narzadéw udaro-



wych. Dobierajac przytem odpowiednio
ciezar i ksztalt ramion, mozna uniemozli-
wi¢ niepozadane przechodzenie materjalu
tuszczonego pomiedzy ‘koricami ramion a
plaszczem urzadzenia. ‘

Z drugiej strony mozna jednoczesnie
przeszkodzi¢ wzajemnemu tarciu si¢ po-
szczegolnych ramion, ktére powoduje do-
datkowe zuzywanie si¢ ich. W tym celu
mozna wykonaé uszka poszczegélnych na-
rzadéw udarowych nieco szersze od sa-
mych ramion tak, aby stykaly si¢ ze soba
tylko te szersze uszka, a nie ramiona. Poza
tem szersze uszka tworza otwory pomie-
dzy ramionami bijaka, przez ktére moga
byé wydalane luski, co wptywa na zmniej-
szenie zuzywania si¢ zar6wno wewnetrznej
powierzchni uszek, jak i pretéw poprzecz-
nych.

W razie wykonania ramion bijaka nie
z drutu, lecz z paskéw, dziatanie ciggu po-
wietrznego w bebnie z bijakami jest znacz-
nie silniejsze. Wykonanie ramion w posta-
ci paskéw umozliwia poza tem uko$ne u-
stawienie ramienia narzadéw udarowych
wzgledem uszka. Zaleznie od tego ukosne-
go poltozenia, w kierunku przechodzenia
materjalu obrabianego lub przeciwko temu
kierunkowi, szybkosé¢ przechodzenia ziar-
na moze byé przy$pieszana lub opézniana.
Przez to mozna takie w pewnych granicach
oddzialywaé na sam przebieg luszczenia.

W celu tuszczenia gatunkéw zbéz, kto-
re maja.byé szczegélnie dobrze odpolero-
wane, ramionom narzadéw udarowych na-
daje si¢ ksztalt zagiety, przez co powsta-
je wklesta powierzchnia, oddzialywajaca
na materjal obrabiany, sprzyjajaca odwra-
caniu poszczegdlnych ziarn i wplywajaca
pomyslnie na ptrzebieg luszczenia. Zagie-
cie tych ramion moze byé tak wielkie, iz
wytworzy si¢ zamknigty pierscien, to jest
uszko, a wigc druga postaé wykonania na-
rzadéw udarowych bijaka.

Ta druga postaé wykonania narzadéw
udarowych posiada poza tem te zalete, ze

podczas krazenia bijakéw piericienie te
obracaja sie dokola siebie, przez co dzia-
taja rozdrabiajaco coraz to inne miejsca ob-
wodu zewnetrznego pierscienia, dzieki cze-
mu zuzycie jest rozlozone réwnomiernie na
cala powierzchnie pierscienia. Réwniez i
zuzycie wewrgtrznej powierzchni pierscie-
nia, powodowane przez tarcie o pret po-
przeczny, na ktérym osadzony jest pier-
§cieri, jest rownomierne, poniewaz tarcie
dziala stale na calym jego wewnetrznym
obwodzie. Wreszcie uksztaltowane w ten
spos6éb narzady udarowe umozliwiaja pod-
dawanie sig ziarn ci$nieniu nietylko w kie-
runku ukosnym, ale i w kierunku promie-
nia, dzigki czemu umozliwia si¢ zupelnie
réwnomierne przyciskanie narzadéw tych
do kazdorazowej grubosci warstwy ziarn,
przechodzacej przez maszyne.

Narzady udarowe drugiej postaci wy-
konania moga posiadaé ksztalt kolisty, e-
liptyczny lub graniasty, a ich przekréj mo-
ze byé okragly, owalny lub wielokatny,
tak jak i przy narzadach udarowych pierw-
szej postaci wykonania.

Na rysunkach przedstawiono dla przy-
ktadu kilka postaci wykonania, a miano-
wicie: fig. 1 przedstawia przekréj czesci
takiego urzadzenia do luszczenia; fig. 2 —
6 przedstawiaja rézne ksztalty bijakow,
przyczem fig 1 i 6 przedstawiaja bijaki o
ksztalcie zakrzywionym, a fig. 3, 415 —
bijaki proste; fig. 7, 8, 9, 10 i 11 przedsta-
wiaja odnosne widoki zgéry; fig. 12, 13, 14
i 15 przedstawiaja rézne postaci wykona-
nia bijakéw udarowych o prostych ramio-
nach, odgietych jednak na boki; fig. 16, 17,
18 i 19 s3 odnosnemi widokami zgéry tych
bijakéw, a fig. 20 — widok zboku bijakéw;
fig. 21 i 22 przedstawiaja bijaki udarowe,
w widoku zboku i zprzodu, wykonane jako
paski; fig. 23124 przedstawiaja réowniez
w dwoéch widokach bijaki o ksztalcie pa-
ska ze zgrubiona czescia uszkowa; odnosne
widoki zgéry wedtug fig. 25, 26 i 27 wyka-
zuja, ze bijak o ksztalcie paska moze byé
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przytem w przekroju kwadratowym, pro-
stokatnym lub owalnym; fig. 28, 29, 30 i 31
przedstawiaja widoki zgéry wykonania bi-
jakéw z czesciami udarowemi w ksztalcie
paska, przyczem plaszczyzna paskéw jest
albo réwnolegta do kierunku przechodzenia
materjatu (fig. 28), albo ustawiona pod ka-
tem do tego kierunku (fig. 29—31); na fig.
32 przedstawiony jest czesciowy przekrdj
maszyny luszczacej 2z pierscieniowatemi
narzadami udarowemi, a fig. 33 jest odno-
$nym przekrojem tej czeSci maszyny
wzdluz jej promienia.

W pierwszej postaci wykonania wedtug
fig. 1, 21 7, kazdy poszczegélny narzad
udarowy jest wykonany w ksztalcie igly 1
z drutu, posiadajacej uszko 2; zapomoca
tych uszek narzady te sa osadzone obok
siebie na precie poprzecznym 3, umie-
szczonym w maszynie luszczarskiej. Prety
poprzeczne sa przymocowane do ramion
obrotowych 4. Plaszcz tuszczacy jest ozna-
czony cyira 5, éciana za$ boczna urzadze-
nia cyfra 6. Narzady udarowe o ksztalcie
igly, sa, jak to widaé z fig. 2, nieco zakrzy-
wione, przyczem zakrzywienia te posiada-
ja u sasiadujacych czesci rézng dlugosé
tak, ze zawsze po dluiszej czesci I naste-
puje krétsza czesé 7 (fig. 1). Dzieki temu,
jak wspomniano we wstepie opisu, korice
narzadéw udarowych nie tworza ciaglej
linji prostej i szereg jest przerywany na
calej albo na czesci swej dlugosci. W ten
sposéb uzyskuje sie, ze ziarna materjalu
luszczonego moga przechodzi¢ pomiedzy
bijakami, dzieki czemu spigtrzania materja-
tu luszczonego sa szybciej rozbijane.

W razie wykonania bijakéw wedlug fig.
3 i 8, rozmieszczenie ich jest takie samo,
tylko ramiona I wzglednie 7 narzadu o
réznej dlugosci sa proste, a nie zakrzywio-
ne. Fig. 4 1 9 przedstawiajg rozmieszczenie,
odpowiadajace rozmieszczeniu na fig 3, z
ta tylko réinica, ‘ze w przylegajacych do
siebie narzadach krétsze ramiona 7 sa u-
stawione zprzodu, a dluzsze ramiona 1

ztytu. W postaci wykonania wedtug fig. 5
i 10 dwa takie narzady sa polaczone w jed-
na calos$é przez wygigcie ich z jednego ka-
watka drutu, przyczem uszko 8 jest zawi-
nigte w ksztalcie zamknigtego kola.

Posta¢ wykonania wedlug fig. 6 i 11
odpowiada poprzedniej postaci wykonania,
tylko ramiona 7 wzglednie 1 sg wygigte,
jak na fig. 2. ) :

W nastepnym przykladzie wykonania
kazdy narzad udarowy bijaka jest zaopa-
trzony w dwa ramiona, wygigte w kierun-
ku bocznym. Na fig. 12 i 16 oba ramiona
9 i 10 narzadu udarowego sg jednakowej
dlugosci i wygiete pod jednakowym katem
wzgledem plaszczyzny srodkowej. Uszko
11, zapomoca ktérego narzad udarowy jest
osadzony na precie poprzecznym 3, nie
tworzy petnego kota. Postaé wykonania
wedtug fig. 13 i 17 jest taka sama, jak po-
przedzajaca, z tg réznica, ze ramie¢ 12 jest
krétsze od ramienia 13.

Posta¢ wykonania wedlug fig. 14 i 18
przedstawia ramfona 14 i 15 o réznej dtu-
gosci, z ktérych jednak krétsze ramig 15
jest bardziej odgiete od polozenia srodko-
wego, niz ramie dluzsze 14. '

Posta¢ wykonania wedtug fig. 15 i 19
przedstawia ten sam narzad udarowy, co i
fig. 14 i 18, jednak jest on nasadzony na
pret poprzeczny 3 w odwrotnem polozeniu.

Narzadom udarowym, wykonanym z
drutu w ksztalcie igly, mozna réwniez na-
daé ksztalt paskow, jak to przedstawiono
na fig. 21 i 22. Do wyrobu tych paskéw mo-
ze byé uzyty dowolny materjal, a wigc np.
blacha, skéra’ i inny podobny materjal.
Aby przy uzyciu tych narzadéw o ksztalcie
paska, jak réwniez i przy uzyciu narzadéw
udarowych o ksztalcie igly uniemozliwi¢
boczne tarcie o siebie, uszka mogg by¢ roz-
szerzone, jak to widaé na fig. 23 i 24. Z
kazdej strony paska 16 umieszczone jest
wystajace nieco wzgledem niego uszko 17
i 18. Uszka sasiadujacych ze soba paskow
przylegaja $cisle do siebie, utrzymujac te



paski w okreslonej odlegtosci jeden od
drugiego. Przekréj poprzeczny paska 16
moze by¢ przytem kwadratowy, jak to wi-
da¢ na fig. 25, albo prostokatny, jak na fig.
26, albo owalny, jak na fig. 27.

Na fig. 28 uwidoczniono przyklad osa-
dzenia narzadéw udarowych, wykonanych
w ksztalcie paskéw, obok siebie oraz na
dwéch nastepujacych po sobie pretach po-
przecznych 3. Przy tej postaci wykonania
plaszczyzny poszczegélnych paskow 16 sa
rownolegle do kierunku przechodzenia
pradu zboza przez maszyne.

W postaci wykonania wedlug fig. 29
narzady udarowe 16, osadzone na precie
poprzecznym 3, sa ustawione ukosnie, a
mianowicie w kierunku przesuwu zbo:za,
przez co skierowuje si¢ zboze ku wyloto-
wi. Narzady udarowe, umieszczone na dru-
gim precie poprzecznym 3, leza przytem
réwnolegle do ruchu obrabianego materja-
tu. W ten sposéb umieszcza si¢ zawsze ko-
lejno szeregi paskow, ustawionych ukosénie,
i paskéw, skierowanych réwnolegle do kie-
runku przechodzenia zboza przez maszy-
ne. . .
W postaci wykonania wedlug fig. 30
jeden szereg narzadéw udarowych jest
takze ustawiony ukosnie, ale w przeciw-
nym kierunku.

W postaci wykonania wedlug fig. 31 o-
ba szeregi narzadéw udarowych sg naprze-
mian ustawione skosnie. Dzieki takiemu
ustawieniu mozna wplywaé dowolnie na
przebieg pracy, przyspieszajac lub hamu-
jac przesuw zboza, a tem samem i przysto-
sowywaé przebieg luszczenia do danych
warunkéw.

W przyktadzie wykonania, przedstawio-
nym na fig. 321 33, narzady udarowe sa
wykonane w postaci pierscieni. Na ramio-
nach b, osadzonych na wale a, sa umie-
szczone tarcze pier$cieniowe e, z przymo-
cowanemi do nich pretami poprzecznemi d,
na ktérych umieszczone sa poszczegdlne
narzady udarowe. Narzady te s3 wykona-

Poniewaz jednak coraz

ne jako pierscienie o przekroju, znacznie
wickszym od przekroju preta poprzeczne-
go, wobec czego moga si¢ one swobodnie
poruszaé¢ we wszystkich kierunkach. Plaszcz
luszczacy oznaczony jest literg f.

W czasie obrotu watlu a w kierunku
strzatki, pierscienie ustawiaijg sie pod dzia-
laniem sily odsrodkowej w sposéb, przed-
stawiony na fig. 32, i oddzialywaja na pier-
$cieniowg warstwe zboza, przechodzacg po-
miedzy niemi a plaszczem F przez beben.
Gdy warstwa ta wykazuje w réznych miej-
scach niejednakowa grubosé, wtedy pier-
$cienie, jak to zaznaczono linjg kreskowa-
ng na fig. 32, odsuwaja sie i dostosowuja
do kazdorazowej grubosci warstwy ziarna.
to nowe miejsca
zewnetrznego obwodu pierscienia stykaja
si¢ z ziarnem, zuzycie pierscieni jest row-
nomierne. Z drugiej strony wskutek stale
zmieniajacego sie tarcia wewnetrznej po-
wierzchni pierscieni o prety poprzeczne 3,
powierzchnia ta réwniez ulega réwnomier-
nemu zuzyciu, co zapewnia jej wigksza
trwatosé. Pierscieniom mozna nadaé ksztalt
kolisty, owalny, tréjkatny albo wielokatny.
Do wyrobu pierscieni nadaje sie dowolny
odpowiedni materjal.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do luszczenia i polero-
wania ziarn wszelkiego rodzaju, zaopatrzo-
ne w wielka liczbg osadzonych obok siebie
narzadéw udarowych, znamienne tem, ze
narzady udarowe, umieszczone w zwartym
szeregu, posiadajg niejednakowg dlugosé,
wskutek czego korice tych narzadéw nie
leza na ciaglej linji prostej na calej diu-
gosci bebna lub na czesci tej dlugoéci.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze narzady udarowe posia-
daja naprzemian rézna dlugosé.

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 2,
znamienne tem, ze ramiona narzadow u-
darowych sa zakrzywione w kierunku ob-



rotu w- plaszczyZnie, w ktérej narzady te
obracaja sie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze narzady udarowe jed-
nej pary o jednakowej dlugosci sa osadzo-
ne na precie poprzecznym ramieniem ku
przodowi, narzady za$ innej grupy o od-
miennej dlugosci — ramieniem ku tylowi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Zze ramiona, osadzone zprzodu
i ztylu naleza do tegoz samego narzadu u-
darowego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze ramiona narzadéw udaro-
wych, posiadajacych po dwa ramiona, sa
odgiete wbok, a mianowicie pod tym sa-
mym lub réznym katem, przyczem same ra-
miona posiadajg jednakowg lub niejedna-
kowa dlugosé.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, Ze narzady udarowe po-
siadaja rozszerzone uszka,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tem, Ze narzady udarowe w po-
staci paskéw (16) sa osadzone na precie
(3) zapomoca nieco szerszych uszek (17,
18), wystajacych z obydwéch stron pa-
skow w celu unikniecia tarcia sasiednich
narzadow o siebie.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze posiada narzady udarowe
w ksztalcie paskéw, ustawionych ukosnie
wzgledem kierunku przechodzenia ziarna
tuszczonego przez urzadzenie.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze szeregi narzadéw udaro-
wych o ukosnie ustawionych ramionach w
ksztalcie paskéw sa osadzone naprzemian
z szeregami narzadéw o prosto ustawio-
nych ramionach lub z szeregami o ramio-
nach, ustawionych ukosénie, lecz skierowa-
nemi w strone przeciwna.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze narzady udarowe sa wy-
konane jako jednolite pierscienie o sredni-
cy wigkszej od $rednicy pretéw poprzecz-
nych, na ktérych pierscienie te sa osadzo-
ne.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tem, ze narzady udarowe, wyko-
nane w postaci pierscieni, posiadaja ksztalt
kolisty, eliptyczny, tréjkatny lub wielo-
katny.

Kaspar
Getreideschidlmaschine
G. m. b. H.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy
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