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(54) Zeriedenie na Stiepanie drevae s horizontdlnym a vertik{inym stredenim

1

Vyndlez se tyka zariadenia ne Stiepanie dreva, u kiorého sa riedi strojné horizontélne

a automatické vertikdlne stredenie dreve ne stred sistavy &tiepacich noZov.

Na zéklade Stddia dostupnej svetovej technickedyliteratﬁry 2 prisludného oboru, ponik

e ziskanych informéeif a doposisl zndmych n nds i v zahranidi vyvinutfeh, vyrébanjch

a pouZivanych priebeZnych & nepriebeinfch mariadeniach ne Stiepanie drevae je moZno

kon¥tatovat v

-~ horizontdlne stredenie je zabezpelované na sirojoch s pevnym rovnym stolom rudnou menipu-
ldoiou, alebo pomocnym mechanizmom, Na strojoch s usmernovecim ¥Yabom, elebo prizmatickym
stolom, v pripade, Ze dBjdé zvylajne pri strojnom dévkovani dreva k jeho skriZeniu, musi
stredenie vykonatf obsluha rudne. ¢ o

- Vertikdlne stredenie na strojoch & pevnym stolom nie je moZné, Navedenie drevs réznych
priemerov na stred sistavy pevnych Stiepacich noZov u strojov s pohyblivim prizmatickym
stolom, elebo navedenie sistavy prestavitefnidh noZov navétred Stiepeného dreva u strojov

8 pevnym ¥Paebom (stolom) robi obsluha odhadom. Hfedanie stredu dreve je zdThavé a nepresné.,

Horeuvedené nedostatky si odstrdnené nevrhovenym zariadenim na priebe¥né Stiepanie
dreva so strojnfm horizontdlnym a eutometickym vertikdlnym stredenim pod¥a vynélezu,
ktorého podstatou je pohyblivy prizmaticky st81l., Pracovmd plochu stols vytvérajd samostetne

oviddate’né dosky otodné v spolodnom bode, ktoré pohonom cez pékovy mechenizmus umoZnujd
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horizontdlne stredenie dreve ovlédané disPkovo. Podstats automatického vertikélneho

gtredenia spodive v dvoch synchronne proti sebe sa pohybujucich,éaatiach stroja, pohybli-
vého stole a strediaceho snima¥as., St01 s drevom o Tubovolnom priemere sa pohybuje pomocou
pohohu 8 pékbvého mechanizmu oproti strediacemu snimadu. Dotyk dreva na tento esnimad dﬁva
impulz k zasteveniu a ukonduje stredenie. Tym je zaruené, Ze os r8znych priemerov gtiepe~

ného dreva vidy prechddza stredo. sistavy nozov.

Vyu¥itie popisaného stredenie umoZnilo konétrukciu priebezného hydraulického zarie-
denia ne stiepanie dreva a niekoPkondsobnym zvydenim vykonu oproti jestvujtocim strojom pri
ispore elektrickej energie, pracovnych sil, zachovenie maximdlne hygieny & bezpe&nosti
préce. Obsluhujuci prekticky nedBjde do bezprostredného styku so strojom, eni s drevom.

Ne pripojenom"vikrese je znézornenj priklad vytvoreného strojného horizontdlneho

a automatického vertikélneho stredenia,

Pohyblivy st61 1 mé semostatne ovlddateTné doaky & 3 pohonmi § cez pékové mechanizmy
5, otodne uloZenymi v bode 4. Dosky 2e 3, rez A-A, konAvaJu horizontdlne stredenie.
Automatické vertikdlne stredenie zabezpeduje st81 ), ktory sa pohybuje pomocou pohonu 10
cez pékovy mechanizmus 12. Synchronny pohyb stola 1 oproti atrediaoemu snlmaéu 9 zabezpeduje
pékovy mechanizmus 12 cez pohon 14, pékovy mechanizmus 13 & pohon 1l. Dotyk dreva 1 ne
gtredisci snimad 9 déve impulz k zestaveniu pohybu & ukonduje stredenie, tekZe os Stiepe-

ného dreve vidy prechddze stredom sistevy no¥ov 8.

PREDMET VYNKLEZU

Zeriadenie ne Stiepenie dreve vyznaéuJﬁce se tym, Ze pozostdve z pohyblivého prizme-
tického stole (1), opatreného pohyblivymi doskami (2) & (3) pre horizontélne stredenie,
pridom pohyblivy strediaci snimad (9) urduje oproti pohyblivému stolu (1) vertikélne

stredenie dreve do stredu sistavy noZov (8).

2 vykresy
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