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(57)摘要

本实用新型涉及口红生产技术领域，更具体

的说是一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，不会在

灌装时出现口红原料滴漏，避免口红原料浪费。

工作人员将口红原料装进口红原料储存箱中，送

料压力泵将口红原料从口红原料储存箱中通过

原料输送管送到原料压装桶中，工作人员将口红

管放置在多个口红管安装座中，压装气缸带动填

装压板下压，填装压板在原料压装桶中滑动，将

口红原料从单向阀和装填锥形嘴中压出，装填进

口红管中，填装压板上升时，单向阀不会再出口

红原料。
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1.一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，包括原料供给底座(1)、防漏下压灌装机构(2)和

转动配合支架(3)，所述的转动配合支架(3)固定连接在原料供给底座(1)上，防漏下压灌装

机构(2)固定连接在转动配合支架(3)和原料供给底座(1)上，其特征在于：所述的防漏下压

灌装机构(2)包括固定悬臂(2-1)、压装气缸(2-2)、单向通气阀(2-3)、填装压板(2-4)、原料

压装桶(2-5)、单向阀(2-6)和装填锥形嘴(2-7)，装填锥形嘴(2-7)固定连接在原料压装桶

(2-5)底端，装填锥形嘴(2-7)中固定连接有单向阀(2-6)，填装压板(2-4)滑动连接在原料

压装桶(2-5)中，原料压装桶(2-5)固定连接在转动配合支架(3)上，填装压板(2-4)固定连

接在压装气缸(2-2)的伸缩杆上，单向通气阀(2-3)固定连接在填装压板(2-4)上，压装气缸

(2-2)通过螺栓可拆卸连接在固定悬臂(2-1)上，固定悬臂(2-1)固定连接在转动配合支架

(3)上，原料压装桶(2-5)和装填锥形嘴(2-7)内部连通。

2.根据权利要求1所述的一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，其特征在于：所述的原料供

给底座(1)包括地面支撑底座(1-1)、口红原料储存箱(1-2)、原料输送管(1-3)、送料单向阀

(1-4)和送料压力泵(1-5)，送料压力泵(1-5)通过螺栓可拆卸连接在口红原料储存箱(1-2)

上，口红原料储存箱(1-2)固定连接在地面支撑底座(1-1)上，原料输送管(1-3)固定连接在

原料压装桶(2-5)和送料压力泵(1-5)上，原料输送管(1-3)和原料压装桶(2-5)内部连通，

送料单向阀(1-4)固定连接在原料输送管(1-3)上，转动配合支架(3)固定连接在地面支撑

底座(1-1)上。

3.根据权利要求2所述的一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，其特征在于：所述的转动配

合支架(3)包括支撑安装架(3-1)、配合电机(3-2)、旋转圆盘(3-3)、口红管安装座(3-4)、升

降横梁(3-5)、固定立板(3-6)、升降丝杆(3-7)和升降电机(3-8)，升降电机(3-8)通过螺栓

可拆卸连接在支撑安装架(3-1)上，升降丝杆(3-7)固定连接在升降电机(3-8)的输出轴上，

升降丝杆(3-7)转动连接在固定立板(3-6)上，固定立板(3-6)固定连接在支撑安装架(3-1)

上，升降横梁(3-5)通过螺纹连接在升降丝杆(3-7)上，升降横梁(3-5)滑动连接在固定立板

(3-6)上，配合电机(3-2)通过螺栓可拆卸连接在支撑安装架(3-1)上，旋转圆盘(3-3)固定

连接在配合电机(3-2)的输出轴上，旋转圆盘(3-3)上均布有多个口红管安装座(3-4)，固定

悬臂(2-1)和原料压装桶(2-5)均固定连接在升降横梁(3-5)上。

4.根据权利要求3所述的一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，其特征在于：所述的原料压

装桶(2-5)为不锈钢材质。
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一种转盘式防滴漏全硅胶口红机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及口红生产技术领域，更具体的说是一种转盘式防滴漏全硅胶口红

机。

背景技术

[0002] 公开号为CN208915484U的实用新型公开了一种转盘口红机，包括机台、转动安装

在机台上的转盘、安装在机台上的灌装装置，操作系统、冷冻机、热风机、热风机上安装有热

风枪、抓管器、成型硅胶模座；多个成型硅胶模座安装在转盘上；热风枪对准成型硅胶软模

座上方的口红液体进出口，冷冻机安装在机台的最上方，灌装装置通过注料管连接在料斗

上，注料管上安装有注料阀；操作系统包括操作转盘和内部控制系统，操作系统固定在机台

上；抓管器安装机台上方，抓管器抓取口红管空包材；机台内设置有伺服电机；每个成型硅

胶模座上内设置有多个硅胶软膜槽，硅胶软膜槽内嵌设有硅胶软膜成型装置，本实用新型

自动化程度高、占地面积小，管理方便，现场工作环境干净整洁，噪音小；缺点是容易在灌装

时出现口红原料滴漏，导致口红原料浪费。

发明内容

[0003] 本实用新型提供一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，其有益效果为转盘式防滴漏全

硅胶口红机不会在灌装时出现口红原料滴漏，避免口红原料浪费。

[0004] 一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，包括原料供给底座、防漏下压灌装机构和转动

配合支架，所述的转动配合支架固定连接在原料供给底座上，防漏下压灌装机构固定连接

在转动配合支架和原料供给底座上，所述的防漏下压灌装机构包括固定悬臂、压装气缸、单

向通气阀、填装压板、原料压装桶、单向阀和装填锥形嘴，装填锥形嘴固定连接在原料压装

桶底端，装填锥形嘴中固定连接有单向阀，填装压板滑动连接在原料压装桶中，原料压装桶

固定连接在转动配合支架上，填装压板固定连接在压装气缸的伸缩杆上，单向通气阀固定

连接在填装压板上，压装气缸通过螺栓可拆卸连接在固定悬臂上，固定悬臂固定连接在转

动配合支架上，原料压装桶和装填锥形嘴内部连通。

[0005] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机所述

的原料供给底座包括地面支撑底座、口红原料储存箱、原料输送管、送料单向阀和送料压力

泵，送料压力泵通过螺栓可拆卸连接在口红原料储存箱上，口红原料储存箱固定连接在地

面支撑底座上，原料输送管固定连接在原料压装桶和送料压力泵上，原料输送管和原料压

装桶内部连通，送料单向阀固定连接在原料输送管上，转动配合支架固定连接在地面支撑

底座上。

[0006] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机所述

的转动配合支架包括支撑安装架、配合电机、旋转圆盘、口红管安装座、升降横梁、固定立

板、升降丝杆和升降电机，升降电机通过螺栓可拆卸连接在支撑安装架上，升降丝杆固定连

接在升降电机的输出轴上，升降丝杆转动连接在固定立板上，固定立板固定连接在支撑安
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装架上，升降横梁通过螺纹连接在升降丝杆上，升降横梁滑动连接在固定立板上，配合电机

通过螺栓可拆卸连接在支撑安装架上，旋转圆盘固定连接在配合电机的输出轴上，旋转圆

盘上均布有多个口红管安装座，固定悬臂和原料压装桶均固定连接在升降横梁上。

[0007] 作为本技术方案的进一步优化，本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机所述

的原料压装桶为不锈钢材质。

[0008] 本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机的有益效果为：

[0009] 转盘式防滴漏全硅胶口红机可以通过压装气缸带动填装压板将原料压装桶中的

口红原料通过装填锥形嘴挤压到口红管中，同时通过单向阀控制口红原料从装填锥形嘴中

流出，填装压板不挤压时，口红原料不会滴漏下来；还可以通过送料压力泵将口红原料储存

箱中的口红原料送到原料压装桶中，送料单向阀避免在填装压板挤压时，口红原料回流到

原料压装桶中；还可以通过配合电机带动旋转圆盘和多个口红管安装座转动，操作人员将

口红管放置在多个口红管安装座中，进行转动，依次进行灌装。

附图说明

[0010] 下面结合附图和具体实施方法对本实用新型做进一步详细的说明。

[0011] 图1为本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机的结构示意图。

[0012] 图2为一种转盘式防滴漏全硅胶口红机另一个方向的结构示意图。

[0013] 图3为原料供给底座的结构示意图。

[0014] 图4为防漏下压灌装机构的结构示意图。

[0015] 图5为转动配合支架的结构示意图。

[0016] 图中：原料供给底座1；地面支撑底座1-1；口红原料储存箱1-2；原料输送管1-3；送

料单向阀1-4；送料压力泵1-5；防漏下压灌装机构2；固定悬臂2-1；压装气缸2-2；单向通气

阀2-3；填装压板2-4；原料压装桶2-5；单向阀2-6；装填锥形嘴2-7；转动配合支架3；支撑安

装架3-1；配合电机3-2；旋转圆盘3-3；口红管安装座3-4；升降横梁3-5；固定立板3-6；升降

丝杆3-7；升降电机3-8。

具体实施方式

[0017] 具体实施方式一：

[0018] 下面结合图1、2、3、4、5说明本实施方式，本实用新型涉及口红生产技术领域，更具

体的说是一种转盘式防滴漏全硅胶口红机，包括原料供给底座1、防漏下压灌装机构2和转

动配合支架3，所述的转动配合支架3固定连接在原料供给底座1上，防漏下压灌装机构2固

定连接在转动配合支架3和原料供给底座1上，所述的防漏下压灌装机构2包括固定悬臂2-

1、压装气缸2-2、单向通气阀2-3、填装压板2-4、原料压装桶2-5、单向阀2-6和装填锥形嘴2-

7，装填锥形嘴2-7固定连接在原料压装桶2-5底端，装填锥形嘴2-7中固定连接有单向阀2-

6，填装压板2-4滑动连接在原料压装桶2-5中，原料压装桶2-5固定连接在转动配合支架3

上，填装压板2-4固定连接在压装气缸2-2的伸缩杆上，单向通气阀2-3固定连接在填装压板

2-4上，压装气缸2-2通过螺栓可拆卸连接在固定悬臂2-1上，固定悬臂2-1固定连接在转动

配合支架3上，原料压装桶2-5和装填锥形嘴2-7内部连通；压装气缸2-2带动填装压板2-4下

压，填装压板2-4在原料压装桶2-5中滑动，将口红原料从单向阀2-6和装填锥形嘴2-7中压
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出，填装压板2-4上升时，单向阀2-6不会再出口红原料，单向通气阀2-3将外界空气送到原

料压装桶2-5中，以便填装压板2-4升起。

[0019] 具体实施方式二：

[0020] 下面结合图1、2、3、4、5说明本实施方式，本实施方式对实施方式一作进一步说明，

所述的原料供给底座1包括地面支撑底座1-1、口红原料储存箱1-2、原料输送管1-3、送料单

向阀1-4和送料压力泵1-5，送料压力泵1-5通过螺栓可拆卸连接在口红原料储存箱1-2上，

口红原料储存箱1-2固定连接在地面支撑底座1-1上，原料输送管1-3固定连接在原料压装

桶2-5和送料压力泵1-5上，原料输送管1-3和原料压装桶2-5内部连通，送料单向阀1-4固定

连接在原料输送管1-3上，转动配合支架3固定连接在地面支撑底座1-1上；工作人员将口红

原料装进口红原料储存箱1-2中，送料压力泵1-5将口红原料从口红原料储存箱1-2中通过

原料输送管1-3送到原料压装桶2-5中。

[0021] 具体实施方式三：

[0022] 下面结合图1、2、3、4、5说明本实施方式，本实施方式对实施方式二作进一步说明，

所述的转动配合支架3包括支撑安装架3-1、配合电机3-2、旋转圆盘3-3、口红管安装座3-4、

升降横梁3-5、固定立板3-6、升降丝杆3-7和升降电机3-8，升降电机3-8通过螺栓可拆卸连

接在支撑安装架3-1上，升降丝杆3-7固定连接在升降电机3-8的输出轴上，升降丝杆3-7转

动连接在固定立板3-6上，固定立板3-6固定连接在支撑安装架3-1上，升降横梁3-5通过螺

纹连接在升降丝杆3-7上，升降横梁3-5滑动连接在固定立板3-6上，配合电机3-2通过螺栓

可拆卸连接在支撑安装架3-1上，旋转圆盘3-3固定连接在配合电机3-2的输出轴上，旋转圆

盘3-3上均布有多个口红管安装座3-4，固定悬臂2-1和原料压装桶2-5均固定连接在升降横

梁3-5上；工作人员将口红管放置在多个口红管安装座3-4中，配合电机3-2带动旋转圆盘3-

3进行转动，旋转圆盘3-3带动多个口红管安装座3-4转动，配合灌装口红，升降电机3-8带动

升降丝杆3-7转动，升降丝杆3-7转动带动升降横梁3-5和原料压装桶2-5进行升降，来根据

口红管的高度进行配合升降灌装。

[0023] 具体实施方式四：

[0024] 下面结合图1、2、3、4、5说明本实施方式，本实施方式对实施方式三作进一步说明，

所述的原料压装桶2-5为不锈钢材质；内壁容易清理。

[0025] 本实用新型一种转盘式防滴漏全硅胶口红机的工作原理：工作人员将口红原料装

进口红原料储存箱1-2中，送料压力泵1-5将口红原料从口红原料储存箱1-2中通过原料输

送管1-3送到原料压装桶2-5中，工作人员将口红管放置在多个口红管安装座3-4中，压装气

缸2-2带动填装压板2-4下压，填装压板2-4在原料压装桶2-5中滑动，将口红原料从单向阀

2-6和装填锥形嘴2-7中压出，装填进口红管中，填装压板2-4上升时，单向阀2-6不会再出口

红原料，单向通气阀2-3将外界空气送到原料压装桶2-5中，以便填装压板2-4升起，送料压

力泵1-5再将口红原料从口红原料储存箱1-2中通过原料输送管1-3送到原料压装桶2-5中

进行填充，原料压装桶2-5中的空气通过另外一个单向通气阀2-3排出到外界，配合电机3-2

带动旋转圆盘3-3进行转动，旋转圆盘3-3带动多个口红管安装座3-4转动，将灌装好的口红

管转走，将空的口红管转到装填锥形嘴2-7下端，升降电机3-8带动升降丝杆3-7转动，升降

丝杆3-7转动带动升降横梁3-5和原料压装桶2-5进行升降，来根据口红管的高度进行配合

升降灌装，反复进行，直到所有口红管灌装完毕。
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[0026] 当然，上述说明并非对本实用新型的限制，本实用新型也不仅限于上述举例，本技

术领域的普通技术人员在本实用新型的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也属

于本实用新型的保护范围。
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