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(57) Sammendrag:

Ved i et rotérbart skarende varktgj, sdsom en kopi~ eller not-
frase , fortrinsvis til skaring i blgde materialer, sisom tra,
og af den art, der har et antal udskiftelige vendeskarsplatter
(2), anbragt centralt om deres drejningsakser (4) rundt langs
omkredsen af et skazrehoved (1), at skzrehovedet er praktisk
taget cirkulart, at vendeskarsplatterne (2) med spinbrydere
{3} er anbragt i hver sin slids (5) i skarehovedet (1), at
hver slids (5) danner en spids vinkel {6) med en tangent (7)
ved slidsens (S) udmunding til (1) ds, og
at hver plattes (2) drejningsakse (4) stdr vinkelret pd slid-
sen (5}, opnds et meget lydsvagt varktgj, selvom dette arbej-
der ved hgje omdrejningstal over 5.000 omdrejninger pr. minut.
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Den foreliggende opfindelse angdr en kopifraser af den i

indledningen til krav 1 angivne art.

En ulempe ved de hidtil kendte kopifrasere af denne art er,
at disse ved h¢je omdrejningstal pd 2.000-10.000 omdrejninger
pr. minut frembringer en starkt generende hyletone, som for-
mentlig skyldes, at de almindeligvis som klokkeskar udfor-
mede vendeskarsplatter samvirker med en retvinklet udskaring
til deres anbringelse i skarehovedet under dannelse af navnte
hyletone.

Kopifraseren ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne. Derved har det vist

sig, at frasehovedet under driften endog med 6.000 omdrejnin-
ger pr. minut bliver meget lydsvag, og at stgjudsendelsen

fra frasehovedets rotation bliver af stgrrelsesordenen 10 dB

lavere end ved frasehoveder med de hidtil kendte klokkeskar.

En yderligere virkning, der formentlig hidrgrer fra kopifre-
serens udformning, er, at det ved fresning i tra er konstate-
ret, at skarehovedet i modsatning til tidligere kendte skare-
hoveder aldrig lgsner eller trakker knaster ud af det tra, der

bearbeijdes.

Fresehovedets materiale kan hensigtsmassigt vere af et rela-
tivt klanglgst materiale, sdsom aluminium. Derved bliver kopi-
freseren endnu mere lydsvag, mdske fordi det klanglgse mate-

riale vanskeligere gdr i resonans.

I den foretrukken udfgrelsesform har vendeskarsplatterne hen-
sigtsmessigt stgrre diameter end frasehovedets aksiale tykkel-
se ved dets omkreds, og platterne kan hensigtsmessigt ved
fresehovedets omkreds rage ud forbi denne et stykke, der sva-
rer til den halve differens mellem platternes diameter og
frasehovedets aksiale tykkelse. Derved rager vendeskarsplat-
terne lige langt ud fra frasehovedet langs mere end halvdelen
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af deres omkreds, hvorved frasehovedet ikke blot er sarligt
velegnet til kopifresning, men ogsd til notfrazsning ved not-
bredder svarende til vendeskarsplatternes diameter.

_ Vendesksrsplatten kan fortrinsvis vare en separat del af hver med spén-
bryder forsynet platte, og i s& fald er spdnbryderens stgrste diame-
ter hensigtsmessigt 5-15%, fortrinsvis 8% mindre end plat-
tens stgrste diameter. Derved tilvejebringes en lydsvag kopi-
freser, hvor vendeskarsplatte med spdnbryder fir lavere ved-
ligeholdelsesomkostninger, eftersom samme spanbryder kan an-
vendes til flere vendeskarsplatter, efterhdnden som disse op-
slides, og endvidere kan materialeomkostningerne sankes, for-
di spanbryderen ikke behgver at vare fremstillet af kostbart
vendeskarsmateriale, sdsom hirdt metal eller high speed stdl.
Ved de hidtil kendte klokkeskazr tjente den del af skaret, som
18 overfor den skarende del af skaret, som spdnbryder og blev
fglgeligt udsat for stor slitage, sdledes at skaret, ndr det-
te blev drejet til en ny skarestilling, ofte var opslidt pa
grund af navnte spinbryderfunktion. Denne ulempe er afhjulpet
ved denne udformning, hvor vendeskarsplatten udggr en sepa-
rat del.

Hver slids' bredde udggr hensigtsmessigt 2-8%, fortrinsvis 4%
af frasehovedets omkreds, og vendeskarsplatternes akser ska-
rer hensigtsmessigt frasehovedets omkreds under en vinkel pa
40-600, fortrinsvis 50°. Derved har det vist sig, at der ba-
de bliver god plads til vendeskar med spdnbryder i hver slids,
at der ved smd frzsehoveddiametre bliver plads til vende-
skarsplatter af stgrst mulig skardiameter, og at frasehovedets

lydsvage funktion bibeholdes.

Vendeskarsplatten kan hensigtsmessigt vere keglestubformet
med et centralt fastggrelseshul, hvor keglestubbens topvin-
kel er 30—500, fortrinsvis 400, og hvor skaret pd& platten er
beiiggende mellem keglefladen og keglestubbens bundflade,
samt at platten monteret i frazsehovedet har en slipvinkel pa
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10—200, fortrinsvis 15°. Derved opnads dels, at platten kan
fremstilles ved lave omkostninger pd grund af sin enkle form,
og dels at skaeret far en rimelig lang standtid. Skaret kan
f.eks. fremstilles i high-speed stdl og £& op til ti gange
lengere standtid end de hidtil kendte klokkeformede skar

af hardtmetal, og naturligvis endog langere standtider,

hvis platten fremstilles i hé&rdtmetal.

Spanbryderen kan hensigtsm@ssigt vere en plan skive med kon-
kavt udformet kantflade.

Frasehovedets materiale kan hensigtsmessigt vere af et starkt
varmeledende materiale, s&som aluminium, og vendeskarsplat-
terne kan hensigtsmzssigt ligge an mod den ene af slidser-
nes vaegge, fortrinsvis med en varmeoverfgrende mellemlig-
gende pasta. Derved forgges standtiden yderligere for skare-
ne 1 det lydsvage skarehoved, idet en vasentlig faktor for
standtiden er skarenes arbejdstemperatur, som bliver lavere,
ndr sarlige foranstaltninger traffes til bortledning af deres

varme.

Hver vendeskarsplatte kan hensigtsmessigt vere fastgjort i
slidsen med en skrue, der er i indgreb med et gevind i sp&n-
bryderens centerhul og har sin skrueende spzndt an imod den
modsat platten anbragte slidsveg, og plattens centerhul kan
hensigtsmessigt vaere centreret, fortrinsvis via en p& span-
bryderen udformet krave, der rager ind i plattens centerhul.
Derved opnéds, at vendeskarsplatterne bliver lette at fast-
spande og dermed at udskifte eller at dreje til en ny skare-
stilling, og endvidere medvirker skruens spandekraft til, at
platternes varmeoverfgring til frasehovedet vokser med spand-

kraften.

Den modsat platten anbragte slidsveg ud for fastspandings-
skruens ende har hensigtsmessigt en plade af et materiale,
der er hardere end frasehovedets. Derved undgds, at skrueenden
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-gnaver sig ind i frasehovedets materiale, og at skruens frik-

tion mod drejning og dermed fastspanding mindskes.

VSkéret pé hver véndeSkarsplatte kan hensigtsmessigt vere brudt
mindst tre steder langs skarets omkreds, hvorved det bliver
muligt atranbringe de brudte steder pd platterne forskudt,
hvilket bevirker en spandeling af det afskdrne materiale med
deraf fglgende mindre effektforbrug for skarehovedet.

Opfindelsen vil i det fglgende blive nazrmere forklaret i for-
bindelse med en udfgrelsesform for en kopifraser ifglge op-
findelsen'og under henvisning til tegningen, hvor

,flg. 1 viser et fresehoved tll brug i koplfraseren set fra enden, del—

v1st1.snlt,,

fig. 2 frasehovedet set fra siden

fig. 3 en spénbryder i aksialsnit,
i’fig. 4 spanbryderen set fra enden,

" fig. 5 en vendeskarsplatte til brug i fresehovedet uden spénbryder,
- set fra enden,

rfig. 6 vendeskarsplatten i aksialsnit, og

7fig. 7 et ansialsnit gennem en @ndret udfgrelse for vende-

' - skarsplattens fastggrelse.
Fig. 1 viser en udfgrelsesform ifglge opfindelsen for en
 kopifrazser til skaring i tra, hvor der i et frasehoved 1
. langs dettes omkreds er anbragt fire udskiftelige vendeskers-
‘platter 2. med spénbryder 3 centralt om deres falles drejnings-
‘akse 4. Frasehovedet 1 er praktisk taget cirkulert, og ven-
deskarsplatterne 2_er'med:deres spanbrydere 3 anbragt i
“hver sin slids 5 i frasehovedet 1. Hver slids 5 danner en
“spids vinkel 6 med en tangent 7 ved slidsens 5 udmunding til
frasehovedets 1 omkreds, og hver plattes 2 drejningsakse 4
stdr vinkelret pd& slidsen 5 og danner en spids vinkel 8 med
en tangent 9, hvor aksen 4 skazrer frasehovedets 1 omkreds.
I den viste ﬁdf¢relsesform er vinklen 6 ca. 680, og vinklen
8 er ca. 50° )

,Véndeékarsplatterne 2 er fastgjort i slidserne 5 med pinol=-
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skruer 10, som er i indgreb med et gevind i spénbryderens 3
centerhul og har sin skrueende 13 spandt an imod den modsat
platten 2 anbragte slidsvag 16, sdledes at platten 2 af skru-
ens 10 trykkraft presses an imod slidsens anden vag 17 af
spanbryderen 3. Plattens 2 centerhul 20 centreres under span-
deoperationen, og i den viste udfgrelsesform sker centrerin-
gen med en pa spanbryderen 3 udformet krave 23, der rager ind
i plattens centerhul 20. Kravens 23 udvendige diameter a er
en smule mindre end centerhullets 20 diameter b med tolerance

svarende til let glidepasning.

Frasehovedets 1 materiale er fortrinsvis af et relativt klang-

lgst materiale, sasom aluminium eller en legering deraf.

Vendeskarsplatterne 2 er vist cirkulzre med stgrre diameter c
end frasehovedets 1 aksiale tykkelse d ved dets omkreds. Ved

frasehovedets 1 omkreds rager vendeplatterne 2 med deres skar
27 ud forbi omkredsen et stykke 29, der svarer til den halve

differens mellem platternes diameter c og frmsehovedets aksi-
ale tykkelse d, som det ses i fig. 2.

I fig. 2 er antydet frazsehovedets omkredsdiameter e og plat-
ternes 2 stgrste skerbanediameter f. I samme figur er for ty-
deligheds skyld i en af slidserne 5 udeladt vendeskarsplatte
2 med spénbryder 3 og pinolskrue 10.

Spanbryderens 3 stgrste diameter g er fortrinsvis 5-15% mindre
end plattens 2 stgrste diameter ¢, og i det viste eksempel

er g 8% mindre end c. Slidsens 5 bredde h er fortrinsvis 2-8%
af frasehovedets 1 omkreds 7 * e, i det viste eksempel 4% af
denne omkreds, og vendeskarsplatternes 2 akser 4 skerer frea-
sehovedets 1 omkreds under en vinkel 8 pa 40—600, her dog 50°.

Vendeskarsplatten 2 er keglestubformet som navnt med et cen-
tralt fastggrelseshul 20, og keglestubbens topvinkel 30 er
beliggende mellem 30° og 500, i det viste eksempel 400, og
skaret 27 er beliggende mellem keglefladen og keglestubbens
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bundflade. Monteret i frasehovedet har skaret 27 en slipvin-
kel 33 pa 10-20°, i eksemplet 15°.

I dette eksempel er spinbryderen 3 en plan skive med konkavt
udformet kantflade 34, som det fremgdr af fig. 3, og span-
bryderen kan vare udformet med eller uden kraven 23, hvis
hgjde k er stgrre end vendeskazrsplattens 2 tykkelse. Span-
bryderens 3 skivetykkelse 1 og kantfladens 34 konkavitet er
afpasset efter det materiale, der skal bearbejdes, men tyk-
kelsen af spanbryderen 3 og vendeskarsplatten 2 er naturligvis

tilsammen mindre end slidsbredden h.

Frasehovedets 1 materiale bgr vere af et starkt varmeledende
materiale, s&som aluminium eller en legering deraf, og vende-
skarsplatterne 2 er indrettet til at ligge plant an mod den
ene 17 af slidsernes 5 vagge 16,17. Eventuelt kan en varme-
overfgrende pasta eller en tynd kobberskive vare anbragt mel-
lem ‘platten 2 og vaggen 17 til yderligere forggelse af varme-

overfgrslen.

Skazret 27 p& vendeskarsplatterne 2 kan vare brudt pd mindst
tre steder langs skarets 27 omkreds, hvorved en yderligere
spandelende effekt opnéds,‘nar navnte brudte steder pé& skarene
 successivt er forskudt fra de gvrige brudte steders baner

under frasehovedets 1 omdrejning.

- I fig. 7 ses en andret udfgrelsesform for vendeskarsplattens

2 fastggrelse, idet der her anvendes en indersekskantskrue
med glat passtykke umiddelbart under hovedet til navnte glide-
pasning med vendeskarsplattens 2 centerhul 20, hvor sale-

des spanbryderen 3 i stedet for kraven 23 har et gevindfri-
gangsstykke 35, sdledes at skruen 10 gar fri af spanbryderens
3 gevind pa et stykke af dette. I slidsens 5 vag 16 er lej-
ret en plade 36 af et materiale, der er hardere end frese-
hovedets 1, hvorved skruen 10 bliver mindre tilbgjelig til

at gnave sig ind i vaggen 16 under fastspanding af vende-

platte 2 med spanbryder 3.
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Platterne 2 og spanbryderne 3 behgver ikke at vare cirkulare,
men kan have andre former i afh@ngighed af varktgjets anven-

delse.

De kan f.eks. have mangekantet, eliptisk eller andet kurve-
formet tvarsnit, dog sdledes at skaret 27 kan vendes til mindst

to arbejdsstillinger.

Spanbryderen kan ogsd have andre udformninger end den viste,
for eksempel med usymmetrisk aksialsnit.

Spanbrydernes 3 materiale kan ogsd vare af klanglgst, varmele-

dende materiale eller af st&l.

Skarets 27 plan, keglestubbens bundflade, danner en vinkel 37
med et gennem frazsehovedets 1 akse og gennem skarets 27 langst
fra navnte akse varende punkt pi 20-30°, fortrinsvis 25°.
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Patent k rav.

1. Kopifraser, fortrinsvis til skaring i blgde materialer,
sdsom tre, og af den art, der har et antal udskiftelige
vendeskarsplatter anbragt centralt om deres drejningsakser
rundt langs omkredsen af et kopifrazsehoved, kendeteg-
n et ved, at kopifrzsehovedet (1) er praktisk taget halv-
cirkelformet i tvaersnit ved sin omkreds, at vendeskarsplat-
terne (2) med spanbrydere (3) er praktisk taget cirkulare

og er anbragt i hver sin rektangulare slids (5) i kopifrase-
hovedet (1), at hver slids (5) danner en spids vinkel (6)

med en tangent (7) ved slidsens (5) udmunding i kopifrasehove-
dets (1) omkreds, og at hver plattes (2) drejningsakse (4)
stdr vinkelret pd slidsen (5).

2. Kopifreser ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
kopifrasehovedets (1) materiale er af relativt klanglgst

materiale, sdsom aluminium eller en legering deraf.

3. Kopifraser ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at vendeskarsplatterne (2) har stgrre diameter (c) end
kopifrasehovedets aksiale tykkelse (d) ved dets omkreds, og
at de ved kopifrasehovedets (1) omkreds rager ud forbi den-
ne et stykke (29), der svarer til den halve differens mellem
platternes (2) diameter (c) og kopifrasehovedets (1) aksiale
tykkelse (d).

4. Kopifrazser ifglge krav 1, 2 eller 3, hvor vendeskarsplat-
ten (2) udggr en separat del af hver platte med spanbryder,
kendetegnet ved, at spdnbryderens (3) stgrste
diameter (g) er 5-15%, fortrinsvis 8% mindre end plattens

(2) stgrste diameter.

5. Kopifraser ifglge krav 1, 2, 3 eller 4, ken de t e g-
net ved, at hver slids' (5) bredde (h) udggr 2-8%, for-
trinsvis 4% af kopifrasehovedets (1) omkreds (v * e}, og at
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vendeskarsplatternes (2) akser (4) skarer kopifrasehovedets
(1) omkreds under en vinkel (8) p& 40-60°, fortrinsvis 50°.

6. Kopifreser ifglge krav 1, 2, 3, 4 eller 5, ken d e -
tegnet ved, at vendeskarsplatten (2) er keglestubformet
med et centralt fastggrelseshul (20), at keglestubbens topvin-
kel (30) er 30-50°, fortrinsvis 40°, at skaret (27) er belig-
gende mellem keglefladen og keglestubbens bundflade og monte-
ret i kopifrasehovedet (1) har en slipvinkel (33) p& 10-20°,
fortrinsvis 15°.

7. Kopifraser ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5eller 6, kende -
tegnet ved, at spdnbryderen (3) er en plan skive med
konkavt udformet kantflade (34).

8. Kopifraser ifgplge ethvert af de foregdende krav, k e n -
detegnet ved, at kopifrasechovedet (1) er -af starkt
varmeledende materiale, s8som aluminium eller en legering
deraf, og at vendeskarsplatterne (2) ligger plant an mod

den ene (17) af slidsernes (5) vaegge (16, 17), fortrinsvis
med et varmeoverfgrende mellemliggende materiale.

9. Kopifraser ifglge ethvert af de foregaende krav, k e n -
detegnet ved, at hver vendeskarsplatte (2) er fast-
gjort i slidsen (5) af en skrue (10), som er i indgreb med
et gevind i spdnbryderens (3) centerhul og har sin skrueende
(13) spandt an imod den modsat platten (2) anbragte slidsvag
(16) , og at plattens (2) centerhul (20) er centreret, for-
trinsvis via en p& spanbryderen (3) udformet krave (23), der
rager ind i plattens (2) centerhul (20).

10. Kopifreser ifglge krav 9, kende t e gnet ved, at
den modsat platteﬁzénbragte slidsveg (16) ud for skrueenden
(13) har en plade (36) af et materiale, der er hdrdere end
kopifrasehovedets (1).

11. Kopifraser ifglge ethvert af de foregdende krav, k en -
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10

detegnet ved, at skeret (27) pa vendeskarsplatterne
(2) er brudt mindst tre steder langs skarets (27) omkreds.

Fremdragne publikationer:

DE offentliggerelsesskrifter nr. 2128797, 2552876
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