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zwischen einer Wand (1) und zumindest einer
Fassadenplatte 2 angeordneten
warmeddmmenden Material, wobei eine die Wand
(1) mit der Fassadenplatte (2) verbindende
Metallkonstruktion vorgesehen ist, welche eine
erste Lage von Metallprofilen und eine zweite Lage
von Metallprofilen aufweist, wobei die zweite Lage
von Metallprofilen die Fassadenplatte (2) tragt. Um
eine besonders robuste Bauweise auch bei
wechselnden Temperaturen zu erreichen, ist
erfindungsgemal vorgesehen, dass die zweite
Lage von Metallprofilen iiber zumindest zwei
Schrauben (3), welche jeweils einen Kopfabschnitt
(4) und einen Schaftabschnitt (5) aufweisen, mit
der Fassadenplatte (2) verbunden ist, wobei die
Schrauben (3) durch Durchgangslécher (8) in der
Fassadenplatte (2) ragen und in ein Metallprofil der
zweiten Lage geschraubt sind, wobei die
Durchgangslécher  (8) einen Durchmesser
aufweisen, welcher groéfRer als ein Durchmesser
der Schrauben (3) im Schaftabschnitt (5) ist. Weiter
betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung
einer warmeddmmenden Fassade, wobei eine
erste Lage von Metallprofilen mit einer Wand (1)
verbunden wird, wonach eine zweite Lage von
Metallprofilen mit der ersten Lage von
Metallprofilen verbunden wird, wonach zumindest
eine Fassadenplatte (2) mit der zweiten Lage von
Metallprofilen verbunden wird.
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Beschreibung

FASSADE SOWIE VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG DERSELBEN

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fassade mit einem zwischen einer Wand und zumindest einer
Fassadenplatte angeordneten warmedadmmenden Material, wobei eine die Wand mit der Fassa-
denplatte verbindende Metallkonstruktion vorgesehen ist, welche eine erste Lage von Metallpro-
filen und eine zweite Lage von Metallprofilen aufweist, wobei die zweite Lage von Metallprofilen
die Fassadenplatte tragt.

[0002] Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer warmedammenden Fas-
sade, wobei eine erste Lage von Metallprofilen mit einer Wand verbunden wird, wonach eine
zweite Lage von Metallprofilen mit der ersten Lage von Metallprofilen verbunden wird, wonach
zumindest eine Fassadenplatte mit der zweiten Lage von Metallprofilen verbunden wird.

[0003] Fassaden der eingangs genannten Art und Verfahren zur Herstellung solcher Fassaden
sind aus dem Stand der Technik hinlanglich bekannt, um brandsichere Fassaden auszubilden,
bei welchen insbesondere keine Holzlatten erforderlich sind. Als nachteilig hat sich bei derartigen
Fassaden herausgestellt, dass bei intensiver Sonneneinstrahlung unterschiedliche thermische
Dehnungen der Metallkonstruktion einerseits und der Fassadenplatten andererseits zu thermi-
schen Spannungen fihren, welche zu Beschadigungen der Fassade flihren kénnen.

[0004] Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, eine Fassade der eingangs
genannten Art anzugeben, welche einerseits einfach herstellbar und andererseits unempfindlich
gegeniber Anderungen der AuBBentemperatur ist.

[0005] Weiter soll ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Fassade angegeben werden.

[0006] Die erste Aufgabe wird erfindungsgeman durch eine Fassade der eingangs genannten
Art gelGst, bei welcher die zweite Lage von Metallprofilen ber zumindest zwei Schrauben, welche
jeweils einen Kopfabschnitt und einen Schaftabschnitt aufweisen, mit der Fassadenplatte verbun-
den ist, wobei die Schrauben durch Durchgangsldcher in der Fassadenplatte ragen und in ein
Metallprofil der zweiten Lage geschraubt sind, wobei die Durchgangslécher einen Durchmesser
aufweisen, welcher gréBer als ein Durchmesser der Schrauben im Schaftabschnitt ist.

[0007] Im Rahmen der Erfindung wurde erkannt, dass durch eine entsprechende UbermaBpas-
sung an der Schraube Spannungen aufgrund unterschiedlicher Warmeausdehnungskoeffizienten
der Fassadenplatte und der Metallkonstruktion auf einfache Weise vermieden werden kénnen.

[0008] Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Fassadenplatte relativ zur Metallkonstruktion in einer
Ebene bewegbar ist. Die Ebene ist dabei liblicherweise senkrecht zu einer Achse der Schrauben
bzw. einer Hauptebene der Fassadenplatte, sodass unterschiedliche Dehnungen der Metallkon-
struktion und der Fassadenplatte in einer entsprechenden Ebene einfach durch Relativbewegun-
gen ausgeglichen werden kdnnen, welche sich Ublicherweise durch einen Durchmesser der
Durchgangslécher ergeben, welcher gréBer ist als ein Durchmesser der Schrauben im Schaftab-
schnitt bzw. als ein Durchmesser der Schrauben in jenem Schaftabschnitt, in welchem die
Schrauben innerhalb der Fassadenplatte angeordnet sind.

[0009] Es hat sich bewéhrt, dass die Schrauben einen Hinterschnitt aufweisen, wobei ein Durch-
messer bei Schrauben im Bereich des Hinterschnittes um zumindest 1 mm kleiner ist als ein
Durchmesser der Durchgangslécher in der Fassadenplatte. Die Schrauben weisen somit kein
Gewinde auf, welches sich bis zum Schraubenkopf erstreckt, sondern sind in einem Bereich des
Hinterschnittes zwischen dem Schraubenkopf und dem Gewinde gewindelos ausgebildet.
Dadurch sind Beschadigungen der Fassadenplatte auch dann auf einfache Weise vermieden,
wenn diese durch Warmedehnungen an den Schrauben anliegen. Der Bereich des Hinterschnit-
tes der Schrauben ist tblicherweise jener Bereich, welcher bei fertig montierter Fassade inner-
halb der Fassadenplatte bzw. im Durchgangsloch positioniert ist.

[0010] Eine hohe Stabilitat der Fassade wird erreicht, wenn die Fassadenplatte Gber drei Schrau-
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ben mit dem Metallprofil der zweiten Lage verbunden ist. Es versteht sich, dass die Fassade
Ublicherweise eine Vielzahl entsprechender Fassadenplatten aufweist. Bevorzugt sind samtliche
Fassadenplatten der Fassade entsprechend ausgebildet und Giber entsprechende Schrauben mit
der Metallkonstruktion verbunden.

[0011] Es hat sich bewéhrt, dass die Durchgangslécher zumindest 30 mm von einer Unterkante
der Fassadenplatte und zumindest 20 mm, vorzugsweise zumindest 25 mm, von einer Seiten-
kante der Fassadeplatte beabstandet sind. Dadurch wird eine Rissbildung im Bereich der Durch-
gangsldcher auf einfache Weise vermieden.

[0012] Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Fassadenplatte eine Breite von 400 mm bis 800 mm,
vorzugsweise etwa 600 mm, aufweist.

[0013] Weiter ist bei einer erfindungsgemaBen Fassade bevorzugt vorgesehen, dass die Fassa-
denplatte eine Héhe von 200 mm bis 400 mm, vorzugsweise etwa 300 mm aufweist.

[0014] Natirlich kann eine erfindungsgeman ausgebildete Fassade auch mit Fassadenplatten
anderer Abmessungen, insbesondere mit kleinformatigen Fassadenplatten, ausgebildet sein.

[0015] Glinstig ist es, wenn zumindest einige Fassadenplatten der Fassade zumindest teilweise
Ubereinander positioniert sind, wobei bevorzugt eine obere Fassadenplatte eine untere Fassa-
denplatte an einem unteren Ende teilweise Uberlappt. Dadurch ist ein Eindringen von Wasser in
die Fassade auf einfache Weise vermieden. Ublicherweise sind die Fassadenplatten nurin einem
Bereich eines unteren Endes mit Durchgangslchern versehen, durch welche diese mit der Me-
tallkonstruktion verbunden werden. Bevorzugt ist dann vorgesehen, dass die Durchgangsldcher
der oberen Fassadenplatte unmittelbar oberhalb einer Oberkante der unteren Fassadenplatte
angeordnet sind.

[0016] Bei einer solchen Konstruktion ist bevorzugt vorgesehen, dass zumindest eine Schraube,
bevorzugt samtliche Schrauben, welche eine Fassadenplatte durchdringt, die eine andere Fas-
sadenplatte an einem unteren Ende teilweise Uberlappt, einen Hinterschnitt mit einer Lange auf-
weist, welche etwa einer Dicke von zwei Fassadenplatten entspricht. Dadurch kénnen Beschadi-
gungen der Fassadenplatten, welche durch ein Anliegen eines Gewindes an einer Innenseite der
Durchgangsldcher entstehen kénnten, auf einfache Weise vermieden werden, auch wenn eine
Fassadenplatte mit den Schrauben mit der Metallkonstruktion verbunden wird, welche eine da-
runter angeordnete Fassadenplatte tUberlappt.

[0017] Die Schrauben sind bevorzugt als Edelstahl ausgebildet, um eine einfache Montage zu
gewahrleisten.

[0018] Es hat sich bewahrt, dass die Metallprofile aus Aluminium ausgebildet sind, um eine leicht-
gewichtige und korrosionsbestandige Konstruktion zu erreichen.

[0019] Ein besonders einfacher Arbeitsablauf ist gewéhrleistet, wenn die Schrauben jeweils eine
Bohrspitze aufweisen. Dadurch kénnen die Fassadenplatten ohne ein vorgehendes Bohren von
Loéchern in den Metallprofilen bzw. ohne Schneiden von Gewinden in den Metallprofilen in die
Metallprofile eingeschraubt werden, indem die Bohrungen in die Metallprofile wahrend des Ein-
schraubens der Schrauben gebildet werden.

[0020] Die Fassadenplatten kénnen grundséatzlich auf jede beliebige Weise ausgebildet sein, bei-
spielsweise als Metallplatten, als Kunststoffplatten, als Holzplatten oder dergleichen. Ein beson-
ders kostengunstiger und witterungsbesténdiger Aufbau wird erreicht, wenn die Fassadenplatte
als Faserzementplatte ausgebildet ist.

[0021] Ublicherweise ist vorgesehen, dass die Metallprofile der ersten Lage etwa normal zu den
Metallprofilen der zweiten Lage ausgerichtet sind. Die Metallprofile der ersten Lage sind in der
Regel horizontal ausgerichtet und die Metallprofile der zweiten Lage sind in der Regel vertikal
ausgerichtet. Durch die Anordnung von zwei Lagen von Metallprofilen kann ein besonders einfa-
cher Aufbau erreicht werden, weil an wenigen Metallprofilen der ersten Lage, welche vergleichs-
weise aufwendig zu befestigen sind, zumal diese mit einer Wand eines Gebaudes zu verbinden
sind, eine Vielzahl von Metallprofilen der zweiten Lage verbunden werden kann, welche aufgrund
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einer Metall-Metall-Verbindung zwischen den Profilen der ersten Lage und den Profilen der zwei-
ten Lage sehr einfach mit den Metallprofilen der ersten Lage verbunden werden kénnen. Dadurch
kdénnen die Metallprofile der zweiten Lage mit geringem Arbeitsaufwand einen derart geringen
Abstand zueinander aufweisen, dass auch kleinformatige Fassadenplatten an den Metallprofilen
einfach befestigbar sind.

[0022] Die weitere Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ein Verfahren der eingangs genannten
Art gel6st, bei welchem die Fassadenplatte Gber durch Durchgangslécher ragende Schrauben,
welche einen Kopfabschnitt und einen Schaftabschnitt aufweisen, mit der zweiten Lage von Me-
tallprofilen verbunden wird, wobei ein Durchmesser der Schrauben im Schaftabschnitt geringer
ist als ein Durchmesser der Durchgangsldcher.

[0023] Dadurch wird eine Fassade erreicht, welche einerseits aufgrund des Einsatzes von Me-
tallprofilen brandsicher ist und andererseits auch Uber einen groBen Temperaturbereich hinweg
einsetzbar ist, zumal unterschiedliche Warmedehnungen der Fassadenplatten und der Metallpro-
file durch eine Spielpassung im Bereich der Schrauben und der Durchgangslécher in den Fassa-
denplatten leicht ausgeglichen werden kénnen.

[0024] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der Erfindung ergeben sich anhand des nach-
folgend dargestellten Ausfiihrungsbeispiels. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug ge-
nommen wird, zeigen:

[0025] Fig. 1 und 2 verschiedene Arbeitsschritte eines Verfahrens zur Herstellung einer erfin-
dungsgemaBen Fassade;

[0026] Fig. Bund4  Schrauben zur Verbindung von Fassadenplatten mit Metallprofilen der
zweiten Lage;

[0027] Fig. 5 eine Vorderansicht einer Fassadenplatte;
[0028] Fig. 6 eine Schnittdarstellung einer erfindungsgematen Fassade.

[0029] Fig. 1 und 2 zeigen verschiedene Verfahrenszustande eines Verfahrens zur Herstellung
einer erfindungsgemaBen Fassade. Wie ersichtlich sind an einer Wand 1 zwei Lagen von Metall-
profilen angeordnet, wobei die Metallprofile der ersten Lage, welche als L-Profile 14 ausgebildet
sind, Uber Wandwinkelstiitzen an der Wand 1 befestigt und horizontal ausgerichtet sind. An die-
sen L-férmigen Metallelementen der ersten Lage sind wie in Fig. 2 ersichtlich vertikal ausgerich-
tete Metallprofile einer zweiten Lage angeordnet, welche in einem Querschnitt etwa Hut-férmig
bzw. als sogenannte Hut-Profile 16 ausgebildet sind. Die Metallprofile der zweiten Lage sind mit
den Metallprofilen der ersten Lage, welche Ublicherweise samtlich aus Aluminium bestehen,
durch eine Metall-Metall-Verbindung, beispielsweise eine Schraubverbindung, verbunden.

[0030] Fig. 1 zeigt dabei einen Arbeitsschritt, in welchem die L-Profile 14 der ersten Lage bereits
Uber die Wandwinkelstiitzen an der Wand 1 befestigt sind, wonach zwischen den Profilen der
ersten Lage warmedammendes Material in Form von Matten 13 aus Steinwolle angeordnet ist.

[0031] Fig. 2 zeigt einen spateren Arbeitsschritt, in welchem an den Metallprofilen der ersten
Lage bereits die senkrechten Metallprofile der zweiten Lage Uber den Matten 13 befestigt sind.
In einem dritten, nicht dargestellten Arbeitsschritt werden dann an den Metallprofilen der zweiten
Lage Fassadenplatten 2 befestigt, und zwar Ublicherweise mit drei Schrauben 3, weswegen ein
horizontaler Abstand zwischen den Metallprofilen der zweiten Lage in der Regel weniger als 50
Prozent einer Breite 11 der Fassadenplatten 2 entspricht.

[0032] Fig. 3 und 4 zeigen Schrauben 3, mit welchen die Fassadenplatten 2 an den Metallprofilen
der zweiten Lage befestigt sind bzw. befestigt werden. Wie ersichtlich weisen die Schrauben 3
jeweils einen Kopfabschnitt 4 und einen Schaftabschnitt 5 auf, wobei der Schaftabschnitt 5 einen
Hinterschnitt 6, ein Gewinde und eine Bohrspitze 7 aufweist. Die Ublicherweise aus Edelstahl
gebildeten Schrauben 3 sind somit dazu geeignet, auf einfache Weise in die Metallprofile der
zweiten Lage geschraubt zu werden, und zwar ohne dass zuvor in einem gesonderten Arbeits-
schritt mit einem separaten Bohrer Bohrungen in die Metallprofile eingebracht werden. Dadurch
kdénnen die Fassadenplatten 2 auf besonders einfache Weise an den Metallprofilen befestigt wer-
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den.

[0033] Um thermische Dehnungen der Metallprofile relativ zu den Fassadenplatten 2 zu ermdég-
lichen, sodass Beschadigungen durch thermisch verursachte mechanische Spannungen vermie-
den werden, weisen die Durchgangslocher 8 in den Fassadenplatten 2 einen gré3eren Durch-
messer als die Schrauben 3 im Bereich des Hinterschnittes 6 auf. Im dargestellten Ausfihrungs-
beispiel betragt der Durchmesser der Schrauben 3 im Bereich des Hinterschnittes 6 etwa 2,8 mm
und der Durchmesser der Durchgangsldcher 8 in den Fassadenplatten 2 etwa 4,8 mm, sodass
bei zentrischer Positionierung der Schrauben 3 in den Durchgangsléchern 8 eine Bewegbarkeit
in jede Richtung in einer Ebene normal zu einer Langsachse 17 der Schrauben 3 von etwa 1 mm
gegeben ist.

[0034] Fig. 3 zeigt dabei eine Schraube 3, mit welcher eine einzelne Fassadenplatte 2 an den
Metallprofilen der zweiten Lage befestigt werden kann. Der Hinterschnitt 6 weist dabei eine etwa
der Dicke einer Platte entsprechende Lange auf. Fig. 4 zeigt eine entsprechende Schraube 3, mit
welcher zwei einander Uberlappende Fassadenplatten 2 an einem Metallprofil der zweiten Lage
befestigt werden kénnen. Eine Lange des Hinterschnittes 6 entspricht dabei etwa der Dicke
zweier aufeinander liegender Fassadenplatten 2, sodass mit dieser Schraube 3 beispielsweise
Ubereinander angeordnete Fassadenplatten 2 in einer einander teilweise lberlappenden Weise
mit einer Schraube 3 gemeinsam an einem Hut-Profil 16 befestigt werden kdnnen. Nachdem
Fassadenplatten 2 in der Regel liberlappend angeordnet sind, werden die in Fig. 4 dargestellten
langen Schrauben 3 haufiger als die in Fig. 3 dargestellten kurzen Schrauben 3 eingesetzt, wel-
che kurzen Schrauben 3 liblicherweise nur an einem unteren Ende einer Fassade oder dhnlichen
Positionen eingesetzt werden, an denen Fassadenplatten 2 einander nicht Gberlappen.

[0035] Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung einer Fassadenplatte 2 fiir eine erfindungsge-
mafRe Fassade. Wie ersichtlich weist die Fassadenplatte 2 drei Durchgangslécher 8 auf, lber
welche die Fassadenplatte 2 an den Metallprofilen der zweiten Lage befestigbar ist. Ublicher-
weise weist eine entsprechende Fassadenplatte 2 nur in einem unteren Bereich wie dargestellt
drei Durchgangslécher 8 auf.

[0036] Die dargestellte Fassadenplatte 2 weist eine Breite 11 von etwa 600 mm und eine Hbhe
12 von etwa 300 mm auf. Die seitlichen Durchgangslécher 8 weisen jeweils einen Abstand zur
nachstliegenden Seitenkante 10 von etwa 25 mm und einen Abstand zur Unterkante 19 der Fas-
sadenplatte 2 von etwa 37 mm auf, sodass zuverlassig verhindert ist, dass die Fassadenplatte 2
an den Durchgangsléchern 8 einreif3t.

[0037] Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch eine erfindungsgemaie Fassade. Ersichtlich ist, dass an
der Wand 1 ein horizontal ausgerichtetes L-Profil 14 Gber Wandwinkelstiitzen 18 befestigt ist,
wobei am L-Profil 14 ein vertikal ausgerichtetes Hut-Profil 16 angeordnet ist, an welchem Hut-
Profil 16 die Fassadenplatten 2 mittels in Durchgangsléchern 8 positionierten Schrauben 3 be-
festigt sind. Wie ersichtlich Uberlappt dabei eine obere Fassadenplatte 2 eine untere Fassaden-
platte 2 an einem unteren Ende, sodass ein Eindringen von Nasse in die Fassade bzw. zu den
Matten 13 des Dammmaterials auf einfache Weise vermieden ist. Die in Fig. 6 ersichtliche
Schraube 3 entspricht dabei der in Fig. 4 dargestellten Schraube 3 und weist einen Hinterschnitt
6 mit einer Lange auf, welche etwa einer Dicke zweier aufeinander liegender Fassadenplatten 2
entspricht. Dadurch sind sowohl Beschadigungen der oberen Fassadenplatte 2, welche die
Schraube 3 durchdringt, als auch Beschadigungen der unteren Fassadenplatte 2 durch das Ge-
winde auf einfache Weise vermieden. Wie ersichtlich sind die Fassadenplatten 2 derart angeord-
net, dass die Oberkante 9 der unteren Fassadenplatte 2 knapp unter den Durchgangsléchern 8
der oberen Fassadenplatte 2 bzw. knapp unter den Schrauben 3 angeordnet ist, sodass sich eine
Uberlappung von etwa 30 mm ergibt. Dies gewahrleistet eine gute Fixierung der beiden Fassa-
denplatten 2 mit den Schrauben 3, wobei ein Eindringen von Nasse zuverlassig vermieden ist.

[0038] Eine erfindungsgemale Fassade ist einerseits einfach herstellbar, zumal nur vergleichs-
weise wenige Verbindungen zwischen den Metallprofilen der ersten Lage und der Wand 1 des
Gebdudes, an welcher die Fassade angeordnet ist, (ber Wandwinkelstiitzen oder dergleichen
hergestellt werden miissen und dennoch aufgrund der Moglichkeit, Profile der zweiten Lage auf
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einfache Weise mit den Metallprofilen der ersten Lage zu verbinden, eine Vielzahl vertikal aus-
gerichteter Metallprofile der zweiten Lage zur Aufnahme auch kleinformatiger Fassadenplatten 2
angeordnet werden kdnnen. Dariiber hinaus ist eine erfindungsgemaie Fassade auch feuerbe-
standig bzw. erfillt aktuelle entsprechende Richtlinien, zumal keine Holzlatten mehr erforderlich
sind, um die Matten 13 des Dammmaterials und die Fassadenplatten 2 mit der Wand 1 zu ver-
binden. Darlber hinaus ist aufgrund der Spielpassung, mit welcher die Schrauben 3 in den Durch-
gangsldchern 8 der Fassadenplatten 2 angeordnet sind, auch eine Bewegbarkeit in einer Ebene
senkrecht zu einer Achse der Schrauben 3 bzw. einer Ebene der Fassadenplatten 2 gegeben,
sodass unterschiedliche thermische Dehnungen der Metallprofile und der Fassadenplatte 2 leicht
ausgeglichen werden kbnnen.
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Anspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Fassade mit einem zwischen einer Wand (1) und zumindest einer Fassadenplatte (2) ange-
ordneten warmedammenden Material, wobei eine die Wand (1) mit der Fassadenplatte (2)
verbindende Metallkonstruktion vorgesehen ist, welche eine erste Lage von Metallprofilen
und eine zweite Lage von Metallprofilen aufweist, wobei die zweite Lage von Metallprofilen
die Fassadenplatte (2) tragt, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Lage von Metall-
profilen Gber zumindest zwei Schrauben (3), welche jeweils einen Kopfabschnitt (4) und ei-
nen Schaftabschnitt (5) aufweisen, mit der Fassadenplatte (2) verbunden ist, wobei die
Schrauben (3) durch Durchgangslécher (8) in der Fassadenplatte (2) ragen und in ein Me-
tallprofil der zweiten Lage geschraubt sind, wobei die Durchgangsldcher (8) einen Durch-
messer aufweisen, welcher gréBer als ein Durchmesser der Schrauben (3) im Schaftab-
schnitt (5) ist.

Fassade nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassadenplatte (2) relativ
zur Metallkonstruktion in einer Ebene bewegbar ist.

Fassade nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schrauben (3) einen
Hinterschnitt (6) aufweisen, wobei ein Durchmesser der Schrauben (3) im Bereich des Hin-
terschnittes (6) um zumindest 1 mm kleiner ist als ein Durchmesser der Durchgangslécher
(8) in der Fassadenplatte (2).

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassaden-
platte (2) Gber drei Schrauben (3) mit dem Metallprofil der zweiten Lage verbunden ist.

Fassade nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Durch-
gangsldcher (8) zumindest 30 mm von einer Unterkante (19) der Fassadenplatte (2) und
zumindest 20 mm, vorzugsweise zumindest 25 mm, von einer Seitenkante (10) der Fassa-
denplatte (2) beabstandet sind.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassaden-
platte (2) eine Breite (11) von 400 mm bis 800 mm, vorzugsweise etwa 600 mm, aufweist.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassaden-
platte (2) eine H6he (12) von 200 mm bis 400 mm, vorzugsweise etwa 300 mm, aufweist.

Fassade nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
einige Fassadenplatten (2) der Fassade zumindest teilweise Uibereinander positioniert sind,
wobei bevorzugt eine obere Fassadenplatte (2) eine untere Fassadenplatte (2) an einem
unteren Ende teilweise Uberlappt.

Fassade nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Schraube (3),
welche eine Fassadenplatte (2) durchdringt, die eine andere Fassadenplatte an einem unte-
ren Ende teilweise lberlappt, einen Hinterschnitt (6) mit einer Lange aufweist, welche etwa
einer Dicke von zwei Fassadenplatten (2) entspricht.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Schrauben
(3) aus Edelstahl ausgebildet sind.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Metall-
profile aus Aluminium ausgebildet sind.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schrau-
ben (3) jeweils eine Bohrspitze (7) aufweisen.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassa-
denplatte (2) als Faserzementplatte ausgebildet ist.

Fassade nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Metall-
profile der ersten Lage etwa normal zu den Metallprofilen der zweiten Lage ausgerichtet sind.

Verfahren zur Herstellung einer warmedadmmenden Fassade, insbesondere einer Fassade
nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei eine erste Lage von Metallprofilen mit einer Wand
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(1) verbunden wird, wonach eine zweite Lage von Metallprofilen mit der ersten Lage von
Metallprofilen verbunden wird, wonach zumindest eine Fassadenplatte (2) mit der zweiten
Lage von Metallprofilen verbunden wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Fassaden-
platte (2) tber durch Durchgangsldcher (8) ragende Schrauben (3), welche einen Kopfab-
schnitt (4) und einen Schaftabschnitt (5) aufweisen, mit der zweiten Lage von Metallprofilen
verbunden wird, wobei ein Durchmesser der Schrauben (3) im Schaftabschnitt (5) geringer
ist als ein Durchmesser der Durchgangsldcher (8).

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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